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Vetilékbeviteli elvek 6sszehasonlitdé elemzése

Dr. Patk6 Istvan, Szab6 Lorant

Bevezetés

A szovogépfejlesztések terén a legmarkansabb val-
tozds a vetulékbevitel terén ment végbe az elmult fél
évszazadban, nevezetesen a vetélés szovégépek kozel
két évszazados uralmat a vetélénélkuli szovégépek
valtottédk fel. A vetulékbevitel javitasaval, az elektroni-
ka, a mérés- és a szabalyzastechnika alkalmazasa ré-
vén a szovégépek teljesitményét az elmult évtizedekben
5-10-szeresére novelték, az elért teljesitmények a me-
chanikai és a technolégiai lehetéségek fels6 hatarahoz
kozelitenek (1. &bra). Ezen eredményeket a folyamatok
alapos vizsgalataval és elemzésével, a korszerti gép-
gyartasi és elektronikai megoldasokat a technolégiai
igényekhez igazitva érték el.
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1. &bra. ITMA években a kiilonbozé vetiilékbeviteli rendsze-
ru szovbégépekkel elért vetiilékbeuviteli teljesitmények alaku-
lasa

A szovéstechnoldgia folyamatossa tételére tett eré-
feszitések, igy a szakaszos mukodésbél szarmazéd di-
namikai igénybevételek kiklszobdlése (vetulékiranyu
hullamszadas sz6végépek a 70-es években, valamint a
sorosszadas szovégép fejlesztése az elmult masfél évti-
zedben) tett fejlesztési erdfeszitések a gyakorlatban
nem valtak be, igy a kedvezdé szilardsagi tulajdonséa-
gokkal rendelkez6é kelmeszerkezetet ma is szakaszos
mukodésu szovogépekkel allitjak eld.

A vettlékbeviteli huzoéerdt, igénybevételt szamos
hatas befolyasolja:

o vetiléktulajdonsagok (finomsag, szilardsag, ru-
galmassag, surlédasi egyutthato, fellleti struktdra
stb.),

o vetlullékeldtét kialakitasa, szerkezete, el6tétrél va-
16 lefejtési viszonyok stb.,

o vetllékbeviteli viszonyok
gyorsulas, randulas),

o vetUlékbeviteli modszerek (vetélés, fogovetélés,
vettlékvivds, légsugaras, vizsugaras),

o vetllék fékezése,

o vetilékbevitel médja (kdzvetlen), kodzvetett (veti-
lIéktarolo kozbeiktatdsaval).

Ezek a hatasok egymassal is szoros kodlcsénhatéas-
ban allnak, igy vizsgalatuk is sok esetben csak Ossze-
fuggésukben targyalhatok.

(bevetési  sebesség,

Fonaltulajdonséagok

Fonaltulajdonsagok (finomséag, szilardsag, rugal-
massag, surlodasi egyutthato, felUleti struktara stb.)
dontéen befolyasoljak a feldolgozasi viszonyokat. Le-
szO0gezhetd, hogy a nagyteljesitményt szovégépeken
gazdasagosan csak jo, kozel azonos mindéségl, lehetd-
ség szerint alacsony valoszinuséggel eléforduld ritka
zavar6 hibat tartalmazé fonal dolgozhat6 fel.

A szovogép vettlékbeviteli rendszerét a szovet ill. a
vettlék tulajdonsagainak megfeleléen kell megvélasz-
tani.

A fonaltulajdonsagok teljességének targyalasat
mellézve néhany fontos tulajdonsagot mutatunk be.

A kulonbozé gyurusfonalak szilardsagi értékeit és
rugalmassagi tulajdonsagait a 2. abra szemlélteti.

Egy Osszetett tulajdonsagokat magaban foglal6 jel-
lemzé, a rugalmassagi modulus értékei adott fonalakra
a 3. abran lathatdé, amely a fonal finomségat, tdmegre
vonatkoztatott szilardsagat és a fonal rugalmasséagi
tulajdonsagit is magaban foglalja.

Az egyre nagyobb jelentéségre szert tevé muszaki
textiliak altalaban nagy szilardsaguak és messze felul-
muljak a gépészetben hasznalt fémes anyagok szilard-
sagi és rugalmassagi
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tos tulajdonsag.
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A vetulékszakadasok legfébb okozdja a fonalban
véletlenszertien el6fordulé ritka hibak. Ezért a legujabb
szakitovizsgalatoknal nagyszamu (100 000) szakitasbal
allapitjdk meg a gyenge helyeket (kis szilardsag, ala-
csony nyulas) (4. abra).

Az el6tétcséve lefejtési viszonyainak elemzése

A gyakorlatban alkalmazott szévégépek tobbségén
a vetUlékbevitel szakaszos, nagy sebességli, nagy gyor-

sulasu,

rantasszerd,

amely hatasok

valtozatlan

vetulékbeviteli korilményeknél a teljesitmény novelé-
sével fokozottan jelentkeznek.

A vetllékbevitel soran szamos tényez6 befolyasolja
a vetulék igénybevételt, amelyek szoros kapcsolatban
vannak a fonalszakadasok gyakorisagaval és a szovet
mindségével. A kedvezé feldolgozasi kortilmények meg-
szempontjabol

valésitasa

nagy

jelentéségt

a
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5. dbra. A keresztcséve fontosabb jellemzéi
d - cséveatméro, L - cséveloket, o - fonalkeresztezédési
sz0g, p - a keresztcséve stirisége, ¢ - a keresztcséve ka-
possaga, Vv - a pillanatnyi lefejtédési sebesség, s - a lefejts-
dési pont tavolsaga a cséveperemtdl, | — a cséveperem és a fonalvezetd
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TULAJDONSAG|  Olvadas- Stniséq Szilardsdy | Szilardsag Rugalm Rugalm Szakadasi Zsugorodas Medvszid tényezok iSmerete, a kél’os hatésok
port P @ " modulus E | modulus E* nylds kép. %, 20°C CSf)kkentése.
ALAPANYAG T°C g/ dahlémm? M f tex dal/mrm? N/ tex % 5% legnedy Az Uzemzavart OkOZé egylk ké-
ViszkiZ 350 1,52 70 45 1960 | 1290 11 0 13,5 ros hatas a vetulékben fellépé hazo-
poLEsareR 260 | 138 | 104 | 75 | 1610 | 1170 | 13 | ez | 04 eré okozta fonalszakadas, mig a
masik a vettilékbevitelt koévetd sza-
FOLIAMID 65 255 1,14 93 80 590 520 16 |wagvonerds| 3,6 kaszban a fonal belazulasakor ke-
mAMD 450 | 144 | 245 | 170 | 7200 | 5000 3 fwevonerency 4 letkezé hurkosodas.
POLMNILKLORD 235 1,31 110 90 3000 | 2200 6 GVENGE 3 lékC;,ée\ltéetlzsvestzé?g’;,egﬁgle}I l;;g{’e; :/,2:3:
OvES >1400 | 2,55 | 247 95 7000 | 2700 | 25 0 8 lékcséve egylitt mozog a vetélével, a
et 1400 | 785 | 288 | 36 | 20000 | 2500 | 18 0 0 vetitlék beldle fejtodik le, igy a szo-
vetszegélyt lekoti. A vetulékcsévére
SZEN - 1.9 240 130 | 30000 | 15000 12 0 0,4 jelentés dinamikai igénybevételek
o hatnak igy szilard szerkezetiinek
1. tablazat kell lennie.
Vetélé nélkiili szovogépeken a
vetlléket a gépfalon kivul elhelyezett 4ll6 keresztcsévé-
ETR R Qs SR rél kezdetben kozvetlendll, Gjabban kozvetve vettlékle-
200 fejtovel fejtik le, s vetik be a szadnyilasba.
A keresztcsévéknek a nagysebességu lefejtésekor
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5 nincs olyan keresztcséve alak, ami minden feldolgozasi
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Lefejtési fonalerd, F,cN

a) b)

6. abra. A fonaleré alakuldsa a cséveatmérd (a) és a lefej-
tédési pont (b) valtozads filiggvényében

100 mm alatt - a fonaleré csdcs nagymértékben meg-
novekszik (6. abra). Emiatt nagysebességt lefejtéshez
105 mm-nél nagyobb huvelyatmérd javasolt. A cséve-
hibdk (pékhalés menetek, galléros cséveperem, szala-
gos cséveszerkezet) és a fonalhibak (vastagodasok,
csomok) tovabbi lefejtési zavarokat okozhatnak.

A keresztcséve loketével kapcsolatban megallapit-
hatoé, hogy a kisebb 16ketll keresztcsévérdl kedvezébb a
fonallefejtés, a fonalmenetek lecsUszésveszélye csok-
ken. A Kkisebb cséveltket hatranya viszont a kisebb
fonaltartalom miatti gyakori csévecsere.

Minél kisebb a fonal keresztezédési szodge, annal
keményebbre, surtibbre készithet6 a cséve, ezaltal a
lefejtédési kértilmények javulnak. A fonalkeresztezédési
sz0g csokkentésével azonban a széleken né a fonalled6-
lés (pokhalosodas) veszélye. A keresztcséve strtiségét a
fonalkeresztez6dési szog, a csévéléskori fonalhlzé eré
és a cseve keretterhelése egyuttesen befolyasolja. Ajan-
latos a csévéket elkésztiléstik utan mielébb feldolgozni,
mert a feszlltség-relaxacio kovetkeztében a csévék
keménysége csokken.

A kupos keresztcséve a lefejtése durvabb vetulék-
nél kedvezébb, de nagyobb kupossagu csévéknél no-
vekszik a fonalrétegek lecsUszasanak veszélye (7. abra).

A hengeres keresztcsévét vékonyabb fonalaknal
készitenek, itt ugyanis nem képzédik ballon, menetle-
csuszassal nem kell szamolni, viszont nagy cséveatmeé-
rénél a fonallefejtés kezdetén a fonal rafeszilhet a csé-
veperemre, ami megnoveli a lefejtési fonalhlzo erét.

A vetélé nélkuli szovégépeken a folyamatos vetU-
lékellatast a keresztcséve kezdésekor a fonalvéget Kive-
zetik, fonaltartalékot képeznek, s azt dsszekotik a lefej-
tésre kerulé Uj keresztcséve fonal kezdetével. A csévele-
fejtédés zavartalan atvaltasaban donté a jelentésége a
csévehlvely fellletének és a huivelyen 1évé fonalme-
netek elrendezédésének. Ha a htively feltlete tul érdes
vagy sérult, akkor a finomabb fonal elszakadhat, mig
ha tdl sima, akkor az als6 fonalmenetek lecstszhat-
nak.

A vettilékbevitel szempontjabdl dontd jelentéségti
meég a cséve elhelyezése is. A keresztcsévéket a szové-
géptél elkulonitett razkodasmentes cséveallvanyon
helyezik el, ezaltal fonalrétegek fellazuldsa, a menetle-
csuszas csokkenthetd. A cséve tengelye a fonalvezetd
szemmel centrikus helyzeti legyen, s a cséve és a fo-
nalvezeté szem ko6zotti tavolsagot a cséveloket tavolsa-
ganak legalabb 2,5-szeresére kell megvalasztani. A
zavartalan lefejtédést a csévéket kortiloleld ballontdrd
erny6k segitik el6. A keresztcsévéket altalaban kozel
vizszintesen helyezik el.

A nagysebességli és —gyorsuldsu szakaszos vetl-
lékmozgatas soran a csévérdl valo vettlék lefejtésekor
zavarok keletkeznek. A lefejtési zavarok lehetnek:
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¢ a nagy fonalerd csuicsok, amelyek gyakran vetU-
lékszakadast okoznak,

e a csévérdl lecsuszo fonalmenetek,

o a lefejtési szakaszok kozoétti fonal belazulas, emi-
att hurkosodhat,

e a lefejtési paraméterek, cséveatmérd csokkenés
miatti valtozasa stb.

A hurkosodast minden esetben meg kell akada-
lyozni a ballontéré ernyét elhagyé fonalszakasz mini-
malis feszitésével, ami a fonalvezetd szem utan elhelye-
zett fékkel érhetd el. A fonal igénybevétel csokkentésére
a keresztcséve-allvanyt a lehetéségeknek megfeleléen a
vetulékbevitelhez kozel helyezzik el, ezaltal a fékezés
minimalisra allithatd. A vetulék-hurkosodés a vetulék-
csévék gbzolésével vagy pihentetésével csdkkentheté.

A vetlléket a bevetéskori lassulasi szakaszokban a
vetllék tuladagolds, a hurkosodas kikluszobolésére
fékezni kell, ami tovabbi fonalfesziltség-novekedést
okoz.

Durvabb vetllék esetén a vetlléklefejtés szaka-
szossaga a nagy vetlUlékbeviteli sebesség kovetkeztében
bevetés utan a keresztcsévérél vald lefejtéskor kialaku-
16 ballon lendulete révén talpérog, majd 6sszeomlik, és
10-20 ms is elegendé a belazult fonalszakaszok hurko-
sodasahoz (8. abra). A hurkosodas mértéke azonban a
belazulasi id6 ntévekedésével fokozodik, s a rantasszerti
bevetéskori gyorsitaskor a fonalhurok nem minden
esetben egyenesedik ki, a hurok a fonalvezetés soran
elakadhat, igy er6csucsot vagy akar fonalszakadast, ill.
a fonalfogobdl vald kicsuUszasat okozhatja. A szdvetbe
kertil6 hurok minéségi hibat okoz.

Vékony vetulék lefejtése esetén a csévérdl a vetl-
l1ék lefejtéskor nem alakul ki ballon, a lefejt6dé vettilék
végigcsuszik a csévefellleten, igy az konnyen lehGzhat-
ja a fonalmeneteket — kUiléndsképpen a szalagképzddési
helyeken - vagy elakad a csomoékban.

Vetlléktarol6 alkalmazasaval a fonal lefejtési se-
bessége csokkenthetd és egyenletesebbé tehetd, emiatt
a zavar6 hatasok nagyban csokkentheték.

Amennyiben a szévégép lehetévé teszi a vettilék ke-
verését, gy a szdvet mindségjavitasa és vetiiléktarolo
alkalmazasa esetén a keresztcsévérdl valo lefejtédési
sebesség cstkkentése miatt a vetlulékkeverés egyarant
javasolt.

7. &bra. Elététcséve lefejtésekor fellépé vettilékbeuviteli
zavarok
a) durvabb vetllék lefejtésekor kialakul6 ballon, b) a ballon
dsszeomlasakor kialakul6 hurok, c) vékony vetiilék lefejtése a
keresztcsévérdl, d) lefogyod csévérdl a lefejtédés atvalt a tele csévére.
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Vetulékbeviteli viszonyok kinematikai és dinamikai
elemzése

A szakaszos mukodésti szovégépeken a vettiléket a
szadképzéssel, a bordamozgatassal és egyéb paraméte-
reket figyelembe véve szigortan oOsszehangoltan kell
bevetni.

Egy szovégép cikluson (fétengely-korulfordulason)
belil a vetliléket kozelitéleg fél fétengely-periddus id6-
ben vetik be.

A vetlllék bevetési sebessége (v) a vetésre rendelke-
zésre allo idébdl, ill. a befuzési bordaszélességbdl (s), a
szovégép fordulatszamabol, a rendelkezésre allé beve-

tési szakaszbol (A(p), a vetllékbeviteli sebesség lefo-
lyasat jellemzé allando tényezé (c) hatarozhatd meg:

6n
A(p

A fonalerének ill. fonalfeszlltségnek a textilipari
feldolgozés soran a kezdetektél nagy jelentéséget tulaj-
donitottak. Kezdetben a gépen dolgozo kezével érzékel-
ve a tapasztalati kovetelményeknek megfeleléen valtoz-
tatta a fonalfeszités meértékét. A szdvégépeken ez a
tevékenység féként a lancokra iranyult, mivel a vetélés
gépeken mukodés kozben a vetulékhez a hozzéaférés
nem volt lehetséges. Az 50-es évektdl a vetélénélkuli
szovogépek megjelenésével torekedtek az egyre névekvd
vettilékbeviteli sebességeknél fellépd vettilékeré megha-
tarozasara, a folyamatok egyre mélyebb megértésére és
befolyasolasara. Az 50-60-as években alacsony frek-
venciaju analdg elven mukodé méré- és regisztrald
muszereket fejlesztettek ki a vettilékbeviteli folyamatok
vizsgalatara. Az erémérési értékek azonban nem adtak
magyarazatot a gyakorlatban fellépé zavarokra, fonal-
szakadasokra. A folyamat megértéséhez Uj szemléletre
(ritka zavaré események és ritkan eléforduldé gyenge
helyek a fonalban), automata szakitogépek és korszerti
nagyfrekvencias (14 O00Hz) fonaleréméré berendezé-
sek, valamint a vettiléhuzoerd jelét htien regisztralod
muszerek kifejlesztése valt szikségessé. A 8. abra
ugyanazon vetilékvivés gépen meért beviteli fonaleré
kis- és nagyfrekvencias méréberendezéssel mérve lat-
haté.
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8. dbra. Fonaler6méré érzékenységének hatdsa a vetiilék-
bevitel diagramijdra a vettilékvivés szévégépen

A vettilékben bevetéskor fellepé huzoerd:

F=f(m,,a, Fr, Fs),
ahol:

e m —a mozgatott fonalszakasz tdmege,

e v — bevetéskori vetluléksebesség,

e a - a mozgatott fonalszakasz gyorsulasa,

e Fr —randulasi fonalerd,

Fs— bevetés soran a vetulékre haté sarlddo (féke-
z0) erék Osszege.

A vettiléksebesség  ugrasszerdd — valtozasakor
fonalerécstcs Iép fel. Ez akkor kovetkezik be, amikor
a mar mozgasban 1évé vetulékvivé elem megragadja az
allé vetlléket, vagy amikor a nagy sebességgel mozgé
vetlléket randulasszertien megallitjak.

A fogovetélés szovigépen a kiegyenlité kar altal
belazitott fonalszakasz roviddel a vetéskezdet uténi
elfogyasakor, mig a vetiilékvivés szovégépen a mar
mozgasban levé atadé fogofej megragadja a vettiléket és
randulasi fonaleré csucs Iép fel.

A favokas szovégépen a bevetési szakasz végén a
nagy sebességgel mozgo vetilékben a kimért vetlilék-
hossz elfogydsakor ugyancsak randulasszerti erécsucs
1ép fel.

A randulasi fonaleré csucs (Fr) az impulzus tétel
alapjan:

dl
- = (m ) =
dt dt
P Avdi :Fr‘dt,
ahol:
e p - afonaltest sturlisége, kg/ms3
o A - afonal keresztmetszete, m2
e v - arandulasi sebesség, m/s

e dA - az a differencialis fonalhossz, amely dt idé
alatt felveszi a v rantasi sebességet.

Az egyenletet dt-vel elosztva és az anyagban a hul-
lam terjedési sebességét az anyagtulajdonsagokkal

kifejezve:
E - longitudinalis hullam terjedési sebessége a
fonalban, m/s,
dr_ [E
dt Jo,
E - rugalmassagi modulusz, Pa
o
(E=—-100),
€

¢ — relativ fonalnyulas, %.

Igy a randulasi eré:

F =pAv \/E
[

A randulési feszUItség:

—V\/_

A textiliparban a szélak és fonalak keresztmetszete
a legtdbb esetben nehezen hatarozhat6 meg, emiatt a
hossz- és a témeg viszonyaval fejezik ki a finomséagot
(pl. tex szamozas). gy a mechanikaban hasznalatos

=p-V, | —
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fesziltséget (G, Pa), ill. rugalmassagi modulust (E, Pa),
a finomségra (tdmegre) vonatkoztatva célszertiségi okok

miatt (G, cN/tex), (E* , CN/tex) adjdk meg.

A fellletre és a tdmegre vonatkoztatott feszultség
és rugalmassagi modulus kozoétti dsszefliggés:

c=c"-p-10" és E=E"- p-10°*.

A randulasi feszlltségre és nyulasra textiles (to-
megre fajlagositott fesziltséggel és rugalmassagi modu-
lussal) rendszerben Kkifejezve az aldbbi Osszefliggés
adodik:

G’ :V-\/E-lO’Z,

AL=L—Y_102

=

o' - fonalfinomsagra vonatkoztatott fesziiltség,
cN/tex,
fonal randulasi sebessége, m/s,

ahol:

V —

*
E"_ fonalfinomsagra vonatkoztatott rugalmassagi

*

. O
modulusz, cN/tex (E"=— 100),

€
AL - 6ssznyulas, m,
L - eredeti hossz, m,
102-102 a cN és a tex 106 hanyadosanaknak
2
, o, |10 2
négyzetgykébol ( W:lo ) adédik.
HATAS
ERO NYULAS FAKTOR SZAKITOVIZSGALAT
AHONALBAN _” SZAKADASIIDG  ~0,05 m/min
20s
MODELL l](f
~0,5s 5 m/min
l | (GYORSVIZSGALAT)
10°
RUGO CSILLAPITO SZOVOGEPEK
2000 - 5000 m/min

v [m/s]
201
& V=14 -18 m/s
&0
B}
= 9 . Vetélés RUTI C
el bk n=240/min
- 10+ b=220 cm
= a=500g v=528 m/min
25t |
A 4 360 9[°]
~80° ~280°
Fétengely szogelfordulas
10. dbra. A vetélbs vettilékbevitel kinematikai jellemzéi

nul nem biztosithaték. A vetéld a szoévetszélen talfut,
majd az Ujboli szadba lépéskor vetulékhurok keletke-
zik, emiatt a lefejtédés randulasszertien kezddédik. A
lefejtédés a vetélében elhelyezett ballontérékkel szaba-
lyozhaté. A vetélés vettilékbevitelnél a vettilékhez a
hozzaférhetéség nehézkes, ezaltal kevés a lehet6ség a
fonaler6 szabalyozasara, a cséve lefogyasa kozben a
vetllékhUzé eré novekszik. A fonalerd szovés kozbeni
vizsgalata kortilményes, a vetélébél a lefejtédési huizo-
erd kiszerelt helyzetben probapadon vizsgalhato.

ERKU

9. dbra. Fonal igénybevétel (erd, nyiilds) modellezése,
Kelvin-modell [Sulzer Rti]

A randulés kovetkeztében a vetllékbevitel soran
fellep6 rovid ideig (2-4 ms) haté nagy erdécslicsokra
nagy figyelmet kell forditani, mivel tébbnyire ezen eré-
csucsok okozzak legtobbszor a vetllékbeviteli zavaro-
kat, fonalszakadast, a megallitott vetulék hurkosoda-
sat. A dinamikus erdcsticsok vizsgalatara nagy sajat
frekvenciaju (kb. 14 000 Hz) elektronikus érzékels-,
méré- és kiértékeld berendezéseket fejlesztettek ki.

A vetélos vetiilékbevitel kulcsfontossagu eszkdze
a vetéld, amely a feldolgozandé fonaltdl fliggéen kiilon-
bozé kialakitasu, mérettr, tomegu (kb. m=1kg) és se-
bességli (8-18 m/s) lehet (11. abra).

A vetlUlékcsévét szilard szerkezetire, megfeleld to-
morséglre kell késziteni, hogy a vetéld inditdsakor és
megallitasakor fellépé nagy gyorsulasok és lassuldsok
(1000-5000 m/s?) miatt ne csusszanak le a fonalmene-
tek. A vettlékcsévérdl a vettilék lefejtése soran kozel
azonos, kedvezé lefejtédési koértilmények maradéktala-
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11.4bra. A vetllék sebessége (a), gyorsulasa (b) és a
vetiilékbeviteli htizéerd (c) alakuldsa a fogévetélds szové-
gépen
1. inditaskori fonalerécstics, 2. bevetéskori, 3.
vetulékfékezéskori, 4. vetulék visszahluzasakori fonalerd
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A vetél6 a vetélé mellsé falmagassagdnak 60-70%-
os szadmagassaganal léphet a szadnyilasba, jelentds
energiaja és aramvonall kialakitasa révén a belépd
oldalon a nyil6 szadagak lancait szétfesziti. Szadon valé
athaladasa sordn a héatrafelé lassulé borddhoz és a
vetélépalyahoz szorul. A vetélé athaladasi szakasza a
borda hatso helyzete tajan mozgasanak lassitasaval
novelhetd, ami a hajtékar roviditésével érheté el. A
szadbdl kilép6 vetélére a vetélé mellsé falmagassagéa-
nak kb. 50%-ig razarjak a szadat, majd a vetéléfiokban
fékezik, mig a maradék energiajat a vetél6fogonak tt-
koztetve folemésztik.

A fogovetélot a széles szovégépeken pontosan elé-
irt kb. 105°-0s helyzetben inditjak, s géptorések Kki-
kiszobolésére a borda hatsé helyzeti eléremozgas
kezdete el6tt kb. 50°-kal korabban 290°-os széghely-
zetben kell megérkeznie (11. 4bra). A bordalada a beve-
tés szakaszaban szigortian hats6é nyugalmi helyzetében
tartézkodik. A fogdvetélé a beemeléshez sziikséges rés
(Ax=0,15-0,35mm) miatt Utkozéssel indul, majd nagy
gyorsulassal (1200-2000 g) éri el a bevetési sebességét
(50-60 m/s). A vetiléket a fogaddoldalra megérkezése
elétt fékezni kell, a vetéld intenziv fékezési szakaszaban
meg kell akadalyozni a tuladagolasat.

A fogovetélds szOvogépen a vetiilék igénybevételére
donté hatassal van a kiegyenlité kar (kompenzator) és
a vetulékfék. A kiegyenlité kar feladata egyrészt az,
hogy a fogdvetéld visszatolasakor és a vetlUlékadogatd
visszatérése kozben hulzza vissza és feszitse a vetllé-
ket, masrészt a vetés kezdeti szakaszdban gyorsan
adagolja be a visszahUzott vetililékszakaszt, hogy a
kotélsarlédd hatas gyors megszintetésével csokkentse
a vetulékhuzo erét. Ez részben azaltal érhetd el, hogy a
vetést megelézéen a vetllék-kiegyenlitékar megkezdi
stllyedé mozgasat, s belazitja a vettiléket, s a vetllék
iranyvaltozasat a bevetés elsé szakaszaban a minim4-
lisra csokkenti. Az el6tétrél a vettléklefejtés, ezaltal a
vetUlékrandulads a vetéshez képest késébb lép fel. Az
Ujabb  fogovetélés  szovogépeken az  optimalis
vetulékbeviteli viszonyokat elektronikusan vezérelt
vetulékfékek alkalmazasaval érik el. Ezzel egyrészt a
fékezési szakasz pontosan hozzaigazithaté a
vettlékbeviteli korilményekhez, a fogovetélé mozgasa-
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12. abra. A szinuszos (a) és a szadon kivili nyugalmi
helyzetii (b) fogéfej mozgatdst vetiilékvivés szévégépen a
vetllék (fogdfej) sebessége, gyorsulasa és a vetlulék-beviteli
hazéerd jellege

hoz, igy a fonaleré csokkentheté, masrészt az optimali-
san beallitott paraméterek egyszertien atviheték a tobbi
szOvégépre is, vagy a mar korabban meghatarozott
féekbedllitasi értékek cikkvaltaskor barmikor rendelkezés-
re allnak.

A Sulzer fogovetélds szovégépeken a fékkanal egy
léptetémotorral allithato, igy a fékezés mértéke (féksza-
lagra valé ranyomas) és szoghelyzete is megadhato.

A vetiilékvivés szovogépeken a vetllékbevitel al-
talaban Dewas elv(i, amelynél a bevetéskori fonalse-
besség és gyorsulas, valamint a vetiilékbeviteli htzéerd
jellegét a 12. &bra szemlélteti. A legnagyobb
fonalerécsticsot a vettilék megragadasakori randulas
okozza. Ennek csokkentésére a Szinuszos
fogofejmozgas (a abra) helyett a fogéfej szadon kivili
nyugalmi helyzethi mozgatasat részesitik elénybe (pl.
Dornier, Somet stb. megoldasok) (b abra), amelynél a
vetulék megragadasakori fogofej-sebesség, s igy randu-
lasi erécsucs is csokkentheté. Ez a vettilékolld pontos
vagasi helyzetének beallitdsat is konnyebbé teszi.

A fogoéfej szddon kiviuli nyugalmi szakaszaval egy-
részt a vetulék megfogaskori sebessége, ezéaltal a ran-
dulaskori fonaler$ csucs, masrészt a sz6végép helyigé-
nye csokkenthetd, mig szadkdzépen a nyugalmi sza-
kasszal biztonsagosabb vettlékatadas valdsithaté meg.

A vettiléklefejtédési sebesség a Dewas vettilékbevi-
tel soran kétszer éri el a maximalis értéket. A fogofej
sebességével altalaban a fonalban fellépé huzoéerd
négyzetesen novekszik, mig a vetilékbevitel soran a
lassulasi szakaszban a fonalhlz6 eré csokken. A vetl-
lIékbevitel soran ugyelni kell arra, hogy a vetuilék min-
dig feszes legyen, ellenkezé esetben a vettlék megfogéa-
sa, a vetulék atadasa bizonytalan, masrészt a belazult
fonal hurkosodhat, ami fonalszakadast vagy mindségi
hibat okozhat.

Légsugaras szovogépeken bevetéskor a borda-
csatorndban a vetuléknek feltétlentl akadalymentes
utat kell biztositani, kiilonben a vetllék a belogo, 6sz-
szeakado6 lancokban elakad. A vetés kezdete 70-80°-ra
tehetd, mig a vetuléknek 230-240° tajan kell megér-
keznie a fogaddoldalra. A még kb. 60o-nyi rendelkezés-
re all6 idében a megallaskor a randulas miatt
behullamosodé vettiléket a feszitéfuvokakkal ki kell
egyenesiteni. A szelepnyitasi parancs és a szelepen a
légsugar kialakulasa kézott kb. 1-2 ms idé telik el, ami
8-120 fétengely elfordulasnyi késlekedést is okozhat,
amit a vezérlésnél szamitasba kell venni.

Légsugaras szovégépeken a legnagyobb fonaleré
csucs a vetulék megallitdsakor 1ép fel. A szadnyilasban
nagy sebességgel (60-100 m/s) mozg6 vetilék a tarolé-
bol lefejtédve elfogy, s ekkor a vettlék sebessége ran-
dulasszertien lecs6kken. A fonaleré cslcs nagysaga a
megallitaskori sebességkulonbség, a vetulék rugalmas-
sé&gi tulajdonsagai és vetulékalak fuiggvénye.

A favokas szovégépeken a vettlék megallitasakor
fellép6 nagy fonaleré cslcs hatdsara a fonalban
filament torés Iéphet fel, vagy elszakad, ill. a rugalmas
deformaciék megnyujtjak, igy mozgasa nyugtalan,
csapkoddéva valik, majd visszarandul, hurkosodik.

A megallitasi fonaler6 csuics a bevetési sebességgel
ill. a szovégépfdétengely fordulatszamaval aranyosan
valtozik, emiatt — amennyiben nem indokolt - ne ves-
stik be a vetuiléket az eléirtnal révidebb idészakaszban,
azaz lehetéség szerinti legkisebb bevetési sebességet
valasszuk.
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13. abra. A vetulék bevetéskori fonaleré cstcs alakuldsa
légsugaras szdévbgépen vetiilékfékezés nélkiil és vetiilékfé-
kezéssel

A vetiilék megallitaskori er6csucsa a vettilék meg-
érkezése el6tti fékezésével, igy a sebességrandulas
csokkentésével (13. abra) mérsékelhets. Pl. egy nagy
fordulatszdmon (1200/min) dolgozd légsugaras szové-
gépen a vettilékbevetési id6 kb. 16 ms, s a bevetés
utols6 szakaszdban a vetlulék megérkezéséhez ponto-
san illeszkedve kb. 3-4 ms-ban kell a vetiiléket meg-
adott intenzitédssal fékezni, ami csak elektronikus ve-
zérlésu, gyorsan reagald fékkel valosithatd meg.

Vizsugaras szovogépen a vizsugar altal felgyorsi-
tott vettléket egy fliggéleges sikban ballisztikus palyan
vetik be (14. abra). A hosszmérés tarolé altal lemért
bevetésnyi hosszisagu vettiléket a féfGUvokabol kilépéd
nagy sebességl (kb. 100 m/s) vizsugar (kb. 2 cm3) fejti
le, gyorsitja fel és veti be a szadnyilasba.

A hidraulikus vetdszerkezet rugéjat felhtizva a du-
gattyu el6tti térbe bearamlik a viz. Vetéskor a rugéerd
hatasara viznyoméasa lép fel, amely nyitja a favéoka
szelepét, és a Bernoulli-egyenlet alapjan a viz nyomasi
energiaja aramlasi energiava alakul:

1 1
P+ 5PV +P 0N, =P+ pV, +p-g-h,

Ertelemszeriien, a tényezék elhanyagolasaval, a nyo-
mas és a sebesség 6sszefliggése:

2p,
p

A vetlléket szabadon, ballisztikus palyat leirva ve-
tik be a szadnyilasba (14. abra). A bevetés soran a viz
szétporlik, igy sebessége nagyobb mértékben csokken,
mint a vetlulék. A vetllékvég hurkosodasanak kikisz-
Obolése a bevetés szakaszaban a bevetd vizsugar se-
bességének cstkkentésével érhetd el, amit a bevetési
viz nyomasat csotkkentve a vetérugd eléfeszitésének
csokkentésével érnek el.

V,=

Vetilékbeviteli huzéerd optimalizalasa,
vetilékbevitel, vetlilékfékek

A vetéld nélkuli szévégépeken a vettilékbeviteli ko-
rilmények javitasara, a fonaleré-ingadozés, a
vetUlékbeviteli zavarok csokkentésére mar 50 évvel
ezel6tt felvetédott a vettiléktarolok alkalmazasanak
gondolata, majd néhany évvel ezt kovetéen a korkots-
és szovégépekre valod felszerelése.

A favokas szovogépeken a lefejtédéi viszonyok javi-
tasan tulmenden a vettlék bevetési hosszusagat is le
kell mérni és kis feszlltséggel a fivokaba juttatni, igy a
favokas szovégépek fejlesztésének kezdetétdl a vettilék-
tarolék alkalmazasa elengedhetetlen.

Az elmult évtizedekben a preciz mechanikai szerke-
zetlli dobtarolokat korszerti elektronikai vezérléssel a
vetulékbevitel technolégiai igényeit csaknem maradék-
talanul kielégité vettiléktarolokat fejlesztettek ki (15.
abra). A vetuléktaroldk alkalmazasaval egyrészt a vetu-
lékbelazulas, igy a hurkosodas megsziintethetd, a vetU-
1ék kezelhetoévé valik, masrészt az el6tétrél a lefejtédési
zavarok nem, vagy csak kis mértékben hatnak a beve-
tési folyamatra, a tarolo kilépd oldali vezérelt vetulék-
fékkel a vetuilék bevetési feszlltsége optimalizalhaté, a
vetulékbeviteli fesziltségcsucsok és azok ingadozasa
csokkenthetd.

A vetuléktarolok alapvetd feladata, hogy a vettiléket

Bordaszélesseg , b,cm

14. abra. Vizsugaras szévégép vetiilékbeviteli elve

15. abra. A vetuléktarol6 kialakitasa
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16. abra. A vetuléktarolé szabalyozasi sémaja
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17. &bra. Izolalt menetlerakas és menettovabbitas a
tarolédobon

az el6tétcséverol valo lefejtésétél a bevetés végeig ellen-
Orzotten, a szikséges sebességen minimalis feszlltség-
gel val6suljon meg. A vetlléktovabbitas két kulonallo
fazisra oszthaté. Elsé szakaszban az el6tétcsévérél
lefejtik a vettléket, amit a tarolédobon izolalt menetek
alakban a bevetés iranyaba tovabbitanak, mikdzben a
vettlék taroloba belépd fesztltsége kiegyenlitédik, le-
csokken. Bevetési szakaszaban a vetlléket alacsony
feszultséggel, ellendrzotten kell a vettilékbevivé elem
hatasaba helyezni.

A mai taroldk a tarold forg6 tengelyén permanens
magnessel rogzitett allddobos elrendezéstiek, a vettilék
kis iranyvaltozassal csévélhetd fel és fejthet6 le a dob-
rél. A korszeru vetélénélkuli szovégépeket néhany kivé-
teles esettdl eltekintve vetUléktarolokkal szerelik fel.

A vetlUléktarolo sebesség-szabalyozasa (16. abra)
donté fontossagi az el6tétrél valo lefejtési és a
vetulékbeviteli zavarok kikiiszébolése szempontjabdl.

A vettléktarolo bevezetési oldalan lehetéség van az
optimalasra, a lefejtési sebesség csokkentésére, az
egyenletes, allandé sebességli lefejtésre a vettilékkeve-
rés révén.

Egy vetulékes vagy adott vetulékkeverés esetén a
tarolomotor nagymérvil sebességvaltoztatasa nélkul is
biztosithaté a kozel azonos el6tétcséve lefejtési sebes-
Ség és a tarolédobrol az azonos lefejtési koriilmény.

Nagy és valtozd vetulékminta bevetése esetén a
tarolodobrol a lefejtési helyzet nagymérvii valtozasat -
kuléndsen durva vetilékek bevetése esetén - a
tarolodobrol a fonalmenetek kifogyasanak, ill. a tarolo
taltoltésének elkertlésére a kordbbi készilékeken a
vetulétarold6 motorjat nagy gyorsulassal és lassulassal
kellett inditani. Ennek elkertlésére Kifejlesztették a
CAN (Controller Area Network, azaz ellenérzétt tertle-
tek halézata) kommunikacioés rendszert, amelynél gyors
a jeltovabbitas, a sz6végép és a tarold kozotti jelatvitel
(0,3 ms). Ezzel a megoldassal a vettléktarolét a szovo-
gép elére informalja a soron koévetkezé vetulékbevetési
sorrendrél, ill. annak kimaradasarodl, vagy a sz6vogép
leallitasarol. Igy megakadalyozhaté a hirtelen miiko-
désvaltas okozta tarolo-kitrilés vagy tarolo-tultoltés.

A tarolédobon a menetlerakas és menettovabbi-
tds a lefejtédési zavarok csokkentése szempontjabél
kiemelkedé jelentéségli, ami kdpos dobbal, tdmolygé
tarcsaval vagy izolalt (szeparalt) fonalmenet-
tovabbitassal valésithaté meg. Mara az izolalt menetta-
rolds (17. &bra) valt altalanossa. Ez kényes, 0sszeaka-
dasra hajlamos fonal feldolgozasakor kiléndsen el6-
nyos.

Az izolalt menettovabbitas megvaldsitasara a dob-
palast egyik részét képezo alkotd iranyu pélcarendszert
a forgd tengelyen centrikusan, mig a masik palcarészt
a tengelyen ferdén, excentrikusan csapagyazzadk. A
ferdén csapagyazott palcék a kertleten kérbe haladdan
a hengerfeltilet egy részén kiemelkednek és elére moz-
dulnak a fonallal, mig ellentétes oldalon besullyedve
visszamozdulnak, miutan a fonalmeneteket az 4&ll6
palcakra helyezték. Igy a fonalmenetek a dobon vald
elérehaladasuk soran egymastoél izoladltan, bizonyos
tavolsagra helyezkednek el, ezaltal a fonalmenetek
Osszeakadasa, lerantasa elkertilheté. A tarolédobrol
tobb fonalmenet egyidejli lerantasanak megakadalyo-
zasdban a sortekefe ballontdréje is donté fontossagu,
ami egyben fékezi is a vetuléket.

A vetllék bevetéskori fékezését passziv, allando
fékhatasu lemezfékekkel biztositottak és kompenzacios
(fonalirdny-valtoztaté kis tomegli rugos) elemeket is
beiktattak a fonalvezetésbe a feszlltségcsuicsok csok-
kentésére. A fonalfékezés és a feszultségcsuics csokken-
tésének szikségessége egymasnak ellentmonddé kove-
telmény, amelynek feloldaséara a vetuléktarolét gyartok
a szovégépgyartokkal egyUtttmukoédve a szovégéppel
informacios kapcsolatban lévé vettiléktarolokat fejlesz-
tettek ki, a tarolé kimeneti oldalan az allandé fékhatéa-
su fékeket az 6nszabalyozds vagy a vetulékbeviteli cik-
lussal 8sszehangolt vezérelt fékek valtjak fel.

A fenti problémék athidalasara az IRO/ROJ cég a
CAT (Co-Axial Output Tensioner) énszabalyozés kom-
penzaciés rugoés féket (18. abra) fejlesztette ki, amely-
nél a noévekvé lefejtési fonalerd a tanyérfék rugé ellené-
be hatva csokkenti a fékezé erét.

A CTR (Controlled Tension Ring - vezérelt fékez6
gyurd) esetén a vetuilékbevitellel szinkronban vezérlik a
fékerot.

18. abra. Kompenzacios rugoés fék
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19. dbra. Tension Master berendezés a szévégépen a beve-
tési er6 mérésére és szabdlyozdasara

Ma mar a vetilékbeviteli feszliltség mérése nem-
csak ajanlott a fejlesztés és optimalis beallithatosag
miatt, hanem az ITMA '07-en bemutatott megoldas
esetében a szovogépek tartozékava valva az elemzé,
kutaté vizsgalaton talmenéen a vettlékbevetési eré
mérése és a vettulékerd szabalyozasa altal a szovési
periéduson beldl és a lefejtédés soran a fékezés valtoz-
tatva optimalizélja a bevetési fonalfesziltséget (19.
abra).

A csomobémentes szOvés megvaldsitasahoz a veti-
léktarolé nélkulozhetetlen, cséveadllvanyra felszerelt
csomodr jelével és a tarolokat - a kuldnbozé
vettlékbeviteli rendszernek megfeleléen — mikodtetve a
vetllékcsomo szdvetbe keriilése megakadalyozhato.

A tarol6 elétti vetiilléekszakadas esetén a szo6vo-
gépledllas elkerilését a taroloba belépé vettilék ellen-
6rzésével az elektronikus vettilékvaltd és az adott vetU-
léket keverve bevetve a szakadt vetllékbeviteli vonal
kiiktathato, a szovégép tovabb Utzemelhet, igy a vetU-
lékszakadas nem okoz szovégépleallast.

Vetulékelakadds automatikus elharitasaban lég-
sugaras szovogépeken a vetuléktarolo szamos megol-
dasnal dénté fontosséagu.

A vetulléktaroléknak és fékeknek a nehéz szévodei
koralményeken (pl. por- és szennyezdédéssel szemben
ontisztuloknak), a koénnyu kezelhetéségtinek (pl. a
korabbi mechanikus fizéttivel valo befizést a pneuma-
tikus befuzés valtja fel), 10-20 éven keresztul folyama-
tos muikddtetés esetén is biztonsagos, megbizhaté mu-
kodéstinek, az agressziv fonalakkal szemben kopasal-
I6nak kell lennidk.

Fonalszakadasok értelmezése

A szovéselbkészités és a szdvés soran a fonalban
ébred6é huzéerd cslcs atlaga lényegesen kisebb, mint
az fonalellenallasi er$ (szakitéerd) atlaga. Ezen koérul-
ményekbdl feltiletesen arra lehet kovetkeztetni, hogy
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20. abra. A szovetgydrtds technoldgiai lépcsdin bekévetke-
20 zavarok (fonalszakaddsok) meghatarozasa, kiértékelése
és a megeldzést szolgald intézkedések foganatositasa és
azok hatasdnak ellendrzése

nem kell fonalszakadassal szamolni. A gyakorlati ta-
pasztalat azonban ezzel ellentétes.

A szbvégép teljesitményének névelésével parhuza-
mosan &altaladban a dinamikai hatasok is és a fonalsza-
kadasok gyakorisaga is novekszik, emiatt a nagytelje-
sitményl szovégépek gazdasagos Utizemeltetése atfogod
valtoztatasokat, intézkedéseket kovetel.

MI4zi6 azt hinni, hogy a korszeru szévégépeket be-
allitva a gazdasagos Uzemeltetés, a j6 mindségl szovet-
gyartas is megvalosul. Sét ellenkezdleg, a nagyteljesit-
ményU szévégépeken a technologiai gyengeségek erétel-
jesebben jelentkeznek. A szbvés ugyanis egymasra
épuld technologiai 1épcsék utolsé lancszeme, emiatt a
szovodei szakadasok csak a technoldgia egészét kézben
tartva csokkentheték (20. 4bra).

A szakadasszam csokkentés az Gizemvezetés legfon-
tosabb feladatai kozé kell tartoznia. A fonalszakadas,
amely a textilgyartas soran a legtébb zavar okozdja,
statisztikai szempontbdl ritka eseménynek, ,baleset-
nek” tekinthetd. A parhuzamosan egyidejuleg feldolgo-
zott fonalak nagy szama, a tébb munkaegységen egy
idében végzett munka és a nagy fonalszallitadsi sebes-
ségek miatt sajnos elég gyakran eléfordul a fonalsza-
kadas. A szakadasok a dolgozd leterhelését novelik,
ezéltal a termelékenységet csokkentik. Ezen talmenéen
a fonalszakadas minéségi hibat is okozhat (inditasi
csik), s a ledllasok és inditasok a gépek igénybevételét
is szamottevéen megnovelik.

A teljesitmények novekedésével a feldolgozas koz-
beni igénybevételek is ndvekednek, igy a szakadas va-
l6szintisége is novekszik. A sz6vodében az igénybevételi
csucsok atlaga alacsonyabb szilardsagu fonalak esetén
a fonal szilardsaganak 50-70 %-at (kihasznalas) is
elérheti.

Az tjabb kutatasok egyértelmiien igazoljak, hogy a

@,-igénybevétel
closzlasa

¢-cllenallas
eloszlasa

Gyakorisag stiriisége [%]

I
|
F, F, F, Fonalerd, F [cN]
21. &bra. A fonaligénybevétel és az ellenallas hatasa a
szakadékonysagra
Fi — atlagos fonaligénybevétel, Fe — dtlagos szakitéerd
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fonal atlagos szakitoszilardsaga kevés tampontot ad a
fonalszakadas véarhat6 becsléséhez. A szakadékony-
ségot az atlagos szilardsagon tulmenden a szilardsag-
€s a nyulas szoérésa, ill. a gyenge helyek szama déntéen
befolyasolja (21. abra).

Fonalszakadas akkor kdvetkezik be, amikor a fonal
pillanatnyi igénybevétele eléri az adott fonalszakasz
ellenall6 képességét. Az abra alapjan a szakadas csok-
kentése a fonaligénybevételi és -ellenallasi gorbe atfe-
dési teruletének cstkkentésével érheté el, amit az
alabbi négy paraméter hataroz meg:

¢ a fonal szakitéerejének atlaga,

e a szakitéero szorasa,

¢ a fonaligénybevételi er6csticsok atlaga,

e az igénybevételi csuicsok szdrasa.

A fonalszakadas a technoldgia barmely szakasza-
ban zavar6, de a kar nagysaga jelentés mértékben fligg
attol, hogy melyik technolégiai 1épcsén kovetkezett be
(2. téblazat).

2. tablazat. A fonalszakadasok viszonylagos koltségei

Technoldgiai OE fonal Gyitirisfonal

lépcsé 29,5 tex 20 tex

Fonodai szakadas 1,0 1,0

Kereszt'csevelm _ 0.074

szakadas

Felvetéi szakadas 3,4 7,5

Irezoi

szakadas 10,0 25,0

S'ZOVOdEI szaka- 3.6 9.0

das

Emiatt a nagyobb veszteség elkertlésére a fonal-
szakadast iranyitani kell, a bekoévetkezését lehetéleg ott
kell el6idézni, ahol a szakadas, illetve az elharitas kolt-
sége a legalacsonyabb.

Az elemzések alapjan megallapithaté, hogy a ke-
resztcsévélében bekovetkezd vagy eléidézett fonalsza-
kadas elharitasanak koltsége kb. 1/100-a a felvetéi és
a szovodei szakadasi koltségnek, mig az irez6i szakadéa-
si koltség a legnagyobb.

A fajlagos szakadasszamok - hasonldéan a fonal-
egyenlétlenségi mutatéoszamokhoz (pl. U%, CV%) -
statisztikai adatokkal vetheték Ossze. A fajlagositott
szakadasok jo, kozepes és rossz értékhatarat a Sulzer
Rti cég vizsgalati tapasztalatit a 3. tablazat tartalmaz-
za.

A keresztcsévélés emiatt a késébbi technolégiai
lépcsékon  bekovetkezd szakadasok megelézésében
kulcsfontossagu, ahol a fonalhibdk olcso eltavolitasaval
a fonalmindség is javithato. A keresztcsévélé tizemben
semmi esetre sem a mennyiséget, hanem a késébbi
technolégiai lépcsékén a fonalszakadas megelézését
tartsuk szem el6tt.

A felvetégépen bekodvetkezé szakadasok fajlagos ér-
téke is megbizhaté mindsité mutatészam (22. 4bra),
mivel a fonalak kozel fele révid idében athalad ezen
technoldgiai lépcsoén.

A felvetéi fajlagos szakadasszamok elsésorban a
fonoda, a keresztcsévéls, a festdde, az anyagmozgatas,
a feldolgozasi kérulmények (tisztaség, klima) munkajat
mindsitik.

A vettlékbeviteli huzoderdt, igénybevételt szamos
hatas befolyasolja:

3. tablazat A fajlagos szakaddsszdamok mindsité hatarai

OE fonal Gyitrisfonal

Viszonyita- 29,5 tex 20 tex

si alap jo koze- | ooy jo koze- | ooy

pes pes

Fonoda
1000 17 37 96 15 30 80
ors66ra
Keresztcsé-
vels 30 40 50 - - -
105 m
Felveté
106 m 0,8 1,5 3,0 0,7 1,0 2,0
Irezo
107 m 3,8 57 8,6 1,2 2,3 4,0
Szévode
105 vetés 60 | 87 | 11,5 | 7.5 11 | 14,6

e a vetlléktulajdonsagok (finomsag, szilardsag, ru-
galmassag, surlodasi egyutthatd, fellleti struktdra
stb),

e a vetlilékel6tét kialakitasa, szerkezete, el6tétrél
valo lefejtési viszonyok stb.,

e a vetulékbeviteli viszonyok (bevetési sebesség),

e a vettlékbeviteli modszerek (vetélés, fogovetélds,
vettlékvivds, légsugaras, vizsugaras),

e a vetulék fékezése,

e a vetllékbevitel moédja (kdzvetlen vagy kozvetett,
azaz vetlléktarolo kozbeiktatasaval).

Ezek a hatasok egymassal is szoros sszefliggésben
allnak, igy vizsgélatuk is sok esetben csak Osszefliggé-
sukben targyalhato.
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22. abra. A felvetést megel6zé miiveletek értékelése a
fajlagos felvetdi szakadasok alapjan
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Osszefoglalas

A textilipar az els6 ipari forradalom meghatarozdja
volt, amelyen belil a szovégépek élen jartak, kozel
kétszaz éven keresztil alkalmaztik a tokéletesnek ttiné
vetélés szovogépeket. A maig tarto fejlesztési eréfeszité-
sek ellenére a szovés alapmuiveleteinek szakaszossagat
ugyan nem sikertlt megvaltoztatni, de az alap- és
részmuveletekben az elmult fél évszazadban lényeges
valtozas ment végbe. A szdvégépek valtoztatasaban a
legjelentésebb a vetélét felvalto vetélénélkuli eljarasok
kifejlesztése, amelyek kozvetlentl a vetulékre hatva
nagy sebességgel biztonsagosan vetik be a nehezen
kezelheté nagy tulajdonsag-ktilonbségi vetulékeket. Az
intenziv fejlesztémunkanak készonhetéen a szévégépek
teljesitményét, a minta nagysagat nagysagrenddel sike-
rult megnoévelni, a szévet mindségét szamottevéen javi-
tani. Ezen eredményeket a legkorszerlibb gépszerkezeti
anyagok, a korszerd, szigoru gépgyartasi technologiak
alkalmazasaval és a legfejlettebb elektronikai, szaba-
lyozastechnikai megoldasokkal érték el. A szévégépek
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nagy értékli (t6bb tiz milli6 forint) berendezések, ame-
lyeknek szakszeru, gazdasagos, hatékony Uzemeltetése
magas szakmai felkészultséget igényel.
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