KELMEGYARTAS

Ureges kelme kotése sikkotégépen

Zoles Jozsef
c. féiskolai docens

Az Ureges kelmeszerkezetek készitése olyan sikko-
tégépet igényel, amelynek felszereltsége lehet6vé teszi

e az egyedi tuvalogatast, mind a mells6, mind a
hatso ttiagyon,

e a szeméatakasztast kivalogatott tiikrél, mind a
mellsé tlagyrol a hatso6 tiagyra, mind vissza,

e egy kotéegységen beltil az Un. harom utas tech-
nika - kot, nem kot, feltart — alkalmazaséat,

e kotéprogrambol vezérelhet6 szemnagysag-
allitast,

e a kelmeh(zas mértékének a kotéprogrambol tor-
ténd vezérlését,

e a f6 kelmehuiz6 berendezésen kivll
kelmehdzo6 berendezés hasznalatét,

e kelmehtizas nélkili szemképzést kivalogatott
tukon (ez a feladat szemfogd platindkkal, vagy szemle-
fogd drottal, vagy mindketté egytlttes alkalmazasaval
oldhat6 meg),

e a fonalvezeték kotés kozbeni tetszdleges pozicio-
néalasat,

e a kotési szélességhez alkalmazkodoé intelligens
lakathaz mozgatast, valamint

e bekezdé fésti alkalmazasat, féleg darabaru ké-
szitésekor.

Az elmult években a drezdai Textil- és Oltozkodés-
technikai Intézet (ITB) harom munkatarsa specialis
Ureges kelmeszerkezet készitését dolgozta ki két varia-
cidoban sikko6tégépre. Ezek a kelmeszerkezetek hasonli-
tanak a két tlagyas raschel-gépeken eléallithatd Greges
kelmékhez, azonban azoktdl abban kilénbéznek, hogy
a két kulonallo kelmeoldalt nem fonalak, hanem kotott
kelmedarabok kotik 6ssze, amelyekkel vagy négyszog,
vagy ék alakd kamrékat alakitottak ki a két kelme
oldal kozott ( 1.4bra).

Itt kell megemliteniink, hogy ugyanebben az idé6-
szakban a Budapesti Muszaki Féiskola Rejté Sandor
Konnyutipari Kardn a Divat, Termék és Technoldgiai
Intézetének textilipari részlegében is folytak kisérletek
sikkotégépen eldallithaté hasonlé szerkezetih muszaki
kelmék elgallitasara. A tovabbiakban ennek a munka-
nak az eredményét ismertetjuk.

uan. felsé

A négyszogletes kamrakbol all6 treges
kelmeszerkezet

A 2. abra a négyszoégletes kamraszerkezet sikkoto-
gépen torténd kialakitdsat szemlélteti gyartasi moédban
abrézolva, 6t mozzanatban.

Az 1. és 2. mozzanatban a mellsé és a hatsé tiagy
paratlan tin (M1, M2, M3 ... illetve H1, H2, H3 ...) két
fonalvezetével két egymastél flggetlen egyszinoldalas
kelme készil tetszéleges "H” hosszusagban.

A 3. mozzanatban egy harmadik fonalvezetével
csak a mellsé ttagy ttin készul egy hulldmsor Ggy,
hogy a paratlan tik (M1, M2, M3 ...) csak a nyitott
kanalas feltartas magassagaig, mig a paros tik ( M2,
M4, M6 ...) teljes magassagig emelkednek fel, igy a
paros tik lizembiztosan felvesznek egy-egy fonalhulla-
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1. &bra. Négyszog és ék alaku kamrak kialakitasa két
kelmefelllet belsejében

mot. Ezt a 3. mozza-

natot a BMF kot H1I-I|2H3H|4H5H|6H1HI8H9HiIB_¥R1
muihelyében az
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zdsa érdekében l:lgy M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M9 M10
atalakitottuk at, hogy
a paratlan tuket is -
hasonléan
mint a parosakat -
teljes magassagra
emeltuk, igy a parat-
lan tukdén szemkép-
zés, mig a paros ta-
koén csak fonalhullam
felvétel tortént.

A 4. mozzanatban
csak a mellsé tuagy
paros tain (M2, M4,
M6 ...) készul tobb
szemsor. Ezek szadma
adja a kamra ”SzZ”
szélességi méretét.

Az 5. mozzanat-
ban a mellsé tiagy 1= BB SRR
péI'OS tin (MQ, M4, M1 M2 M3 M4 M5 M6 M7 M8 M9 M10
M6 ...) levé szemeket
atakasztjdk a hatso
thagy paratlan (H1,
H2, H3 ...) taire. Ehhez természetesen a hatsé ttiagyat
egy osztassal oldaliranyban el kell valtani. A szemat-
akasztast kovetéen a hatso6 tliagy alaphelyzetbe torténd
visszavaltasaval az 1. és 2. mozzanatoktdl folytatodik
tovabb a R : T
szemképzés. po S s

Az ered-
meényul  ka-
pott 3D-0s
kelmeszerke-
zet fényképét
a 3. abra
szemlélteti.
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2. dbra. A négyszog alaku
kamra kialakitasanak menete

3. dbra. Négyszdg alaku kamra a sikkotott
ureges kelmében
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Ureges kelme létrehozasa ék alaku
kamraszerkezettel.

A 4. 4bra az ék alaku uregekkel rendelkezé kelme-
szerkezet készitését szemlélteti gyartasi tzemmaodban
abrazolva, nyolc mozzanatban.

Az 1A mozzanatban a sikkotégép két tiagyan két
fonalvezetével csak a paratlan (M1, M2, M3... illetve
H1, H2, H3 ..) tikén allitanak el két egymastol fug-
getlen kelmeszerkezetet. Az 1. mozzanatban egy har-
madik fonalvezetével csak a mellsé tliagy tuin készil
egy hullamsor ugy, hogy a paratlan tak (M1, M2, M3...)
csak a nyitott kanalas feltartds magassagaig, mig a
paros tak (M2, M4, M6...) teljes magassagig emelked-
nek fel , igy a paros tuk tGzembiztosan felvesznek egy-
egy fonalhulldmot. Az Uzembiztonsag fokozasa érdeké-
ben itt is célszertibb a paratlan tikon rendes szemeket
képezni.

A 2. mozzanatban csak a mellsé tuagy péros téiin
(M2,M4,M6...) torténik szemképzés tobb szemsor elké-
szitésével, igy alakul ki az ék alaki kamra 6sszekotd
falanak — az 1. dbran lathatd — "SZ” szélessége.

A 3. mozzanatban - az 1A mozzanatban a hatsé
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4. dbra. Az ék alaku kamra kialakitasanak menete
sikkdtégépen

thagy thi szé-
méara hasznalt
fonalvezetével -
csak a hatso
thagy paratlan
tain  (H1, H2,
H3...) készilnek
szemsorok, az 1.
abran lathaté
"H” magassag-
nak megfeleléen.

A 4. mozzanatban a mellsé tGiagy paros tuitél (M2,
M4, M6 ...) atakasztjdk a szemeket a hatsé tiagy paros
(H2, H4, H6...) tuire.

Az 5. mozzanatban - az 1. mozzanatban hasznalt
fonalvezetével — csak a hatsé thagy tlin készul egy
hullamsor gy, hogy a paratlan tak (H1, H2, H3..)
csak a nyitott kanalas feltartds magassagaig, mig a
paros tik (H2, H4, H6...) teljes magasséagig emelkednek
fel, igy Gzembiztosan felvesznek egy-egy fonalhullamot.
Az Uzembiztonsag fokozésa érdekében itt is célszertibb
a paratlan tikon rendes szemeket képezni.

A 6. mozzanatban - az el6z6 mozzanatban haszné-
latos fonalvezetével — csak a hatsé tliagy paros tuin
(H2,H4,H6...) torténik szemképzés tébb szemsor elké-
szitésével, igy alakul ki az ék alaku kamra kévetkezd
O0sszekot6 falanak "SZ” szélessége.

A 7. mozzanatban - az 1A mozzanatban a mellsé
tuagyra fekteté fonalvezetd felhasznaldséaval — csak a
paratlan tukén (M1, M2, M3...) késziulnek szemsorok
az 1. dbran lathatd "H” magassagnak megfeleléen.

A 8. mozzanatban a hats6 thagy paros tuirél (H2,
H4, H6...) dtakasztjak a szemeket a mells6 thagy paros
tuire, majd a gyartasi folyamat az 1. mozzanattol
Ujra ismétlédik.

Az eredményll kapott Ureges kelmeszerkezet fény-
képét az 5. dbra szemlélteti.

5. 4bra. Ek alaku kamra a sikkététt
ureges kelmében

Felhasznalt irodalom

Ahmet Unal, Gerald Hoffmann, Chokri Cherif (Institut fur
Textil- und Bekleidungstechnik, TU Dresden): Entwicklung
von flachgestrickten Textilien. Abstandsstrukturen fur
Verkbundwerkstoffe. Melliand Textilberichte 4/2006
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