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Szovetek vetulékfonal- és mintadeformacioi

Kutasi Csaba

A kiilonb6z6 szovetek vetiilékfonalainak, ha-
rant jellegii geometriai mintazatanak bizonyos mér-
tékii deformaciéi rendkiviil leronthatjak a kikészi-
tett méteraru Kkiils6 képét, akar a tovabb-
feldolgozast, a késztermék rendeltetésszeri haszna-
latat is akadalyozhatjak. Ezért a szabéalyos vetllék-
helyzettdl eltéré koriilményeket a teljes textilipari
gyartas folyaman kerilni kell. Ennek érdekében a
vetulékfonal tulajdonsagok helyes megvéalasztasa, a
szbvéskori vetilékbeviteli igénybevételek optimalis
értékeken tartdsa, a nyersszovet mindségmego6vo
tarolasi feltételeinek biztositasa is igen fontos. A
nedves Kkikészité miiveleteknél széba jovoé karos
vetllék alakvaltoztatasok tendencidzus elkerilése
kiemelt fontossagu. Jeleninkben neheziti a helyze-
tet, hogy nagyon ritka a vertikumzaras, amikor a
fonas, szovés és kikészités azonos Uzemben torté-
nik. Igy még kiemeltebb szerzédési tényezé kell,
hogy legyen a vetulék- ill. minta-deforméaciok meg-
engedett tiirésének és meghatarozasi modszerének
optimalis rogzitése.

A legaldbb két fonalrendszer meghatarozott rend-
szer szerinti keresztezésével 1étrejové kelmék tobbféle
moddon készulhetnek. A hagyomanyos szévigépeken a
vetéld segitségével torténik a vettilékbevitel, az Gj rend-
szerQl szakaszos mukodésu szovégépek esetében az egy
vetésnyi vetulékfonal-szakaszt vezetik a szadnyilasba
valamely egyedi megoldassal (pl. fogévetélovel, vettilék-
vivovel, 1lég- vagy vizsugarral). A befektetett vetliléket a
szadvaltaskor a feszes lancfonalak deformaljak (a veti-
Iék mintegy koruléleli a lancfonalakat), az alakvaltozta-
tas miatt bekovetkezd Osszehuizodast a szovogép szé-
lességtart6 szerkezetei gatoljak meg a szévési zonaban.
Ettél kezdve a vettilékfonalban nemkivanatos fesziiltsé-
gek is felhalmozdédhatnak, mintegy lehetéséget adva a
késébbi muveleteknél — féként nedves kikészitési rész-
folyamatok soran - bekovetkez6 és  fokozodo
vetulékdeformacioknak. A szovott termékek minéség-
megvalositdsa és megdvasa érdekében cél a méteraru
vetulékfonalainak és keresztiranyd mintatorzuldsoknak
az elkertilése. Amennyiben ohatatlanul is bekdvetkezik
a vetulékfonal, valamint a harant irAnyd mintazat el-
huzodasa, gorbulése, tgy a korultekinté megallapodas-
sal kialakitott tarések figyelembe vételével kell eljarni a
méteraru mindsitése és atvétele soran.

A vetilékfonal deformaciéjanak fajtai és okai

Az idealisan szabalyos szerkezet(i szovetekben a
vetulékfonalak teljesen egyenesek és merdlegesek a
lancfonalakra, igy a kelme széleire. Mar a szovési sikbol
tavozo nyersszovet esetében is eléfordulhatnak kedve-
z6tlen vettlékfonal helyzetvaltozasok, irdnytorzulasok,
kulonos tekintettel az egyre szélesebb méterarupalyak-
ra. A vetilék deformaciok féként a kikészités nedves
(esetenként szaraz) muveleteinél kovetkeznek be, ami-
kor valamely okbdl a gyéartds soran fellépé huzoéerék
egyenlétlen terheléssel hatnak a szdvet szélessége men-
tén. A szabalyostol eltéré vetulék elhelyezkedés tébb
formaja ismert. Ezek kozil a leggyakrabban eléfordulo

hianyossagok:

e a ferde helyzetl elhGizédasnal a vetilékek a
meréleges helyzethez viszonyitva szdget bezard, megko-
zelitéleg egyenes vonal mentén helyezkednek el;

e az ivelt elhtzésra a gorbe menti vetulékhely-
zet jellemzd6, amely lehet koézel szimmetrikus ,hasas-
sag”, vagy féként az egyik szoévetszélesség harmadban
illetve negyedben megjelend, mintegy lecsapé jellegti
gorbulet;

e a ferde és ivelt deforméacié halmozddasakor,
un. szuperpozicios eléfordulasakor a szabalyostol eltérd
vetulékhelyzet egyenes menti és gorbilt torzulasa egy-
aréant fellelhetd.

Az emlitett kulséképi és szovetszerkezeti hianyos-
sag megjelenhet egyszerd, pl. alapkotésu fehér és egy-
szinlQire szinezett (uni), valamint szabalytalan mintazat-
tal nyomott, szdvéssel vetllékiranyban geometriailag
mintazott szoveteknél egyarant. El6fordulhat vettilék-
iranyu szabalyossagot mutaté nyomott mintas (kockas,
a vetulékiranyt kévetd pettyes, egyéb sor- €s zsindrmin-
tas, bélyegjellegih mintazatii stb.) méteraruknal. A fer-
dén vagy ivelten, valamint a ketté kombinaciéja szerint
elhuzott vetilékl szovet nemcsak esztétikai problémat
okoz, hanem a konfekcionaland6 idomdarabok defor-
macidja is zavardlag hat a késztermék kialakitasa,
hasznélata soréan.

A nyersszovet allapotaval kapcsolatos kedvezot-
len behatasok jellegzetessége, elészor a szovéssel
Osszefliggésben:

e A szovégépen mukoédé szélességtartd szerkeze-
tek koztudottan a szévési zdndban a lancfonalak dssze-
tartasat, a vetulék dsszehuzodasat akadalyozzak meg.
A szélességtarté elemek dontéen csak a szovetszegély
kozeli felileteknél fejtik ki palyaszabalyozo hatasukat;
igaz, el6fordulnak hosszabb szélességtartok is nagy-
szamu tus gyurtvel. Ezek a szerkezetek féként a ke-
vésbé rugalmas lancfonalakbdl készult szévetek szegé-
lyei kérnyezetében okoznak tulnyujtasokat, a kialakul6
kedvezdétlen hullamossag tobbek kozott a vettilékfona-
lak nemkivanatos deformaciojat is okozhatja.

e A szdvethuzo6 szerkezetek a lancfonalak feszult-
ségének elbirt értéken tartasat és az elkészilt szoévet-
rész kihGzasat végzik. A nagy ivben koérbevett szovet-
huzo6 henger bevonata érdes, tiis vagy finom szegekkel
ellatott. A bevonatok esetleges felileti hianyossagai
(sérulés, benyomdédas, egyéb helyi elhasznalédas, stb.)
eltéré huzényomatékot okozhatnak, a nem hatékonyan
megfogott részeknél. Ettél a szévet szerkezete és a vetl-
l1ék helyzete deformalédhat.

e A nyersszovet magas rakatu egységrakomany
formajaban torténé kiszerelése soran is bekodvetkezhet
nemkivanatos deformacié. Részben a hajtogaté méré-
gépbe torténd kelmebevezetés kortilményei, masrészt a
hajtogatast, tovabba a hajtogatasi élnél a megfogast
végz6 elemek allapota, valamint bevonatépségi eltérései
okozhatnak vetulékfonal torzulasokat. A szévodei végek
kozotti végtelenité varrasok szabdalyos vetilékiranytol
eltérd varratai kérnyezetében kénnyen kialakul a ked-
vezétlen fonalhelyzet deformacié. A tekercsképzéssel
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kiszerelt nyersszovet tétel vetulékei szintén a rosszul
kivitelezett varrasoknal és a deformalt maghengerek
esetén elhdzédhatnak, gorbllhetnek. A visszabujtatott
szegélyll (pl. egyes ujrendszertl szoévégépeken szétt)
szoveteknél Ugyelni kell a felsodrasnal a szovetpalya
kell6  oldaliranya  alternalé  mozgatasara  (Un.
sanzsirozas). Ellenkez6 esetben az atméré-ndvekedéssel
egyre jobban kitiremkednek az egybevag6an egymasra
rétegz6d6é vastagabb szegélyrészek, hozzajarulva a
problémas fonal deformaciékhoz.

A kikészitési miiveletek okozta, az egyes részfo-
lyamatokkal kapcsolatba hozhatd vetltlék deformaciok
az alabbiakra vezetheték vissza:

e A nyers és félkész szdvet gyartas kozbeni taro-
l4sat ellato 1ada kocsik, tovabbé a felsodort tételeknél a
nagytekercs szallité kocsik szabalyostol eltéré helyzett
bedllitasa adott gépek beeresztéinél. A ferde szovetbe-
vezetést és a valtozdé kelmehelyzetet okozé beallitasok
kellemetlen kimenetell vetilékirany elvaltozasokhoz
vezethetnek.

e A kulénb6z6 vezet6éhengerek rendellenes elhe-
lyezkedése, amely a csapagyhazak rossz beallitasatol
kezdve, a kopasokon at a tengelyelhajlasokig mindent
magaban foglalhat. A gorbult hengerpalastok és ten-
gelyvégek okozta, fordulatra ismétlédé Utések szintén
lehetnek a vetlléktorzulasok okai.

e A fém palasttal, vagy muanyag illetve gumi be-
vonattal készult vezet6hengerekre keruilt, féként he-
lyenkénti atméré noévekedést okozé idegen anyagok
(leszakadt és feltekeredé logofonalak, cérnék, levalt
szegélycsik darabok stb.) szintén deforméaciot okozhat-
nak. A szovetre haté huzéerék szélességen beluli
egyenlétlen eloszlasat idézik el6 megnovekedett atméré-
ja palastfeliiletek, mintegy kedvezve a kiilénb6zé veti-
lIéktorzulasok kialakuladsanak.

e Az altalaban nagyobb atméréji munkahenge-
rek (pl. fular hengerek, viztelenité préselé henger pé-
rok, mercerezégép gumibevonata forgd csévei, tamasz-
kodé hengeres tekercsképzék felsodroi stb.) bevonatko-
pasai, sérilései szintén karos deformécidkat hoznak
létre a haladd kelmepalyan, ez is a vetulékfonalak tor-
zulo helyzetéhez vezet.

e A kulonbozé, féként allo helyzettl szovetfeszitd
elemek (Un. lécek), valamint a ranctalanité hatassal
beépitett (nem forgo) ivelt idomok aszimmetrikus elhe-
lyezkedése egyértelmtien vettilékdeformaciot okoz.

e A feszit6keretes légszarito, hoérogzité gépek
(ramak) esetében féként a tis léces, esetenként a csap-
pantyUs szélfogdelemekkel ellatott szovetvezeté lancok
is okozhatnak vetlléktorzulasokat. A kiulén meghajtott
lancpéalyadk esetleges sebességkulonbségei, az eltérd
szamu szélfogétagot tartalmazo lancok miatti hosszel-
térések is vezethetnek nemkivanatos vetulékfonal de-
formacidkhoz. Kozvetve ide sorolhatok a gyakori szélki-
eresztési hianyossagok, a helytelen levegéfuivas bealli-
tasboél szarmazo6 kedvezétlen arupalya mozgasi rendel-
lenességek is.

e Az Un. sik feszitékeretek (az Uzemi szaknyelv-
ben - az eredeti angol stenter sz6 elferditésébdl keletke-
zett kifejezéssel — ,tenderek”) esetében a ramaknal em-
litett szbvetvezetd lanc hidanyossagok (eltéré sebesség
illetve szélfogéelem darabszam a két lancpalya kozott),
értelemszerten vetulékelhtuzodasok, gérbuilések eléidé-
ZO1.

e A nagytekercs képzések soran féként az U0j-

rendszerti szovogépen eldallitott, visszabujtatott sze-
géllyel ellatott (pl. az Un. mikrovetélés SZTB, Sulzer
stb.) szdveteknél lényeges a szerkezeti sajatossagok
kovetkeztében megvastagodott szovetszélek takarasa-
nak (egybevagdsaganak) elkertlése. A kelmepalya sza-
béalyozott oldaliranyd, alternalé mozgatasaval megvalo-
sitott szegély athelyezésekkel elkertilheték a széleken
eléforduld tekercsatmérd novekedések és a kapcsolatos
kedvezétlen nyulasok (amelyek a szabalyos vettilék-
irany eltéritését is okozhatjak).

o A kikészitett kész méteraru hosszmérésére és
kulséképi mindsitésére szolgaloé berendezések (pl. teljes
szélességben vagy kettézve hajtogato, csére sodré stb.)
mukodtetése soran is kerulni kell a vetulék és minta
deformaciohoz vezeté karos behatasokat.

e A nyomasra kerulé szovettételeknél (ktilonds
tekintettel a mar emlitett geometriai mintas, vetulék-
iranyban szabalyos desszenekre) a nyomasra torténd
elékészités soran egyseégesen kell biztositani a teljesen
egyenes helyzetli és lancfonalakra meréleges vetulék-
irdnyt. Ellenkez6 esetben a nyomott minta a torzult
vettiléktl szoveten alakul ki, igy a tovabbi kikészité
muveleteknél mar nem lehet vetilékegyenesitéssel
beavatkozni. A kés6bb egyengetett vetlulék a mintat
deformalja, ugyanakkor a feldolgozas, felhasznalas
soran (f6éként nedves kezelések esetén) a termék egye-
nesedési torekvése rendkivili zavarokkal jar. Gondol-
junk pl. az elhuzott szévetbdl varrt parna és dunnahu-

rengeteg
bosszUsagot okoz és nem korrigalhaté. Hasonléan ne-
gativ jelenség kovetkezik be, ha a deformalt vetuléku
szbveten kialakitott, keresztiranyban szabalyos minta-
zat a nyomast kovetd (pl. g6z616, moso stb.) mutiveletek-
nél elmozdul, majd kézi beavatkozasu egyenesitéssel
(vizualis észlelés szerinti mukodtetésével) mintakorrek-
cidt hajtanak végre. Ehhez az egyes optikai egységek
altal pillanatnyilag érzékelt vetilékhelyzeteket kulén,
Onalléan mutaté muszerek nyUjtanak segitséget.

e A sima fehér, egyszinlire szinezett, kereszt-
iranyban szabalyossagot nem mutaté nyomott mintés
szovott cikkeknél a deformalt vetilék(i méteraru a ru-
haipari feldolgozas soran is szamos problémét okozhat.
Az ilyen kelmefeltiletbdl szabott idomok a feldolgozas
soran (féként mas anyagokkal, pl. testbélés kelmével,
ragasztos kozbéléssel stb. dsszedolgozva) az alkalma-
zott h6 és nedvesség hatasara relaxalédhatnak, igy a
konfekcionalt készterméken durva alak- és formaelval-
tozasok jelenhetnek meg. Eléfordulhat, hogy a fogyasz-
t6i hasznélat (viselés, nedves tisztitd kezelések stb.)
alkalmaval megy végbe az elhlUzott szovetbdl szarmazo
alkotdrészek feszultség kiegyenlitédése a készterméken
beltl. Az igy muikédé alakvaltoztaté erék nemegyszer
tartés, nem javithat6 alak és formamodosulasokat hoz-
nak létre.

Vetulékfonal-egyengetd berendezések

A kulonbozé vettilékfonal-egyengeté berendezések
kozos jellemzdéje, hogy érzékeld, jelértékelé és be-
avatkozo egységbdl épuilnek fel (1. és 2. &bra). Az
egyengeté automatikanak a futé szovetpalya vettilékfo-
nalai pillanatnyi helyzetét kell megéllapitania, majd
azonnal utasitast kell adnia a kiegyenlité szerveknek
arra, hogy kényszeritsék optimalis deformaciés munka-
ra a haladé kelmefeltiletet. A vettulékegyengeté beren-
dezést Ugy telepitik, hogy nedves allapoti széveten
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A vetiilék-egyenget6 automata felépitése

billend keret

ferde elhlzas javitasa

1. dbra

torténjen a beavatkozas (igy kelléen plasztikus, jol ala-
kithatd a vetUlék-rendszer) és az Uj helyzet a soron
kovetkezé részfolyamatnal (pl. szaritas, szintetikus
termékeknél a hoérogzités) stabilizalasra kertiljon. Pl.
gyakori a feszitékeretes 1égszaritd gépeknél (ramaknal)
a telité fular és a kelmepalya vezetélanc kézé torténd
beiktatas. A korabbi és a korszerti fonalegyenesité be-
rendezések (az Uizemi sz6hasznélattal ,,szalegyenesiték”)
a sziikséges feladatokat kiilénb6zé képen latjak el. A
haladé kelmefelilet vetllékfonalainak helyzetét figyeld
egységek is tobbfélék.

Az érzékelé szerkezetek eleinte (amikor a 100-
120 cm korli és ez alatti szovetszélességek voltak jel-
lemzék) inkabb mechanikus letapogatokbol alltak.
Ezek kozvetlen szovet érintéssel kovették az esetleges
nemkivanatos vetiilékhelyzeteket. Igy mukédtek az tn.
lengdkerekes érzékelok, amelyeknél a szovet szélessé-
gében tébb helyen elhelyezett, érzékenyen félrebillend
mérdkerekek adtak tajékoztatast az adott vettilék hely-
zetrol.

Az 1Un. Ortomat rendszerti vetuilékhelyzet-érzé-
keléknél a pasztazé két fénynyalabot résoptikakkal
(lencsével parhuzamositva) ugy alakitjak ki, hogy a
szabdlyos vetiulékirannyal 6-6°-os szdget bezard optikai
ellenérzés valésuljon meg (3. 4bra). A halad6 szdveten
atengedett fénynyalabok erdsségét és a két résoptika
kozotti kontraszthatdst az emlitett fényforrasokkal

A vetlilék-egyengetd fényforrasainak és fotocelldinak mlkédési elve

‘ a két fény-nyalabos fényforras és a fotocella k6zott halad a szovet ‘
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2. dbra

szemben elhelyezett fotocella érzékeli. Amennyiben a
rés par azonos impulzusokat regisztral, ugy szabalyos a
vetlilék elhelyezkedés. Amint jelentds fényateresztési
kulénbség mutatkozik a két atvilagité sugar kozott, agy
a vetlulék a szabalyos helyzettél eltéré eléfordulasa
jellemz6. A fényimpulzus valtozasok okozta jelzés fel-
erdsitéséhez idé sziikséges, ezért ehhez aranylag ala-
csony szovet haladasi sebességet kellett biztositani.
Meghatarozott vetulékiranyl szovetszerkezeti csiko-
zottség esetén a fényelektromos letapogatas valameny-
nyire fliggetlenitheté a kelmesebességtél, ha az optikai
ellenérzé sugar forgé henger résén at jut el a halado
szovetpalyara és onnan az ateresztett fénynyaldbokat
befogad6 kulonbségértékelékre. Az optimalis vettilék-
helyzet figyelés érdekében a szdvet szélessége mentén,
szélességtdl fuggden 3-4 db (esetenként tobb) fényfor-
ras- és fotocella-péart kell elhelyezni. Az optikai érzéke-
16k fényforrasainal a megvilagitasi erésséget a minden-
kori szdvet atlatszosag szerint kell beallitani, tovabba
idészakos tisztitassal kell szabadda tenni a fénynyalab-
optikak, fotocellafejek fényatereszté burkolatait.

Vastagabb, at nem vilagithat6 szoévetek esetében a
kelmepalyara iranyitott fény vagy lézer reflexiojabol
szdrmazd sugarzas szolgaltatja az érzékeld jelet. Az
automatikus képfeldolgozashoz pl. a megfelel6 digitalis
kamera veszi az informaciokat, az illesztett szamités-
technikai egység végzi a folyamatos értékelést (korab-
ban Videomat rendszerként volt ismert ez a megoldas).

A beavatkoz6 egységek tobbfélék lehetnek, alta-
lanossagban ugy jellemezheték, hogy az érzékeléktol
szarmazo, felerdsitett jelkombinaciok alapjan a szaba-
lyos vetulékiranyt megvaldsitdé munkara birjak a de-
formalt allapotu szovetet.

A szinte legelterjedtebb, a Mahlo cég altal eléalli-
tott vetiilékegyengetd berendezésnél az eléforduld vetli-
lIékfonal helyzetre reagéld, ellenkezé iranyud torzita-
sokkal szuntetik meg a nemkivanatos vettlék defor-
macidkat. A ferde vettilékelhtizodast ketté vagy tébb
egyenes vezet6henger tengelyének igény szerinti elferdi-
tésével oldjak meg. Pl. az eléresietd szovetszél részt
hosszabb Ut megtételére kényszeritik, ez a visszamara-
das oldja meg a szabalyos vetilékirany helyreallitasat.
A szerkezeti beavatkozast egy, a vezet6éhengerek
iranyara merélegesen kézépen tengelyezett keret min-
denkori elbillentésével érik el. A goérbilt vetuléktorzula-
sok kompenzalasara a specidlis kialakitasu ivelt gumi-
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hengert hasznaljak. A gorbitett tengelyen aranylag kis
alkotéhossztusagu és domboru feltlett, gérdtlé csap-
agyazéasu szabadon forgd elemeket helyeznek el. Az igy
kialakitott rendszerre felhtizott és szorosan illeszkedd
gumitdémlé alkotja az ivelt helyzetben forgathat6é gumi-
hengert. Ennek a gumihengernek a helyzetét ugy allit-
jak be, hogy kozéptengelyének sikja a halad6, defor-
malt vettlékt kelmepalya utjaba ellenkezé torzitasu
helyzettel alljon be. Pl. ha a domboru hengerfeltlet a
szovetfelllet kozepébe hatol be, Ugy szél-részek alig
vagy egyaltalan nem kerulnek kapcsolatba a forgatan-
do gorbehengerrel. Ilyen helyzetben a kozépsé kelme-
rész hajtja meg az ivelt hengert, emiatt lefékezédik, a
szélrészekhez viszonyitottan visszamarad. Tehat a sz6-
vet haladasi iranydba mutatd vetulékhasassdg ennek
megfeleléen megsziinik. Ertelemszertien a homoru
helyzetben az eldresietd szélek fékezédnek, miutan ezek
a felUletrészek hajtjak a hengert, deformaciés munkat
végezve. Az ivelt henger a mindenkori vettlékhelyzetet
érzékeld, optikai jelkombinacidk felerdsitésébdl nyert
informaciok alapjan veszi fel a fonalirdny egyengetés
szempontjabdl optimalis alakzatot. Fontos a beavatkozé
egyenes vezetéhengerek és az ivelt gumihengerek bevo-
natainak épsége, tisztasaga valamint a tengelyek, régzi-
t6 elemek szabalyos helyzete és a forgorészek akadaly-
mentes gordilése. Ennek hianyaban a kivant ellentor-
zitasok helyett kedvezétlen alakvaltoztatd hatisok érik
az egyengetendd szOvetet (a beavatkozds nem hozza
meg az elvart eredményt, s6t tovabbi torzulasokat is
okozhat).

A jelenleg legkorszertibb vettilékegyengeté beren-
dezések beavatkoz6 egységeiben akar egyetlen specia-
lis felépitésti ivelt gumihenger mindkét kompenzal6
feladat ellatasara (eszerint a ferde és a gorbult vetulék-
helyzet kiegyenesitésére) képes.

Az emlitett rendszer hosszas fejlédés eredménye,
eleinte mas megoldasokat is alkalmaztak (ezekbdél mu-
kodé valtozatok ma is fellelhetdk):

Az Un. Haubold-Dornier tipusu vetlulékegyengeté-
nél a ferde elhuizédasok egalizalasara billené hengere-
ket alkalmaznak, az ivelt deformaciot egy kuldnleges
felépitésti motollaval korrigaljak. Ez egy olyan szaba-
donfuté - szovet altal meghajtott — szerkezeti rész,
amelynek a tengelyezett kor alaku oldallapjai kertlete
mentén szervomotorral allithato ivelt rudak helyezked-
nek el. A szovet altal végzendd deformacids igénybevé-
telnek megfeleléen a motolla rudak dombora vagy ho-
moru palastnak megfelelé forgastest alakzatot vesznek
fel. Igy a kelme szélrészek a motollara kerllve vissza-
maradnak (dombora helyzet), vagy a koézép-feltlet ha-
lad tovabb késleltetve (homoru profil) a kerileti sebes-
ség viszonyoktol figgden.

A Drabert-Kettling & Braun rendszeri beavatko-
z6 berendezésnél a ferde illetve gorbult vettlékelh(zé-
dasok egyetlen kildnleges motollaval egalizalhatok. A
rugoacélbol felépitett, gumirozott rudak belsejében
kupos részelemek talalhatok, igy a motolla aszimmetri-
kus helyzetbe is allithaté. A helyes vettlékhelyzet visz-
szaallitdsa érdekében a motolla olyan helyzetet vesz fel,
amellyel a ferdult és gorbult vetulékirany biztosithato.

Az Un. Rigema vettlékegyengetd szerkezetnél két
specialis behliz6 hengert alkalmaznak, amelyek kozép-
s6 és két széls6é hengerpalast feltilete onalléan forgat-
hat6 részegységekbdl épul fel. Az észlelt vettléktorzula-
soknak megfeleléen eltéré sebességgel hajthatok meg
az egyes hengerrészek.

Felmeriul a kérdés, hogy ha szamos vetilékfonal-
egyengeté berendezés van forgalomban és szinte min-
den ramat (feszitékeretes légszarité gépet) és sik feszi-
tékeretet (,tender”-t) ellatnak ilyen kiegészité egységgel,
miért fordulhat elé gyakran fonal/mintalehtzott szovet.
A tobbféle eredetti hianyossag okozo koéziul, néhany
jellegzetes probléma:

e A raman a szovet haladéasi sebességét olyan
maximumra allitjadk, amelynél az elvart maradékned-
vesség leggyorsabb elérése a determinald tényezé (a
lehet6é legnagyobb termelékenység kihasznalasa érde-
kében). Igy a futd kelmepalya vetillékviszonyait értékeld
egység altal észlelt jelkllonbségek feldolgozasara, a
beavatkozé szerveknek kiadott utasitds maradéktalan
végrehajtasara nincs elég id6. Tehat a rendszer tehetet-
lenségi jellemz6ibdl adodé reakci6idé legyen meghaté-
rozo tényezé, a gépsebesség beallitasa ne kizarolag a
széritasi hatasfoktol fuggjon.

e A szdvet atvilagithatésagat biztosité fényinten-
zitast nem allitjak be cikkvaltaskor, igy a haladé kel-
mepalyaban eléfordulé vettilékhelyzetet nem képes
kévetni a rendszer.

e A vetllékegyenget6 berendezés beavatkozd egy-
sége lomhan mukodik, azaz a szikséges deforméacios
munkat eléidézé billené és ivelt hengerek késén allnak
be a sziikséges helyzetbe. Igy a szabalyostél eltéré hely-
zetu vetiilékeket magaban foglalo szévetpalya rész mar
javitatlanul tovabbhaladt.

e A megmunkalasra kertil6 szévet kétésmodja el-
tér az adott optikai rendszer optimalis érzékelési ko-
rulményektdl, igy nincs a megfelelé hatékonysaga be-
avatkozésra.

e A ramazandd szovetben a szabalyos vetllék-
iranytoél annyira eltéré helyzet all fenn, ami a beavatko-
zasi hatart 1ényegesen meghaladé mértéku ferde, ivelt,
tovabba egyszerre ferde és ivelt elhlzast, vetulék de-
formaciot képez. Az igy torzult szerkezet(l szévet tokéle-
tes keresztiranyu helyzete eleve nem biztosithato.

e Az egyes szovetvégek kozotti, elsésorban kikeé-
szité lizemi gyartaskozi végtelenité varrasok szabélyos
vettlékiranytol eltéré varratai hosszabb rovidebb kor-
nyezetében is kialakul a nemkivanatos fonalhelyzet
deformacio.

e A vetulékegyenget6 berendezés fényforrasai, fo-
tocella feltletei elszennyezettek. A féként pihelerakoda-
sok miatt, a futd kelmepalyan atbocsatott fénynyalabok
nem latjak el a résoptikatol elvart pasztazé képességet
(hasonl6an a fotdcellak kontrasztérzékelése sem valds).
Természetesen a kiégett izzok azonnali cseréje alapfel-
tétele a rendszer mukddésének.

e A vetulékegyengetd egységet kovetéen beavat-
koz6 és rendellenesen mukédé géprészek, elemek az
egyengetett vetilék ismételt torzulasahoz vezetnek (pl.
ramalancok kozoétti sebességkuldonbség, gyakori Ki-
eresztések, stb.).

e A rdmazott szovet feltekercselése soran is ka-
ros vetulék deformécidkhoz vezeté hianyossagok ta-
pasztalhatok. Ez adédhat a koézbensé vezet6hengerek
gorbulésébdl, a ratekeredett textilmaradvanyok helyi
atmérénoveld hatasabol. A visszabujtatott szegélyi
szovetek széleinek egybevagd, tokéletes falat képezé
tekercsképzése, a nagytekercs szallitd kocsi rossz beal-
litasa is kedvezétlen (vettilékfonalakra hatoé karos ko-
ralményeket jelent).
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Ferde vetillékelhtiz6das meghatarozasa

szovet-részlet elferdult vettlék
x =6 cm
szabalyos vetilék

| sz =150 cm |
I 1

vetiilékelhlzdédas = (x : s2) - 100 = (6:160) - 100=4 %

4. dbra

A vetllék- és mintadeformacié mértékének
meghatarozasa, tlirései

A teljesen szabalyos (a lancrendszerre pont meré-
legesen illeszkedé) vettilékhelyzet, a keresztirAnyban
kifogastalanul szabalyos mintazat (szélekre pontosan
90°-0s egyenes menti elhelyezkedéssel) gyakorlatilag
nehezen oldhaté meg, kilonésen az egyre szélesebb
(akar a 200-300 cm-t is meghalado szélességui) szbve-
tek esetében. Pl. a nyomott mintas méteraruknal tob-
bek kozott gyakoriak az olyan agynemu alapanyagok,
ahol az ,abgepasst” (méretre nyomott, keretes nyoma-
ta) kivitelezésnél egy arupalyan egymas mellett helyez-
kednek el a dunna valamint a kis- és nagyparna min-
tazatok.

Szamolni kell tehat torzulassal, de persze csak
olyan eltérések engedheték meg, amelyek a feldolgozés,
hasznélat soran fizikailag és esztétikailag nem haladjak
meg a zavar0 hatart. A vetilék- és mintaelhtzddas,
gorbulilés meghatarozasara, a megengedett turésekre
kordbban tébb szabvanyban (pl. az MSZ 1099-87 Sz6-
vetek minésitése stb.) talalhattunk eléirasokat, azon-
ban napjainkra ezeknek a szabvanyoknak a tébbsége
ma mar nem érvényes. Ennek ellenére, ha a szerz6dé
felek kozosen elfogadjak egy mar érvénytelenitett szab-
vany direktivait, ugy alkalmazasuk adott Ugyletek so-

fvelt (,,hasas”) vetiilékelhizéd 4s meghatarozasa

szbvet-részlet i T

=

sz ,=100cm

gorbiilt vetulék

X;=6cm

szabalyos vetilék

|  8z2,=80cm |
p g 1
vetiilékelhiizédds ., = (x ;: sz, ) 100 = (6 : 100) 100 = 6 %
vetiilékelhuzédas o, = (x ;: 82,, ) - 100 = (6 : 50) - 100 =12 %
‘ a szovet vetiilékelhlizédasara a 12 %-os mérték jellemzé ‘

6. abra

fvelt és ferde vetiilékelhiz6das meghatarozasa

szovet-részlet gorbiilt vetilék

szabalyos vetulék

sz ,=120cm

sz =150c¢cm |
1

vetiilékelhuzédas ;= (x ;1 sz ,)- 100 = (9 : 120) - 100 = 7.5 %

5. dbra

ran nem kifogasolhaté.

Ennek értelmében elfogadott maddszerként és a
megengedett eltérést rogzité mértékként a kovetkezék
ajanlhatok:

e A vetllék- és mintadeforméacioé (ferde, ivelt és
ezek kombinacidjaként megjelend iranyeltérések) ese-
tén a legnagyobb lanciranyd Kkiterjedés helyén kell
meghatarozni a szabalyos helyzettdl valé kiulénbséget,
tized cm-ben Kkifejezve.

e Egyenes vonalu (ferde) vetllék- és mintaelhd-
zO0das esetén (4. abra) a vizsgalatba bevont vetlulékfonal
szovetszélnél talalhato kiindulasi pontjahoz illesztjuk a
derékszdgli vonalzé kisebb befogéjat. Az igy meghosz-
szabbitott egyenessel megallapithaté a szabalyos veti-
Iék- ill. mintavonal. Majd az ellentétes sz6vetszélnél, a
kivalasztott vetllék egyenes metszés pontja és a vonal-
zO0segédlettel meghatarozott pont kozotti (lanciranyu)
tavolsag adja meg a ferdiilés mérték adatat. Ez esetben
az emlitett két pont kozotti tavolsag szovetszélességre
viszonyitott szazalékos mértéke adja meg az elhlGzoédasi
meértéket.

e lvelt és ferde elhGiz6das kombinacidjaként meg-
jelené vettlék- és mintadeformalddas esetén (5. 4bra)
el6szor egy adott vettiléket (mintairany vonalat) kere-
sunk a szovet egyik szélén, majd meghatarozzuk az
ennek megfeleld szabalyos vetilék/minta helyzetet
(derékszdgti vonalzéval az elébbiek szerint kijeldljuk a
szabalyos egyenest). Ezutan a legnagyobb kiterjedési
helyet keressiik meg a gorbult vetilékfonalon (minta-
gorbén), és az ehhez tartozé lanciranyl tavolségelté-
rést. A kijelolt szabalyos egyenes és a gorbe inflexids
pontja kodzotti méretet viszonyitjuk szazalékosan a leg-
nagyobb kiterjedés helyéhez tartoz6 szovetszélesség
részhez. A vetllék-, valamint mintagérbultség szamita-
sa egyszeru.

e lvelt (hasas) vetllék- és mintadeformalodas
esetén (6. abra) a legnagyobb kiterjedési helyet keres-
stk meg a gorbult vetuléken (mintagorbén), és az eh-
hez tartozé lanciranyu tavolsageltérést mérjuk. A kije-
161t szabalyos egyenes és a gorbe inflexids pontja kézot-
ti tavolsagot viszonyitjuk szazalékosan a legnagyobb
kiterjedés helyéhez tartozd két szdvetszélesség részhez.
A vetllék és mintagérbiltség szamitasat kulon elvégez-
zUk mindkét szélességi rész vonatkozasaban. A szami-
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tott %-ok kozll a nagyobb érték fejezi ki a szovet elhu-
z6dasi mértékét. Ez azzal magyarazhatd, hogy a veti-
lék/minta hasassadg annyira kedvezétlen méteraru
adottsdgokat okozhat, amely a feldolgozast gyakran
lehetetlenné teszi.

A vetlulékfonal- ill. mintadeformacido megengedett
meértékére irdnyadasként (az emlitett kordbban érveé-
nyes méteraru minésité és termékszabvanyok figye-
lembe vételével), mint maximalis tiirés abszolut %-ban:

e Fehér vagy egyszinlre szinezett, vetulékirany-
ban szabalyossagot nem mutaté nyomott minta esetén
I. osztalya terméknél max. 5 % (ll. osztalynal 8, III.
osztély esetén 9 %).

e Vetulékiranyban szabéalyos mintazatl szoévott,
vagy nyomottmintas (kockas, harantcsikos stb.) szdve-
tek esetén az I. osztalyanak megfeleld ttrés 2,5 % (II.
osztalynal 4, Ill. osztalynal 5 %), mint ajanlott megen-
gedhetd eltérés.

Természetesen ezeknél szigorubb kovetelményben
is megéllapodhatnak a felek, a szovet kotéstani jellegze-
tességei, a termék rendeltetése és kidolgozasi sajatos-
sagai, a mintazsanerek jellege stb. alapjan, de a kozolt
mértékeknél nagyobb tirések mindenképpen kertilen-
dék.

Még az ajanlott elhtzodasi turések is szamos
esetben zavard mértéket jelenthetnek, mind a feldolgo-
zas, mind az ilyen méteraru szabasaval el6allitott kész-
termék hasznélata soran. Ezért rendkivul fontos a mé-
terarut gyartd, konfekcionalé partnerek részérél olyan
megallapodés kialakitdsa és szerzédéses rogzitése a
vetllék és minta torzulasok vonatkozasaban, amely
biztonsaggal garantalja az optimalis ktils6képti, a vise-
lés, kezelés sordn nem zavar6 deformalddast elszenve-
dé konfekcionalt cikk kivitelezését. Amennyiben a sz6-
vet struktdraja, mintazata, valamint a késztermék for-
mai kivitelezése, a feldolgozas folyaman a tébbféle alap
és kellékkelme 6sszedolgozhatdsagi kritériuma, az alta-
lanos esztétikai kovetelmények egyediek, kdorultekin-
tébben kell eljarni. Az extra szabalyossagu vettlék- és
mintazat-elhelyezkedést megkovetelé igények esetén a
szélességre viszonyitott torzulasi mértéket egyedileg
kell megéllapitani.

Az osztalyos méterarura (Il. és lll. osztaly) vonat-
kozoé deformacios tlirések emlitett mértéki alkalmaza-
sa — a korabbi szabvanyokra valé hivatkozas ellenére —
gyakorlatilag feldolgozhatatlan szovetrészeket képvisel
(kivéve a kis idomdarabu, igénytelen felhasznalasi cé-
lokat). Igy a lemindsitések okaként nem célszerti a
vetllék- és mintatorzuldsokat a hibajegyzékben feltin-
tetni. Az osztalyos aru csak a kulséképi hibatartalom
fokozottsaga, kiterjedt hianyossagok és egyéb mérhet6
minéségjellemzék tarés tullépései miatt képzddhet
esetlegesen, igen korlatozott mértékben (ha a szerzédé
felek ezt elfogadjak).

A fentiekbdl kovetkezik, hogy a kiilénb6z6é méter-
aru vasarlasok, bérkikészitési konstrukciok soran,
tovabba egyéb tgyletek alkalmaval a vonatkoz6 szerzé-
désben legyen Kkitétel a vetulék- ill. mintadeformacio
megengedett tUrésére (mint megengedett legnagyobb
elhtizas, iveltség és ezek kombinacidja). A szerzédés
mellékletében célszerti kitérni arra is, hogy milyen
modszert alkalmazunk a szabalyos vetulék- ill. minta-
torzulas meghatarozasara (akar a mellékelt abrak fel-
hasznalasaval). Tekintettel arra, hogy az emlitett eltéré-
sek rendkivuli médon hatnak a készitendé termékek
mindségére, kulondsen fontos a szoéban forgé mindség-
ronto tényezo részletes korulirasa.
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