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Bevezetés

A vetélonélkuli szovégépeken a vettlékbeviteli ko-
ralmények javitdsara, a fonaleré-ingadozas, a
vettlékbeviteli zavarok csokkentésére mar t6bb mint fél
évszazada felvet6dott a vetuléktarolok alkalmazasanak
gondolata. A favéokas szoévégépeken a lefejtédéi viszo-
nyok javitasan tilmenden a vetilék bevetési hosszuisa-
gat is le kell mérni és kis fesztiltséggel a favékaba jut-
tatni, igy a fuvokas szoévégépek fejlesztésének kezdeté-
tél a hosszmérds vettiléktarolok alkalmazasa elenged-
hetetlen (1. abra).

Fonallefogé

Profilborda

\;‘ﬁ . Vetolék T
(il 5
—

S =gl bl
Vetitlékfek i I
Tf—g/ Fofuvoka hatasa P—E}J l#] LIT] l#] %" ‘DJ

Feszitofivoka

v hatésa

Segédfiivokik hatisa

vetiléktarolo

1. abra. A hosszmérés vetiiléktarolo helye a vetiilékbefektetés
rendszerében

Az els6 hosszmérds tarolok mechanikus muikodé-
stiek, forgédobos kiviteltek, szakaszos lefejtéstiek vol-
tak (2. abra).
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2. abra. Forgddobos hosszniértarolo

A vetullékbevitel két szakaszbol allt, a szabad és a
kotott bevetésbdl, atvaltaskor a bevetés kozben randu-
las lépett fel. Vettilékmintazas nem volt lehetséges, igy
kezdeti légsugaras sz6végépek célgépek voltak, egysze-
ru témegtermékek eldallitasara hasznaltak.

A profilbordas segédfuvokas gépek megjelenésével
a nagyobb gépsebességek miatt a légaramos lebegteté-
st hosszmérés tarolok (3. abra) jelentek meg, de a fo-
kozodd technologiai kovetelményeknek (teljes bevetési
szakasz szabad bevetésU legyen, vettilékmintazas, ki-
segité, automatizalasi funkciok megvalésithatésaga,
stb.) nem feleltek meg.

Az adhézios tarol6 (4. abra) esetén szalagra méro-
tarcsa-par altal lemért adott hosszusagu vetuléket
lerakjak, majd onnan a féftivoka altal lefejtve vetik be.
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3. dbra. Légdaramldsos lebegtetéstl tarolé

Favoka

5. &bra. Allédobos bolygaimes hosszmés tarolo

Attérve az 4ll6 dobos mechanikus tarolékra (5. ab-
ra), atmenetileg bizonyos technoléogiai elérelépést jelen-
tett (teljes bevetési hossz kimérése, vettilékkeverés), de
a tovabb névekvé igényeknek nem feleltek meg.

All6dobos hosszmér 8s elektronikus vezérlés
vetlléktarolok
Az allédobos tarolék (6., 7. abrak) finommechani-

kai, technolégiai és elektronikai tovabbfejlesztésével,
néhany kiforrott megoldast a normal vettiléktaroloktol
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6. abra.. Légsugaras szévégépre szerelt Roj Super EIf
vetiiléktarolok elhelyezése

Pneumatikus befiizés Elektromagneses dobrogzité

/Fotocella + fonallefogo

Menetlerako tarcsa  Tarolddob

7. dbra. Allédobos hosszmérés Roj Elf-C P/ N tipust
hosszmérd vetiiléktarolé fébb részei

atvéve (pl. izolalt menetlerakas), s a hosszmérds tarolot
elektromechanikus, elektronikus elemekkel kiegészitve,
- amelyeket az idé kozben a szovégépekre Kifejlesztett
fedélzeti szamitégéppel vezérelnek - a hosszmérds taro-
16k a szigoru és sokoldalu technoldgiai, sebességi kove-
telményeknek megfelelnek.

A japan légsugaras szovogép gyartok hosszmérds
vetuléktaroloja is hasonlé elrendezés?i, de nem izolalt
menettovabbitasu. A tarolédobra a menetlerakd tarcsa
altal lerakott vetulékmeneteket a kupos feltiletkialaki-
tassal érik el (8. abra).

8. abra Toyota légsugaras gépen alkalmazott
hosszmérds taroldk
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A légsugaras gépeken alkalmazott korszerti hossz-
mérés tarolok jellemzéi:

e allédobos kialakitasu, az allé dobot a forgé ten-
gelyre csapagyazzak, permanens magnesek rogzitik,

e a tarolodob kertlete és a leadott menetszam val-
toztathatd, ami lehetévé teszi a bevetési hossz pontos
beallitasat 64-520 cm tartomanyban,

¢ a dobpalastot fix helyzeti és tamolygbé mozgast
végz6 részek alkotjak, ezaltal valdsithaté meg a
tarolédobon a vettilékmenetek izolalt tarolasa, tovabbi-
tasa,

¢ a lefejtési igényt6l fuggdéen a lerakoéd-tarcsa a
tarolédobon a beallitott menetszamot a menetleraké
tarcsa fordulat-szabalyozasaval allandé értéken igyek-
szik tartani,

¢ mintas bevetés esetén a keresztcsévérdl valo le-
fejtésnél a nagyobb gyorsulasokat és lassulasokat a
mintaprogrammal elére kommunikalva csokkentik, ill.
folyamatos csévelefejtésre torekednek,

e a tarolédob feltiletén a vettilékmeneteknek min-
dig rendezetten kell lennitk, és a vettiléknek kis ellen-
allasu, azonos lefejthetéségét kell biztositani,

* egyszerd kezelhetéségti, pneumatikus beflizésti
legyen,

e a tarold belépd oldalan felszerelt vetulékér a ta-
rolo el6tti vetlilékszakadasnal kevert bevetés esetén a
tarolot atvaltva az ép vettilékbeviteli vonalra, a sz6vo-
gép leallas nélkul tovabb ltizemelhet,

e csomoort felszerelve a tarold és a szovogép meg-
akadalyozza a csomo6 szévetbe keriilését,

* vetéskezdetkor az elektromosan vezérelt fonalle-
fogo teszi szabadda a vettiléket, és a beallitott menet-
szam lefejtése utan lezarja a tarolét,

¢ a fonallefogonal beépitett fotocella szamolja a le-
fejtett meneteket, lehetévé teszi a vetlilékbevetési se-
besség mérését, s pontositja a vettléktarolo kilépé ol-
dalan levé elektronikusan vezérelt racsfék mukodési
ciklusat,

¢ a kilép6 oldali vetulékfék (9. abra) a bevetés
utols6 szakaszaban a vettiléket fékezve csokkenti a
vetulék sebességét, ezaltal a randulasi erécsucsot,

¢ a kilép6 oldali vettilékdr pulzatorként is mukod-
tethetd, vékony gyenge fonalak esetén a vettilék elvaga-
sa utan kis mértékben visszahuizza a vettlékvéget, igy
a megnyult elvagott vettilékvéget az olld6 nem vagja el
ismételten, ezaltal megakadalyozhaté a vetulékvég
vagatok szovetbe jutasa,

» vettlékelakadas esetén a kovetkezé bevetési pe-
ribdusban a fonallefog6 lezar, ezaltal megakadalyozza a

essegs

9. dbra. A vetiilékeré és a sebesség alakuldsa a vetiilék
fékezése nélkiil (a) és a vetiilék fékezésével (b)
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vettilékadagolast. Vettlékkereséskor adott szovo-

gép helyzetben meghatarozott vetiilékmenetet tesz

szabadda, igy az elakadt vettilék automatikus elha-
ritasaban kulcsfontossagu.

Mig a vetilékvivés gépek legujabb taroloinal a vetli-
lékerét a bevetési szakaszban folyamatosan mérik, és a
fékezési erét ennek fliggvényében szabalyozzak. A vetu-
lékeré mérése azonban mindig erénévekedést okoz, ami
légsugaras gépeken a levegéfogyasztast megnodvelné,

emiatt légsugaras szévégépen a beviteli kortilmények
pontos ismeretében adott szakaszban csak a vetilék
vezérelt fékezése engedheté meg.
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