SZINEZES

A polikromatikus szinezve-mintazas

Kutasi Csaba

A polikromatikus szinezve-mintazo eljarassal
lehetévé valt olyan nonfigurativ mintazasi gyakor-
lat, amelyet a hagyomanyos - sokszorositéo szer-
szamokkal torténé - nyomasi technikakkal nem
lehetett megoldani. A terjedelmes felépitési, vastag
textilanyagok, a legkiilonfélébb kotott kelmék (akar
felvagatlan csékelme formaban) teljes keresztmet-
szetil nonfigurativ mintazasa ezzel a moddszerrel
reprodukalhatéan biztosithat6é. Egyuttal a textil-
nyomo ipart6l vald fiiggetlenedés igénye is tobbszor
megfogalmazodott a mintazast végzé vallalkozasok
részérol.

Torténeti visszapillantas

A 20. szazad 70-es éveiben nagy jovével kecsegte-
tett ez az akkor megjelent Gjdonsag, még a nagy nyo-
moipari multtal rendelkezd cégek is hangsulyt fektettek
a kuriézum-szamba mend technika adaptalasara, nem
beszélve a kiterjedt nyomoé-kultirat nem mutiveld egysé-
gekrél. Azonban nem szabad elhallgatni azt a korul-
ményt sem, hogy tobbek kozott pl. a pamutkelmék
ilyen szinezve-mintazasara — a nagy fajlagos fogyasztas
miatt — éppen az egyes reaktiv-szinezékgyartok 6szto-
noztek. 1969-ben az I.C.I. manchesteri laboratériuma-
ban kifejlesztett és szabadalmaztatott eljaras alapjan
tobb Egyestult Kiralysagbeli gépgyarté kapott licencet a
polikromatikus szinezve-mintaz6é gép gyartasara (ki-
emelendd pl. a Sir James Farmer Norton Ltd.), tovabba
német, olasz, indiai, ill. USA Uizemekben készultek
ilyen berendezések. Egy, az 1970-es évek derekarol
szarmazé felmérés szerint szazat meghaladé szamu
polikoramtikus berendezés mukodott a vilagon (féleg
Eurépaban, de Afrikdban, Azsidban, az USA-ban és
Ausztraliaban is).

Az egyedi technika feltalal6jaként az akkori I.C.I.
angol vegyipari 6rids cég egyik szakemberét, C. New-
tont emlegeti a krénika, aki az 1960-as évek végén egy
skandinaviai utazasa soran talalkozott a polikroma-
tikus eljaras 6seként széba hozhatdé ,egyenlétlen-
csikozast” mintat eléallité modszerrel.

Az eljarés kifejlesztésének inditékai

Annak ellenére, hogy bar itt is favékakbél iranyi-
tott szinezéksugarak alakitjak ki a mintat, ennek sem-
mi koéze nincs a napjainkban terjed6 digitalis textil-
nyomtatashoz, ill. a szényegeknél alkalmazott elektro-
nikus vezérlésti fivokas (figuralisan mintazé) gépekhez.

A kémiai eljarassal mintazott textilanyagok skala-
janak bévitését tette lehetdévé, amikor a tzott padlo-
karpitok, szdényegek, muszérmék, barsonyok, frottir-
termékek ill. a legktilonfélébb kotott kelmék tertiletén
merult fel igény olyan eljarasra, amelyet a hagyoma-
nyos nyomasi technikakkal (henger- ill. sik- és rotacios
filmnyomas) nem lehetett megoldani. Ezeknél a cik-
keknél nemcsak a jelentds tertileti stirtiség és altalaban
a nagyobb vastagsag okozott mintazasi gondot, hanem
esetenként a teljesen kétoldalas (duplex) kivitelezés (pl.
frottirtoralkozok, egyes kotott kelmék stb.) kovetelmeé-
nye is meghatarozoé lett. Ezenkivil a csékelme allapota
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1. abra. Space dyeing eljarassal szinezett fonalak

kotott méteraruk mintazasara is lehetéséget adott.
Mindemellett nem titkolt szandék volt az 1) eljaras
bevezetésekor a kémiai mintazas figgetlenitése a nyo-
moipartél is (adott termékek és kivitelezési valtozatok
tekintetében). Részben elmaradtak a jelentés technolo-
giai infrastrukturaval és szakértelemmel parosulo
technikak és tevékenységek (nyomoszerszam készités,
festékkonyhai mtiveletek, a nyomoéberendezés kiszolga-
lasa, a nyomast kovetd szinezékrogzités specialis
szakmai hattere stb.), masrészt a kelmét eléallitonal
maradt a mintazasi fazis haszna.

Korabban mar tébb ilyen jellegi térekvés megvalo-
sult a gyakorlatban, amelyek a nyomipartdl figgetlen
textilmintazast céloztak. Ilyenek voltak példaul:

®* a ,space dyeing’ eljaras (1. abra), ahol helyileg
szinezett fonalakbol (pl. keresztcsévék kulonbodzé
szinezéfurdékkel torténd befecskendezése; fonalmotrin-
gok helyenkénti, tobbféle szinezéfurdével torténd kézi
szinezése) torténik a kelmeképzés;

* a ,differential dyeing” megoldas lényege, hogy a
szintetikus szalgyartasnal (pl. poliamid) a normaltél
eltéréen szinez6dé (kémiailag kilénb6zd) médosulato-
kat is eléallitanak; az ilyen szalasanyag-keverékboél
készult kelme eltéré szinezédése hozza létre a mintas
hatast, miutan kétféle moédon, mas szinezékkel szine-
z6édnek: az egyik szalkomponens szinezetlensége ill.
mas szinezete melanzs ill. bikolor hatast eredményez;

® az Un. TAK eljarasnal a haladé6 kelmepalya folott
szinezék-elosztomli vezérelten szinezékcseppeket juttat
a textilanyagra (a szinezéflirdét a felhordéhenger hor-
nyolt kontrakésre tovabbitja, az igy kialakul6 szinezék-
sugarak egy szélességiranyban mozgé lancra kerulve
cseppekké valnak);

® az Orbis-nyomds soran specialis ,mozaikhenger-
rel” mintaztak: tébbféle szint, segédanyagokkal masz-
szava gyurt pépeket a kivant mintazat szerinti eloszlas-
ban vitték fel egy hengerpalastra; a nyirkos kelmét
ezzel a hengerrel meghajtva kialakult az érdekes min-
tazat, egyre csokkend rapportmérettel, ahogyan a be-
vonat fogyott, majd tjabb mozaikhenger behelyezése
kovetkezett;
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® a Remacolor technologia esetén tébbrekesz(i szi-
nezéktartalybol egy perforalt lemezen at vagy egy ferde
lap kozvetitésével, ill. kozvetlen a haladé kelmére keruilt
ktlonbozé szinekbdl csikszerth mintazat jott 1étre;

® a Star-nyomdst a transzfernyomas (szublimaciés
nyomas) elédeként emlitik, amikor a papirra hére la-
gyul6 koétéanyagrendszerrel vitték fel a pigment szine-
z€ékbdl feléptilé mintat, ezutan a kelmére atkalanderez-
ve matricaként kotédott a figurakat hordozé filmréteg;

® a transzfernyomds (szublimaciés nyomas,
szublisztatikus mintazas) esetében kizardlag az arra
alkalmas (szublimald) diszperziés szinezékkel kialaki-
tott mintazat masolédik (transzferalédik) at a szinteti-
kus anyagu kelmére, hé és nyomas hatasara a mintat
hordozé papirrél. A kulonbség tehat a Star-nyomassal
szemben ebben all, mert a Star-nyomasnal a teljes
nyomo6pép-film kertl at a textilanyagra, amely
pigmentrendszer esetében barmilyen szalasanyagra
alkalmazhato.

E vazlatosan kiemelt néhany eljarasnal (a Star- ill.
transzfernyomas kivételével) a minta tokéletes repro-
dukalhatésaga nem megoldott. Igy az utanrendelések-
nél komoly probléma adédott a non-figurativ mintaza-
tok kivitelezésénél. Ezért felmerult az igény a hagyo-
manyos textilnyomassal nem gyarthaté, fé6ként vastag
és a nyomoéalapanyagok tertileti striiségét jelentésen
meghaladé kelmék mintazasara, biztonsaggal megismé-
telheté és ujragyarthatéo modon, lehetdség szerint két-
oldalas kivitelben (esetenként, pl. kérkotott kelméknél
felvagatlan, tn. csékelme alakban). A mintazasnal
(természetesen a ktillonb6zé csikhatasokra, hullamvo-
nal-formatumu sokszinG kialakitasokra korlatozva) a
nyomoipartél valo fliggetlenitédés is megfogalmazddott.
Nevezetesen a személyi (szakképzett nyomogarda,
nyomopép-készité, nyomoszerszam-készité, szinezék-
rogzité stb.) és a specialis mtiszaki feltételek (nyomo-
elékészitd, nyomod, nyomoszerszam-készitd, festék-
konyha, g6z616 és mosoé stb.) mell6zése is fontos szem-
pont volt. Az ilyen igényeknek megfelel6 technikat kinal
a polikromatikus szinezés, pontosabban szinezve-
mintazé eljaras, ahol a szabalyozottan iranyitott és
meghatarozott kértilmények koézott mozgatott szines és
szintelen (csak suritét tartalmazé viz) folyadéksugarak
alakitjak ki a mintat.

Fo6 szerepl 6 a preferencidlis nedvesit 6 hatas

A hagyomanyos szinezd ill. nyomasi eljarasok so-
ran komoly hibaforras a mintazas el6tti feltekercselt
(vagy hajtogatott) kelme vizcsepegéstél szarmazo, for-
dulatonkénti helyi nedvesedése, lokalizalt beazasa. A
kiterjedt kuls6képi hianyossag azzal magyarazhato,
hogy a foltokban jelenlevé viz jelenléte akadalyozza a
szinezékoldatok, pépek szalba valoé behatolasat, igy a
nedvesedési tertileteken rezervalt (fehér, vilagos szinti)
részek lesznek, azaz mintegy megmarad az eredeti szi-
nu kelmefeltlet.

A polikromatikus szinezve-mintazo eljaras lényege
éppen a preferencidlis nedvesité hatason alapszik, mert
az id6ében elébb (akar a masodperc tortrésze alatt) a
kelmére érkezé szines folyadéksugar kizarélagos szine-
z6 hatasa érvényestil. A valamivel késébb a feltletre
juttatott szinezékaram csak az els6 altal nem nedvesi-
tett részeken képes megjelenni. Ezutan a favékas helyi
szinezést koveté kelmerészek maradnak csak szaba-
don, e feltileteken az alkalmazott szinezéfirddk kivono

a favékasorok
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2. abra. A minta kialakulas elve a dye-weave beallitasnal
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1. szinezéksugar 2. szinezéksugar

3. abra. Példa a polikromatikus minta kialakulasara

szinkeveréses hatasa érvényesul, mikézben a fular-
hengerpar ezt a keveredett szinezékflird6t a szaraz
textilanyagba préseli. A fularhengerek forgdé 6sszenyo-
modasi feltleténél, az Gn. nipnél (a hengerpalastok
6sszenyomodasanal kialakuld feltiletnél) tehat a keve-
rékszin szinezi az addig szarazon maradt kelmerészeket
(2. abra). A mar emlitett preferencialis nedvesité hatast
fokozza a kivant fehér feltletek elérésére hasznalt stri-
tétartalmt vizsugar, ahol a nagymolekulaju anyag
jelenléte a viznél viszkézusabb vakoldat elérését garan-
talja (az egyébként nyoméiparban elterjedt segédanya-
got, a nyomorecepteknél ismert médon, az alkalmazan-
do szinezékcsoporthoz igazodéan kell megvalasztani). A
surité6 segédanyag hasznalata a szines fardéknél is
indokolt a karos szinezékvandorlas elkertilésére.

A hullamvonal alakzatot a kelmére rajzold, alterna-
tiv mozgasu fuvokasorok koztl az idében elészor érvé-
nyesulé folyadéksugarak szerepe meghatarozé. Pl. ha
két szinnel mintazunk egyszerre, akkor a kék-sarga
oldatok hullamvonalanak keresztez6désénél az a szin
jelenik meg kozel folyamatosan, amelyik a minimalis
id6éeltolodassal el6bb jutott kozvetlentl, vagy a
szinezllaprol, vagy a felsé fularhenger kozvetitésével a
haladé kelmepalyara. Igy pl. az elészér lejuté sarga
sugar halad szinte megszakitatlanul a hullamvonalban,
a kék a keresztez6dési helyeken megszakad; a
fularhengerpar el6tt szabadon maradt feltileteken érvé-
nyesul a z6ld keverékfirdd szine (3. abra). A szinezék-
sugar-kozvetité megoldas haromféle lehet:
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4. abra. A polikromatikus szinezve-mintazé berendezés felépitése

® a kozvetlen moédon a szinezve-mintazo6 folyadék-
sugarak vezetOhengerek segitségével kialakitott, viz-
szintes helyzetben rancmentesen halad6 kelmepéalyara
mindennemu kozvetité feltilet nélktl kertilnek (kozvet-
lentil a favokakbdl), igaz ez ritkabban alkalmazott tech-
nika;

® a szinezélapos (dye-weave) megoldasnal egy si-
ma vagy bordazott lapra (amely a kelme szélességira-
nyaban helyezkedik el, a kelmepalyaval allithat6é he-
gyesszoget bezardan) folynak a szinezéksugarak, eze-
ken végigfutva érik el a lappal illeszkeddéen futé textil-
anyag-palyat;

e a vertikalis elrendezésti présmu esetén, a felsé
fularhengerre iranyitott folyadékaramok a hengerpalast
kozvetitésével jutnak a textilfeltiletre (ezt a megoldast
flow-form eljarasként emlitik).

A polikromatikus berendezés felépitése

A részleteiben eltéré tipust berendezések kozds
funkcionalis egységei (4. abra):

® a kelmepalya bevezetését és szabalyos haladasat
biztosito elemek,

® az Un. szinezéfej a beallitas szerint mozgathaté
favékasorokkal, valtoztathat6 elrendezéssel (dye-weave;
flow-form),

® a szinez6fUrdét készitd allomas, ellaté és adago-
16 rendszerrel,

® a préselému (alapvetéen fliggéleges elrendezésu,
azonban elény6s az igény szerint valtoztathaté helyzett
hengerekbdl felépitett fular alkalmazasa),

o feltekercseld egység a kozbensd féolias kelmefel-
sodrast megvaldsité berendezéssel, vagy a géphez tele-
pitett (pl. lebegteteté rendszer®i) légszarité-géppel.

Az egyes gépegységekkel szemben tamasztott kove-
telmények:

a) A kelmepalya bevezetd elemeknél a szovott ter-
mékek beallitott munkaszélességnek megfeleld ranc-
mentes és azonos fesziltségli méteraru tovabbitasa
lényeges. A kotott vagy nemszoétt kelmék fesztiltség-
mentes ill. tokéletesen kiteritett allapotu kezelésére (a
felvagatlan korkotott csékelmék szabalyos vezetésére)
hidromotoros forgatasu kelmelesodroét kell alkalmazni.
Ezen kivil hajtott huizéhengerek, szélkisodrd egységek,
kelmepalya-szélvezeték (foxwellek), elektromos motor-
ral forgatott ranctalanité spiralhenger, allithaté (kel-
mepalyat megtord) elemek, stb. egyarant sztikségesek.

b) A szinezdfej igényeknek megfelel6 rendelkezésre
allasat stabilan hordozé és rogzité oszlopok ill. csiga-
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hajtémutves (emelheté és stllyesztheté ), valamint
hosszanti iranyban tolokakra szerelt, fogasléces me-
chanizmussal mozgathaté keret biztositja. A szinezéfej
magassagat, fulartol valé tavolsagat kalibralt skalak
el6tt mozgd mutatokkal lehet szamszertisiteni, a rep-
rodukalhatésag érdekében az adatokat rogziteni. A
szinezé6fej eltils6 als6 részén talalhatdé a szinezdlapot
rogzité és hordozé tamasztokeret, ennek oldalsé része-
in foszforbronz csapagyakban illeszkedd csapok bizto-
sitjdk az embrionalis mintat kialakité lap optimalis
délésszogének beallitasat (szintén csigahajtémuves
allitéval és szogméré skalaval), ill. a rezgésmentes sta-
bil helyzetét. Az emlitett tamasztokeret rozsdamentes
részéhez illesztheté a sima vagy barazdalt szinezékfo-
lyato-lap, amelynek alsé szélhez tokéletesen simulva
halad a szinezenddé kelmepalya. A lap felett a kelme
szélessé g iranyaban oda-vissza mozgast végzé flivdka-
szanok mtikédnek, esetleg kozottik allé helyzett favo-
kasor is helyet kap. A fuvokasorok délésszoge kalibralt
skala el6tt rogzitheté, mozgatas kozbeni kilengéstik
valtoztathaté mértékben beallithat6. A régebbi megol-
dasoknal egy hornyolt kulisszas mechanizmus forgaty-
tyukaran végrehajtott beallitas biztositja a favéokasza-
nok kivant lokethosszat, amelyet a fivokatarté részek
fogasléc-fogaskerék kapcsolata kényszermozgatassal
valésit meg. Igy az egyes fuvékasorok lengetése ellenté-
tes iranyban egyszerre és azonos mértékben torténik,
azaz a mintat jellemzé szinusz-hullamok szinkronban
vannak. A hajtas az egyenaramu motor fordulatszam
valtoztatasaval gyorsithaté és lassithaté (ma mar a
valtakoz6 aramu motor frekvenciavaltés szabalyozasa
kerul elétérbe). Az Ujabb tipusoknal a favékasorok
mozgatasa egyedi lehet, igy a kényszerkapcsolat hia-
nyaban az egyes favokaszanok teljesen 6nalléan, eltérd
lokethosszal és programozhatéan kulonbozé sebesség-
gel végeznek szélességiranyu lengéseket (pl. elektroni-
kus vezérlés iranyitja a beavatkozo szerveket). A favo-
kasorok csévégzddései és a szinezékellaté rendszertél
érkez6 tapcsovek kozott rozsdamentes acélbdl készult
elosztocsovek biztositjak a mintakialakitas térvénysze-
ruségeinek megfelel6 kapcsolatot nyomoégombos csapok
kozbeiktatasaval (természetesen a mozgéd részek kor-
nyezetében flexibilis kialakitassal). A mukodés-kdzbeni
tokéletes folyadékaramlast az elosztd csoveknél talalha-
t6 légtelenité csonkok ill. az intenziv tisztitast segitd
atfolyécsapok biztositjak.

c) A szinezdftirdét készité allomas ill. adagold és el-
laté rendszer kialakitasanal fokozottan tgyelni kell az
eljarassal jaré nagy fogyasztas zavartalan kielégitésére
ill. a favokak eldugulasat okozé problémak elkertilésé-
re. A kis-festékkonyha altalaban a négy szinnek megfe-
lel6 tartalyokbdl, keringteté szivattytkboél, mobil keve-
ré-berendezésbél és vakuumos szlrétdlesérbdl éptil fel,
tovabba a lagyitott ill. ipari hideg valamint melegviz
ellatassal rendelkezik. A szinezdoldatok gravitaciéval
jutnak a favékakhoz, az alland6 folyadékoszlop-
nyomas elérésére a gép felsé szintjén négy puffer-
tartaly talalhato (tulfolyassal alland6 a szint, a kering-
tetés garantalja az azonos koncentraciét és egyenletes
farddallapotot). A szinezéfejhez vezetd tapvezetékben
nagyteljesitményti szlrék végeznek finom tisztitast, a
pneumatikus mutikédtetésti szelepekkel a folyadékto-
vabbitas zarhat6 (az igényeknek megfeleléen, pl. kény-
szertl gépleallitasnal, kelmepalya inditas el6tti utéalli-
tasoknal, stb.). Elterjedt olyan zartrendszert folyadék-
ellaté rendszer is, ahol tulnyomassal valtoztathaté
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mértékben allithaté a szinezéksugarak aramlasi sebes-
sége.

d) A préselémii szerepét altalaban egy vertikalis
fular latja el amelyeknél a hengerbevonatok kell6 meg-
valasztasaval, a tengelyvégeknél hat6 terheléeré szaba-
lyozasaval kb. 85 %-os préshatas érheté el. Extra
munkaszélesség esetén (kb. 160 cm-tél felfelé) célszert
olyan préshatast kialakité rendszert alkalmazni, ahol a
hengerek alkot6ja mentén beltili kamranként valtoztat-
haté az élnyomas (pontosabban a nip feltilet) az egyen-
letességhez elengedhetetlen igények szerint (pl. az an.
bicoflex elv szerinti facsaréhatas allitas). A duplex ha-
tas elérése, a szinezendé kelme vastagsaga, struktura-
ja, teruleti surtisége, haladasi sebesség, stb. mind befo-
lyasoljak a facsarohatas optimalis kialakitasat. A szé-
leskordt cikkprofilra alkalmas szinezve-mintazo leheté-
séget biztosit a valtoztathatdé henger-elrendezésu fular
(180°-0s fokozat nélkuli beallitassal).

e) A fularhengerek kozul kilépé nedves kelmét koz-
bensé hidroféb feliilettel (pl. a kelme névleges szélessé-
génél nagyobb méretli polietilén foliaval) egyutt kell
feltekercselni. A féliatekercs gbrgds alatamasztasu all-
vanyrol fejtédik le, behtizasat a hidromotoros forgatasu
kelmefelsodré biztositja. Igy egytitt képez tekercset a
két réteg (a nagytekercs-tarolé aruszallité kocsi a mag-
henger bordastengelyén at kell a forgatéonyomatékot
atadni, pl. az emlitett hidromotoros fej segitségével). A
foliaval felsodort nedves kelme altalaban forgatas mel-
lett pihentetésre keril, ezutan szélesmosas kovetkezik
a  foliatél valo  eltavolitassal  egyidejuleg. A
polikromatikus berendezéshez telepitett (pl. lebegtetetd)
szaritéval elhagyhaté a koltséges és kiulon kezelést
igénylé folia alkalmazasa (a helyi-szinezd technologiat
természetesen a fularozast koévetd technikai lehetdség
szerint kell szinezékcsoportonként meghatarozni).

A szinezve-mintazast befolyasold bedllitasok,
tényez 6k

A berendezés hasznalatanal mintegy masféltucat-
nyi beallitasi lehetéség szolgaltatja a variaciés lehetd-
ségeket a minta kialakitasa soran, ezeket a megfeleld
reprodukalhatosag érdekében gondosan dokumentalni
kell. A kalénbozé valtoztathatd szerkezeti részek egy
része alapvetéen meghatarozoé, a tébbi allitas adott
mintan beltili optimalis kulséképet biztosité tényezét
jelent.

Az alapvet 6 beallitasi korilmények, tényez  6k:

® A szinek elrendezése, azaz a fuvokasoronkénti
sorrend és gyakorisag, valamint a fularhoz koézelebb
es6 fuvékaszanban elhelyezett szinezéksugarak priori-
tasa (a preferencidlis nedvesité hatas értelmében e
szinek dominanciaja) meghatarozoé jellegti. Megjegyzen-
dé, hogy adott gépbeallitas megtartasa mellett, de a
szinek elrendezésének megvaltoztatasaval valészint 4j
dessin is kialakulhat, nemcsak a szinallas moédosul.

e A favokak egymastdl valo tavolsaga nemcsak a
minta szélességi raportjat (keresztiranyban ismétlédd
elemét) befolyasolja, hanem a termelékenységre is kihat
(stirtbb beallitasnal gyorsabb kelmevezetéssel érhetd el
a teljes feltilet szinezdédése).

* A favokasorok lokethossza a mar emlitett szé-
lességi rapporton kiviil a mintazat jellegét is befolyasol-
ja (a favékak kozotti tavolsagnal kisebb lengetésnél
zsinorszerll — nyitottabb — minta alakul ki, egyez6 mé-

retnél a pont érinté szinusz-hullamok jellegzetes hatast
produkalnak, a favékak tavolsagat meghalad6é mozgas
keresztez6 zsanereket eredményez).

e A fuvékasor lengetési intenzitasa (f6leg a 0-100
kilengés/perc tartomanyon beltil) a kelme-sebességgel
Osszefliggésben a magassagi rapportot befolyasolja. A
két tényezé kolcsonhatasabol eredéen esetenként
egyutt-allas kovetkezik be, igy azonos mintahatas ala-
kul ki a meghatarozott reciprokalé mozgastavolsag és a
sebesség ellentétes tendenciaju modositasa esetén.

o A favokak meérete (pl. 50-100-150-200 cm3/perc
atfolyas benzinre vonatkoztatva) a mintazat hatarold
elemeinek élességét, a mintaelemek vastagsagat befo-
lyasolja (pl. hidrofil alapanyagok esetén a 150-es méret
javasolt, kevésbé nedvesedé cikkeknél az 50-es favéoka
hasznalata célszertl). Megemlitendd, hogy a hidroféb
kelme esetén hasznalt nagyobb favéka érdekes minta-
hatast hoz létre, miutan a tébbletben adagolt szinezék-
sugarak széttertilése a fularozasnal kulénleges effektu-
sokat eredményezhet.

* A kelme haladasi sebessége (tkp. a fularhajtas
alakulasa) a mintakialakitason kiviil a szinezék-
fogyasztasra is hatassal van, mivel a lassubb kelmeha-
ladasnal az indokoltnal tébb szinezéflirdé gytlik 6ssze
a fularozas el6tti textilfeltletnél (egyattal a szinek
piszkolodasa is bekovetkezhet a gazdasagtalan mod-
szeren fellll; pamutipari tizemben a 5-20 m/perc se-
bességhatarok bizonyultak optimalisnak).

® A szinezblap tipusa érthetéen lényeges mintaki-
alakitast befolyasold tényezé, eszerint a sima, vagy a
kelme hossziranyaban rovatkolt feltileti lap alkalmaza-
sa mas-mas mintaképet hoz létre (utébbinal a megsza-
kado sugarak érdekes, langszeri mintaelemeket alkot-
hatnak) (5. abra).

* Az alkalmazott eljaras, marmint az elterjedtebb
szinezve szové (dye-weave) ill. fé6ként csikszerti mintak
eléallitasara javasolt folyé-forma (flow-form) technika
egyértelmutien az alapveté jellemzOk kozé tartozik (utdb-
binal a fels6 fularhengerre folyatott szinezéksugarak
alakitjak ki a mintazatot).

Adott mintazat tokéletes kivitelezését és kivald
reprodukdalhatésagat befolyasol6 tényez  6k:

e A favokasorok dolésszoge (a sima-szinezélap
széléhez minél kozelebb érkezdé szinezéksugarak bizto-
sitjak a torzulasmentes minta-kialakitast, miutan
ezeknél a legkisebb a deformaciot okoz6 rendszertelen
csatornak kialakulasa).

* A fuvokak szinezdblaptol valé tavolsaganak bealli-

barazdalt szinezélappal

5. dbra. Példa a dye-weave kialakitast mintakra
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tasanal egyrészt arra kell térekedni, hogy az iranyitott
folyadékaramok kelléen széttertljenek a feltleten,
masrészt a kisebb erésségti sugarak is a favékacséd
képzeletbeli tengely-hosszabbitasaban érjék el a lapot
(kb. 100 mm-es tavolsag optimalisnak bizonyul).

® A szinezblap doélésszogének megvalasztasanal
alapveté szempont a kelmesikra szorosan illeszkedd
helyzet biztositasa, nehogy a szinezék a lap ala folyjon
(ez mintapiszkolédast, nem kivant mintaelem-
torzulasokat okozhat); altalaban a 45°-os koruli érték
megfeleld.

® A szinezblap alatti vezet6henger helyzeténél szin-
tén az a motivalé tényezé, hogy a laptarté hegyesszog-
ben levagott alsé éle 6nzaréan taldlkozzon a kelmepa-
lyaval (kb. 30-as beallitasi érték).

* A szinezéfej fulartol valo tavolsagat elsésorban a
szinezend6 kelme alapanyaga és feltiletkialakitasi szer-
kezete ill. az ezekbdl ered6 kapillaris szivéhatas befo-
lyasolja (a jol nedvesedé textilanyagoknal kisebb tavol-
sag javasolt, a hidrofoéb cikkeknél a hosszabb préselés
elotti feltulet célszerti). A rovidebb tavolsagnal élesebb
konturd mintaelemek érheték el, ellenkezé esetben
akvarellszeri motivumok alakulnak ki.

* A szinezéfej magassagat értelemszertien az elja-
ras — dye-weave (6. abra), vagy flow-form (7. abra) tech-
nikai megoldas — donti el alapjaiban. A szinezdélapos
technolégianal arra kell ktilon tgyelni, hogy a fularnip
vonala és a szinezélap alsé éle kozotti sik a fular felé
enyhén lejtsen. A keveredé szinezéflirdé lap felé terje-
dése a minta piszkoldédasat, homalyosodasat okozhatja

szinezve-mintazott
kelmepalya

vezetéhenger skala

AR
elékezelt kelmepélé\.\

szinezéfej

szinezve-mintazott
kelmepalya
=

7. abra. A szinez6fej elrendezése a flow-form beallitasnal
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(a megfelelé beallitasnal a talzottan felgyllemld szines
folyadék, a fularhenger kozelében a kelme két szélén
lecsurogva tavozik). Mintabeallitaskor célszeri a még
allé helyzetti kelmepalya szinezéfej-fular koézotti részén
lyukakat vagni, hogy a kényszerti szinezéfirdé felgyu-
lemlések tavozhassanak.

Az ajanlott értékek durva beallitasnak szamitanak
1j minta kialakitasa esetén, a mindenkori helyzethez
jol igazitott paraméterek finomitasa kell6 jartassagot
igényel (minden mozgathaté elemnél kalibralt skala
segiti az adatok dokumentalasat ill. az Gjbéli beallitas
végrehajtasat reprodukalas esetén).

Alkalmas szinezékek, kelme-el 06készitési

igények, rogzitési lehet 6ségek

A polikromatikus szinezve-mintazé eljarashoz vol-
taképpen minden olyan szinezékcsoport alkalmazhato,
amellyel az adott szalasanyag tartésan szinezhet6.
Olyan egyedeket kell kivalasztani a csoporton belul,
amelyek telitéses eljardasra alkalmasak, azaz folyamatos
ill. félfolyamatos festédei alkalmazasuk ismert.

A kelme elbkészitésénél a szinezésre, nyomasra va-
16 alkalmassag alapfeltétel. Igy lényeges a természetes
és feldolgozas soran felvett szal-szennyezdanyagok
eltavolitasa, szinezdéanyagok elszintelenitésével optima-
lis kelme-fehérség biztositasa. Fontos a megfelelé mér-
tékd és egyenletes nedvesedés, rancmentesség, eldirt és
egyenletes szélesség, feszliltségmentes feltekercselés,
stb.. A szinezékrogzités modjatél figgben vegyszeres
elételitések sztikségesek (pl. pamutkelménél az alkal-
mas reaktiv szinezékek hideg-pihentetéses eljarasa
esetén szédaval telités és beszaritas; szalonfejlesztett
azo-szinezékek esetén elénaftolozas stb.). Amennyiben
a szinezékrogzités egyéb moédon térténik (pl. vegyszeres
telités a csavaszinezékek kétfazisu-eljarasanal; reaktiv
szinezékek g6zoOléses vagy hdkezeléses fixalasa; disz-
perzios szinezékek HT-gbézblése stb.), ugy értelemsze-
rien elmaradnak az elébbiekben emlitett eld-
preparalasok.

Valamennyi megoldasnal megfelelé hatékonysaga
mosassal fejezédik be a technolégia, ennek soran ké-
miai folyamatok is végbemehetnek. Ezen kivil a nem
kotodott szinezék eltavolitasara, a szinezve-
mintazasnal hasznalt vegyszerek és bomlastermékeik
leoldasara és mentesitésére kerul sor, tovabba a szap-
panozas szinkiesést javité hatasa érvényesul.

Néhany alkalmazasi lehetéség adott nyersanyag
Osszetétel figgvényében:

e celluloz alapu termékeknél reaktiv, egyes valo-
gatott (egészségre artalmatlan) csava és
szalonfejlesztett azo szinezékek stb.,

e pamut tipusu keverék-kelmékre (pl. poliészter-
celluléz alapu intim szal keverékek) kész keverék-
szinezékek, igy pl. diszperziés-reaktiv, diszperzios-
csava ill. akar diszperziés-indigészol Osszetételti ele-
gyek alkalmasak (a poliészteren altalaban termoszo-
lozassal rogzitik a diszperziés komponenst, a celluléz
részen az alkalmas szinezékrészt megfelelé folyamatos
vagy félfolyamatos eljarassal),

® gyapjuaruknal valogatott savas szinezékek (ill.
szarmazékaik) valamint egyes reaktiv markak haszna-
lata terjedt el (a rogzités pl. a szaritott szinezve-
mintazott, szaritott kelme gézolésével oldhaté meg),

® poliészter alapanyagu méteraruknal a diszperzi-
0s szinezékek alkalmazasa egyértelmu, rogzitésuk pl.
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az ismert termoszolozassal (forré levegés hoékezeléssel)
torténik,

® poliamid kelmék esetében féleg a savas ill. egyes
reaktiv szinezékek alkalmazasa jellemzé (szaritast ko-
vetd gézoléses fixalassal) stb.

A polikromatikus eljarashoz a szinezéfirdé tokéle-
tesen oldott szinezéket, nedvesitészert, kis mennyiség-
ben sUritéanyagot (a nagymolekulaji segédanyag a
kelmén gatolja adott szinli oldat nem-kivanatos van-
dorlasat), ill. a technologiatol fliggéen a rogzitéshez
szlkséges kemikalidkat tartalmazza. Az elkészitett
firdé homogenitdsa és rendkivil kis részecskemérete
alapkovetelmény (barmilyen aggregatum el6fordulas
kertilendd, hogy a fivékak dugulasa elviekben kizarha-
t6 legyen). Igy a kifogastalan oldas mellett a kévetelmé-
nyeknek megfelelé finomsagu szlrés elengedhetetlen,
tovabba lényeges az arra hajlamos anyagok tlepedésé-
nek elkertlése (utébbit a firdé folyamatos keringteté-
sével és meg-megujulo sztrésével lehet biztositani).

Altalanos ajanlasként megfogalmazhaté, hogy a
kelme nyersanyag-0sszetételéhez igazod6 szinezékcso-
port, ezen beltl a festddei telitéses eljarasok alkalma-
zasara megfelel6 markak- és egyedek hasznalata cél-
szeru a legktlénbo6zébb szinkombinaciok tekintetében.
Fontos a kifogastalan oldhatésag (oldhatatlanoknal a
megfelel6 diszpergalhatésag), a kedvezétlen szinezék-
vandorlast akadalyozé nagymolekulaju segédanyag
kell jelenléte, a kivalasztott rogzitési technologianak
megfelel6 kelmeelékészités ill. polikromatikus szinezve-
mintazé kezelést koveté szinezékfixalasi kritériumok-
nak megfelelé vegyszeres szinezéflirdé 6sszetétel bizto-
sitasa. A mintakialakitashoz elengedhetetlen favéka-
méretnek megfeleld minéségli firdé garantalasa alap-
vetd kovetelmény (ennek hidnyaban a gyakori kény-
szermegallasok és Gjrainditasok nemcsak a kelmeselej-
tez6dési mértéket fokozzak, hanem a szinezéflirdd
tobbletfelhasznalasanak velejaréi is).

Szempontok a non-figurativ mintatervezéshez,
tapasztalat a polikromatikus szinezve-
mintazas gyakorlatabdl

A mintdk annak ellenére tervezheték, hogy
mintazoészerszam nélkil kertilnek kivitelezésre a ku-
16nb6z6 dessinek. A szinezéksugarakat tovabbito fuuvé-
kaszdnok reciprokdlé mozgasa mindenképpen valami-
lyen hullammozgas formajaban jelenik meg, igy ennek
alakzata felrajzolhaté elére. Egyszertibb a helyzet a
kényszermozgatast fuivokasorok esetében, ugyanis
ilyen megoldasnal a szimmetrikus lengetés ismeretében
a hullamvonal ttikoérképe épiti fel a mintazatot (a kor-
szerbb tipusokat jellemz6 egyedi — pl. elektronikus
vezérléstl — favokaszan mozgatasnal a beallitasi szem-
pontok szerint szintén felvazolhaté bizonyos gyakorlat
birtokaban a kialakul6 hullamalakzat). Tehat a tervezés
a favéokak soronkénti tavolsaganak és a lengetési 16-
kethossznak I1:1 ardnyu felrajzoldsdval kezdédik, ter-
mészetesen a kelmehaladasi sebességgel kapcsolatos
hullamhosszt prognosztizalva (utébbi elsésorban a
szinezendd kelme vastagsagatol, tertleti strliiségétoél és
nedvesedd képességétél fligg). Egyértelmi, hogy a len-
getési intenzitas és a kelmesebesség optimalis valtozta-
tasaval azonos longitidoju hullamok érheték el akar
kisebb vagy nagyobb fularozasi sebesség mellett. Ez-
utan az egy sorban levé fuvokakhoz hozzarendeljuk a
négy szinezéktartaly adta variacios lehetéséget, az igy

a.) flow-form eljarassal b.) dye-weave barazdalt szinezélappal

8. abra. Példak a kiilénb6z6 kivitelezésii polikromatikus mintakra

kiszinezett hullamvonalak elérevetitik a tiszta szinu
motivumokat. A preferencialis nedvesité-hatas szerepét
megismerve a szinezélaphoz kozelebb esé fivokasorbol
szarmazé szinezéksugarak a dominalébbak, ezek nem
fognak megszakadni a hullamvonal kialakulas soran.
Azokon a kelmerészeken, ahol a hullam-alakzatok nem
fedik a feltiletet, az O6sszes felhasznalt szinezék kivoné
szinkeveréses szinhatasa jelenik meg (kolorizalasi gya-
korlattal kénnyen meghatarozhaté a fular-nip el6tt
Osszekeveredd furddk szinhatasa). Amennyiben a fehér
alakzatokat megvaldsité tin. vakoldat (stritével készi-
tett szinezéknélkuli vizes fardd) is a mintael6lallitas
szine, gy ennek higit6 hatasaval kell szamolni a keve-
rékszin megjelenésénél.

Az emlitettek féleg a sima szinezélapos dye-weave
eljarasra vonatkoznak és részben iranyadok a flow-form
(8/a. abra) technika alkalmazasanal. A rovatkolt (ba-
razdalt) szinezélap hasznalatakor a hullamvonal sza-
kadozott (pl. farészfogas, langszerti, csepp-formaju
stb.) megjelenése (8/b. abra) kell6 tapasztalat alapjan
szintén megkozelitéleg tervezhetévé valik (a favékaso-
rok tavolsaga a lap alsd szélétdl, lengetés lokethossza
és idbéegység alatti gyakorisaga, kelmesebesség, fuvo-
kaméret stb. figyelembevételével).

A varhato szinezék ill. szinezdftirdé fogyasztdst az
alkalmazott favokaszam és meéret alapjan lehet elméle-
tileg meghatarozni (a benzinre megadott 50, 100, 150
és 200 cm3/perc kifolyasi volumen pl. 3 g/l stritétar-
talmu szinez6ftirdé esetén 30, 60, 94 és 125 cm3/perc-
nek felel meg). A szamitott mennyiséget legalabb 10-15
%-kal meg kell emelni a beallitassal, kényszerti megal-
lasokkal 6sszefliggd tobbletfelhasznalas miatt.

A tokéletesen homogén és egyenletesen kis ré-
szecskemeéret, folyamatosan szlrt szinezéflirdék elen-
gedhetetlenek a polikromatikus szinezve-mintazé elja-
rasnal. A tapasztalatok szerint a 100-as favokakat
maximum 20 g/l szinezékkoncentraciéig lehet hasz-
nalni. A 30 g/1-nél téményebb szinezéflirdék esetében
a 150-es favokak alkalmazasanal is kb. félérankeént
szlikséges a folyadékellaté rendszer, fuvéokak teljes
tisztitasa (Atmosassal, kézi beavatkozassal).

A valtoztathatd tényezék pontos beallitasi jellemzdit
egy technolégiai adatnyilvantarté-lapon megfeleléen
dokumentalni kell (szinezékfliirdé receptek, szinsorrend
és elrendezés, fuvokaszanok mozgatasi értékei, kelme-
sebesség stb.) a kivitelezéshez felhasznalt textilanyag
fontos mérheté mindségjellemzéinek szamszert rogzi-
tésével. Az eljaras jellegébél adodéan adott minta ki-
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9. abra. A szinezve mintazé egység f6bb részei

alakitasi paraméterei csak a konkrét kelmekarakter
esetében biztositjak a desszin/szinallas megfelelé rep-
rodukalasat. Ujabb tipust méteraru esetén a beallitasi
jellemzék dontd része csak iranyado lehet, a részleteket
nagybani kisérletekkel kell finomitani (el6fordulhat,
hogy a mas jellegli alapanyagon a mar ismert mintaza-
tot eleve nem lehet ugyanugy eléallitani).

A polikromatikus szinezve-mintazé eljaras olyany-
nyira kétoldalas (duplex) minta-kivitelezést tesz leheté-
vé, hogy utélag nem lehet megallapitani a gyartasi
szinoldalt. Igy nemcsak csékelmék felvagas nélkili
mintazasara van mod, hanem adott szovettipusok (pl.
vaszonkotésti pamutszovetek kb. 130 g/m? tertleti
sUrlségig) akar két-rétegben torténd vezetésére is lehe-
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téség nyilik (f6leg a magas szinezékfogyasztas miatti
gazdasagossag érdekében).

* x k

A kémiai mintazas nyomoipartol valé figgetlenitése
napjaikban nemcsak koltségkimélé (miutan elmarad-
nak a jelentds technologiai infrastrukturaval kapcsola-
tos beruhazasok, a kelmét eléallité vallalkozas mintaz-
hat kulsé partner nélkiil), hanem a nyomoészakember
utanpoétlas hianyabél eredé gondokat is megoldja. A
bevezetében emlitettek szerint szamos polikromatikus
szinezve-mintazé gép mukoédott annak idején a vilagon.
Hazankban az Magyar Selyemipar Vallalat (MSV)
Selyemkikészitégyara és a Pamutnyomoéipari Vallalat
(PNYV) Textilfestégyara rendelkezett ilyen berendezés-
sel. A reprodukalhaté nonfigurativ mintazatot 1étrehozé
polikromatikus berendezés (9. abra) egyszertibb valto-
zata felkészult textilgép-tervezé, gépész, elektromos és
karbantarté szakemberek bevonasaval — a jogi kotele-
zettségek betartasaval — akar hazankban is eldallithaté.
Az eljaras kis tételek egyedi mintazasara is képes, igy
talan ismét el6térbe kertilhet. Kiszolgalasa nem bonyo-
lult, kreativ festddei szakemberek optimalisan mukod-
tethetik.
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