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Bevezetés

A légsugaras szovéstechnika elterjedését és gazda-
sagos Uzemeltetését kezdetben a konfazor lamella-
soros, majd a 70-es évek masodik felétdl a profilbordas
segédfavokas gépek kifejlesztése tette lehetévé. A 1lég-
sugaras szovégépek vettilékbeviteli teljesitményndévelé-
sének egyik moédja a bordaszélesség novelése (a
konfazor lamellasoros gépek 170 cm bordaszélességig
hasznalatosak), ekkor azonban elengedhetetlen a se-
gédfuvokak alkalmazasa borda mentén. A légsugaras
szovogépeken a megfeleld kialakitasu f6- és segédfuvo-
kakban expandalt stritett levegé légaramaval gyorsit-
jak fel, illetve vetik be a vettléket a vettilékcsatornaba.
A levegé komprimalasa jelentés energiabefektetést igé-
nyel, emiatt a szovégépek Uzemeltetési koltségeit te-
kintve donté fontossagu a suritett levegé felhasznala-
sanak gazdasagossaga. A légsugaras vetiilékbevetéshez
eléirt nyomasu (min. 6 bar) ingadozasmentes, tiszta
(olajtol, kondenzviztél és mechanikai szennyezdédésektol
mentes) sUritett levegd sziikséges. A levegérendszerrel
Osszefliggd elvarasoknak leginkabb a csavarkompresz-
szorok felelnek meg, mivel a levegével érintkezd gépal-
katrészeket nem kell kenni. A P jelti és a profilbordas
légsugaras szovégépek levegbigénye az orankénti nor-
malallapota levegésziikséglettel megadhato, amely tobb
tényez6tol fuigg:

e alégsugar fenntartasi médjatol,

* a fuvokak kialakitasatol.

¢ a bordaszélességtdl,

¢ a fétengely fordulatszamatol, amellyel forditot-

tan aranyos a bevetési ido,

* a bevetett vetilékfonal tulajdonsagatol.

Mérorendszer

Az dsszeallitott mérérendszer alkalmas a ktiléonb6zé
tipusu légsugaras szovogépek levegbfogyasztasanak
meérésére. A mérési Osszeallitas allvanyara szerelt favo-
kéabél és hozzakapcsolédé GEMU RTS levegéfogyasztas
méréboél allt. A mérépad levegbellatasat dugattyus
kompresszor biztositotta, amely széles nyomas (0-8
bar)- és légszallitasi (16 m3/h) igényt tudott atfogni. A
levegéfogyasztas meérése vetltilék befektetése nélkul
tortént. Az 1. abra a konfiizor lamellasoros (P 165-6s
jelt) gépeken alkalmazott fuvéka tdmegaramanak mé-
rési elrendezését szemlélteti, a 2. abra pedig a profil-
bordas segédfivokas légsugaras szovégépek levegéfo-
gyasztasanak mérési dsszeallitasat mutatja.

Konfazor lamellasoros és profilbordas légsu-
garas szOv 6gép s iritett leveg 6 felhasznélasa
A vizsgalt légsugaras szovégépek sUritett levegd

felhasznalasa azonos bordaszélesség (170 cm) esetére
tortént. Mindkét vettilékbeviteli rendszert sz6végép
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1. abra. A P jelti konfiizor lamellasoros gépeken alkalmazott
fuvéka tomegdram-mérésének elvi elrendezése
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2. abra. Profilbordds légsugaras szévégépek
levegdfogyasztasdnak mérési elrendezése
favokai 5 bar tartalynyomasrél mtikoédtek. Az 6sszeha-
sonlitas soran a szévégépek fétengelyének fordulat-

szama n=500/min = 83/s volt, igy a fétengely ké-
rulfordulasanak periédusideje:

T, ===—+=012s=120ms (1)
n
ahol
T¢ a fétengely kérulfordulasi ideje [s],

n a szévogép fétengelyének fordulatszama [1/s].
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A vettilékbevetése a fétengely kortilfordulasi idejé-
nek kb. fél periédusa alatt megy végbe. A bevetési idd
az alabbiak alapjan hatarozhat6é meg:

te = O’—;Z =0,065=60ms. 2)

A konfizor lamellasoros vettlékbevetés esetén —
technologiai adatok alapjan - a favokat mtikodtetd
szelep nyitvatartasi ideje megegyezik a (2) 6sszefliggés
eredményével. A profilbordas segédfavokas szovogép
esetén a favokakat muikodtetd szelepek nyitvatartasi
ideje a 3. abra alapjan hatarozhaté meg.
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3.abra. Profilbordds vetiilékbevetés lefolyasa

A konfuzor lamellasoros gép favéokajanak suritett
levegb6fogyasztasat S5 bar tartalynyomas esetén a 4.
abra szemlélteti.
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4. abra. P jelti gép fiivokajanak levegbfogyasztdasa a tartdly-
nyomdas fiiggvényében

Profilbordas vettilékbevetés esetén, 170 cm borda-
szélesség alkalmazasakor egy fé6fivoka és 6 segédfuvo-
ka csoport (csoportonként 4 segédfavéoka, 6sszesen 24
segédfuvoka) muikodtetésére van szikség. A fogadoéol-
dalon a vettilék kifeszitését az utolsé segédftivoka cso-
port valésitotta meg 5 bar tartalynyomassal. A féfavoka
levegéfogyasztasat kiilonbozé tartalynyomasok esetén
az 5. abra szemlélteti. A leggyakrabban alkalmazott
segédfavoka tipusok levegéfogyasztasanak alakulasa
eltéré tapnyomasok estén a 6. abran lathaté.
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5. dbra. A vizsgalt féfuvéka témegarama kiilonbézé tartaly-
nyomdsok fliggvényében
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6. dbra. A vizsgalt segédfiivokak levegéfogyasztasa

A ktilonbo6z6 tipusu favokak bevetésenkénti Osszes

leveg6fogyasztasa az alabbiak alapjan hatarozhaté meg:
m=rm{, [N (3)

ahol
m a favéka tipus Osszes levegéfogyasztasa [g],
m a favoka leveg6fogyasztasanak témegarama [g/s],
t, a favoka muikédési ideje [s],
N a bevetés soran muiikodtetett fuvokak szama [db].

A (3) Osszefliggés alapjan szamitott értékeket az 1.
tablazat tartalmazza, a kilénbo6zé tipusu fuvokak leve-

géfogyasztasat egy vettilékbevetést figyelembe véve a 7.
abran lathato.
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7. abra. Kiilénbozé fuvokak levegdfogyasztdisa egy vettilékfonal
bevetése soran 5 bar alkalmazott tartalynyomds esetén
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1. tablazat. Fuvokdk levegéfogyasztasa egy bevetés alatt
pt = 5 bar esetén

2. tablazat. A levegéellatashoz és a szévégép hajtasdahoz
sziikséges teljesitmények

Tomeg- | Mikodesi | Fuvokak | Osezes
Fuvdka P idd darab- evegd-
tipusa i t [ szama | fogyasztas
° § Ny | mlg]
£ W 14 0,06 1 0,84
favoka
Profilborda
fofavoka 4,9 0,035 1 017
+ 1,85
19 It 2 0,035 24 e
segédfuvoka
Profilborda
féfavoka 4,9 0,035 1 017
+ 143
egylyuku 1,5 0,035 24 126
segédfuvoka

Az 1. tablazat és a 7. abra alapjan megallapithato,
hogy a profilbordas 19 lyuka segédfuvéokas légsugaras
sz6vogép levegbfogyasztasa azonos fétengely fordulat-
szam és bordaszélesség esetén 2,2-szer nagyobb, mint
a P 165-6s jelt1 gépé.

A profilbordas segédfuvokas szovogép fétengely-
ének hajtasat és bordaladajanak mozgatasat biztositéd
hajtémotorjanak teljesitménye 3 kW, valamint figye-
lembe véve a tovabbi két villanymotor teljesitményét,
amelyek 0,6 kW és 0,37 kW-osak. Osszesen 3,97 kW. A
P 165-6s jelti légsugaras szovégép hajtasahoz sztiksé-
ges hajtasi teljesitmény 1,5 kW.

Osszehasonlithaté a légsugaras szévégépek hajta-
sdhoz és levegébellatasahoz szlikséges teljesitmények
aranya. Csavarkompresszorral (ALUP SCK 151-8SG)
torténd légstrités esetén 1 kWh munkaval 10 Nm3
normaltérfogatu levegé komprimalhaté 6ssze a sz6vé-
gép 6 bar nyomasu levéigényének kielégitésére. Megha-
tarozhaté a szovégépek orankénti (3600 s) bevetési
szama a fenti fétengely-fordulatszam esetén, ami az
alabbira adédott:

b, =n[3600 = 8,3B600 = 29880 4)
ahol
b, az 6rankénti bevetések szama [db/h].
Az érankénti bevetésszam alapjan meghatarozhaté
a normaltérfogatra atszamitott levegdigény:
_b, m0o~°

Vy = (5)

ahol:
Vn a normaltérfogata levegdigény [Nms3],
p alevegd surtisége po légkdri nyomason [kg/ms3].

A 2. tablazat tartalmazza a gép tipusokra jellemz6
sUritett levegéfogyasztast és az ehhez szikséges villa-
mos teljesitményt valamint a gépek hajtasanak telje-
sitményigényét és a 8. abra szemlélteti a 2. tablazat
adatait.
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8. abra. Légsugaras szévdgépek villamos teljesitményének

megoszldsa
Osszefoglalas

Megallapithato, hogy légsugaras szévés esetén a
villamos teljesitményigény 50-60 %-a sUritett levegé
eléallitasara forditédik. A fenti vizsgalatok soran nem
lett figyelembe véve:

¢ a féfuvokak allandé 0,2-0,3 bar tartényomasa
(mindkét vizsgalt tipusnal azonos), amely a vettlék
benntartasat biztositja a favokaban

¢ az Uzemelés kodzben fellépd szivargasok.

A kompresszorok helyes kivalasztasaval, szabalyo-
zasaval, a rendszerben levé veszteségek, szivargasok
feltarasaval és kikitiszobolésével a suUritett levegéfo-
gyasztasara forditandé villamos energia koltsége csok-
kenthetd.
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