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A szadképzés mai elvarasai és berendezései
Szab6 Rudolf

A szadképz6 szerkezetek — a lancokat két vagy tébb
részre valasztva - a vetlilék bevetéséhez sztkséges
nyilast, az in. szadat képezik, a lancokat a program-
nak megfelelé6 emelésével vagy sullyesztésével a szévet
koétésmintazasat valositjak meg. A lancokat a nyUstsza-
lak nytstszemébe flizve, a nylUstéket emelve vagy stly-
lyesztve képezik a szadnyilast.

A mai szadképz6 rendszerek minden mintazasi el-
varast a vaszon kotéstdél a 24 000 egyedileg mozgatott
lancig, az egy szadastol az egymas f6lo6tti tobb szadig a
sz6vogép teljesitményét nem, vagy csak bizonyos eset-
ben korlatozva teljesitik.

A szadképzéknek a teljesitmények szakadatlan né-
velésével a mozgatas dinamikai, mechanikai vagy az
mintazasi elvarasoknak is meg kell felelni.

Nytistds szovés esetén a lancokat a nyUstkerettel
nagyobb csoportban egylitt mozgatjak, mig a jacquard-
gép esetén a nyustdket nyUstzsinédrral egyedileg vagy
kis csoportban vezérelten emelik vagy stllyesztik.

Nytistds szovés esetén ma tobbségében lemeznyls-
tot alkalmaznak, ami az automata beflizés miatt is
szlikséges. A lanc igénybevétele csokkentheté, ha a
nyustszemnél és a nylstok kozott a lanc fém élekkel,
érdes feliilettel nem érintkezik. Ujabban nytistszemet
ugy alakitjak ki, hogy a nylstszemen atflizétt lanc ne

érintkezzen a nyust éllel (1. abra).
e
L

Standard heddle eye

=

it

Jet Eye® patent steel heddle

1. agbra

A nyUstvég kulénbézé kialakitasu (J, C, O) lehet (2.
abra). A nyuUstoket a kotésmintazasnak megfeleléen a
nyuUstsinekre flizik. A nytstok a nyustsinekkel fliggéle-
ges iranyban jatékkal kapcsolédnak, ezaltal oldalirany-
ba a nyUstdk szabadon elmozdulva, a lancoknak meg-
feleléen helyezkedhetnek el. A nyUstjatékbol és a gyor-
sulas iranyvaltasabol adodo utkézést a nyUstkeretbe
beépitett csillapitok csdkkentik (3. abra).

A nyustoket ma altaldban pozitivan (mindkét
iranyban alakzaras csuklos karokkal) mozgatjak (4.
abra), a csuklépontok szigora pontos illesztésével a
nyuUstjaték, ezaltal az titkdzési eré csdokkenthets.

A nyustvezeté sinek parhuzamossaga és allandéan
azonos tavolsaga nagy merevségu nyustkerettel érhetd
el. A nagy nylUstmerevséget a nylistmagassag novelésé-
vel és nagy merevségl szerkezeti anyagok (karbon
kompozit) hasznalataval érik el. Torekvés az alsé és
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5. abra

fels6 nytstkeret kozbuilsé rogzité elhagyasa. Az azonos
pontokon kapcsolodé alsé és felsé nytstkeret a terhelés
hatasara azonosan deformalédik, amire kulondésen
széles szovogépek esetén kell tigyelni (5. abra).

A nyUstmozgaté mechanizmus a nyUstkerethez
Ujabban a keretvégen, a keretbe épitett csuklos csilla-
pit6 elemekkel csatlakozik (6. abra). A nyust-
csatlakozonak biztonsagosnak, gyorsan, egyszertien
kapcsolhaténak kell lennie.
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6. dbra
A nytstok lokete és mozgashelyzete jol hozzaférhe-
t6 helyeken allithaté (7. abra).
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7. abra

A szadképzoének a szévégéppel vald szinkronizalasa
korabban allithatéan régzitett mechanikus kapcsoléda-
su volt. A Picanol gépeken a manualis allitas helyett a
szadzaras automatikusan vezérelve is allithato.

Legiijabban a Dornier szévégépeken a nyustos-
gépeket a szovégép hajtasaval szinkronizaltan, kulén
motorral hajtjak, ami a nytstnyugalmi szakasz rugal-
mas allithatésagat, az inditas/megallitas lagyabb meg-
valésulasat teszi lehetévé.

Butykos szadképzék esetén a valté nylstdk keresz-
tezési helyzete fazisban eltolhato, amivel a stirti bealli-
tast vaszon lancok keresztezéskori Osszeakadasa
csdkkenthetd.

A ma tzembe allitott nylstésgépek tulnyomo része
elektronikus vezérlésli, rotacios mukodésu, pozitiv
nylUstmozgatasu, nyustnyugalommal dolgozék (8. ab-
ra).

8. dbra

Legujabban olyan nyUstosgépeket is alkalmaznak,
amely megoldasnal minden nyuUstot kilén motor moz-
gat, ezaltal az elektronikusan vezérelt motorokkal a
szadzaras, a vetés alatti nyustnyugalmi szakasz és a
nyustok faziseltolasa is programozhato, elektronikusan
megvaltoztathato.

NyUlstos szOvés esetén a nagy nyustkeret szam al-
kalmazasa a nagy lanc- és mechanikai igénybevétel
miatt kertlendé.

A szovet bizonyos részeken valé nagyobb hosszira-
nyU mintazasa névbeszové Jacquard fejek felszerelésé-
vel valosithaté meg (9. abra).
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9. dabra

A ma UGzembe helyezett jacquard gépek mindegyike
gyakorlatilag elektronikus vezérlésti (10. abra).

10. dbra

Amennyiben a platinaszam a szévégépen levé lanc-
szamnak csak tért része, gy egy platinara tébb zsinort
akasztanak, emiatt a kisebb mintaelem a szovet széles-
sége mentén ismétlédik.

A nyUst6t acélrugos lehtizo szerkezetekkel stllyesz-
tik. Korszerl kialakitas esetén a zsinérzatot gyorscsat-
lakozo6s megoldasokkal cserélik.

A nagy mintazasi és technolégiai igény a zsinéron-
kénti egyedi motoros hajtast elektromos mozgatasu
jacquard-gépekkel valosithaté meg. Ezen kialakitas
esetén minden nyUst mozgasa, mozgasfazisa és moz-
gaslokete tetszélegesen vezérelheté. A nagy mintazatu,
a kulonleges technolégiai igényeket tamaszté muiszaki
textiliak gyartasara is alkalmazzak.

A mintazasi és teljesitmény igénytél fuggéen a
Staubli cég jacquard-gép ajanlasait a 11. abra szemlél-
teti.
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