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Kotdégépek az ITMA kiallitason

Lazar Karoly

A legnagyobb eurdpai textilgép-
kiallitast — ismert nevén az ITMA-t -
négyévenként rendezik meg, mindig mas
orszagban. A 2011. évi kiallitasnak
szeptember 22-29. kozdtt Barcelona
adott otthont.

Az elsé ITMA-t 60 évvel ezel6tt, 1951-
ben a franciaorszagi Lille-ben rendezték
meg, ez a mostani a 16. alkalom volt. Az
azsiai textilipar eléretérése szlikségessé
tette, hogy ezen a féldrészen is rendsze-
resen bemutathassak uUjdonsagaikat a
textilgépgyartok, igy ITMA ASIA néven
2001-ben és 2005-ben Szingapurban,
2008-ban pedig Sanghajban is sor kertlt
ilyen jellegti vilagkiallitasra.

Az ITMA fontossagara jellemzd, hogy
idén Barcelonaban 138 orszagbol tébb
mint 10 ezer szakember tekintette meg a 45 orszagbodl
érkezett 13 500 kiallité cég tijdonsagait és kinalatat.

A nyolc 6riasi kiallitasi csarnokban bemutatott ér-
dekességek kozil a tovabbiakban a kétdipart kozvetle-
nul érinté Gjdonsagokkal foglalkozunk.

Sikkoét 6gépek

Sikkotégépeket 13 cég allitott ki — a nalunk legis-
mertebbek (Stoll, Shima Seiki, Steiger, Matsuya) mel-
lett hongkongi, kinai, olasz, mas német, tajvani, térok
gépgyarak.

A Stoll cég egyik Ujdonsaga a CMS 502 HP
Multigauge tipus, amely azzal tanik ki, hogy a korabbi
tipusokhoz képest lertviditették a lakatahaz fordulasi
idejét, ami 6nmagaban mintegy 10 % teljesitményndve-
lést jelent. Tovabbi konstrukcios tokéletesitésekkel eh-
hez a gyartasi idében még kb. 4 % megtakaritas jarul.
A CMS520C, a CMS530HP, a CMSS822HP ¢és
CMS 502 HP tipusokhoz ujfajta, L3 ill. L4 jelzésti kana-
las tuket konstrualtak (ezeket a Groz-Beckert tugyar
mar gyartja), amelyek nagyobb horog kialakitasukkal
lehetdvé teszik az egyébként is durva osztasu (2.5.2 E-
3.5.2 E) gépeken a gépfinomsaghoz képest a szokasos-
nal joval vastagabb fonalak felhasznalasat, akar minta-
zatban is.

A Stoll cég sulyt fektet a sikko-
tott muiszaki textilidk gyartasi lehe-
téségeinek kiaknazasara is. Sokolda-
It idomozasi képességekkel rendel-
kez6 és valtozatos kelmeszerkezeti
variaciokat eldallitani képes géptipu-
sai moédot adnak ilyen iranya
gyatmanyfejlesztésekhez. Kulondsen
a gyo6gyaszatban, a rehabilitaciéban
jatszanak fontos szerepet ezek a t6-
rekvések: a CMS gépeken az anaté-
miai formaknak megfelel6 alaktra
lehet kotni példaul a szorité erej
harisnyakat, csukl6-, konyok- és bo-
katamaszokat. A cég tajékoztatasa
szerint jelentés érdeklédés mutatko-
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zik az ilyen jellegli sikkotott termeé-
kek irant.

A Shima Seiki SSR 112 tipusu
U4j gépe egy sor ujdonsagot tartalmaz.
Un. ,kompakt” gép, azaz kis helyet
igényel és mégis nagy teljesitményu,
viszonylag kis energiafogyasztasu (a
cég szerint 25 % energiamegtakaritas
érhet6 el a szokvanyos gépekkel
szemben). Megujitott lakathaz-vezér-
lése 1,2 m/s lakathaz-sebességet és
a lakathaz nagyon gyors iranyvalta-
sat biztositja, ami jelentés termelés-
novekedést eredményez. A szemlefo-
g6 platindk ujfajta kialakitasa és
mukodése érdekes Uij mintazatok ké-
szitését teszi lehetévé. MACH2X tipu-
su gépe akar 1,6 m/s lakathaz-
sebességgel is jarathat6é és ujfajta ttiinek segitségével
rajta egy 18 E finomsagu gépen 15 E finomsagnak
megfelelé fonalak is feldolgozhaték. A First 154 S21 ti-
pus 21 E finomsagaval talan a legfinomabb, teljes ido-
mozasra képes sikkodtégép a jelenlegi piacon. Az
SCG 122 SN tipusu durva osztasu, 3 E finomsaga gép
kitinik kivalé szematakaszté képességével, tokéletesi-
tett thagyvaltasi lehetéségeivel, amelyek nagyon érde-
kes, kézi kotés jellegh mintazatok készitését teszik le-
hetévé. Az ITMA-n ujdonsagként bemutatott, 14 E fi-
nomsagu, 122 cm tlagyhosszusaga, Prototype elneve-
zésU Ujszeru gépet ugy hirdették, mint a szamitégéppel
vezérelt sikkotégépek fejlesztésének egy 1) iranyvona-
lat. Szamos Ujitast vezettek be itt. A szokasos haztetd
alaku tuagypar f6lott két agyazat van a szemleverd pla-
tinaknak, amelyek azonban a korabbi megoldasnal
jobban biztositjak a tokéletes mukddést. A megujitott
lakatszerkezet az eddigieknél még ktilénlegesebb min-
tazatok kivitelezését teszi lehetévé. A maximalis fonal-
sebesség 1,4 m/s — nagyobb a megszokottnal. Tokéle-
tesitették a kelmelehtuizast, a stllyesztélakatok mélységi
beallitasanak — és ezzel a szemnagysagnak — a vezérlé-
sét és még szamos berendezés és késztilék mukodését.

A ma mar kinai tulajdonban levé svajci Steiger
sikkotégépgyar valtozatlanul gyartja korabbrol mar is-
mert Gemini, Libra és Aries tipusu gépeit. A
New Aries 3.130 és a Libra 3.130 tipus 32 oO6nalléan
meghajtott és program szerint mikodé fonalvezetdjével
a legbonyolultabb intarzia és mas mintazatok eldallita-
sara alkalmas. A New Aries 3.130 egyik fontos tjdon-
sagat ujfajta platinai
jelentik, amelyekkel

kulénosen suri
szerkezeti  kelmék
eléallitasara nyilik

lehetdéség. Az igy ké-
szUlé részek normal
sUrtségu részekkel
kombinalva érdekes
mintazatokat is ad-
hatnak. A Gemini
GMF tipust az elsé

Kelmeminta a Shima Seiki
SCG 122 SN tipusu géprél
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olyan sikkétégépnek mondjak, amelyen a lakateleme-
ket pneumatikus szerkezetekkel mozgatjak.

Ez a cég is nagy fantaziat lat a sikkotott ortopédiai
termékekben és jelentds fejlesztési tevékenységet fejt ki
ebben az iranyban.

A nalunk elsésorban kesztyt- ill. gallérkétégépeirdl
ismert Matsuya cég a kesztylkotégépeknél nem sza-
molt be Gjabb fejlesztésekrdl, korabbi tipusat tovabbra
is gyartja, bar a korabban kialakitott ikergépének gyar-
tasat leallitotta. A gallérkotégépek valasztékat viszont
kibévitette egy két-lakathazas tipussal (MC-172SJ ill.
MC-203SJ, amelyek tlhagy-hosszasagukban kiilénboz-
nek) és 7-16 E finomsagtartomanyban kaphatok. A
Super-J tipus egyszerUbb mintas, a Super-Trim tipus
jacquard-mintas gallérok eléallitasara szolgal.

Ugyancsak féleg automata kesztyukotégépeket
gyart a kinai Shaoxing Jinhao Machinery cég, még-
pedig elég nagy valasztékban, 7, 10, 13, sé6t 1S E fi-
nomsagban, de emellett kinalataban egy szamitégéppel
vezérelt, 16 fonalvezetével felszerelt sikkétégép is sze-
repel.

Nagy mintazéképességu sikkoétégépekkel jelent meg
a kinai Ningbo Cixing cég is.

Az olasz G&P gépgyar elsésor-
ban pantkétégépek gyartasara spe-
cializalédott, de emellett kész da-
rabaruk (puldver, kesztyt stb.)
bolyhozasara szolgalé gépeket is
készit.

Mint érdekességet emlitjuk
meg, hogy a téorék KMS Kuba
Makina cég a valamikori Dubied
cég egy konstrukci6éjanak mintajara
készitett kézi sikkotégépet is szere-
peltet kotégép-kinalataban, tobbféle
finomsagban.

G&P kesztyti-
bolyhozégép

Korkot 6gépek
Nagy atmér 6jii korkot dgépek

A nagy atmérdju korkotégépekkel megjelent 24 ki-
allité kozott természetesen ott voltak a nalunk is jol
ismert nevek: a Fukuhara, a Mayer & Cie., a Monarch,
az Orizio, a Pai Lung, a Santoni és a Terrot, de termé-
szetesen mas gépgyarak is mutattak be érdekessége-
ket.

Az egyik legérdekesebb fejlesztési irany a koérkots-
gépek koérében az, amely arra iranyul, hogy a fonas be-
fejez6 muiveletét magan a koétégépen végezzék el, azaz
ne kész fonalat, hanem csak el6fonalat kelljen a cséve-
tartokon elhelyezni. Harom cég is foglalkozik ilyen fej-
lesztésekkel.

A Mayer & Cie. cégnél az erre iranyul6 fejlesztés
stadiumara jellemz6, hogy a még szabadalmaztatas
alatt allo, Spinit elnevezésli gépet ugyan kiallitottak, de
gondosan paravan mogé allitottak, és csak kis ablako-
kon at, viszonylag tavolrél lehetett ranézni a fonoegy-
séggel ellatott részekre. Kozelrél csak beavatottak lat-
hattak. A gépen készllé termék azonban lathato és ta-
pinthat6 volt: az eredmény egy nagyon puha, lagy foga-
su egyszinoldalas kotésti pamutkelme, amely azonban
— ellentétben a hasonlé szokvanyos kelmékkel — nem
mutat elcsavarodast. Ennek magyarazata az, mint
megtudtuk, hogy a gépre feltett elé6fonalakat nem so-
dorjak meg, csak egy 3-hengeres nyujtomuiivon erdésen

megnyUjtjak, csupan hamis sodrattal latjak el, és eb-
ben az allapotban vezetik az igy kialakitott fonalat koz-
vetlentl a tOkhoéz. Az alkalmazott fésuilt eléfonal Nm
1,2 finomsagu, kozepes és hosszi stapelhosszusagua
pamutszalakboél készilt, amibél a nyGjtas soran Nm 44
finomsagu fonalat allitottak elé és vezettek a szemkép-
z6 eszk6zokhoz. (Ezt a technikat egyébként alkalmas-
nak mondtak Nm 40-70 finomsagtartomanyba tartozd
fonalak készitésére.) A kapott tajékoztatas szerint a
28 E finomsagu, 90 munkaegységes gép teljesitménye
20/min fordulatszam mellett 500 kg/éra, és 25 Spinit
gép 20 000 gyltrltsfono orséd és 380 csévéldfej megtaka-
ritasdahoz vezethet. A gépen egyébként nem csak tiszta
pamutot lehet feldolgozni, hanem viszkéz- vagy
modalszalakat is, vagy ezek keverékeit pamuttal.
Elasztanfonal azonban ez id6 szerint nem kétheté be a
kelmébe.

E nagyon érdekes Gjjdonsag mellett a cég kiallitotta
azt a Relanit 4.0 tipusu egy tliagyas, 30” atmérdéji kor-
kotégépét, amely percenként 70 fordulattal jarathatoé és
napi 1500 kg kelme termelésre képes. Az S4-3.2 Il R ti-
pus olyan szincsikos egyszinoldalas kelme készitésére
szolgal, amely 3 és 6 szin valtogatasara alkalmas egy-
azon kelmén beltl. Egy tovabbi Gjdonsaga a cégnek a
60 E finomsagu MJ 3.2 E DNS tipusu, ugyancsak egy
thagyas gép, amelyen jacquard-mintas kotések is ké-
szitheték. Jacquard-mintas matrachuzatok készitésére
fejlesztették ki az OVJA 1.6 EE tipust, amelynek érde-
kessége, hogy mind a tishenger, mind a tGstarcsa tti
valogathatok a minta szerint. A gép alkalmas arra is,
hogy a kelmét felvagva, nyitott allapotban tekercselje
fel. Az OVJA 1.6 E Fine tipusjelolés két tGiagyas
jacquard-gépet takar, amely egyrészt 36 E finomsaga-
val tGnik ki, masrészt azzal, hogy nagyon pontosan
tartja az lGzemi hémérsékletet, még all6 helyzetben is.
Hosszabb allas esetén beprogramozhato, hogy az tjboli
lizemeltetést megelézéen mennyi idével kezdje meg a
gép elémelegitését.

A Terrot gépgyar is dolgozik olyan fejlesztésen,
hogy a kotégép a helyszinen font fonalat dolgozzon fel,
azonban itt a fondfejet a cséve- (pontosabban:
eléfonalcséve-) tarté allvanyon helyezik el. Ez lehet6vé
teszi, hogy ne csak egy tliagyas gépen alkalmazhassak
ezt az eljarast, hanem akar két tlagyas gépeken is. Ily
moédon akar 120 munkaegységet is kiszolgalhatnak
ezekkel a fonéegységekkel, amely — a cég kozlése sze-
rint — 20-36 E finomsagu gépekhez egyarant alkalmaz-
haté. A fonéegység magaban foglal egy szarnyas el6fond
orsot (flyer), egy légfiivasos (air-jet) elven mtikédd foné-
fejet, egy pihelefavot és egy fonaldr-szerkezetet. Az igy
késztil6 fonal finomsagtartomanyat Nm 40-100 kozott
jelolték meg, a felhasznalhaté nyersanyag kozepes
stapelhossz
usagu fésult
pamut, de
lehet akar
szintetikus
szal is, to-
vabba keve-
rékek is
hasznalha-
ték. A cég a
kelmeterme-
lés koltsége-
iben 50 %
megtakari-

Korkétégép a csévetarté allvanyra szerelt
fonéeqységekkel (Terrot)
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tast tart lehetségesnek, ha kész fonalak helyett az ezzel
az eljarassal, a helyszinen késziilt fonalat hasznaljak.

A magan a kotégépen font fonal koncepcidja a taj-
vani Pai Lung céget is erésen foglalkoztatja. Az ITMA-n
bemutatott, de zart helyen elhelyezett gépet csak kivé-
telezett személyek lathattak. A kapott tajékoztatas sze-
rint az elv hasonl6 ahhoz, mint amit a Mayer & Cie. ko6-
vet, itt is kozvetlentil a kétégépen helyezik el a fonéfe-
jet.

A szakemberek egyelére vitaznak arrél, hogy valo-
ban van-e jovéje ennek az Ujszerd technolégianak,
meghozza-e a vart eredményt a kelme minéségében és
keresettségében, a koltségmegtakaritasban. Elényos
volna az is, hogy egyazon eléfonalbdl a pillanatnyi igény
szerint ktlonbo6z6 finomsagh fonalakat lehet késziteni
és a gépen feldolgozni. Miutan nagyon ritka az az eset,
amikor egy fonalgyar maga mukodtet kotégépeket vagy
egy kotdde sajat fonodat, kétséges, hogy a helymegta-
karitas valoban realizalodhat-e.

Az Orizio cég szamos gépével jelent meg a kiallita-
son, amelyek koézul kitint a JHFP/LC tipus. Ezen az
egy tliagyas gépen nem alkalmazzak a szokvanyos pla-
tinakat, amelyek egyrészt a szemeket tartjak vissza a
tuk emelkedésekor, masrészt ezek élén torténik meg a
szematbuktatas. Platinak csupan a szemvisszatartast
szolgaljak, a szematbuktatas a ttishenger felsé pere-
mén megy végbe. A JH/V — szintén egy ttiagyas — tipus
jellegzetessége a kuldénlegesen nagy sebesség: a 307
atméréji gép S50/min fordulatszammal mtikodtethetd.
A CI/C tipust interlock gépen 3,2 munkaegység esik a
gépatméré minden huvelykjére és ez idé szerint mar
40 E finomsagban is kaphat6. Egyébként is arra torek-
szik a gyar, hogy minél nagyobb sebességli gépeket fej-
lesszen ki még a szinvaltéval ellatott, mintas kotéseket
késziteni tudo gépein is.

Az el6z6 példakbol is lathatd, hogy erds toérekvés
tapasztalhaté a gépfinomsag novelésére. Az élen e te-
kintetben jelenleg a Santoni all, amely 30” atmérdju,
egy tliagyas Atlas tipusu gépét akar 80 vagy 90 E (!!)
finomsagban is kinalja, de 32” és 34” atmérdju valtoza-
tait is 40-62 E gépfinomsag-tartomanyban hirdeti. Ez a
gép is csak szemvisszatarté platindkkal mukodik, a
szemleverés a tlagy fels6 élén torténik. A kiallitott 30”
atméréju gép 80 E finomsagu volt és azon 22 dtex f 20
finomsagu poliamid- és 15 dtex finomsaga Lycra fonal-
bol firddéruhakelmét készitettek, amit a gépen felvagva,
széles allapotban tekercseltek fel. A gép nem csak sima
egyszinoldalas kotés készitésére alkalmas, hanem 1/1-
es pikékotésre is.

A rendkivil finom, 60-80 E finomsagu kotdégépe-
ken készult kelmék egészen kuilonleges tulajdonsagu-
ak. Egy 60 E finomsagu gépen készllt egyszinoldalas
kelme minden négyzetcentiméterében 2300-2400 szem
van. A szemeket sza-
bad szemmel szinte ki
sem lehet venni, ku-
l6ndésen mikroszalas
filamentfonal és elasz-
tanfonal felhasznala-
sa esetén. Az ilyen
kelme szinezés és ki-
készités utan egye-
dulalle esztétikai
megjelenésti és rend-
kivial puha, selymes
fogasu, rendkivil ru-

Csak szemvisszatarté platina al-
kalmazadsa, a szemleverés a
bordaorozaton megy végbe
(Santoni)

galmas, vékonysaga ellenére nem atlatszo. Alkalmaza-
sat a ruhazati cikkeknél ott javasoljak, ahol kellemes
vagy szUkséges, hogy a kelme teljesen rasimuljon a
testre (alséruhazat, haléruhak, fardéruha és mas
sportruhazat), tovabba egyes egészségligyi termékek és
ipari szurék céljara. Egy olasz kotottarugyar 80 E fi-
nomsagu gépen hosszaban és keresztben egyarant 200
% nyulasu kelmét allitott elé.

A Santoni csoporthoz tartozé Mecmor gyar bemu-
tatta Compact tipusu, valasztoésoros kelmét készité gé-
pét is, amelynek érdekessége, hogy valamennyi lakat-
rendszere a minta szerint akar koétésre, akar szemat-
akasztasra vezérelhetdé, nem kell tehat ktilén szemat-
akaszté munkaegységeket beiktatni.

A Monarch gépgyar fejlesztési tevékenységében a
hangsulyt matrachuzat-kelmét gyartdé korkotégépre he-
lyezte. A V-LEC8BSC tipusu gép 38" atméréju
tashengere korul 108 munkaegység helyezkedik el. A
20 E finomsagu gép fordulatszama 18/min és igy
30 %-kal nagyobb teljesitményli, mint a korabbi 84
munkaegységes konstrukcié. Az OD5-V-SEC7CS tipusu
egy tlagyas, elektronikus jacquard-mintazasra alkal-
mas gép {6 jellemzdéje a nagy, 50 E finomsaga. A 34”
atmérdji gépen 84 munkaegységet helyeztek el.

A tajvani Fukahama SH-VWI és SH-VWIA tipusu
gépe hossz- és keresztiranyu szincsikos kotések eléalli-
tasara alkalmas, amivel igy ktlénb6z6 kockas mintak
készitheték. (A gépen sorcsikozo berendezés nincs,
csak a fonalbeftizéssel lehet keresztiranyu szincsiko-
zast elérni.) Emellett Gigy tajékoztattak, hogy SH-TGA22
ill. SH-TGA24 tipusu gépeik viszonylag vastag ureges
kelmék készitésére is alkalmasak.

Komoly fejlesztési munka folyik tobb gépgyarban is
a testatmérdju korkotégépeknél a varrast csak minima-
lis mértékben igénylé, un. egybekotdtt ruhadarabok
készitésére szolgalé gépek tokéletesitésére. Ebben a
Santoni cégcsoport jar az élen, amely 1997-ben elsé-
ként jelent meg ezzel a termékcsoporttal és ennek els-
allitasara szolgald gépeivel ma mar 90 %-ot meghaladé
mértékben piacvezetd. Az ilyen termékek jellegzetessé-
ge, hogy a testatmérének megfelelé tomlé alakt kelmé-
ben kialakitjak a szikséges helyeken az ép széleket,
ahol pedig mégis utanszabasra van szlikség, ott beleko-
tik a vagasi vonalat és az ide beillesztendé alkatrészt
(pl. lépésbetét) kuldon kotik meg Gigy, hogy ezeken csak
minimalis szabasi és varrasi munkara legyen szikség.
A gyartando terméktdl fliggéen tobb térzsdarabot készi-
tenek egymas utan, majd automatikusan attérnek a
ktlon bevarrandé alkatrészek kelméjének megkotésére,
ugy, hogy ezen a kelmeszakaszon az elézdleg készult
térzsdarabok darabszamanak
megfeleld6 szamu alkatrész
szerepel. Ma mar alsé- és fel-
séruhazati ruhadarabokat,
firdéruhakat nagy valtoza-
tossagban készitenek ezzel a
technikaval. A Santoni cég
szamos egy és két tuagyas,
valtozatos mintazasi lehetdsé-
geket kinal6 géptipust fejlesz-
tett ki erre a célra, amelyek
irant az ITMA-n is nagy ér-
deklédés volt tapasztalhaté.

A Santoni csoporthoz tar-
toz6 Sangiacomo gépgyar is
kinal ilyen gépet: Jumbo

Példa a kérkétégépi
egybekdtitt alséruhazatra
(Santoni)
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Chroma tipusat 13-17” atmérében, 8 munkaegységgel,
16-32 E finomsagban ajanlja, elsésorban egybekoétott
firdéruhak gyartasara.

Az egybekotott termékek sikerét latva most mar
mas gyarak is ratértek ilyen kotégépek fejlesztésére.
Példa erre a kinai Ningbo Cixing cég amely 3 tipust is
kiallitott.

e

Kis &tmér 6j, vetulékrendszer (i korkot 6gépek

A nem harisnyagyartasra szolgalé kis (6,5”, azaz
165 mm-t meg nem haladd) atméréji korkotégépek
fontos szerepet jatszanak a muszaki textiliak gyartasa-
ban (csomagoléanyagok, kabelszigetelések, csészigete-
lések, egészségligyi textilidk, haztartasi textilidk stb.)
Ezek részben vettilék-, részben lancrendszerti gépek —
az utébbiakkal a késébbiekben foglalkozunk. Legismer-
tebb gyartéik a Rius és a Harry Lucas cég, amelyek
igen sokféle géptipust allitanak elé.

A spanyol Rius cég korkotégépeit els6sorban csé
alakt csomagoléanyagok (pl. halok) készitésére ajanlja,
de felhasznalhatok mas célokra is. Protex tipusu gépe
példaul elsésorban koétott haztartasi eszk6zok (pl. fém-
vagy muanyaghuzalbél készilt edénysuroléok) eldallita-
sara szolgal.

A német Harry Lucas
RR2-Z-16s tipusu, rugalmas
(gumi- vagy elasztan-) fonal
befektetésére is alkalmas gé-
pét a cég kifejezetten rugal-
mas  kotszerek  gyartasara
ajanlja. Térd- konyok- és
csukléerdsiték gyartasara fej-
lesztették ki az RR2-Z-FBRJ-
109 tipust, ami hengeres, ku-
pos és hajlitott formakat is ki tud alakitani, ezzel a ko-
rabban csak sikkotégépeken eldallithaté felépitést he-
lyettesitheti. Az egy tuagyas RD-4s tipusu gépen a
tishenger all és a lakatkdpeny forog, ami lehetévé teszi
bélfonal vagy kabel bevezetését és korbeburkolasat. A
nagyobb tiszamu gépen véredényeket és mas csé ala-
ku szervek természetes Giton torténd eldallitasa is elvé-
gezhetd, a fonalaknak megfelelé bioaktiv (pl. a sejtek
szaporodasat eldsegité) anyagokkal torténdé kezelésével.
Mint érdekességet emlitjik meg a cég egy mindossze 2
() tavel dolgoz6 vettilékrendszert korkotégépét, ame-
lyet az ausztral CSIRO kutatéintézet arra hasznal, hogy
a rajta készult terméken idegszalak szovetét tenyéssze
ki. Az RHU tipusu Ujszeru gépet arra a célra szerkesz-
tették, hogy vele mlilanyag- vagy gumicséveket burkol-
janak. A gép egyik érdekessége, hogy fekvd elrendezé-
s1, a tGshen-
ger és a cséve-
tarto gyurd
tengelye viz-
szintes helyze-
ti. Igy a bur-
koland6 csovet
konnyebb  at-
vezetni a ts-
henger belse-
jén és a bur-
kolt  készter-
méket  kony-
nyebb onnan
kihtzni. A ma-

Fémhuzalbodl kotott edény:
surolé (Rius)

Cséburkolé kérkétégép (Harry Lucas)

sik érdekesség, hogy a gép tolokas tiikkel mukodik,
ami korkotégépeken szokatlan megoldas. A gépen 4, 8
vagy 12 (leggyakrabban 8) munkaegység van, a
tishenger atmérdje 0,75"-5,5" kozodtt lehet (leggyak-
rabban 1,5”), fordulatszama az atméré és a munkaegy-
ségek szamanak fliggvényében teljesitménye igen nagy:
500-700/min, amivel kb. 20 m/min teljesitmény érhe-
t6 el.

Ujabban az olasz Comez cég is kinalataban is meg-
jelent 4-8 ttivel dolgoz6, 2-4 mm atméréji zsinorokat
készité korkotégép (500/6 tipus), aminek termékét el-
sésorban paszomanyaruk készitésére ajanljak.

Harisnya- és zoknikdt 6 gépek

A nalunk is j6l ismert harisnyakotégép-gyartok a
barcelonai ITMA-n is kitettek magukért.

Hatalmas kiallitassal jelent meg példaul a Santoni
csoporthoz tartozé Lomnati cég, amely mind finom
néiharisnya-kotégépeit, mind zoknikotégépeit felsora-
koztatta. Fontos fejlesztéseinek egyikét jelentik a GOAL
tipussorozatba tartozé zoknikotégépek, amelyek egy
beépitett segédberendezéssel (,True-Linking”) magan a
gépen elvégzik az orrhegy lezarasat. Kiemelkedik a
»Closed-Toe” elnevezésui valtozat, amely ezt segédbe-
rendezés nélkul képes megoldani. Ezek a gépek alkal-
masak leginkabb olyan zoknik gyartasara, amelyeken
szell6zdjaratok alakithaték ki a viselési kényelem foko-
zasara.

A harisnyanadrag-koétégépek kozott kulondsen
nagy érdeklédés mutatkozott az LAO4JS tipus irant,
amelyet pamutb6l és mas természetes szalas-
anyagokbo6l készult termékek gyartasara tettek alkal-
massa, az LAO2MJ tipus irant, amelyen szinmintas
zokni és harisnyanadrag is készithetd, valamint az
LAST tipus irant, amely 5” atmérdéjével ktillondsen nagy
méretll harisnyanadragok és fej nélkuli harisnyaszara-
kat készit, akar a belsé oldalan pluss feltlettel is.

Gyart a cég egészségligyi és gyogyharisnyakat ké-
szité gépeket is (,Medical” tipussorozat), amelyeken a
harisnya szoritéereje a hossz mentén az orvosilag
szlikséges mértékben programozhatéan allithaté be.

A gyoégyharisnyak készitésére szolgalé harisnyako-
tégépek legismertebb gyartoja a Merz cég. A kiallitason
Ujdonsagként mutattak be a CC4 II tipust, amely a ko-
rabbi CC4 tipus megujitott valtozata. I-1II fokozatta szo-
ritéerével rendelkezé gyogy- (Gn. ,kompressziés”) ha-
risnyakat, térd- és bokaszoritékat, valamint néi haris-
nyanadragokat lehet rajta késziteni. Abban kalénbozik
a korabbi tipustél, hogy itt nem a tishenger, hanem a
lakatkopeny forog, a korabbi 6 helyett itt 8 fonalvezetd
tartozik minden munkaegységhez, a hajtast 1épteté mo-
tor latja el, biztonsagosabb az elasztanfonal bevezetése,
tokéletesitették a lengd mozgassal képzett sarok- és orr
kotését.

A kinai Ningbo Cixing is kiallitott finom
néiharisnya-kotégépeket, amelyek szerkezeti jacquard-
mintas harisnyak vagy harisnyanadragok készitésére is
alkalmasak.

A Lonati kiallitasan bemutattak a harisnyanadra-
gok szarainak Osszevarrasara szolgalé automata be-
rendezést, amely 6ranként 66 tucat harisnyanadrag el-
készitésére alkalmas, valamint azt a szintén auto-
matikus adagolé berendezést, amely térdharisnyak és
harisnyanadragok orrhegy-bevarrasdhoz szallitja a
termékeket a szintén automatikus varré készlilékhez,
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ugy, hogy egyuttal varrasra kész helyzetbe is allitja az
Osszevarrando kelmeszéleket.

A szintén a Santoni csoporthoz tartoz6 Tecnopea
cég formazogépinek kinalataval jelent meg a kiallitason.

Lancrendszer ( kot 6gépek
Lanchurkol6- és raschel-gépek

A lancrendszerti kotégépek, és kozttik a lanchurko-
16- és raschel-gépek rendkiviil fontos berendezései tex-
tiliparnak, amelyek termékei igen széles spektrumot
fognak at, a fehérnemuktél és gazdag mintazatu csip-
kéktdl a kullonféle sportruhazati cikkeken at az egész-
ségligyi és muiszaki textiliakig. Ezt igazoltak az ITMA-n
latottak is.

A legismertebb gépgyarak egyike a német Karl Ma-
yer cég, amely vitathatatlanul piacvezetd ezen a tertile-
ten.

A lanchurkologép-fejlesztés figyelemre mélté példa-
ja a HKS 3-1 tipus. A 210" tagyhosszuisagu, 3 létras
gép hosszu alkatrészeit szénszal erdsitésti kompozi-
tokbol készitik, ami nagy sebesség mellett is biztositja,
hogy a felmelegedett alkatrészek hétagulasa elhanya-
golhaté legyen. A HKS tipussorozat korabbi gépeihez
képest a szemképzd eszkdzok egylittmiikodését is toké-
letesitették.

A HKS 2-3 E tipusu lanchurkolégép ujdonsaga,
hogy fordulatszama 130” szélesség mellett meghalad-
hatja a percenkénti 3000-et, valamint hogy 40 és S0 E
finomsagban is gyartjak, ami egészen kulonleges,
selymes fogasu kelmét eredményez.

A Karl Mayer ujdonsagai kozé tartozik a TMA4T ti-
pusu, 4-létras lanchurkologép, amelyet frottirkelmék
gyartasara fejlesztettek ki. A gép a korabbi valtozathoz
(HKS 4 F) képest nagyobb teljesitményti és nagyobb
munkaszélességli (thagyhosszusaga 186”7, azaz 472 cm,
szemben elédjének 136”, azaz 345 cm tOagy-
hosszusagaval).

A cég nagy sulyt fektet a ktlénb6zé céli raschel-
gépek fejlesztésére, minthogy manapsag ezek termékei
a legfontosabbak, legkeresettebbek a lancrendszerti
kelmék koérében. Nagy fejlédés tapasztalhaté példaul a
csipkeko6td gépeknél. A Jacquardtronic csoportba tarto-
z6 legtjabb, JL 40/ 1 F tipusu gép 2 alap-, 1 jacquard-
és 36 mintazéfonal-befekteté 1étrajaval rendkivil gaz-
dag mintazat, merev vagy rugalmas csipkekelmék és -
szalagok készitését teszi lehetévé.

A két thagyas raschel-gépeken csé alaku termékek
is késziilhetnek — ezzel a mar régota ismert technikaval
példaul zsakokat készitenek. A kiallitason bemutatott
}‘%‘f o il DJ 6/2 EL tipusu gép egybe-

% \ g kétott (azaz csak minimalis
; F szabast és varrast igényld)
ruhadarabok készitésére szol-
gal. Harisnyanadragok kotése
esetén példaul egy darabban
készlil el a nadrag és a két
harisnyaszar, csupan az orr-
lezarasr6l kell gondoskodni.
Alkalmas azonban a gép mas,
féleg alséruhazat jellegti ter-
mékek vagy bluzok minimalis
konfekcionalast igénylé készi-
tésére is.

A cég fejlesztési tevékeny-

sége nem csak ujfajta gépekre

8 % (SR YO
Raschel-gépen késziilt
csipke (K. Mayer)

terjed ki,
hanem a
korabbi és
jol bevalt ti-
pusokon is
mindig javi-
tanak. Ilyen
példaul a
csipke-ra-
schelgépek
mintazofo-
nal-henge-
reinek pozi-
tiv hajtasa.
Korabban a
fonal lehu- 3

zasat ezek- A DJ 6/2 EL tipusu gép (K. Mayer)
rél a henge-

rekrél maguk a tuk és lyuk-
tak végezték, a hengereket
csak fékezték, nehogy meg-
szaladjanak. Ujabban a min-
ta pillanatnyi fonaligényéhez
igazodbéan vezérelt motoros
hajtast fejlesztettek ki, ami-
nek  segitségével sokkal
szebb kivitell csipkemintak
késztilhetnek, mégpedig -
mivel csokken a fonalak
igénybevétele — a korabbinal
nagyobb sebességgel. Ezt a
PPD (Positive Patternbeam
Drive) jel fonaladagolo be-
rendezést most mar tobb gépen is alkalmazzak.

A multiaxialis kelmék gyartasahoz sziikség van ar-
ra, hogy a varrvahurkolas technikajaval atvarrando,
egymast keresztezé fonalrétegeket elére lefektessék. Ez
altalaban kozvetlentil a kétégép elé szerelt, azzal egybe-
épitett, nagyon hosszii berendezésen torténik. Most a
K. Mayer bemutatta azt a kilénallé egységét, amelyen
a kotégéptol figgetlenitve lehet ezt az egymast keresz-
tez6 fonalsereg-réteget kialakitani és a résztarcsakra
feltekercselni. Ezeket a max. 600 mm széles tarcsakat
teszik fel azutan a varrvahurkol6 gépre. Ktillonosen arra
az esetre ajanljak ezt a berendezést, amikor nehéz
szénszal-kotegeket kell a rétegekbe teriteni.

Az ITMA alkalmaval jelentették be, hogy a Karl Ma-
yer cég megvalik a bunda alapti nemszétt kelmék
(Malivlies, Maliwatt, Kunit, Multiknit) eléallitasara
szolgalé gépek gyartasatél és 2012 januarjatol a Karl
Mayer Malimo Textilmaschinenfabrik gyartasi profiljat
atadja a chemnitzi Christian Pinker Textilmaschinen
cégnek.

A lancrendszeru koétégépeket gyarté masik tradici-
onalis europai gépgyar, a Liba Copcentra TWIN tipust
gépével jelent meg; ez tulajdonképpen egymasnak hat-
tal 6sszeépitett két lanchurkologép, amelyek két fligget-
len kelmét készitenek, de csaknem fele akkora helyet
foglal el és fele akkora energiafelhasznalast, mint két
6nallo, a szokasos médon egymassal szemben felallitott
gép. A beruhazasi koltsége is kb. 80 %-a annak, mint 2
gépé. Ugyanakkor kétségtelen, hogy ha az egyiken hiba
torténik, mindkét oldalnak le kell allnia a javitas idejé-
re. Ez a konstrukcié mar nem Uj ugyan, de ma mar
igen korszerti elektronikus vezérléssel latjak el és al-
kalmassa tették szénszal feldolgozasara is.

it
Két tiiagyas raschel-gépen
késziilt, egybekotott haris-
nyanadrdg ill. alséing
(K. Mayer)
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A Liba
is gyart
multiaxialis
kelmék keé-

szitésére
szolgalo gé-

peket.
Copcentra
MAX 4 CNC
vagy 5 CNC
tipusu gé-
pének  4j-
donsaga az,

hogy a fo-

nal- (és

esetleg

bunda-) ré-

- . tegeket at-
Copcentra TWIN (Liba) varro  tik
nem csak

fel-le mozognak, hanem elére-hatra is, vagyis amikor
mukoédéstk soran az atvarrandé rétegek kozott van-
nak, egyltt mozognak azokkal, és amikor a kelmét el-
hagyva ismét als6 kiindulé helyzettikben vannak, ak-
kor térnek vissza eredeti helytikre. Ez a ,sétal6” mozgas
kiméli a taket, kisebb szurashelyek keletkeznek a kel-
mében, azaz javul annak mindésége, és a gép is gyor-
sabban jarathat6. A multiaxialis kelmék igen erésen
terjednek a muszaki felhasznalasokban. Jelentés fej-
lesztésekrél szamol be a szaksajté példaul a textilbeton
gyartasanak tertiletén.

Keskenyebb lancrendszerti kelmék készitésére mas
véllalatok is kinalnak raschel-gépeket. Igy példaul meg-
jelent a Rius cég is Mini-Tronic tipusu két thagyas
raschel-gépével, amely 800 vagy 1200 mm munkaszé-
lességgel, 2-20 E finomsagban, 4, 6 vagy 8 létraval ké-
szll és haldk, sét ureges kelmék készitésére is hasz-
nalhat6. Kifejezetten szalagok vagy csé alaku halok ké-
szitésére ajanljak az ugyancsak két tlagyas Mini-
Raschel tipust, mig a Mini-Tronic tipus cs6é alaku ter-
meékét els6sorban darabos élelmiszerek (pl. kotozott
sonka) rugalmas haléval valé burkolasara tartjak a leg-
alkalmasabbnak.

Ugyancsak gyart viszonylag keskeny (800 ill. 1270
mm széles) két tllagyas raschel-gépet a Comez cég is.
DNB tipussorozatba tarozo gépei, divataruk (salak,
kenddk), fuzdéanyagok, rugalmas és rugalmatlan kot-
szerek, cipéfelsoérészek, halasz- és mas halok, kulonbo-
z6 muszaki felhasznalasu, pl. Ureges kelmék készitésé-
re szolgal.

A Jakob Miiller cég is bemutatta MDKS80D tipusu
800 mm munkaszélességli, 8-létras Lkét tGiagyas
raschel-gépét, ezen mintas kétszinoldalas vagy csé ala-
ku lancrendszerti kelmék egyarant eléallithatok, egye-
bek ko6zott max. 20 mm vastag treges kelmék is. A gép
érdekessége az is, hogy létrainak oldal iranyu (fektetd)
mozgasat 1épteté motorral hozzak létre. (Ezt a technikai
megoldast a K. Mayer mar korabban bevezette.)

A Santoni cég is megjelent egy két tlagyas, elekt-
ronikus vezérlésti raschel-géppel, amelyet kifejezetten
egybekotott ruhadarabok — készitésére ajanl. 44”7
thagyhosszusaga, 24 E finomsaga SWD4/2J il
SWD6/2J tipusu gépei 4 ill. 6 létraval dolgoznak és
700/min ill. 600/min fordulatszammal jarathatok. A
kiallitason harisnyanadrag és egyrészes furdéruha ké-
tését mutattak be.

Ma mar Kinaban is gyartanak olyan raschel-gépet,
amely multiaxialis kelme készitésére szolgal. A
Changzhou Runyuan cég mutatta be az ITMA-n
RSM3/3 tipusu gépét, amelynek termékét kompozit-
erdsité anyagként ajanlja.

Lancrendszer ( korkdt 6gépek

A lancrendszert korkotégépek elsésorban a cso-
magoléanyagok, zsindrok, cip6fuzék, rehabilitacios
eszk6zok gyartisaban jatszanak szerepet. Az ITMA-n
kiallitok kozul a Rius cég tobbféle valtozatban is gyart
ilyen gépeket, amelyeken a legktilonfélébb csé alaku
halok, térd-, boka- és csukldszoritok, zsinorok, csovek
burkolasara alkalmas kelmék gyarthaték. A mezdgaz-
dasagban és az csomagoléiparban hasznalatos halok a
TC-300-E-HP tipusu gé-
pen mintazattal is ké-
szulhetnek. A TC-300-
TA/2 MULTI tipus kétfejes
gép, azaz altala viszonylag
kisebb helyen nagyobb
teljesitmény érhet6 el.

A Harry Lucas Vepa-
E tipusu gépe az elsd
olyan konstrukcié, ame-
lyen a szokasos 2 helyett
4 fonalfekteté gytru van,
ami bonyolultabb kétések
eléallitasat teszi lehetévé
mind a csomagoléanya-
gok, mind az egyéb mu-
szaki felhasznalasu ter-
meékek szamara.

A lancrendszerti kc'irkc')'tc’igép
kétéfeje (Rius)

Horgologépek

A szintén a lancrendszerti kotégépek soraba tarto-
z6 horgologépek — a lanchurkol6- és raschel-gépekkel
ellentétben - vizszintes tliaggyal rendelkeznek és ennek
megfeleléen a fonalfektetést végzé létrak is — oldalira-
nyU mozgasuk mellett — vizszintes helyzetbdl végeznek
fel-le lengé mozgast. Kanalas vagy karabiner-tiikkel,
Ujabb fejlesztéseknél tolokas tiikkel dolgoznak. Altala-
ban csipkeszalagokat, paszomanyokat, egyenes vagy
rojtos szélu diszitészalagokat, salakat, rugalmas és ru-
galmatlan kotszereket készitenek rajtuk, de kaphatok
olyan munkaszélességli gépek is, amelyeken szélesebb
kelmék készithet6k dekoraciés anyagok, sét ruhazati
cikkek készitésére is.

A Rius cég sokféle horgologépet gyart, ezek féleg
kulénbo6z6é csipke- és dekoraciés szalagok, paszoma-
nyok, halék, rojtok készitésére valok. Emellett a
Medical tipussorozataba tartoz6 horgolégépeken kuiléon-
féle rugalmas és rugalmatlan koétszerek allithatok els. A
Microelastic PV-E tipus specialisan lamellas redényok
lamellainak  Osszeflizéséhez, .
nyitasahoz-zarasahoz
a zsinorzatot.

Egy masik, nalunk is jol
ismert cég, amely horgologé-
peket gyart, az olasz Comez.
Oriasi valasztékaban — amely-
ben még szalagszoévégépek is
megtalalhatok — azokat a gé-
peit mutatta be, amelyeken 4j
muiszaki megoldasokat, fejlettebb elektronikus vezérlé

késziti

orgolégépen keésziilt
ké6tozépolya (Rius)
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berendezéseket alkalmaz, hogy a gépeket nagyobb tel-
jesitményre, gazdagabb mintazatok készitésére, rugal-
masabb alkalmazhatésagra tegye alkalmassa. Egyik
Ujdonsaga a CTJ/420 tipusu, jacquard-berendezéssel
ellatott gép, amelyen az alaplétrakat 14 mintazo létra
egésziti ki és amelyen igy nagyon gazdag mintazatua
csipkeszalagok készitheték. A Comez mindezekhez a
gépeihez ill. termékeihez fonalel6készité (felvetd, diszi-
técérna-gyarto, hajtogatoé stb. gépeket is kinal.

A nalunk népszeru masik gyar, a féleg szalagszovo-
gépeirdl és horgologépeirdl ismert Jakob Miiller is gaz-
dag kiallitassal jelent meg, amelyek kozott f6 ijdonsag-
ként a Raschelina RD3.8 tipus szerepelt. A gépen beko-
tott futdszallal ellatott autoutilés-bélést készitettek. A
lancfonalak 940 dtex finomaga poliamid filament-
fonalak voltak, a flitészal szerepét betoltd, kereszt-
iranyban befektetett ,vettilékfonalakat” pedig poliészter
filamentfonalakkal t6bbszérésen burkolt 10 db, O,1
mm vastag rézhuzal alkotta. A gépen egyébként rugal-
mas és rugalmatlan kelmék egyarant készitheték. Ez a
cég is szerepelteti gépvalasztékaban azokat a kiegészité
berendezéseket, amelyek ezekhez a gépekhez ill. termé-
keik tovabbi feldolgozasahoz sziikségesek.

Szemképz 6 eszkdzok

A legnagyobb és legismertebb kotégép-tli gyarté
cég, a Groz-Beckert az ITMA kiallitason bemutatta e
téren végzett 1j fejlesztéseit. Un. ,litespeed” t(ii véko-
nyabbak az azonos finomsaghoz tartozo egyéb tiiknél,
ennélfogva konnyebbek is és kevésbé surlodnak a bor-
dak falahoz. Mindezek eredményeként mozgatasukhoz
kisebb er6 szukséges, ami végul is a kotégép kisebb, a
gyar szerint mintegy 20 %-kal kevesebb energiafogyasz-
tasat eredményezi. Emellett a kisebb surlodas miatt a
gép kevésbé is melegszik. A szokasos tik hasznalata
mellett egy nagy fordulatszamu korkotégépen a
tushenger és a lakatkopeny hémeérséklete akar a 100
°C-ot is megkozelitheti, litespeed tiikkel ez 80 °C ala is
mérséklédhet. Mivel a gépek egyuttal kornyezetiiket is
fitik, ez a homérsékletcsokkenés ismét energia-
megtakaritashoz vezet. A hémeérsékletcsdkkenés folytan
egyuttal csékken a kérnyezetbe elparolgé olaj mennyi-
sége, a kisebb surlédas pedig meghosszabbitja a t1 és
a thagy élettartamat. A gyar adatai szerint egy 34” at-
méréj, 28 E finomsagu, 3000 tus korkotégépen a
szokvanyos tiik hasznalata mellett 5000 munkaéran-
ként kell teljes karbantartast végezni, ez alatt az ener-
giafelhasznalasa 9000 kg szén-dioxid kibocsatasaval
jar. Litespeed tik hasznalataval ez 7500 kg-ra csok-
ken. A megtakaritott 1500 kg szén-dioxid egy reptil6gép
3800 km-es utvonalan keletkezé szén-dioxid kibocsa-

reduced oil
resistance

A szokvdanyos és alitespeed til dsszehasonlitdsa. A litespeed tiinél (job
oldali abra) a tii és a borda kézétt jobban eloszlik az olaj, jobb a kenés.

(Groz-Beckert)

improved oil
distribution

tasanak felel meg. Ezt a tutipust a ktillonb6z6 kotégép-
gyartok ITMA-n bemutatott gépein té6bb helyen is mu-
koédésben lathattuk.

A Groz-Beckert egy masik tjdonsaga a rendkivil
finom kotégépekhez ajanlott Vo-LC tipusu kanalas tu.
Vastagsaga mindossze 0,36 mm, a kanal szamara a ta-
szaron kiképzett rés egy hajszal vastagsaganak felel
meg.

A tik mellett a szemvisszatarté és szemlever$ fel-
adatot betolté platinak is fontos szerepet toéltenek be a
szemképzésben. Ezeknek jol ismert gyartdja a Kern-
Liebers cég, amelynek az ITMA-n bemutatott (ijjdonsa-
ga az uUn. ,poliészter-platina”. Az elnevezés nem az
anyagra utal, hanem arra, hogy ezt a kivitelt kifejezet-
ten poliészter- (vagy poliamid-) filamentfonalak feldol-
gozasahoz ajanljak. Ezek a fonalak ugyanis rendkivil
erésen koptatjak a veluk érintkezé fémalkatrészeket,
igy a platinak élébe viszonylag hamar bevagédast okoz-
nak, ami azutan - a tulzottan megfesztilé fonal kovet-
keztében - a szemszerkezetben is meglatszik: az un.
splatinacsikot” okozza. Ennek kiktiszobolésére a Kern-
Liebers a kényes helyen lekerekitet €li1 és a szokasos-
nal sokkal keményebb anyagu platinakat fejlesztett ki,
amelyeken a bevagédas
sokkal késébb jelentke-
zik és igy a platina a
szokasosnal joval hosz-
szabb ideig hasznalhaté

marad, ami hosszabb

tavon mindségjavulast , Poliészter platina”
és koltségesokkenést (Kern-Liebers)
eredményez.

Segédkészilékek

A  nalunk leginkabb fonaladagoléirél ismert
Memminger-IRO cég ezuttal — fonaladagoléin talmend-
en — négy mas természetli tjdonsagot mutatott be. A
Projectile Elf elnevezésu olajozo késziulék a szokvanyos
olajoz6 berendezésekhez képest 30-50 %-kal kevesebb
suritettleveg6-fogyasztassal - ami jelentds ener-
giamegtakaritast jelent — elésegiti, hogy a kotéterem le-
vegbjébe kevesebb olajpermet keruljon. Az MIS tipusu
fonalér a korkotégép minden munkaegységén a gép
meginditasat megelézéen érzékeli, hogy egyaltalan van-
e fonal beflzve a munkaegységnél, miikédés kozben
pedig a fonal mozog-e vagy sem. Az adatokat nagyon
rovid reakci6iddvel tovabbitja a gép ellendrzését ellato
adatgyijté6 szamitogépbe. Ilyen, nagy atmeéréjun korko-
tégépekhez valo kézponti ellenérzé-adatgyijté berende-
zést Navigator néven mutatott be a cég. A berendezés,
amely akar hasznaltan vett gépekre utélag is felszerel-

Vo-LC tipusu kétégép-ti. A tikandl részére
kialakitott rés mérete egy hajszdl vastagsdagdanak
felel meg (Groz Beckert)
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het6, a kotégép minden fontos funkciojat érzékeli és re-
gisztralja, a fonaladagoloktol és fonaléroktdl kezdve a
kelmehtizasig. Az MNC 2 tipusu tudr azonnal érzékeli,
ha a koérkoétégép valamelyik tje rendellenesen muko-
dik, ezaltal alkalmazasa nagyon koran megelézi a hibas
kelme képzddését.

Az optikai elven mtikédd kilénbozé fonal- és kel-
medrok jol ismert gyartoja, a Protechna Herbst cég
vettilékbefektetéses raschel-gépekre (és szovégépekre) a
vettilékfonal szamara olyan Orszerkezetet fejlesztett ki,
amely érzékeli a multifil fonalakon esetleg bekovetkezé
filamentszakadast és azonnal leallitja a gépet, nehogy
ez a hibas fonalszakasz bekeriiljén a kelmébe. Ez kiilo-
noésen fontos olyan kelmék esetében, amelyeket kés6ébb
kenéssel latnak el, mert ezeken egy kiall6 filamentvég
vagy -csomoé meglatszik és hibat jelent. Az EFFW tipu-
su, lézersugarral mukoédd érzékeld fejet a fonaladagolo
vagy fonalfék elétt helyezik el, de legalabbis olyan ta-
volsagban a kelme szélétél, hogy elegendé id6 alljon
rendelkezésre a gép megallasaig ahhoz, hogy a hibas
fonalszakasz ne kertilhessen be a kelmébe. Korkotégé-
pek szamara a cég mint Gjdonsagot mutatta be 4022
tipusu, fénysugarral mtikédé optikai ttiérét, amelynek
érdekessége, hogy az érzékeld fej helye és a gép teljes
megallasanak helye kozotti idében hany tti haladt el a
késztilék el6tt. Ily moédon kénnyebb megtalalni a hibas
tat.

Gazdag valasztékkal jelent meg a technolégiai és
mas (nem is csak textilipari) muszereket gyarté6 német
Hans Schmidt cég, amely nalunk leginkabb fonal-
huzéerémérd, fonalsebesség-mérd, csévekeménység-
méré, fordulatszam-méré stb. muiszereirdl, fonalmérle-
geirdl, teruletistiriiség-méré készulékeirdl (korkivago,
mérleg) ismert. Most is ezek szerepeltek a kiallitason,
rendkiviill korszerti technikat képviselve. A koétdipar
szempontjabdl ujdonsagként mutattak be a PT-100 és
PT-100-L tipusu, zsebben hordhaté, mindéssze 170 g
tomegt, digitalis kijelzésti fonalfesztltség-méré mu-
szert; az utébbi egyuttal a fonalsebesség mérését is

végzi. Ugyancsak ujdonsag a DSL-300 tipusu kézi
stroboszkép, amely kivaléan alkalmas példaul a szem-
képzés lefolyasanak pontos megfigyelésére, vagy mas
mozg6 alkatrészek miikodésének ellendrzésére.

Osszefoglalas

Mindent egybevetve, azt tapasztaltuk, hogy a koté-
ipar gépeinél hatalmas fejlédés érzékelhet6

®* a nagyon kuldénleges termékek eldallitasi lehetd-
ségeinek érdekében (a mintazé képesség novelése, Uj-
szerl mintahatasok és kelmeszerkezetek elérése pl.
funkcionalis ruhazatokhoz, térekvés a minél finomabb
gépek eldallitasara), minél tobb gépfajtanal a nagyon
gyorsan terjed6 treges — ,3D” — kelmék gyartasi lehet6-
ségének megoldasa),

* a kelmeminéség javitasara, a hibak gyors felis-
merésére (minél hatékonyabb 6rszerkezetek, a kelme
kiméletes kezelése mar a kotégépen is),

® a gazdasagos mukoédésre (a fordulatszam nodve-
lése, sikkotégépeknél a lakathaz-loket idétartamanak
roviditése, energiatakarékos megoldasok, a mozgéd al-
katrészek tomegének és ezaltal a teljesitményfelvétel
csokkentése),

® a kornyezetvédelemre (pl. olajpermet levegébe
jutasanak megakadalyozasa tjszeru olajozé berendezé-
sekkel, kisebb energiafelhasznéalas),

® az elektronikus gép- és mintavezérlés szoftverje-
inek tokéletesitésére a konnyebb kezelés, a pontosabb
beallitasok, a vezérlési lehetéségek korének szélesitése,
a mintazat és a kelmeszerkezet latvanyosabb és ezért
attekinthet6bb megjelenitése érdekében,

® az anyag- és munkamegtakaritasra (egybeko6tott
termékek).

Nagyon érdekes torekvés a végsé fonalképzés athe-
lyezése kozvetlentl a korkoétégépre, ami ugyan ma még
fejlesztés alatt all és vita targya, hogy j6 és gazdasagos
megoldas-e, de ha megvalésul és gazdasagossaga be-
igazolodik, megkodnnyitheti a kotodék dolgat a fonalella-
tas tekintetében.
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