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A vilagban az egyre erésebb a recesszio, a gazdasa-
gi tevékenység Tavol-Keletre valoé athelyezédése a jel-
lemzd. A textilipar szempontjabél meghataroz6 orsza-
gok és foldrészek (Kina, India, Latin-Amerika , Nyugat-
Eurépa és Eszak-Amerika) gazdasagi névekedését
(GDP) és az egy fére esé textilszal fogyasztas valtozasat
(2000, 2008 és 2016) az 1. abra mutatja.
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1. abra. A egy fére esé GDP és a textilszdl fogyasztas
névekedése

A Foéld lakéinak szamanak, az egy fére esé szalfo-
gyasztasnak és az évenkénti szalgyartds mennyiségé-
nek noévekedését, valamint a feldolgozasi technologiak
aranyanak valtozasat a 2. abra szemlélteti. A filament-
szalak, a nemsz6tt technolégidak és a Non-Spun (szal-
huzast koévetéen kozvetlen terités) technolégiak fejlédé-
se a legdinamikusabb.
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2. abra. A Féld népességének, a szalgyartas és az egy fére esé
szdlfogyasztds névekedése

A tavol-keleti térségben a fonodai beruhazasok
nagyaranyu noévekedését bemutaté diagrambdl (3. ab-
ra) szembet(iné Azsia dominans szerepe.

Az ITMA-n szerzett tapasztalatok alapjan az azonos
fajta textilgépeket gyartok szamanak tovabbi csokkené-
se, az integraci6 volt a jellemz6. A cstcstechnologiat a
korabbiakhoz hasonléan az eurdpai és a japan cégek
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képviselték, a tavol-keleti térség (Kina) néhany tertiletet
leszamitva a kiallitason az elvarhato varakozastoél elma-
radt.
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3. dbra. Fonodai beruhdzdsok féldrajzi megoszldsa

A textiltechnolégia tertiletén tovabbra is szamos te-
ruleten sikerrel alkalmazzak a légtechnikat (sUritett
levegé, vakuum), ami kézismerten nagy energia-igényu.
A teljesitmény és a hatékonysag novelésén, a minéség-
javitason tulmenden az energiacsdkkentés allt a fejlesz-
tés kozéppontjaban.

Altalaban a korabban mar kifejlesztett technolégiak
részleteinek javitasaval (kialakitdas moédositasaval, a
gépfeliletek anyaghoz igazitasaval, az egyre fejlettebb
elektronikai megoldasok szélesebb korti alkalmazasa-
val, a muveletek automatizalasaval) érték el a kiallita-
son bemutatott eredményeket.

A rovidszal-fonas tertiletén a technolégia javitasa-
val a gyartasi sebességek szamottevéen novekedtek, a
gyartas kozben alkalmazott mindség-ellenérzé berende-
zéseknek koszonhetéen a fonal egyenldtlenséget sike-
rult csékkenteni (4. abra).
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4. abra. Nyujtégépek teljesitményének névekedése,
a fonal egyenlétlenségének csékkenése

Az egyre novekvé fonalfeldolgozasi sebességek a fo-
nal egyenletességével és szilardsagaval (5. abra) szem-
ben egyre szigorubb kovetelményeket tamasztanak,
aminek a megfeleléséhez a fonalgyarték komoly eréfe-
szitéseket tesznek.
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Improvement in Yarn Tenacity
between 1975- 2001
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5. abra. A fonalszilardsdg névekedése

A kartolas tertletén az elmult fél évszazadban a
kartologépekkel elérheté teljesitmény nagysagrendet
meghaladva novekedett. Példaul Rieter C 60-as karto-
logéppel (6. abra) OE szalag gyartasa esetén 260 kg/h
teljesitményt érheté el.

6. dbra. Reiter kartolégép

A ma legismertebb harom kartologép-gyarté gépei-
nek jellemzéit az 1. tablazat tartalmazza.

L tablazat. Kartolégépek jellemzéi

Gyarté Rieter Triitzschler | Marzoli
Tipus C60 TCO3 C60IN
Munkaszélesség, 1500 1055 1026
mm
E};’r}"’nto atmero, | 184/180/253 | 3x172,5 1x350
Elébonté fordu- 640 -
latszama, 1/min 935 - 2306 930 - 2700 1640
F6dob atmérs, 814 1287 1290
mm
Fédob fordulat- 600-900 | 300 - 560 650
szama, 1/min
Integralt csiszolo IGS-classic manualis manualis
Leszed6 atméro, 680 700 706
mm
Lf:szedem .sebes— 300 - 400 400 - 500 400
ség, m/min IDF-vel
Fedolécek, db 79 84 75
Munkahelyzetben, 07 30 05
db
Feddléc mozgas- hatrafelé hatrafelé hatrafelé
iranya
Teljesitményigény
75 kg/h géptelje- 15 kW 18 kW -
sitményhez
Levegbényomas, 6 7 6
bar

i q 2 i q Rovid és
Szabalyozas ROVI,d es ROVI,d es hosszu
hosszu tava hosszu tava P
tava
Nyujté modul + +
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A kiallitdson bemutatott kartolégépek
jellemz 6i
® A fed6léces kartologépen az eldbontdé mogé és a

leszedé elé egyre tobb alloléc beépitésével a bontofeltile-
teket megnovelése (Trutzschler TC11 tipus, 7. abra),
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7. abra. A Triitzschler TC1 1kartolégép elvi vazlata

¢ a kartbevonat anyag keménységét megnévelve, a
bontéfogak a feldolgozandé textilszalnak megfeleld
kialakitasa (8. abra),
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8. dbra. A Bekaert cég kiilonbézé kialakitasu kartbevonatai

SiroLock!
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® a szennyezédés kivalasztasaban és a szalleva-
lasztasban az aramlastechnikai elényds alkalmazasa,

® a bontofelileteket bizonyos id6kézénként mtiko-
dés kozben valo csiszolasaval a nopp-tartalom egyenle-
tes, alacsony szinten tartasa (9. abra),
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9. dbra. A Rieter-gépen alkalmazott kartbevonat csiszolds

hatdasa a nopptartalom alakuldsdara

® a bontdelemek kozotti rések koézponti motorral
val6 allitasa,

® szabalyzos nyujtoé felszerelése egyenletes, eléirt
finomsagu szalag gyartasa.

A gyapjuiparban alkalmazott hengeres kartologé-
pek fejlesztése napjainkban kuléndésen a nemszoétt
kelmék gyartasa tertletén egyre nagyobb jelentéségti
(10. abra). Itt a feldolgozasi sorba beépitett egyetlen
kartologéppel kell a gépsor anyagigényét biztositani,
amihez akar 5,5 m munkaszélességti kartologép sztuk-
séges a kozel 1 t/ora teljesitmény eléréséhez. A bonto-
feltiletek kozott a nagy munkaszélességben allando, kis
résméret megvaldsitasa koltséges, preciz szerkezeteket
igényel.
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Example of a nonwoven process
— geotextiles applications
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10. abra. Nemsz6tt geotextiliat gyarté gépsor sémdaja

El6fonas

Az eléfonégépen a korabban bonyolult mechaniz-
musokkal 6sszehangolt hajtast a részegységek kulén-
ktilén motorral valoé hajtasaval, elektronikus szinkroni-
zalassal valositjak meg (11. abra).

Zinser driva concept = for highest performanca

11. dbra. Zinser eléfonégép részegységeinek hajtasa
ktilén-ktilén motorral

Végfonas

A négy kartolt szalagbdl kiindulé végfoné technolo-
giaval, a gylrus, a tomoritett (compact) gyGrus, a tur-
binas (OE) és a légorvényes fonassal eltéré karaktert
fonal gyarthato.

A gyturisfonas (12. abra) volumene - kulénosen
Tavol-Keleten — ma is jelentés, a gépek hajtasanak
korszertsitésével Gjszerti, mas fonalstruktirak gyarta-
sat is lehetéséget biztosit. A gyurtisfonas teljesitmény-
novelésének korlatja a futé maximalis sebessége (45
m/s) és a nagy ballonfeszlltség. Az orsé maximalis
fordulatszama kis gytrtiatméré esetén a 25 000/ min-t
is elérheti.

12. abra. A gytirtis és a compact fonds sémdja
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13. abra. A kiilénbozé effektfonalak gydrtdsa gyuriisfonégépen

A gyurtsfonégép nyajtémi hengereinek kuléon-ktilon
frekvenciavezérelt motorral valé hajtasaval lehetdség
van effektfonalak gyartasara (13. abra). Ezzel is magya-
razhat6, hogy az Allma cég altal kifejlesztett elektroni-
kusan vezérelt diszité cérnazégép élettere lecsdkkent, s
a gyartasat megszintették.

A gyUrGisfonogépeken a kiadé nyomohenger ala a
filament bevezetésével core- (mag-) fonal gyartasara van
lehetdség.

A Zinser gépeken a SireSpun eljaras soran a két
eléfonalat a kb 15 mm tavolsagra fuzik be a nyuajtéhen-
gerek ala, amelyek a kilép6 oldalon sodratot kapnak és
Ossze is cérnazodnak.

A nyujtémtivek pneumatikus terhelésével a szaba-
lyozas kozpontilag egyszertien megoldhaté. Gépleallas-
kor a nyujtému terhelésének automatikus megszinte-
tésével az allas okozta nyomohenger-deformacio ki-
ktiszobolhetd, ezaltal a periodikus fonalhiba megszin-
tethetd (14. abra).

Top roller with automatic pressure relief - Yarn irregularity CVa= 13.2%

lem 10cm im 10m 100m 1km

Wave length
Top roller without automatic pressure relief - Yarn irregularity (Ve = 14.9%
% Periodical faiits
lem 10cm im 10m 100m 1km
Wave length

Automatic pressure relief on the drafting system top rollers when the machine is at a standstill

The Rieter drafting system for superior s
prevents yarn faults

yan quality

14. abra. All6 gépen a nytijtémii terhelés okozta nyomoéhenger
deformdcié hatasa a fonal periodikus egyenlétlenségére

A hosszuszal-fonogépeken az orsoé tetejére erdsitett
fonoujjal ballon nélkul kis ballonfesztiltséggel fonva a
teljesitmény 30%-kal névelheté (15. abra).

Inerease production by up to 33 %
The spin finger scoelermates your production

[ra—, oo

15. dbra. Fondujj hatdsa az elérheté teljesitményre
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A tomoritett gytlrisfonas esetén a fonogép nyuj- A gépen orsonként egyedileg megoldottak a fonal-

tomu kilépé részén pneumatika segitségével (16. abra) vég-egyesitést.
a szalfolyam széttertilésének csokkentésével a szélen A légorvényes fonast a Murata cég fejlesztette ki,
levé elemiszalak is bekotédnek a fonaltestbe, ezaltal a  az ITMA 2011-en VORTEX III 870 tipust mutatta be,
fonal szérossége csdkkenthetd. amellyel 500 m/min szallitasi sebesség érhetdé el. A
Technological lead with technically kiallitason a Rieter cég is kiallitott 1égorvényes fonogé-

outstanding components

pet (20. abra).

16. abra. Compact fonégép szalagtomdérité egysége

A sima gyurlis és a témoritett fonal eré-nyulas di-
agramjanak 6sszehasonlitasat a 17. abra mutatja.

Comparison of the weak points

W Ringyam B Gmu 20. abra. A légorvényes fonas elvi sémdja

A StretchBreak fonastechnolégia (Tow to Top) so-
ran a fonoszalagot kozvetlentl a kabel tépésével gyart-
jak (kartolas nélkul, a szalak parhuzamossagat meg-
tartva). Az integracié kovetkeztében tépégépet ma csak
a Schlumberger cég gyart, az S200 tipus 350 m/min
szallitasi sebességgel, két kabel bevezetését teszi lehe-
tévé (21. abra).

highest strength [N]
ro

elongation [%]
17. abra. A gytiriis és a compact fonal eré nyuldas értékei

Turbinas (OE) fonoégépeken (18. abra) attértek az
egyedi hajtasra, s a turbina magneses csapagyazasu
(19. abra). Az 4j Schlafhorst Autocro fonégép SE 20-as
fonébox turbingjat n= 200 000/min fordulatszammal
mutattak be.

P —— ' "" 21. abra. A Schlumberger cég S200 tipusu tépégépe

Comforjet®

A merev, toérékeny muszaki szalak (pl. szénszal,
Kevlar, Dyneema, Inox) feldolgozasara az SB 20 tipusu
gépen (22. abra) a tépdzonak szamat lecsékkentik.

18. abra. OE fonds 19. abra. Magneses
sémdja csapdgyazasu turbina
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A tépés soran a szalagban levé elemiszal hossza
széles tartomanyban ingadozik, a tépéshez elengedhe-
tetlen a kabel keresztmetszetében és hossza mentén a
kabel tulajdonsagai ne ingadozzanak, a kabel jol terit-
het6 legyen.

Irodalom

[1] Bekaert, Oerlikon, Rieter, Schlumberger,
Trutzschler kiadvanyok, prospektusok.

22. abra. SB 20 tipust tépégép térékeny szdlakra
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