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A lancfeszesség keresztiranyu valtozasanak
Kiegyenlitése, a lancbeallitas optimalasa szovoégépen
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A szovetek gyartasa soran altalanos jelenség, hogy
keresztiranyban a lancok feszultsége, ezaltal a kelme
szerkezete is valtozik. A tapasztalatbél ismert, hogy a

fonalrendszerek

bedolgozédasa és

deformaciéja mi-

att a lancfeszuilt-

ség a szovetszélen

kisebb, mint a

szovetpalya koze-

‘ } pén (1. Aabra).

e P Igényes muszaki

szoveteknél az el-

téré lancfeszult-

ség gondot jelent

pl. a légzsak ese-

tén, a szovetszerkezet keresztiranyu valtozasa a kelme
légatereszté képességének valtozasat is okozza.

A szovetszegélyeknél a lancfeszuiltség csokkenése a
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Szovetszélesség

1. ébra. A lancfesziiltség vdltozdsa a
sz0végép szélessége mentén
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2. dbra. A szélfeszité funkcidja a szévés soran

hizasa

Elméleti szovési
osszehizodasi meredekség

szovet 6sszehuizodasaval is szoros kapcsolatban van. A
szOvés soran a szovetszélen a szovetszélesség Osszehu-
zodasat szélfeszitékkel akadalyozzak meg (2. abra).

A tugylrtis szélfesziték hasznalata altalanos, a
szOvetet a szovetszélhez lehetéség szerint kozel a szegé-
lyeknél fogjak meg és feszitik. A légsugaras szévégépe-
ken a vetltiléket az alagutborda U-kialakitasu, vajatos
része szoritja a szovetszélhez, emiatt a vajatba benyulo

szabadal-
maztatott
kialakitasua
valyas td-
gyurds
szélfeszito-
ket alkal-
maznak a
szovetszé-
len a sz6-
Osz-

Bordafog

Tiigyiiriis szélfeszit

Bordalada mozgasa
3. abra. Tugyuris szélfeszité kialakitdsa és
elhelyezése légsugaras szévdgépen vet
szehuzo-

das meg-
akadalyozasara (3. abra).

A rud szélfeszité a szovetszélen a szovetet teljes
szélességében a kozépre szimmetrikusan kifelé ferde

bemarast menetek feszitik (4. abra). Az 5. abra mutat-
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5. abra. A lancfesziiltség alakuldsa a szévetszélesség mentén
rud és gytiriis szélfeszité alkalmazdsa esetén

ja, hogy hogyan valtozik a lancfeszlltség a szélesség
mentén rad és gyUris szélfeszité alkalmazasaval.

Azonos atméréju lanchengerrdl a szélesség mentén
a lancok csak konstans sebességgel fejtheték le. Tar-
csas lanchengerek alkalmazasa esetén felvetédik a
megoldas, hogy a szdvetszegély kérnyezetében a lancfe-
szlltség csokkenésének kompenzalasara a szélsd tar-
csak adagolasi sebességét csokkentve a lancfeszesség
novelhet6 (6. abra).

Ennek szerkezeti megvalositasara a lanctarcsakat
két sorban, parhuzamosan, eltoltan helyezik el. A tar-

Vicaia = dllandé

Szokvanyos lanchenger

Egyedileg szabalyozhaté tarcsas lancadagolas
6. dbra. A lancok adagolasi sebessége egy hengerrdl és tarcsds
lancadagolas esetén a szegélyeknél az adagolasi sebesség
csékkentésével a lancfesziiltség névelhetd

csak kozé beépitett elektromos adagolé motorokkal a
tarcsak egyedi hajtasaval a lefejtédé lancfesziltségtol
fliggden szabalyozhaté a tarcsak forgatasi sebessége (7.
abra). Erre a lancadagolasra a 8. abra egy megvaldsit-
haté megoldast mutat, amivel szévéskor az idealis,
keresztiranyban azonos lancfesziltség, ezaltal az azo-
nos szovetszerkezet is kialakithat6. Erre a megoldasra
a kulonleges kovetelményeket kielégitd, pontos szerke-
zetll muiszaki szovetek (szUrészovet, 1égzsak) gyartasa-
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9. dbra. Az idedlis lancfesziiltség meguvaldsitasa
a szévetszélesség mentén

kor van igény, amivel a szévési szélesség mentén kozel
azonos lancfesziltség valosithaté meg (9. abra).

A szovetszélesség menti eltéré lancfesziltség az op-
timalis lancfeszliltség beallitasat is neheziti. Az ala-
csony lancfesziiltség esetén ugyanis a lancok &ssze-
akadasi hajlama, mig nagy fesziiltség esetén a lanc
ismételt igénybevétele okozta kifaradas, karosodas
miatti lancszakadas 1ép fel (10. abra).

A lancfonal vizsgalatoknal és a lancfesziiltség érzé-

-« kel6 oldaliranya
5 o
Lo elhelyezésénél a
& feszliltség ke-
%50 resztiranya  elté-
g4 résére tekintettel
830 kell lenni.
$ 2 Az  AUTO-
o WARP fejlesztési
\§ 5 koncepcio (11.
08 12 16 20 24 abra) soran az
Lanc alapfeszitese (kozepen merve) cN/tex atlagos lancfe-

10. abra. Az optimadlis alaplanc
fesziiltség hatdsa a ldncszakaddsra
és a lancok dsszeakadasdra

szultség, a szad-
méretek  (iranyi-
téhenger, nylstok

ELOZETES BEALLITAS SZIMULACIOVAL

]

CIKK ADATOK

-

SZAMITOTT
GEPPARAMETEREK

BEALLITASI ADATOK

11. abra. A szadgeometriai bedllitas elvi sémdja
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12. abra. Autospeed szabalyozads

és lamellasin magassag és mélység) automatikus beal-
litasaval kivanjak megvalésitani az optimalis szadbeal-
litast, ami szamos paramétertdl (lanc tulajdonsagok,
lancszakadasok-, vetiilék elakadasok szama, klimavi-
szonyok, stb.) fugg.

Ma mar a Picanol OMNIplus Summum légsugaras
szovégép Autospeed berendezésével (12. abra) a hatas-
fok figgvényében a sz6vogép fordulatszamat automati-
kusan szabalyozzak.

A szovéstechnolégiai fejlesztés soran a gyakorlat-
ban még nem megoldott adott cikk esetén a szévégépen
az optimalis szadméretek automatikus beallitasa.

A szdvégépen a keresztiranyu azonos lancfesziiltség
a felveté gépen a lanchenger szélek kisebb atméréju
fonaltest kialakitasaval is elérhet6é, amely technolégiai
lehetéség alkalmazasara ez idaig még nem keriilt sor.
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