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Osszefoglalas

A Sulzer cég gépgyartoként csatlakozott a nagy multa ve-
télés szovégép gyartokhoz. Az 1950-es évek elején a fogovetélds
— Un. vetélé nélkuli — szovégépek gyakorlati bevezetésével a
szOovés tertletén gyokeres valtozas kovetkezett be. A ’70-es
években a Sulzer fogovetélds szovogépei széles korben elterjed-
tek, piacvezetévé valtak. A technologiai szemléletti Ruti céggel
valo egyesuilését kovetéen — amely korabban nagy multa a ve-
télés szovégépek gyartasaban, késébb a légsugaras és a vetl-
lékvivés gépek fejlesztésében is élen jart — a Sulzer a szovés-
technolégia tertletén vezeté helyet foglalt el. A két eltéré szem-
lés kezdeti szakaszaban elért sikerek ellenére mara visszaesett.

Kulcsszavak: Vetélénélkliili sz6végép, Fogévetéld, Piaci ré-
szesedés, Miivezeté képzés

Summary

Sulzer has joined prestigious shuttle weaving machine
manufacturers as machine manufacturer. In the early 1950s
radical change occurred when Sulzer’s projectile machines ap-
peared and their practical use started. In the 1970s these ma-
chines spread widely and became market leader. Following the
merger with the technology-orientated company Ruti, which
had long history in manufacturing of shuttle looms and later of
airflow and rapier looms, Sulzer became leader on the weaving
loom market. However, the market position of the two joined
companies having different approach in aspects and strategy
has fallen back for these days despite of the successful first
period of merger.

Keywords: Shuttleless weaving machine, Projectile weav-
ing machine, Market share, Foreman training

A mechanikus vetélés szovogépek feltalalasa
(Edmund Cartwright, elsé szabadalmi bejelentés 1785),
szakadatlan fejlesztése a vetélés mechanikai szévégépek
gyors elterjedését eredményezte. A gyakorlatban masfél
évszazadon at a vetélds szoviégépek alkalmazasa — ame-
lyek a szakaszos vettilékbevitele és mtikoédése a sz6vo-
székek elvén alapul — kizarélagos volt. A vetélés szové-
gépek estén a vetlilék tarolasat és szadnyilasba vitelét is
a vetéld valositja meg, a vetélében tarolt csévérdl lefejto-
dé vettilék folyamatos a szovetben, a visszafordulé veti-
1ék a szovetszegélyt lekoti. A vetéld nagy mérete és to-
mege, valamint az ebbdél adédé mechanikai hatasok
(nagy gyorsulas, erd, zaj) azonban a szovetgyartasi telje-
sitmény novelésének gatja lett. A vetélénélkuli vettilék-
bevitel esetén a vettilékcséve szadon kiviili elhelyezésé-
vel a tarolt vettilék megnovelhetd, mig a vettilékbevitel
soran mozgatott tdmeg szamottevéen csokkenthetd.

Vetéld avetilékcsévével

1. ébra. A vetélds és a vetéld nélkiili vettilékbeuvitel
és vazlata

66 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVI. EVE. 2013/2

3. abra.
Northrop csévevdltés
automata szévégép 1902-bdl

2. dbra.
A Riiti cég 1842-ben gydartott
vetéldés szdvbgépe

A vetélds szovés kialakulasaban a Ruti cég kezde-
tektdl vezetd szerepet jatszott.

A vetélds szovogépek fejlesztésében donté volt a ve-
ttlék folyamatos ellatasanak automatikus megvaldsita-
sa a lefogyni késztilé vettilékcséve gépmegallas nélkuli
cseréjével a vetélében, vagy a lefogyd vetiiléket tartal-
maz6 vetélot tele csévéjii vetéldre valtasaval.

A szakaszos mukodésti vetélds gépeken a szovés
muveleteit 6sszehangolt mechanizmusok sokasagaval
folyamatos mozgatasu forgattyts mechanizmusokkal
végezték, azonban a gépgyartas szinvonala azonban ak-
kor még csak az egyszertibb kialakitasi mechanizmu-
sok alkalmazasat tette lehetévé. A  szdvogép-
szerkezeteket a szovetekkel szemben felmertilé elvara-
sok (szadképzés, kotésmintazas, vettilékmintazas; ku-
lénleges szovetstrukturak; dreher, frottir, kord stb.),
nyersanyagtol fliggé sajatossagok (pamut, gyapju, se-
lyem, rostszalak) figyelembe vételével fejlesztették.

4. abra. Szévéde az 1940-es években a budapesti
Jasz utcaban
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A fogovetélés szovogép a szovéstechnologiaban
mérfoldkének szamitott. Fejlesztésében, a vetélénélktili
szovéstechnolégia gyakorlati bevezetésében a Sulzer cég
élen jar6, meghatarozé volt [3].

A Sulzer cég torténete 1834-ben kezddédott. A J. J.
Sulzer altal Winterthurban eredetileg alapitott acélonto-
débdl rohamosan fejlédott, a cég f6 erédssége a gépgyar-
tas, ezen belll is a fegyvergyartas volt.
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6. dbra. A fogévetélds sz6v6gép fo szerkezeti egységeinek
elrendezése

A fogovetélés gép kezdete Carl T. Pastor (1911) né-
met szabadalomhoz koéthetd, amely szerint ,Szévészék
fog6 hajocskajanak csipesze a vettilék véget megfogva a
szadon kivul rogzitett csévérdl huizza be a lancok kozé, a
vetuléket a szadon athuzasat kévetden elengedi, és a fo-
govetélét egy visszaszallité berendezés hozza vissza a
vetési oldalra az Ujbdli vetulék bevetéséhez”. A Sulzer
cég vezetdinek figyelmét mar az 1930-as években felkel-
tette az érdeklédését a fogovetélds szovégép gondolata
és — bekapcsolédva az ez iranyu fejlesztési munkakba —
erdfeszitéseik attéré sikerhez vezettek a vetélé nélkuli
szovés gyakorlati térhoditasaban.

A fogovetélés szovogépen a vetlilékbevitelt bonyo-
lult, de pontosan 6sszehangolt mukédéstt mechanizmu-
sok sokasaga valositja meg. Az elsé gyakorlati 1épést az
otletbdl a megvaldsitas iranyaban Rudolf H. Rossmann
tette, aki 1928-ban Muchenben kezdte a szévégép fej-
lesztését, majd 1931-ben Zurichben egy szdévégép fej-
leszt6 ltizemet létesitett. Az elsé fogovetélés szévogépet
1932-ben egy svajci szovodében (Wald) helyezték tizem-
be, majd a Sulzer AG beszallt a TEFAG fejleszté cégbe
és 1934-ben Winterthurban megkezdte a fogovetélds
gépek fejlesztését, 1942-iga TW 4, TW 5, TW 6 és TW 7
prototipusok gyartasat. A szerzett tapasztalatokat kove-
téen a fejleszté cég 100%-os tulajdoni hanyadat megva-
sarolta a Sulzer AG és a TW 8 elégyartasi szériabol 12
db 85” bordaszéleségti gépet készitett. A tovabbiakban a
TW 9 és TW 10-es gépekbdl 110” és 159” bordaszélessé-
gl gépeket is gyartottak, amelyekkel az amerikai és a
francia tizemi tesztelésén elért sikereket kovetéen 1949-
ben kezdték a késébbiekben a gyakorlatban jol bevalt

7. dbra. Az elsé sorozatban gydrtott fogévetélés
szovdgépekkel felszerelt szévéde

TW 11-es sorozat fejlesztését. Az els6 96 db 110”-os TW
11-es gépet 1953-ban a Zuchwil/Soloturn fegyvergyar-
ban készitették, ezeket a gépeket egy francia pamutszo-
vodében allitottak tizembe.

A fogovetélds ill. Sulzer Riiti cég
szévbgép fejlesztésének fébb dllomdsai:

1834 | A Sulzer cég alapitasa Winterthurban
1842 | A Réti cég alapitasa Winterthurban
Fogovetélés szovégépek szabadalmanak bejelentése (Carl.
1911
T Pastor)
Fogovetélds szovogépek fejlesztésének kezdete (R.
1928
Rossmann)
Sulzer csatlakozasa a TEFAG fogovetélds szovogeép fejlesz-
1933 -
tésébe
1942 Sulzer megvasarolta a TEFAG fogovetélés szovogép fejlesz-
t6 céget
1949 Préobagépek gyartasanak kezdete
1953 TW11-es fogovetélds szovégépek gyakorlatban valé beveze-
tése
Az els6 85"-es két vettilékes gép kifejlesztése (n=280
1954
ford. / perc)
1958 Négyvettilékes mintalancos gép bemutatasa
Pozitiv nytstosgép alul elhelyezve, nyltistok mozgatasa
1961 .
alulrol
Négyvettlékes rugos vetulékvalté (VSD) kifejlesztése
1963 :
(v=730 m/min)
1969 Hatvettilékes szovigép Kifejlesztése (SSD)
Toyota Sulzer egytuttmuikodés a fogovetélés szovégépek
1971 S s ) : -
gyartasaban és eladasaban
1972 Ruti megkezdte az F2000-es hajlékonyszalagos vettlékvi-
vés sz6végépek gyartasat
1975 Ruti megkezdte az L5000-es szovogépek gyartasat
TW11 tipust felvaltja a PU és PS tipusok (gyartasi sor-
1979 szam: 69 703), elektronikus modulok alkalmazasa, LED
hibajelzé
Sulzer megvasarolja a Ruti céget, a szovogépeket Sulzer
1982 L .
Ruti néven forgalmazzak
1983 PU gép tovabbfejlesztése, 9-es kapcsold
1986 100 000. fogovetélds szovogép legyartasa
1987 P 7100 tipus bevezetése (gyartasi sorszam: 107 113)
Sulzer Ruti technolégiai, kutatasi, oktatasi kézpontot 1é-
1990 P s
tesitett a Rutiben
P 7200 tipus kifejlesztése, nyomoégombos inditas, v=1200
1991 . 12 AN
m/min vettilékbeviteli teljesitmény
Plean tipus bevezetése, 1500 m/min vettilékbeviteli telje-
1995 sitmény elérése, az M8300-as soros szadas szovogép be-
mutatasa
1999 Sulzer Ruti cég megvasarolja a Nuovo Pignone céget, a
szévégeépek neve Sulzer Textil re valtozott
1999 Sulzer Textil P7150 és P7250 tipusok bevezetése
2001 Sulzer Textil céget megvasarolja az ITEMA csoport
Sulzer Textil PowerLeno fogévetéld szévégép tliinylistos
2003 . p
forgofonalas berendezéssel
Sulzer Textil megjelolés Sultexre valtozik, Sultex P7300
2003 - s P
tipus kifejlesztése
Sultex P7300HP (High Performence nagy teljesitmény)
2004 sz6végép bevezetése, 1500 m/min vettilékbeviteli teljesit-
mény elérése, csak D12 fogévetélé alkalmazasa
ITEMA cég a SULTEX P7300HP géppel 1570 m/min telje-
2007 P <
sitményt ért el
ITMA 2011-en a SULTEX P7300HP géppel nehéz (5000
2011 1z -
dtex) vettilék bevetése
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A Sulzer fogovetélds szovégépek fejlesztési eréfeszi-
téseit jol mutatja az els6 prototipustél a sorozatgyarta-
sig eltelt 20 év alatt legyartott nagyszamu prototipus is.
A kezdeti id6északban az egyszerti felszerelésti és kiala-
kitasu fogovetélds szovégépeket a technologiai, a minta-
zasi és a teljesitménynovelési elvarasoknak megfeleléen
— a vetélés szovogépek korabbi fejlesztéséhez hasonléan
— tovabb fejlesztették. Az eredményekhez tobb kulfoldon
tevékenykedd magyar szakember is jelentésen hozzaja-
rult (VSD, az els6 elektronikus vezérlés kifejlesztése). Az
1970-es évekre a Sulzer fogovetélés szovégépek nagy
beruhazasi koltséglik ellenére csaknem minden alkal-
mazasi tertileten piacvezetévé valtak, kiugréan nagy tel-
jesitménytik és a technologiai elvarasoknak valé megfe-
leléstiknek koszonhetéen. Ehhez a gépek biztonsagos
mukodése, a gépek fejlesztésével parhuzamosan a ma-
gas szintu, 5-hetes mesterképzés, a kivaléan szerkesz-
tett gép-dokumentacié (gépkonyv, alkatrész katalégus),
a kifogastalan alkatrészellatas is hozzajarult. A fogéve-
télés szovogépek a korabban kizarélagosan alkalmazott
vetélés technologiahoz képest az tizemekben ugrasszerti
mindségi valtozast eredményeztek. A Sulzer gyartmanya

Példa a TW11 tipusu fogovetélds
szovégep tipus jelolésére: 130 VSD 125 KR G

Névleges bordaszélesség
(hiivelyk ill. cm):
85” — 216 cm
110” — 279 cm
130" — 330 cm
153”7 — 389 cm
183” — 465 cm
213” — 541 cm

Vetiilékvalté mikodtetése,
vetiilékek szama:
ES egyvettilékes

-

MW  vettlék-keverds

VSR négyvetiilékes csokkentett
mintalanccal

%S négyvettilékes mintalanccal

VSD négyvetulékes nytstosgéppel
mukodtetve

SSD  hatvettilékes nyUstosgéppel
mukodtetve

VSI  négyvetulékes Jacquard-géprol
vezérelve

Legkorabbi vetéspont: <

105

115

125

Szadképz6 berendezés: <

E 10ill. E 14 Biitykosgép 10 ill.
14 nyUst mozgatasara

KT Staubli 330-as nylstosgép
20 platinas)

KR Rotacios nytistosgép
(22 platinas)

J Jacquard-gép

Felszereltség: -

G Frottirgép szovetvezérléssel

F Filament szovésre

H Rostfonalak szovésére

R Erésen kiszétt szovetekre

D2 Nehezitett (60 g) fogovetéld

K2 Kompozit (konnyu, 17 g) fogovetéld
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fogovetélds szovégép szerkezeti kialakitasa a szamos Uj-
szertl mukodésen tulmenden a vetélénélkili szovégépek
altalanos fejlesztésére is déontéen hatott.

A fogovetélds szovégépek fébb fejlesztési eredmé-
nyeit az I. tablazat tartalmazza.

A PU tipusi (gépszam 69 703-t6l) fogovetélos szo-
végépet a Sulzer az 1979. évi ITMA-n mutatta be, ame-
lyen szamottevé elektronikai Gjjdonsagokat vezettek be,
az elektronikus ellendérzé és vezérlé berendezések (fogo-
vetélo-Or, fogdvetéld fékezés, vetiilékér, olajkdd kend be-
rendezés) elektronikus vezérlését kulon-kilén panelon
alakitottak ki. Az elektronikus berendezéseket a sz6vo-
géppel a WIS szoghelyzet érzékelé panel szinkronizalja,
a mukodést a paneleken levé ktilonb6zé szinti LED-ek
mutatjak. Mukodési zavar esetén a koézponti WAL panel
adja a szovégépnek a leallitasi utasitast, mig a szovoégép
mukodését, ill. a leadllas okat a koézponti panelen levd
LED-ek jelzik.

8. abra. A Sulzer PU tipusu szévégép elektronikus
vezérlé paneljei

A Riiti cég 1842-ben kezdte el a vetélés pamutszo-
vogépek gyartasat, amelyeket az automata (1898
Northrop szabadalom alapjan) és a tobbszines (1916)
szovégépek kovették.

A Ruti C tipust — a vetélés gépek egyik utolso leg-
korszeribb tipusat — az 1967-es ITMA-n mutattak be,
ezekbdél néhany év alatt 50 000 db-ot helyeztek tizembe.
Az ITMA’97-en a Ruti cég merev és hajlékony szalagos,
vizsugaras és hullamszadas szovégépet mutatott be,
1972-ben pedig megkezdte az F2000-es hajlékony sza-
lagos szovégépek gyartasat. 1973-ban a Te Strake cégtél
megvasarolta a segédfuvokas levegds gépek szabadal-
mat és az 1975. évi ITMA-n mutatta be az elsé légsuga-
ras szoévogépét (L5000), amelyek 1977-t6l széleskdériien
elterjedtek a selyem- és pamutszévodékben.

A Ruti céget 1982-ben a Sulzer cég megvasarolta, a
tovabbiakban a gépeket Sulzer Riiti néven forgalmaztak.
Az ezt kovetd években a fogovetélds, a vettilékvives és a

9. abra A Sulzer Riiti fogévetélss, légsugaras és
vetiilékvivés szévbgépe
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10. ra. W. Schneider, a Sulzer cég vezé: azg&téja atadja a
100 000-ik fogovetélds szévégépet a Wattvili Textiliskola
igazgatojaak, E. Wegmann-nak

légsugaras szovogépek vezeté gyartdjava valtak. Az
egyestult cég a vetélénélktli szévégépek fejlesztetésében
is kimagaslé eredményeket ért el. Az ITMA’83-on (Mila-
no) a harom meghatarozé vettilékbeviteli rendszerti (fo-
govetélds, vettulékvivés és légsugaras) szovogép csaladot
mutattak be.

Példa a Sulzer Riiti gépek jelolési rendszerére
P7 100 B360 N 4 SP D12 R

A szovogép vetiilék-
beviteli rendszere:

P7 — Fogovetélds (Projektil)
L5 - Légsugaras (Luft)

G6 — Vettlékvivés (Greifer)

A szovogép ujszeriisége:
100, 150

200, 250

300

Felhasznalasi teriilet: —
B - Pamut (Baumwolle)

F - Filament (Synthetics)

W — Gyapju (Wolle)

P — Polipropilen

T - Juta, kender, len (Hartfasern)

Bordaszélesség: —
190, 220, 280, 330, 360, 430,

460, 540 cm

Nyiistmozgatas moédja: —
N - als6 (Niedrige)

Vetiillékek szama: <

1- egy vetulékes
1 -1 - keverds
4 —  négy vettlékes
Szadképzo fajtaja: <
EP — Excenteres (blitykds) pozitiv
6, 10 v. 14 nyustre
SP — Nyustosgép (Schaftmaschine) pozitiv
max. 18 nyustig
J - Jacquard-gép

&

Fogovetélo tipusa: <
D1 - kis hazmérett (40g), keskeny csipeszt
D12 - kis hazméret(i (40g), széles csipeszii

D2 - nagy hazméreti (60g), széles csipeszi

Egyéb jellemzok: <
R - erésen kisz6tt szovetek
Q - elektronikusan vezérelt vettilékvalto

1986-ban a Sulzer Ruti altal gyartott fogovetélds
szovogépek szama elérte a szazezret-et. A 100 000-ik
gépet a svajci textil szakiskolanak ajandékoztak.

A gazdasagban a termékekre, a vallalkozasokra is
vonatkozé jol ismert életciklus gorbe azonban a hibas
vezetdi dontések kovetkeztében a korabban élen jaréd cé-
gekre is tragikusan hatott, a nagy szakmai multa cégek
gyakorlatilag a megsztinés ciklusaba értek.

Sulzer Riiti rendszeri szovégépek
Magyarorszagon

A Sulzer Ruti szovégépek tobb tipusat ill. a Sulzer
fogovetélés szovégép lemasolasaval gyartott SZTB sz6-
vogépeket a hazai szovodékben is széleskortien alkal-
maztak.

A volt szocialista orszagok textiliparanak nagy
szlksége volt a szovodék korszertsitésre, a zomében
mechanikus vetélés szovégépek Kkivaltasara, amihez
azonban csak sziikés konvertibilis valuta allt rendelke-
zésre. A Szovjetunioban a Sulzer cégtél vasarolt fogove-
télés szovégépet lemasoltak és az 1960-as évektdl a
tobbi KGST-tagallam (Lengyelorszag, Csehszlovakia,
Bulgaria és Magyarorszag) bevonasaval SZTB (sztanok
tkackij beszcselnocsniyj — vetéld nélkuli sz6végép) néven
gyartotta és értékesitette. Az egyltttmikodé tagallamok
a szovégép-részegységeket szétosztva gyartottdk (ha-
zankban a fogovetélét és a bordalada hajtémuivét), a gé-
pet a Szovjetunioban (Csebokszariban) Gjonnan felépi-
tett gépgyarban szerelték O6ssze, az alkatrészellatast is
kozpontositottak. Az SZTB szovégépeket térségiink or-
szagaiban széleskértien alkalmaztak, de a nagy szam-
ban gyartott gépek olcsésaguk révén a Fold szamos or-
szagaba eljutottak.

A magyar textilipar rekonstrukciéja lényegében
1968-ban, a gyapjuiparban az elsé 22 db SZTB fogo-
vetélds szovégép lizembe helyezésével kezdédott. (Ezek
koztl 12 db-ot a Hazai Féstisfond és Szovégyarban, 8
db-ot a Magyar Gyapjufonoé- és Szévégyarban és 2 db-ot
a gyéri Richards Finomposztégyar szovodéjében szerel-
tek fel.) 1971-ben a Konnyuipari Minisztérium Svédor-
szagbol 60 db felGjitott Sulzer (85” VSZ 125 E-10) fogo-
vetélés szovégépet vasarolt, amelyekbdl 36 db-ot a Ma-
gyar Gyapjufoné és Szoévégyarban, 12 db-ot a Csepeli
Posztégyarban és 12 db-ot az Ujpesti Gyapjuszévégyar-
ban helyeztek tizembe. Ezek a gépek a szdévetmindség
javulasan tulmenden a szévogép-teljesitményt megha-
romszoroztak, a termelékenységet a hatszorosara noével-
ték, és a korszerti nagylizemi szovetgyartasi kortlmeé-
nyek feltételei is megteremtédtek.

1974-ben a gyapjuipari vallalatok szamara 60 db
1j fogovetélds szovogép vasarlasaval nagyobb szamu
Uzemi szakember szamara nyilt lehetésége a kivaléan
felszerelt, magas szinvonalu 6thetes Sulzer-tanfolyamon
valo részvételre Winterthurban.

A magyar szakemberek képzése egyrészt kulfoldon
(a Szovjetuniéban ill. Svajcban), masrészt a gépgyartd
szakemberek hazai koézremuikddésével valosult meg. A
tanfolyamokon szerzett tapasztalok alapjan tobb vallalat
szervezett helyi jellegli tanfolyamokat, ezek hatékonysa-
ga azonban a varhaté igényeknek csak részben feleltek
meg. A gépkezeldk képzése annal is inkabb stirgeté volt,
mert a textilipari rekonstrukcié soran a magyar szévo-
ipa 1980 végéig 175 db Sulzer és mintegy 2500 db
SZTB fogovetélés szovégép Uzembe allitasat iranyozta
el6, ami a gyartas mennyiségét és a gyartasi értéket te-
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kintve egyarant déonté hanyadot jelentett a hazai sz6v6-
iparban.

A nagy szamban Ulzembe allitott (ij mtikodési elva
(Gjrendszertt), bonyolult, magas technikai szinvonalu
sz6vOgép hatékony ltizemeltetése céliranyos szakember-
képzést igényelt (mtivezeték, technikusok, gépmesterek,
lakatosok stb.). A KoénnyuUipari Minisztérium Iparpoliti-
kai Féosztalya, a Budapesti Mtiszaki Egyetem, a Textil-
ipari Kutatointézet és a Magyar Gyapjafond és Szovo-
gyar kozotti szerzédésben Osszeallitottak az SZTB szo-
vOégépek oktatasanak targyi és személyi feltételeit, és
1977 februarjaban a Magyar Gyapjufoné- és Szévégyar-
ban létesitett SZTB Oktatasi Centrumban megkezd4doétt
a muvezetd képzés. A 10 fés csoportokbél all6 tanfo-
lyamok képzési ideje heti 6t munkanapban Osszesen
400 6ra volt. A tanfolyam résztvevdi elméleti és gyakor-
lati anyagbdl — az alapité intézmények képviseléibdl allo
vizsgabizottsag el6tt — vizsgaztak [2].

Az SZTB Oktatasi Centrum 10 éves fennallasa alatt
52 csoportban 483 {6 vett részt miivezetd szinti képzé-
sen. A tapasztalatok alapjan igény mertlt fel az SZTB
gépekkel kozvetett kapcsolatban allé muiszaki szakem-
berek képzésére is, a szovégépek mukoddésének, a min-
tazasi lehetéségeknek ill. azok korlatainak a megisme-
rése volt a célkittizés. Ezért 1978 masodik felében a ve-
zet6 allast muszaki szakemberek (technikustél az igaz-
gatoig) képzése — maximalisan 12 f6s csoportokban, na-
pi 8 oras, 2 hetes céltanfolyamokon — 6sszesen 123 {6
vett részt.

Idékézben a vallalatok tobbségénél az excenteres
szadképzéket Staubli 230-as tipusu nyustgépre cserél-
ték, ill. a szoviégépeken mind nagyobb szamban a lanc-
vezérlésti vettlékvaltéo helyett a nyulstgéprél vezérelt
VSD vettilékvaltot szerelték fel. Igy az Oktatasi Centrum
tanfolyamainak tematikaja is kibéviilt e gépek, berende-
zések beallitasi tananyagaval. Az oktatast Gijabb egyhe-
tes, 40 oras tanfolyammal egészitették ki, amelyen 8x4
fés csoportban 32 {6 vett részt.

Az SZTB Oktatasi Centrum egy évtizedes muikodé-
se nemcsak a szakmai képzésben igazolta 1étjogosultsa-
gat, hanem egyben széleskoérti szakmai tapasztalatokat
gyUjté és tovabbado hellyé is valt. Az oktatas centraliza-
lasaval a kulonbozé vallalatoktél érkezd szakemberek
szamara sokrétQl, eltéré6 problémak megvitatasara, a
megoldas egyuttes megoldasara nyilt lehetéség.

A fenti igények és tapasztalatok alapjan a mar té6bb
éve az SZTB gépek Utizemeltetésében résztvevdé szakem-
berek szamara tobb un. konzultaciés tanfolyamot is
meghirdettek, olyanoknak, akik a munkajuk soran je-
lentkezé problémak megvitatasara, a megoldasara kap-
tak szakmai javaslatokat.

11. ébra. A Stdubli 230 tipusu ellenhuizasu (pozitiv) nytistésgér
kapcsolédasi vazlata

70 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVI. EVF. 2013/2

A hazai szoévéiparban széleskortien alkalmazott
SZTB gépek esetében a szaktanacsadéi konzultacios
tanfolyamok hasznosnak bizonyultak. Az oktatas cent-
ralizdlasa a fentieken tul a szdvéipar szakembereinek
talalkozasai révén kialakult személyes kapcsolatok
nagymeértékben oldottak az iparagak kozotti elszigetelt-
séget is, aminek eredményeként egymast segité egyutt-
mukodés jott létre s ez ktilonosen kezdetben a megol-
datlan alkatrészellatas okozta nehézségek athidalasa-
ban is nagy segitséget jelentett. Az ezekbdl szarmazo
eredmények szamokkal ugyan nem kifejezheték, de a
kapcsolatok nagymértékben segitették az tizemek mui-
kodését.

Az SZTB Oktatasi Centrum munkajaban fontos
volt a Magyar Gyapjufono- és Szovégyar testvérvallala-
tanal, a Német Demokratikus Koztarsasag Forts varo-
saba kihelyezett 200 oras, othetes tanfolyam, amit
1980-ban és 1981-ben két alkalommal szerveztek meg
8-8 muvezetdi szintlh munkatars részére.

Az SZTB Oktatasi Centrum az 1987. évet kovetden,
a jelentkezék csokkené szama és személyi okok miatt
megszunt, egyedi kérésre azonban esetenként belfoldi
vallalatoknal helyi tanfolyamok szervezésére kertilt sor
(pl. a gy6ri Rabatex Vallalatnal, a HPS-nél és masutt is).

A Sulzer fogbvetélés szovogépek miikodési
sajatossagai

A Sulzer fogovetélés szovogépe mérfoldké a szovo-
gép épitésében. A gépen a szovet pontos mukoédésu, bo-
nyolult szerkezetek 6sszehangolt mtikodésével késziil.

A fogovetélod kis témegti (17, 40 vagy 60 g), a pon-
tos méreti hazba levé rugds csipesz fogja meg a vettilék
végét. A csipeszpofa méreteit, a csipesz feltiletét és a
szoritéeré nagysagat a feldolgozandé vettiléknek megfe-
leléen valasztjak meg [4].

. -~ -
13. abra. A D1 és D2 fogovetéld és a vetiilékadogatdk
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A fogovetélb-csipeszek szoritéerejét, fogofeliiletének kialakitasa

és a szinjelzése
Szori- p
. .| Szin- g
toero| .. . Fogofeliilet D1 D12 | D2 K2
jelzés
cN
ibolya- | .
600 kek [sima x
1000 | sarga [sima x
1900 narancs|sima fogobetét- %
sarga |tel
sirln? fogc’)bletét— % x x X
2200 | feher [ urattal
atlosan érdesi- < <
tett
sima x
fogobetéttel x x
furattal x x
2500 kék |atlosan érdesi- | 2,2x2/
tett 2,2x4
hullamositott X x X
rovatkolt x
3000 hullamositott x
3500 X x
4500 x

Az energiatarolos vetdszerkezet a fogovetéld
szikséges sebességét (25-50 m/s) nagy gyorsitassal
(1000-2000 g) érik el. A torzioés rud 15,4-19 mm atmeé-
réji, 700 mm hosszu, kivalé mindéségt acélrud, amelyet
25-35 fokkal elcsa-
varva hozzak létre a
fogovetélé nagy gyor-
sulasat, a rudban
felhalmozott energia-
nak a vetdékarra vald
tovabbitasaval. A ve-
tészerkezet mozgasi
energiajat az olajfék
emészti fel, igy a ve-
tészerkezet lagyan all
meg.

Az ivtarban el-
2 g | helyezett vettilékado-
gatok csipeszei tart-
jak fogva az elvagott
vetulékvégeket, ame-
lyeket az ivtar vajataban elére-hatra mozgatnak, amig
az ivtar programvezérelt elforditasaval a bevetésre keru-
16 vettilékvéget fogva tarté vetltilékadogatot vetési hely-

14. abra. A Sulzer fogévetélds
sz6végép vetdszerkezete

15. abra. A vetiilékvalté szerkezet kialakitasa és rendszere

16. abra. A Sulzer fogévetélds vetiilékbevitel mitkédési fazisai

zetbe hozzak. A vettilékadogaté a vetliléket szovetsze-
gélyhez kozel megfogja és vettilékvagas utan kifelé el-
mozdulva a vetulékatadasi helyzetbe viszi. A vetulék-
adogato kialakitasa (1-6 vettilékes), vezérlése és mozga-
tasa a vettlékmintazasi igényeknek, valamint a szévé-
gép felszereltségének a fliggvénye.

A vetiilékbevi-
telt pontos mukodé-
s, O0sszehangolt
mechanizmusok val6-
sitjak meg. A borda-
ladara rogzitett, a ve- Al |
tés alatt allo helyzet i f
vezetéfogak  vezetik
meg a szadnyilason
athaladé fogovetélot,
amely a csipesze altal
megfogott vettiléket a
szadnyilason  kivuli
tarolorol lefejti és be-
huzza a szadnyilasba.
A fogadé oldalra meg-
érkezé fogovetélot lefékezik, adott helyzetbe visszatoljak,
a csipesz nyitasaval a fogovetéld elengedi a vettilékvéget,
majd a visszaszallité lancra kertl, amellyel a szad alatt
visszahozzak a vetési oldalra és ujra vetési helyzetbe
emelik.

A fogovetélo-fék a fogadooldalra megérkezé fogo-
vetélét titkdozésmentesen allitja meg. A gépbe egyidejuleg
azonos magassagu fogovetélék helyezheték (a gépbe he-
lyezett fogovetélok szama a szovési szélességtdl fiigg), az
intenziv fékezés kovetkeztében fellépéd kopasok miatti
fékhatas-csokkenést a fels6é fékpofa utanallitasaval kell
kompenzalni. A mu- ==
kodtetésbdl sziikség- \\\‘
szerlen ad6d6é ma-
nualis utanallitas az
elektronikus fogoveté-
16-helyzet érzékeld je-
le alapjan a fékpofa
lépteté motorral valo
utan allitasaval au-
tomatizalhato.

A szegélycsipe-
szek altal fogva tar-
tott vetiilékvégeket a
hajtogaté tik 0Ossze-

241Inp. =

1 Umar.

Position |
CEsssmm—  Position Il
Position Il

17. abra. Fogévetéld fék
automatikus szabdlyozdsa

“ 2D o

o) __ONNR

18. abra. Sulzer-féle vetiilékbeuvitel
axonometrikus abrdja,

a hajtogatott szegély kialakitdasa
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19. abra. Biityékparos bordamozgatds, a borda vetés alatti
hatsoé nyugalmi helyzete

hangolt mozgatasaval visszahajtjak a koévetkezé szad-
nyilasba, igy a vetélés szdvégépekhez hasonloéan zart
szegély alakithaté ki.

A biityokparos bordalada mozgatasaval vetés
alatt a borda nyugalmi helyzet(i, a bordaléket csok-
kentheté, a vetésperioduson beltil a vetési szakasz
megnovelhetd.

A szerkezetek butydokparos mozgatasa nagyobb
szo6végép fordulatszamon kivalé mindségli, pontosan
gyartott anyagokat igényel.

A pozitiv miikédésii nyiistosgépek kifejlesztésé-
vel a nyUstdk alsé csatlakoztatasaval a nyUstéket alul-
rol mozgatasat valositottak meg (felépitmény nélkuli
nyustmozgatas).

Gegenzug-Schaftmaschine Typ
Positive Dobby Type

Srauser

330

N
') e

20. abra. Stdubli 330 tipusu ellenhtizasu (pozitiv) nytistésgép
kapcsolédasi vazlata

A nagy bordaszélesség a szovogép, a nyustkeretek
Ujszertl merevitését stb. tette sztikségessé.

A Sulzer sz6végép hajto- és torésgatloé szerkezete-
inek tobbsége mechanikus mukoédésti, a szerkezetek
meghibasodasa esetén a toérésgatld muikoédésbe 1ép. A
géptorések kikliszobolése a szovégép tipustol fuggden
szik fékezési tartomanyban és rovid fékuaton (25-45°)
allitja meg a sz6vogépet.

A Sulzer fogovetélds szovégépeket a teljesitmény-
noévelésen tilmenden a sokoldalt gyartasi lehetéségnek
megfeleléen fejlesztették: 6 vettilék kotetlen sorrendu

72 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVI. EVF. 2013/2

21. dbra. Sulzer Riiti PU tipusu fogovetélds szévégép Srbe-
rendezéseinek elrendezése

bevetéséig, a névleges bordaszélesség 8,5 m-ig valé noé-
veléséig, nylstds- vagy jacquard-gép adaptalasaval,
frottirszovés, kordszovés, kiilléndsen nagy széhetéségi
tényez6jl szovetek stb. készitésére.

A Sulzer fogovetélés gépek elényei:

¢ a kival6 anyagmindségnek, a pontos gyartasi
megmunkalasnak készénhetéen, pontos beallitas esetén
biztonsagos a vettilékbevitel,

e szakszerd Uzemeltetés esetén gép hosszu élet-
tartamu (40-50 év),

® hajtogatott szegély és a szegély kialakitasakor
nem képzddik vettilékhulladék,

® nagy szOvési szélesség,

o er6sen kiszétt, muszaki szOvetek szovésére
szamos tertleten elényosen alkalmazhato,

® fajlagos energiafelhasznalasa a tobbi szdvési
technolégiahoz viszonyitva kedvezé.

A Sulzer fogovetélés szovégépek hatranyai:

® a gép bonyolult mukoédésu,

® a gép viszonylag draga,

® az Uzemeltetés gép-specifikus ismeretekkel ren-
delkez6 szakembereket igényel,

e a szerkezetek olajkdd kenése miatt az aru és az
lzemcsarnok levegéje olajjal szennyezddik,

e a gép mukodésébsl adodoéan az elektronikai
megoldasok, a beallitas automatizalasa csak a szerkeze-
tek kis része esetén megoldhato, a szerkezetek nagy ré-
sze mechanikus miikodésti, manualis beallitasu.

A Sulzer cégnél végbemend szervezési
valtozasok

A Sulzer ill. Ruti cég fejlesztési eredményeit — ktilo-
nosen az utébbi idészakban — szamos nem megalapo-
zott dontés jellemezte (a Morat korkodtégépgyar, a Nuovo
Pignone cég megvasarlasa, a légsugaras szovégépek
meghatarozo piaci pozicidja ellenére a gyartast atadtak
a Toyota cégnek). A fogovetélés szovogépek tulzott eld-
térbe allitasa és a fejlesztési zsakutcak (a tomegtermelés
tertletén a draga fogovetélés gépek erdltetése (PS, Plean
szovégépek, K2 fogovetéls), a fogovetélds, a vettilékvivos
és a légsugaras szovégépek szoros fejlesztési és gyartasi

rabbi és az egyestlés kezdeti szakaszaban elért sikerek
ellenére — mara visszaesett.
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Multi-phase Weaving Machines

22. abra. A SulzerTextil M8300-as soros szadas sz6vigép
miukédési sémdja

A Sulzer Ruti cég az 1995. évi ITMA-n még egy
Ujabb mérféldkének tiné szévéstechnologiat, az M8300
tipusu soros szadas gépet mutatta be. A gép muikodési
alapelve, hogy egy forgé dob palastjan 12 db segédfavo-
kaval kiegészitett levegdcsatornat és nyitott, ferde foga
bordat helyeznek el. A forgd dobpalast 1/3-ad részén a
lancfekteté sinek a lancokat a beveté csatornat képezd
lamellak fels6 villas kialakitast vajataba fektetve szadat
képeznek, amelyekbe faziseltolassal minden iddében
egyidejtileg 4 vettiléket vetnek be. A bevetés befejeztével
a vetiiléket a lancok kiemelik a beveté csatornabdl és
azt a feltl nyitott borda a szodvetszélhez szoritja. A lassu
bevetési sebesség révén kis energiafelhasznalassal nagy
vettilékbeviteli teljesitmény (5000 m/min) érhetd el. A
gépek gyakorlati bevezetése az ezredforduléon megkez-
doédott, de a SulzerTextil (Sultex) cég valsagos helyzete
miatt a gépek fejlesztése megallt.

A Sultex legujabb fogovetélés gépfejlesztése a
P7300HP (High Performence — nagy teljesitmény) tipust
sz6vogép, amely a széles szovetek (5,4 és 8,5 m) gyarta-
sa tertiletén még mindig versenyképes a konkurens cé-
gek altal dinamikusan fejlesztett vettilékvivés és légsu-
garas gépekkel.

23. abra. ITEMA SULTEX P7300HP tipust sz6végép

A Sulzer ill. Riiti cég a szévéstechnologia tertiletén
a vetélénélkuli szovégépek fejlesztésében, a gépépités-
ben meghataroz6 volt, az altaluk kifejlesztett és az al-
kalmazasba vett tobb szévogép is mérfoldkének szami-
tott a szovés fejlesztésében. Emellett az oktatasban is
kimagaslé eredményeket értek el. A Ruti cég kozel 200
éves és a Sulzer fogbovetéldés szévogépcsalad életciklusa
is kozel 100 évet olel f6l. A mar nagy szamban Utizembe
helyezett és a még kivalé mindségben gyartott kisszamu
1j fogovetélds szovégép még néhany évtizedig szamithat
a szovodei jelenlétre. A két eltéré szemlélettr és stratégi-
aju cég — korabbi és az egyeslilés kezdeti szakaszaban
elért sikerek ellenére — piaci poziciéja mara visszaesett.
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