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Egybekotott puldver készitése
elektronikus vezérlési sikkotogépen

Zoles Jozsef
okl. gépészmérnok

Az egybekotdtt, azaz varras nélkuli puléver készité-
se olyan elektronikus vezérlésti sikkotégépet igényel,
amelynek hasznos tiagymérete legalabb 72” (183 cm), a
lakathazon belul kotéegységeinek szama legalabb 3 és
felszereltsége lehet6vé teszi

e a kotési szélességhez igazod6 lakathaz mozgata-
sat,

e a fonalvezeték kotés kozbeni tetszdleges pozici-
onalasat,

e intarzia fonalvezet6k muikodtetését (ez a kove-
telmény elhagyhato),

e a szelektiv tiagyvaltast,

e az egyedi tivalogatast, mind a mells6 mind a
hatsé tuagyon,

e a szematakasztast a kivalogatott tukrél, mind a
mellsé thagyrél a hatsé thagyra, mind vissza (kereszt-
iranyu szematakasztas),

o egy kotbegységen beltil az tiin. harom utas tech-
nika (kot, nem kot, feltart) alkalmazasat,

o Lkoétéprogrambdl vezérelheté szemnagysag alli-
tast,

o a kelmehuizas mértékének a kétéprogrambél va-
16 vezérlését,

e a f6 kelmehuz6 berendezésen kivil un. felsé
kelmehiz6 berendezés hasznalatat,

e a szemképzésbél atmenetileg kivont tikoén a
mar elkészilt szemek megtartasat (ez a feladat szemfo-
g6 platindkkal, vagy szemlefogdé huzallal, az un.
Einstreicherrel, vagy mindketté egytlittes alkalmazasaval
oldhat6 meg),

o bekezd6 fésti alkalmazasat (ez a kovetelmény
elhagyhato),

e a lakathaz sebességének programbdl torténd
valtoztatasat.

A varras nélkuli puléver gyartas bevezetésével
csOkkenteni lehet a draga konfekcionalasi idéket (sza-
bas, varras), ugyanakkor szamolni kell a kotési id6 je-
lentés megnovekedésével, ami a mintazas jellegétdl flig-
gbéen 60-80 perc kozott mozog.

A varras nélkuli pulover készitésére a sikkotégép-
gyartok tobbféle technolégiat fejlesztettek ki, amelyek
koztll ez a cikk a Stoll cég ,knit and wear” eljarasat
ismerteti.

A ,knit-and-wear” eljaras

A ,knit-and-wear” eljaras lényege , hogy a puléver
ujjait és testrészét (elejét és hatat) tomlé alakban, egy-
idejtileg koti a thagy kiilonbozd részein, mindegyik részt
kulon fonalvezetével (1/a abra), mikézben az ujjakon és
a test részeken elvégzi a szlikséges idomozasokat, mint
pl. a térzsrész szlikitését illetve a térzs és az ujja részek
bévitését.

Amint a toérzs és az ujja részek bdvitése (szaporitasa)
kovetkeztében az eddig kulénalléan kotott részek egy-
masba érnek, a tovabbiakban a kétést mar egy fonalveze-
tével végzik (1/b abra) és a sziikséges idomozasi mutivele-
teket (fogyasztasokat) elvégezve kialakitjadk a puléver
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1. ébra

kulsé vallvonalait és a puléver nyakrészét (1/c abra). Ezt
kovetdleg lancolasi technikaval (kettlizéssel) lezarjak a
nyakrész szemeit, igy a koétégéprél kész puléver vehetd
le, amelyen csak a technolégiabol eredéen meglévé fo-
nalvégeket kell kézi munkaval eldolgozni, illetéleg az
esetleges szemleeséseket elharitani.

A 2. abran féstibekezdéssel nem rendelkezé sikko-
tégépen készithetd, egy-szinoldalas kotésszerkezet(,
raglan ujju, magas nyaku puléver elkészitési vazlata
lathato az egyes részek muveletének megnevezésével.
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1x1-es Nyakkialakitis

Test és ujja rész fogyasztasa
Ujja rész bekétése a térzsbe
Test és ujja részek bovitése
szaporitassal

Torzsrész szukitése

Nyitott 1x1-es tjja és
torzs szegélyek

3. dbra

A 3. abra egy lekerekitett nyakkivagasu varras nél-
ktli puléver kialakitasanak a technolégiai 1lépcsoéit
szemlélteti.

A varras nélktli puléver kotésszerkezete 1/1-es
tibeosztason tobbféle lehet. A legegyszertibb esetben
1/1-es tlibeosztasu csdkelme (4. abra). Mivel a mtikodd
tik mellett az Giiresen maradt tiikre lehetéség van a masik
thagyon készitett szemek athelyezésére, mind el6lrél hatra,
mind forditva, igy az 1/1-es alapon mintazasra is lehet6-
ség van.

Az 5. abra a mellsé ttiagyon készitheté bordas ko-
tésu rész eldallitasat szemlélteti egy harom kotéegysé-
ges gépen, az 1. mozzanatboél kiindulva, a 2.-t6l 4.-ig
terjed6 mozzanatokon keresztil. Az abrabédl lathato,
hogy egy jobbrol balra iranyulé lakatjaratban az elérefu-
t6 lakatrendszer (2. mozzanat) szematakasztast hajt
végre a kivalogatott tikrél el6lrél hatra, a kozépsé koté-
egység a 3. mozzanatban lathatéan a kivalogatott tiikre
kot, majd a harmadik koétéegység (4. mozzanat) vissza-
akasztja a mellsé thagy tlire a kozépsé kotdegységgel
kialakitott fonakoldali szemeket.

Hasonl6é moédon lehetéség van 1/3-as tlibeosztassal
a puldver szegélyének az elkészitésére is, ami az alap-
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6. dbra

kelméhez képest ,,1/1-es” hatast kelt.

Az eleje és hata szegélyrészek szemsorai soronkénti
szemathelyezéssel egymas utan készlilnek ugyanazon
fonalvezetdével, a mellsé (6/a abra) majd a hats6 tG-
agyon (6/b abra), igy a puldver alkatrészek (eleje-hata—
ujja részek) oldalai zartak.

A 2. abran bemutatott puléver készitéséhez 7 fo-
nalvezetére van szlikség a kovetkezé elrendezésben (7.
abra):
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A kotéprogram elsé részében a 2-es és a 8-as fo-
nalvezeték felhasznalasaval a kotési tartomanyban -
amely magaban foglalja a bal oldali ujj rész, a torzs
részt és a jobb oldali ujjakat, valamint a koézottak 1évé
tertileteket is — az elvalaszt6 sorok elkészitése utan 1/1-
es kotésszerkezetet hoznak létre.

Ezutan a program néhany lakatjarat alatt az alap-
fonal-vezetéket (3, 6, 4) kezdési helyzetbe viszi, majd a
résztartomanyokban (bal ujja, torzs rész, jobb ujja) egy
koér 1/1-es csékotést készit, amelyet a 8-as fonalvezetd
levalaszt (8. abra).
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8. dbra

A kovetkezé 1épésben megtorténik a mellsé tiagyon
levé kelmerészek ,1/1"- es szegélyrésze elsé soranak a
felvétele, majd a gumifonal bevezetése, ezt koveti
ugyanez a folyamat a hats6 ttagyon 1évé kelmerészek-
nél is (9/a és 9/b abra). Az egyszeruség érdekében ezt a
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10. dbra

folyamatot az abrak csak a kozépsé eleje és hata részre
mutatjak be.

Mivel a gumifonal bevezetését egyetlen fonalvezetd
végzi (5-0s fonalvezetd), igy a bevezetés biztonsaga érde-
kében a résztartomanyok ko6zotti tertileteken is minden
5-ik tat is tizemeltetni kell.

A gumifonal bevezetése utan az alapfonal-vezetdk
(4, 6, 3) a kotési résztartomanyokban — hasonléan ah-
hoz, mint ahogyan az a gumifonal esetében tortént —
elkészitik az egyszinoldalas reteszelé sorokat, majd ezt
koveti a résztartomanyok kozotti ,felesleges szemeknek”
a ledobasa. Igy a harom résztartomany egymastol telje-
sen elktlénul.

A kovetkez6 1épésben résztartomanyonként egyide-
jaleg folyik a ,latszélagos 1/1-es szegély” elkészitése
ugy ahogyan az a 6/a és 6/b abrakon lathaté.

Megfelel6 magassagu szegélyrész elkésziilte utan a
kotés 1/1-es cs6kotésben folytatéodik folyamatosan,
mind a harom résztartomanyban (10. abra).

Bizonyos szamu sor utan szaporitassal mind a bal,
mind a jobb oldali ujja résznél noévelni kell a koétési szé-
lességet az idomlapok belsé oldalain, ennek moédjat a
11/a és a 11/b abra mutatja be. Az abrakban a szapo-
ritasok modjat a 2.-3. és az 5.-6. mozzanatok szemlélte-
tik.

A szaporitasi rész tehat sima sorok és Un.
szaporitasi sorok megfeleld szamu ismétlésébdl all. Ez
az ismétlédés mindaddig tart, mig az ujja részek bévité-
se nem éri el a torzs rész kotési tartomanyat.

Ekkor a program utasitasara az ujja részek koté-
séhez hasznalt 4-es és 3-as fonalvezetéket (7. abra) a
lakathaz alaphelyzetbe viszi vissza és a tovabbiakban a
kotés egy — jelen esetben a 6-os — fonalvezetével, az 1/b
abran bemutatott médon folytatédik, az ujja- és a test-
részek most mar ko6zos kotési tartomanyan.

A vall rész kialakitésa (2 ébra 6-0s rész) sima so-
gyartasi mod szerinti abrazolasban, a 12. abra szemlel—
tet.

A vallrész kialakitasakor — a ,4 osztas jobbra”
thagyvaltasi utasitas hatasara — az oldalaként a szem-
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12. abra

atakasztasban résztvevd tlicsoportok szemei négy tliosz-
tassal kertilnek beljebb minden fogyasztas utan, igy
alakul ki a raglan vonal. A raglan vonal meredeksége a
fogyasztasok kozott kotott sima soroktol fligg.

A szematakasztasban résztvevé tlicsoportokban le-
v tuk darabszamat minden fogyasztasnal folyamatosan
csokkentik, igy alakul ki a belsé vallvonal, ami tokélete-
sen imitalja a laponkénti idomozas oldalvarratat (2.
abra).

A fogyasztasi folyamat a nyakkor atméréjének meg-
felel6 tliszamig tart, majd elkezdédik a bordas szerkeze-
ti nyakszegélynek — ,latszolagos 1/1-nek” — a kotése.
Ezt a folyamatot a 13. abra 10 mozzanatban szemlélteti.

Az 1. mozzanatban lathato 1/1-es csékotésbél a 2.
mozzanatban szematakasztas torténik a kivalogatott
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tikrél, aminek kovetkeztében a 3. mozzanat altal abra-
zolt kotés keresztnézet alakul ki. A 4. mozzanatban
szemképzés torténik, mig az 5. mozzanatban a hatsé
tiagyrol visszahelyezik a szemeket a mellsé tliagyra, igy
egy bordas sor elkésziilt az eleje rész nyakszegélyébdl.

Hasonléan térténik a hata részen levé bordas
nyakszegély rész szemsorainak az elkészitése is, amit a
6-7-8-9-10 mozzanatok szemléltetnek.

Lathat6 tehat, hogy a bordas sorok elkészitése fel-
valtva torténik, hol az eleje, hol a hata laprészeken.
Mivel a bordas sorok készitése ugyanazzal a fonalveze-
tével torténik, igy a szélek zartak.

A bordas kétésti nyakrész megfelel6 mérete utan a
koétéprogram elkezdi a szemek ,lelancolasat” (abketteln).

A folyamat els6é részében elészor a mellsé tliagy ti-
in 1évé szemeket lancoljak le. Ezt a muveletet a koto-
program a 8-as valasztofonal-vezetd és a 6-os alapfonal-
vezetd egyUttes mukodtetésével végzi. A 8-as fonalveze-
tének az a szerepe, hogy az altala kialakitott szemek
kapcsolatot tartsanak egyrészt a lelancolt szemekkel
masrészt azokkal a tukkel, amelyekrél az alapfonalbol
készult szemek a lelancolasi folyamat miatt a ttkrél
lekertilnek.

A folyamat masodik részében a hatsé tuagy ttin
1évé szemek kerlilnek lelancolasra, ebben a muiveletben
mar csak a 6-os alapfonal-vezet6 vesz részt.

A mellsé ttiagy ttiin 1évé szemek lelancolasi folya-
mata gyartasi tzemmoédban valé abrazolassal a 14.
abran lathaté.

A mellsé tuagy lekettlizésének a befejezését a 15.
abra a)-e) mozzanatai szemléltetik, a hats6 thagy ttin

| 1ALS1ATAIALALAIATAIAIALBLAIAIAIA1A1S ]
YTy Iy Iy e Ty Iy iy Iy Iy i s ivivivivs |

I 1AL AIAIATATATALIAIALATATLIATIAI&AIA1ALS]
RERSETRNCaanan AN aKAK A AN AKARAR Ab AR AR AL

|Ib'&I&IalbldI&IAIAIAIAIAIAIAI&IAIA}I
NGOG G AN IEG T

12

nnstsannnaiataaannng

7V LA ALALSIAIALALAIAIALSIALAIA1A1IATALA
MMM OGHGHALTHO 00T

5164814141414 141A1AIAIALAIAIAIAIAIALYL Jyi2

Ty iy Iy e s Iy s eI iyivisig |
II;'&IAI&I&IdIAI&IAIAIAIAIAJAIAIAIAIJI

A ST ah sk ab dh bbb aRak AR Ak Ehak AR au AT
UL S A ATATAIdIALIATAIAIA1AIAIAIAIALSIA!
3 WITI?IYITITITITITITI?I?I‘TITITITIl
o VIIAIBI81411418141A1A1A1A141414A1A18141 VO
RO AR AR A AR AR AN A
. LA AL AIA T A IAIATATIAIATATAISIA1A1ATAIL! VR

ITITITITITITIY I Y Iy T v Iy v iTiriyiTl
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Jelmagyardzat: o — rendes szem, ® — szemdtakasztdssal kép-
z6dott rendes szem, a — alapfonalbdl képzett szemek, VO - a
tiiagy alaphelyzetben, VR1 — tiiagyvadltds jobbra 1 tliosztdssal,
VR2 - tuagyvdltas jobbra 2 tiosztdssal, VL2 - tudgyvdltas
balra 2 tliosztdssal
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16. dbra

Jelmagyardzat: o — rendes szem, ® — szemdtakasztdassal
képzdédétt rendes szem, a — alapfonalbél képzett szemek, VO
- a tllagy alaphelyzetben, VR1 — tudgyvdltas jobbra 1 tliosz-
tassal, VR2 - tudgyvdltdas jobbra 2 tuosztassal, VLI -
tiiagyvadltas balra 1 tuosztassal, VL2 - tiiagyvaltas balra 2
tliosztdassal

lévé szemek lekettlizési folyamata pedig gyartasi
lUzemmodban valoé abrazolassal a 16. abran az f)-z)
mozzanatokban lathaté.

A nyak rész befejezé sorainak lelancolasa utan a
kotéprogram az elvalasztéfonal-vezetéd altal készitett
szemeket athelyezi a mellsé tGagy tliire, majd alaphely-
zetbe viszi a 6-os fonalvezetét és beinditja a szaporito
programot.

A szaporité program két kotéegységgel dolgozik,
amelyek kozul az elérefuté kotéegység a 2-es fonalveze-
tével elol-hatul két, mig az utanfutéd lakategység a hat-
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b)

17. abra

s6 tlhagy thirdl ledobja a szemeket. Ezaltal egy ritka
szerkezetll egyszinoldalas kotés jon létre a mellsé tuagy
thin.

A szaporitdé program ciklusa két lakatjarat, mialatt
oldalanként 2-2 tut helyez tizembe, mindig azon az ol-
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dalon, amelyiken a lakathaz majd elkezdi a kétést.

A szaporitas eredményeképp a kotési szélesség vé-
gul eléri a kiindulé allapotot (2. abra 9-es része).

A "knit and wear” technolégiaval nemcsak az el6-
zéekben bemutatott egyszerti kelmeszerkezettel készit-
heték termékek, hanem, j6 mindségu fonal felhasznala-
saval komplikalt szerkezeti mintak és ezek kombinaciéi
is eldallithatok. (Természetesen ilyen esetekben megno-
vekedett kotési idével kell szamolni.) A 17/a és 17/b
abran lathat6é fényképek ezt illusztraljak egy puldver
illetve egy mintas koétésti kardiganon.
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