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A kozbélések fejlédése mindig parhuzamosan ha-
ladt a ruhaiparban felhasznalt alapanyagok, kelmék
fejlédésével, a modern kikészitési eljarasok széles korti
elterjedésével. A ruhazati nagyipar megjelenése folyama-
tos innovaciora késztette a kellékgyartokat is, nemcsak
az alapanyagok, a gyorsan bedolgozhaté6 merevit6-
bélések kifejlesztése, hanem 1j ragasztastechnologiak
kialakitasa terén is.

A kezdetben csak merevitd célzattal kifejlesztett
un. ragasztéanyagos kdézbélések ma mar a ruhaipar
szinte minden tertletén megtalalhatok, funkciéjukban a
merevitéstdl a telitésig, a formaképzéstdl a modellkiala-
kitasig a ruhaipar egyik meghatarozo kellékei. A mell-
vasznak keményitését6l a szinte hartyavékonysagu,
6nmagaban ragadd, st ontapadéd béléskellékekig nem
is volt olyan hosszu az ut. A kozbélés gyartok az 1940-
1950-es évektdl kezdve folyamatosan fejlesztik techno-
logiajukat, a felhasznalt ragasztdé és hordozé alapanya-
gokat, mindig a divat és a feldolgozéipar igényeinek
megfeleléen.

Az 1. abra alapjan attekinthetjik, mik azok a terii-
letek, ahol a fejlesztések megmutatkoznak.

Bélésanyagok, alapkelmék

A kezdeti allati szér (pl. 16szér) tartalmi bélés-
anyagoktol kezdve — amiket még gyantaval ragasztottak
a fels6 szovethez — napjainkban mar az alapanyagok
elképeszté boésége all rendelkezésre. A szoévott, kotott
kelméktdl a nemszétt (vlies) termékekig minden kelme-

képzd eljaras megtalalhaté a ragasztéanyagos bélések
alapanyagaként. A szbvetek, kotott kelmék 40-250
g/m?2 teruleti surtiségben, a nemsz6tt kelmék 18-110
g/m?2-ig szolgalnak bélés alapanyagként. Szinte minden
ragasztand6 részegységhez van specidlisan arra kifej-
lesztett béléskelme.

A ragasztandé bélésanyagnak sok, egymasnak
sokszor ellentmondani latsz6 kévetelménynek kell eleget
tennie:

o egyltt kell mtkddnie a szovettel, azaz hé, mo-
sas, vegytisztitds hatasara bekovetkezd méretvaltozasa
nem térhet el a f6szdvet méretvaltozasatol;

e a felhordott ragasztéanyag nem tUthet at sem a
bélés masik oldalara, sem a f6szovet oldalara,;

e sima, nyugodt aruképet kell biztositania;

e lagy fogasunak kell lennie, mind a préselés
elétt, mind az utan;

e nem latszhat at a ragasztéanyag a felsészove-
ten, attetszének kell lennie, és kidomborodasok sem
latszédhatnak;

¢ nem karosodhat hosszabb allas soran sem,;

e j6 szintartésagunak kell lennie;

e jol szabhato, varrhatd, stancolhaté legyen, nem
karosithatja a feldolgozas eszkozeit;

e jo viselési tulajdonsagokat biztositson (légat-
eresztés, hészallitas);

e celfogadhat6 artunak kell lennie.

A nemsz6tt termékeknél még néhany tovabbi kove-
telmény is van:
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modellpontossag,

tertileti stabilitas,

formazhatésag,

csekély gdbosodési (pillingesedési) hajlam, nem
lehet szalatbujas,

o clegendé szakitéeré a feldolgozashoz.

A korszerli bélésanyagokkal szemben tamasztott
kovetelményrendszert a gyartok nagy része ma mar
teljes mértékben kielégiti. Ezt elsésorban a hordozékel-
mék, az Gn. kozbélés alapkelmék széleskorti valasztéka-
val érték el.

Az alapanyagok fejlédésé-

///\/ //ﬁ/ ///\/ ben a hagyomanyos pa-
-~ // mut/viszkoz, viszké6z/poliészter

N szovetek mellett a vetllék-
N4 \(\ ™ /\\Y befektetéses lanchurkolt kel-

mék (2. abra) gyors eléretdrését
figyelhetjik meg. Ennek hatte-
rében a termelékenység, a
lanchurkolt termékek finomsa-
ga, rugalmassaga, formazhato-
saga, sokoldalu felhasznalhato-
saga és nem utolsésorban ked-
vezd ara all.

A kozbélések kikészitési eljarasai szintén igyekez-
nek lépést tartani az alapanyagok fejlédésével: megje-
lentek a rugalmas hatast termékek, nemcsak a szove-
tek, hanem a nemsz6tt kelmék kozott is.

A mikroszalas és a hasonlé
surti szoévetszerkezetlh kelmék
megfelel6 alaragasztasa szintén
uj kihivast jelentett a bélés-
anyaggyartok részére (3. abra).
A veltk egyltt mozg6é nemszott
kelmék elasztikussa valtak. A
nemszottkelme-gyartas fejlédé-
sével a kezdeti kémiai erésitésti
termékeket felvaltottak a la-
gyabb, jobban kezelheté test és kornyezetbarat un.
ther-movliesek, 0Osszetételikben poliamid, poliészter,
s6t pamut/viszkéz/poliamid-keverék alapanyagok.

A keresztfektetéses vliesek (Gn. crossfade) kifejlesz-
tésével mar minden iranyban azonos szakitoéeré és ru-
galmassag érheté el. Megjelentek az elsé spinvlies —
filamentszalakbol allé6 — bélésanyagok, amelyek kittin-
nek a szovetekhez mérhetd szakitasi tulajdonsagaikkal.
Jelentds eléretorés tapasztalhaté a fonalerdsitett vliesek
piaci novekedésében, amelyek szinte atmenetet képez-
nek a lanchurkolt bélések és a nemszétt termékek ko-
z6tt. A kezdetben hérogzitetlen, hé hatasara méretvalto-
zast szenvedd poliészterfonalat mar hérogzitett poliész-
ter vagy poliamid filametfonalak valtottak fel, igy ezek a
tipusok alkalmassa valtak nagyobb méret1, akar egész
eleje beragasztasokhoz is.

Nemcsak a sulyndvekedésben, hanem terjedelmé-
ben is Ujdonsag tapasztalhaté a nemszétt ragasztos
bélések megjelenésében. Szinte mar téltévlies vastag-
sagban (0,5-0,8 cm) allitanak el6 bevasalhaté bélés-
anyagokat 30-40 g/m? tertleti strtiséggel a fels6ruha-
zati szektor részére (Gn. plack feddk). Ugyancsak a vlies
termékek esetében fejlesztették ki a mindkét oldalan
ragasztéanyaggal ellatott kozbéléseket, amelyek szend-
vics szerkezett ragasztashoz alkalmazhatok.

Szot kell ejteni az énmagaban felvasalhat6, hordo-
zbéanyag nélkuli fatylakroél, halokrol is, amelyeket erede-
tileg varrast segité célzattal alakitottak ki, majd késébb

2. abra

3. dbra
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6nalloé felhasznalasi tertilete-
ket hoéditottak meg a ruha-
iparban (pl. a foltvarrasban).
Ezek nem tekintheték a ha-
gyomanyos értelemben bélés-
anyagoknak, bar elterjedésiik
novekvében van. A termékek szélessége az 1-t6l 100
cm-ig terjed (4. abra).

A bélésanyagokat sokszor szalagokka dolgozzak fel,
ezeket meghatarozott tavolsagban perforaljak (pl. 10-
40-10 cm-es derékpantok).

4. abra

Ragasztéanyagok

A kulénbo6zé hordozo-
anyagokra felvitt hagyoma-
nyos ragasztéanyagok tulaj-
donképpen hére lagyulé mu-
anyag szemcsék, amelyeket a
hordozéanyagra (bélésre)
meghatarozott mennyiségben
feljuttatva a késébbiekben létrehozzak a tartos kotést az
alaragasztani kivant felsészovet és a bélésanyag kozott
(5. abra). Ezeknek a muanyagoknak a hagyomanyos
feldolgozas soran altalaban a koévetkez6 kévetelmények-
nek kell eleget tennitik:

e erds ragasztasi kotést kell kialakitaniuk a f6-
szovettel, anélkil, hogy merev, kemény fogast eredmé-
nyeznének;

e alacsony bevasalasi hémérsékletet kell igényel-
nitk: a ragasztéanyag felvitel soran, illetve a bevasalas-
kor alkalmazott hémérsékletnek alacsonyabbnak kell
lennie, mint ami karosithatja a bélést vagy a f6szovetet,
mégis elég magasnak kell lennie ahhoz, hogy a felra-
gasztas utani technoldgiai folyamatok soran (pl. gézolés,
hoérogzités) ne valjanak le a felsészovetrol;

e birniuk kell a tobbszori mosast és/vagy vegy-
tisztitast.

Ez a felsorolas sorrendiségében egyben az idék so-
ran megoldott, illetve megoldandé feladatokra is ramu-
tat. Ezeknek a kovetelményeknek a kulénbozé hére
lagyul6é mianyagok, illetve elasztomerek felelnek meg. A
kezdetben merev, kemény, nem mosas- és vegytisztitas-
all6 muanyagokat folyamatosan kivaltottak az egyre
toébbet tudod, korszeri ragasztéanyagok. Manapsag leg-
inkabb a kopoliamidok, az alacsony és magas nyomasu
polietilének, a kopoliészterek, illetve a vinilklorid-
kopolimerek terjedtek el. Ezeket az altalaban nem ho-
mogén térhalésodott muanyagokat por, granulatum,
vagy vizes diszperzié formajaban hordjak fel a bélés-
anyagra.

Polietilén

A kezdeti alacsony nyomasu (ND-PE) polietiléneket,
amelyek ugyan kivalé mosasallésaggal rendelkeznek,
viszont vegytisztitas-allésaguk nem megfelel6, folyama-
tosan felvaltjadk a  magasnyomasu polietilén-
szarmazékok (HD-PE), amelyek mar lagyabb fogast,
lényegesen jobb vegytisztitas-allésagot, kisebb
atutésveszélyt eredményeznek, és a ragasztasi hémeér-
séklettik is alacsonyabb.

Polipropilén

Elsésorban technikai célu felhasznalasra (muszaki szo-
vetek, specialis munkaruhak, autéipar, motortér-
szigetelés stb.) hasznaljak mint ragasztéanyagot. Vi-
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szonylag magas olvadasponttal rendelkezik, ott hasznal-
jak, ahol a héall6sag fontos kovetelmény.

Etilén-vinilacetat kopolimerek

Ott hasznalatosak, ahol kulénlegesen alacsony
hémeérsékletti és nyomasu ragasztas a cél: pl. ha a fel-
sészovet karosodhat (valodi velur, bér, vagy pliss ter-
mékek).

PVC kopolimerek

Rendkivil lagy fogast eredményeznek, de jelenleg
még elsésorban csak felséruhazati cikkek (kabatok,
feloltok) tertiletén jelentds a felhasznalasuk a viszonylag
magas ragasztéoanyag sztkséglet miatt. Amig az atlagos
porokbdl 12-25 g/m? a felvitel, ebbdl a tipusbodl azonos
tapadoéerd eléréséhez 35-50 g/m?2 porfelvitel sztikséges.

Kopoliamidok

Egyrészt kedvezd feldolgozasi és hasznalati tulaj-
donsagaik, masrészt arszertiségik miatt ma a
kopoliamidok a legfontosabb hére lagyulé ragaszto-
anyagok a ruhaiparban. A szalgyartasban hasznalatos
poliamid tipusok a magas olvadasi hémérsékletiik és
egyéb kedvezétlen tulajdonsiagaik miatt nem alkalma-
sak ruhaipari ragasztas céljara. Ehhez egészen 1j poli-
amidokat fejlesztettek ki, eleget téve a mosasallosaggal,
illetve vegytisztitas-allosaggal szemben tamasztott kove-
telményeknek is. Ma mar alig van olyan tertilete a ruha-
ipari feldolgozasnak, ahol ne lehetne megoldani az ala-
ragasztast poliamid alapt ragasztéanyaggal. Olvadasi
tartomanyuk az 70 (!) °C-tél 250 °C-ig terjedhet, a pré-
seléskor igen fontos folyasi tulajdonsagai a gyartaskor
konnyen beallithatok. Kozbélés gyartaskor hasznaljak
por, granulatum és paszta formajaban egyarant.

Kopoliészterek

Az utébbi idében egyre noévekszik a felhasznalasuk,
elsésorban kival6 ragasztasi tulajdonsagaik miatt és mert
rendkiviil j6 mosas- és vegytisztitas-allosaguk van
(kopoliészter-paszta eljaras esetén). Azonos alapanyagra
ragasztott poliamid, poliészter bélésanyagok 20-30%-kal
magasabb rétegszétvalasztasi erével szakithatok, mint a
poliamid, vagy az eddig targyalt mas termoplasztikus mu-
anyagok. A kopolieszterek alapvetéen nem rendelkeznek jo
vegyszerallosaggal (ami a perkloretilénes, trikloretilénes
tisztitasi eljarasok szempontjabdl lenne fontos), azonban a
pasztazasi eljarassal készult béléseknél adalékanyagokkal
ezeket a tulajdonsagokat feljavitjak. Elsésorban ingek,
bltzok alaragasztasara elényos.

Egyéb polimerek

Egyéb polimerek (pl. poliuretan, vinilakrilatok,
vinilacetatok) is eléfordulnak ragasztéanyagként a ru-
haipar kiilénbézé — féként specialis — tertiletein. Altala-
nos eléfordulasuk visszaszoruléban van, csakugy mint
a hagyomanyos ragasztoszereké (természetes kaucsuk,
celluléacetat, természetes gyantak novolakk stb.).

Gyartastechnoloégia

A kozbélés gyartas soran a ragasztéanyagot tobbfé-
le modszerrel lehet felvinni. Ezeket a moédszereket a
kovetkezékben a fejlesztés sorrendjében ismertetjuk.

Porszéras

A porszorast elsésorban kevésbé igényes alap-
anyagokhoz, kis alkatrészek szamara készult koézbélé-

s 5 A porszérogép vazlata
Szoéroegység

( Inframezé

6. dbra

sekhez alkalmazzak. Nagy a felviteli egyenldtlenség ve-
szélye. A valyuban elhelyezett port forgd, recés henger
segitségével a szovet fellletére szérjak, majd egy — alta-
laban infravérdés sugarzoval fitétt — hékamraban raol-
vasztjak (6. abra).

Pontnyomas

Szovetek, gallérbélések céljara kifejlesztett, mar
meghatarozott minta szerinti porfelvitel. Két henger
kozott halad at a szovet, ahol az egyik henger mintazott,
ide kertilnek a ragasztépor-szemcsék. A nyomas hata-
sara a szoOvet felliletére kerult port késébb infravoros
sugarzoval fitott alaguton olvasztjadk a szovetre. Az
eljaras az alapanyagot erésen igénybe veszi (7. abra). A
hutéhengereket a gép végén néha 6sszenyomjak, ekkor
a megolvadt pontok Osszelapulnak, a koznyelv szerint
ekkor keletkezik az Un. ,kent” kozbélés. Ez utébbit kife-
jezetten gallérbélések gyartasahoz hasznaljak, ahol a

Pontnyomasi eljaras vazlata

Inframezé

portartaly

Ellenhenger

7. abra

megfelel6 merevité hatas elérése mellett nem szabad,
hogy a ragasztéopontok kiemelkedjenek a gallér sikjabol.

Rotaciés pornyomas

Lagy Lkozbélések, vliesek, kuiléndsen mérettartod
kozbélések ragasztéanyag-felvitelére kifejlesztett eljaras.
Lényegében azonos a pasztazasi eljarashoz (lasd alabb),
csak itt nedves diszperzio helyett szaraz port préselnek
at a szitahengereken.

Pasztazas

A ragasztéanyagb6l nedves diszperziot (,pasztat”)

Paszta

Raklikés
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képeznek és ezt egy szitahengeren atpréselik, a rotacios
filmnyomashoz hasonléan (8. abra). Nagyon termelé-
keny eljaras, els6sorban szdvetekhez alkalmazott tech-
nolégia. Vliesek esetén a lagy fogast a ragasztéanyaghoz
kevert specialis kémiai adalékanyagokkal érik el. Nagy
az energiaigénye, mivel el6szor a nedvességet kell elta-
volitani a felvitt pasztab6l, majd a mar megszaradt port
meg kell olvasztani.

Egyéb eljarasok

Hasznalatosak a fentiek ktilénb6z6 kombinacioi is,
pl. a Kufner altal kifejlesztett tin. ,duplapontos” eljaras,
ahol a pasztazas utan a pasztapontok feltiletére még egy
réteg poliamid port szornak, a szovet feltletérdél a
felesleget elszivjak, majd az igy kapott dupla ragaszto-
pontot a szdvetszerkezethez olvasztjak (9. abra).

A felsorolt eljarasok az iddk folyaman nem szoritot-
tak ki egymast, inkabb a technolégidk finomitasa, az
eljarasok tokéletesitése figyelheté meg.

A bevasalhato kozbélések fo6 hibai

A bevasalhaté kozbéléseknél leggyakrabban eléfor-
dul6 hibak:
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e méret- ) ) )
tartasi hibak (a it s
termék o . -y
dik) — ez hélya- S f e
gosodast okoz- o X
hat: Home(sgklet: kb. 125-1§O’C
’ Nyomas: 250-350 N/cm
e tul ke- 1d6: 8-15 sec
vés, vagy tul sok a)
pormennyiség - holyagosodas
a tal kevés ra- y» 7 Kozbeles
gaszté elégtelen s pr et
ragasztasi erét,
a tul sok ragasz- b)
to attutés ve- 10. dbra
szélyt idéz eld
(10/a abra);

e egyenldtlen szoras — holyagosodas (10/b abra).
Beszerzési lehetéségek

A rendszervaltas el6tti hazai gyartasbol (Patex,
Kébanyai Textil, Lérinci Textil) toérténé beszerzési
lehetéségekrél, ma inkabb import forrasokrol beszél-
hettink. A hazai gyartas az ezredforduléra megszint,
a varrodak igényeit néhany importér elégiti ki. Tob-
bek kozott ismertek nagy eurépai gyartok, amelyek
fejlesztéseikkel vilagszerte az élen jarnak. Ilyen pél-
daul a Freudenberg, a Sandler, a Kufner, a
Textilgruppe Hof, a Laniére de Picardie, a Permess.
Kozép-Euréopaban a cseh és lengyel gyartok ismertek,
de Torokorszagban a Vantela, a QPR, a Vateks
gyartmanyai is jelentések. E téren is egyre inkabb
novekszik a tavol-keleti import.

Sok esetben ellendrizhetetlen forrasboél, gyenge,
valtoz6 mindségli, olcs6 bélésanyagok jelennek meg a
piacon. Ezek a termékek nem rendelkeznek megfeleld
szerviz ellatottsaggal, mindéségiik meglatszik a kész-
terméken. A reklamacios lehetdéség korlatozott, a ve-
vék nagyobb tételeket vasarolnak be beldluk, ezzel
rontjak a bélésanyag-forgalmazok tizleti lehetéségeit.



