RUHAIPARI GYARTAS

Ragasztastechnolégia alkalmazasa
ruhazati termékeken

Estu Klara

A legtébb ruhazati termék gyartasakor ragasztasi
muveletek elvégzésére is sziikség van.

A ragasztas két anyag, pl. két textilia egy harmadik
anyaggal, a ragasztéanyaggal valé dsszeerdsitését jelen-
ti, kialakul a ragasztasi kétés. A ragasztasi kotés (1.
abra) a megfelelé ragasztasi kértlmények és parameéte-
rek, valamint a fellép6é kohéziés és adhéziés erék hata-
sara alakul ki.

A kohéziés erék az anyag részecskéi, molekulai
kozt hato erék, amelyek a kotés szilardsagat biztositjak.
Az adhézios erék ezzel szemben kiilénbo6zé anyagfeliile-
tek kozt hatnak és az egymassal érintkezé anyagfeltile-
teket igyekeznek Osszetartani. Hatasukat az hatarozza
meg, hogy a ragasztéanyag milyen mértékben tapad a
ragasztando feltiletre.

Ragasztastechnologia

Alapvetéen bar-
mely technologia a ra
jellemz6 gépek, anyagok
és eljarasok alkalmaza-
sanak és az azokrdl
sz0l6 ismeretek gyujto-
neve. Egy bizonyos
technolégia a mit, mivel
és hogyan kérdésekre
adott valasz valamely
elvart mindéség biztosi-
tasara. A ruhaiparban
alkalmazott ra-
gasztastechnolégiara a
kovetkezé valaszok ad-
hatok.

Ismerni kell azt, hogy mit akarunk ragasztani, azaz
a termék milyen felhasznalasi célra készul, mekkora a
megrendelés nagysagrendje (egyedi darab, nagyobb
tétel, sorozatgyartas stb.), melyek az alap-és kellék-
anyagok jellemz6éi (nyersanyag-Osszetétel, eléallitasi
mod stb.) és a belélik kiszabott alkatrészek darabsza-
ma, formaja, méretei, a ragasztasi mutivelet helye a gyar-
tasi folyamatban (elé6készité, gyartaskozi és/vagy befeje-
z6 muivelet) stb.

Kivalasztjak, mivel kell a ragasztast elvégezni. Igy
pl. a ragasztdéanyagot (halmazallapot, eredet stb. sze-
rint), a ragasztobevonatos textiliat — ismerve annak
jellemzé6it —, a gépet, eszkozt, berendezést (pl. ragaszto-
prés, vasaldasztal kézi vasaléval stb.) és a muvelet el-
végzéséhez szikséges muszaki paramétereket (héfok,
idétartam, sebesség, nyomas, vakuum stb.), valamint az
eszk6zok muikoédtetéséhez sztikséges muiszaki feltételek
biztositasahoz pl. suritett levegd halézatot, gézhalézatot,
elektromos halézatot stb.)

Fontos a technolégia vonatkozik a hogyan, milyen
modszerek segitségével végezhetd el a ragasztasi mtive-
let. Ehhez tartozik az ergonémiai szempontokat is figye-
lembe véve a munkahelyek elrendezése a munkafolya-
matban, az alkatrészek ragasztashoz torténd elhelyezé-
se, tovabbitasa, leszedése stb.
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Helyes ragasztasi ktés

1. abra. Helytelen és helyes
ragasztdsi kétés
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2. abra. Folyamatos mukédést sikragaszto prés

Az elvart mindségti ragasztast — esztétikus megjele-
nités biztositasa, szép, egyenletes feltilet, a kivant forma
kialakitasa, forma- és mérettartas, tartéssag, kénnyt
kezelhet6ség, kellemes viselési tulajdonsag stb. — csak a
fentiek egytttes figyelembe vételével lehet biztositani,

Alkalmazhaté gépek, berendezések

A ragasztastechnolégiai eldirasokat, a ragasztasi
paramétereket a fentiek szerint hatarozzak meg a konk-
rét termékre, gépre, berendezésre. Az alkalmazhato
gépek igen sokfélék, specialis feladatokat lehet veltk
megoldani, pl. sikprés, vasalé és vasaldasztal, ,pontra-
gaszté gép”, formaprés, multifunkcionalis gép szita-
nyomasra, transzfernyomasra, kivagasra, dombor-
minta készitésére, pneumatikus prés pl. domborminta
(3. abra) készitéséhez, diszitéelemek (pl. Swarovski kris-
talyok) felragasztasara ultrahangos, vakuumos, szami-
togéppel vezérelt specialis berendezés stb.

A 2. abran egy folyamatos muikddésti sikragasztd
prés lathaté, melyen a ragasztasi paraméterek — hémér-
séklet, nyomas, id6 - allitasi lehetéségei és a gép kiszol-
galasanak — felrakas, tovabbitas, leszedés — lehetdségei
is lathatok.

A 4. ab-
ran multi-
funkcionalis
prés lathato,
amellyel spe-
cidlis ragasz-
t6-bevonatos
anyag alkal-
mazasaval
domborminta
készithet$ ra-
gasztassal a
textiliara. A

nyomoéminta
tervezéseét 3. abra.
szamitogép- Domborminta
pel végzik. szin- és fondk-
oldala 4. abra.
Multifunciondlis prés
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Ragasztobevonatos kelmék

A ragasztashoz kuilénféle ragasztébevonatos textili-
akat alkalmaznak. Eléallitasi médjuk alapjan ezek szo-
vetek, kotott vagy nemszétt kelmék lehetnek (5. abra),
amelyeket igen sokféle mindéségben gyartanak, igy lehe-
téség van kivalasztani az adott termékhez a legmegfele-
16bb tipust.
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5. dbra. Szévet, ldncrendszeri kétott és nemszott kelme

Ragasztashoz alkalmazhat6 egyéb kellékek

Kulénb6z6 célra alkalmazhaté ragasztéracs, fatyol
és folia, kulénbo6zd rogzitészalagok, ragasztobevonatos
textiliabol kivagopréssel kézitett ,stancolt” alkatrészek
(6. abra), ragasztréocérna stb.

Ragasztasi miiveletek

A ragasztasi muve-
letek célja lehet sima,
egységes feltilet biztosi-
tasa, varrasi muveletek
helyettesitése, nyulas,
deformalodas, foszlas
— g megakadalyozasa, forma
S E kialakitasa, betartas
rogzitése, diszitések
(domborminta készitése,
ragaszthat6, mulianyag,
fém és egyéb diszitdele-
mek, Swarovski krista-
lyok, himzések) felra-
gasztasa stb. A technolé-
giai utasitasokat irasban
és/vagy abrakkal adjak
meg.

6. dbra. Kivagépréssel
készitett alkatrészek

A technolégia megadasa szines abraval

A bonyolultabb, tébb féle kiulénbozd textiliabol
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7. abra: Technolégia megaddsa szines dbrdval
(elékészités)
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szabott alkatrészeket - melyeket egy muivelettel ragasz-
tanak be pl. sikprésen — mas-mas szinnel, a fonalirany
bejelolésével és az egymasra helyezés sorszamaval ellat-
va adjak meg (7. abra). Az alkatrészeket helyét a legna-
gyobb - alapanyagbdl szabott — alkatrész formajahoz
igazitva adjak meg. A ragasztast el6készité muveletek
igy gyorsabban végezheték el.

Technolégia megadasa abraval, a ragasztébevonatos
textiliabol szabott alkatrészek sraffozassal valo
jelolésével

A gyartaskozi ra-
gasztasi muveletekre
mutat példat a 8. abra.
a szakmaban ismert
jelképi jelolések fel-
hasznalasaval. A met-
szeteken jol lathaték a
kulénbozé céla ragasz-
tasi muveletek: frontfi-
xalt eleje, mellborito
ideiglenes rogzitése
karolténél stb. A mell-
borit6 beragasztasat a
torésvonalon és a kar-
olténél formapréssel
végzik.

8. dbra. Formapréssel
készitett gyartaskézi
ragasztdasi muvelet

Technolégia megadasa CAD/CAM rendszerekkel

A szamitogépes gyartaselékészité rendszerek segit-
ségével készitett technolégiai utasitasok nagyon sokfé-
1ék lehetnek. A ktilonboz6 igényeknek megfeleléen gyor-
san, pontosan elkészithetdék, és elektronikus titon kény-
nyen tovabbithaték barhova. Egy példat mutat erre a 9.
abra.

9. dbra. Technolégia megadasa CAD/CAM rendszerrel

Interneten bemutatott technolégiai javaslatok kiilonb6z6
termékekre

A ragasztébevonatos textilidkat gyarté vagy forgal-
maz6 cégek pl. szemléletes gyartmanyrajzokkal, alkat-
részrajzokkal ajanljak a megfelelének betétanyagaikat
az interneten. Kulonb6zé ruhazati termékekre készite-
nek ragasztastechnolégiai javaslatot. Bemutatjak a
kivalasztott terméken, hova, milyen textiliat javasolnak.
A 10. abran a zak¢ eleje és hata készitéséhez javasolnak
ragasztassal elvégezheté muveleteket. Konnyen kike-
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resheté a felkinalt lehetéségekbdl az egyéb helyekre, pl.
a gallérra, az ujjra stb. vonatkoz6 javaslatuk.

Ragasztassal elvégezheté cimkézés,
azonositas (befejezé miiveletek)

A kulonféle reklam-, munka- és sportruhazatra, a
renddrok, ttzolték, egészségligyi dolgozok stb. szamara
készitett ruhazati termékekre tobbféle cimkét, azonosi-
tot kell elhelyezni, amelyeket ragasztassal is meg lehet
oldani. Készitenek poliuretan ragasztébevonattal ellatott
szovott szalagra nyomtatassal

e azonosité cimkéket, emblémakat, logokat, foto-
kat stb.,

o textiliAra ragaszthat6é kartyatart6 zsebeket (11.
abra), kulénboézé formaju és szind javitoé foltokat a hi-

11. abra. Kartyatarté zseb

bak eltakarasara,

e idealis megoldas
az adathordozok azaz chi-
pek textiliara rogzitésére a
chip-régzité foltok, chipek
segitségével munkaruhak,
koérhazi textiltermékek,
szallodaipari textiltermé-
kek stb. mosodakban tor-
tént tisztitdsa utan akar
név szerint is szétvalogat-
hatok).

A ,zsebek”, foltok felragasztasara héprést alkal-
maznak (12. abra). A présen a hdémeérséklet, a nyomas
és az id6 beallithaté. A leggyakrabban alkalmazott ra-
gasztasi paraméterek a 200° C, 5-12 s koruli értékek.

12. abra. Héprés

Szoveges és vonalkédos cimkék készitéséhez
sziikséges rendszerek

A szoveget, logot, vonalkédot tartalmazéd cimkét a
konfekci6iparban az egyes termékekre rogziteni kell. A
gyarak, Uzemek megfeleld szamitégépes rendszerek
segitségével sajat maguk is el tudjak egyedi tervezésti
cimkéiket késziteni. Ezek a rendszerek a kovetkezd
egységekbdl allnak: nyomtatd, specidlis nyomtatépatron
(ipari mosas-, thz- és vegytisztitas-allo), jelolészalagok,
nyomtaté szoftver, szamitogép.
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