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Uj szallodai textiliak avatas elétti ellendrzési
szempontjali

Kutasi Csaba

A Textilipari Miiszaki és Tudomanyos Egyesiilet
2015. oktober 15-én konzultaciéval egybekotott
képzést szervezett abbol a célbdl, hogy egyszeriibb -
foleg érzékszervi - vizsgalatokkal is ellenérizheté
legyen a mosodai rendszerekbe keriil6 dj termékek
mindsége. A hianyossagokat feltar6 tajékoztaté in-
formaciok alapjan valhat sziikségessé a laboratériu-
mi anyagvizsgalat, amely megalapozhatja a beszalli-
to felé torténd visszacsatolast, elésegitve az ijabb
tétel megfeleloségét.

cél: sikeres egyiittm(ikodés
a vendég-elégedettség érdekében

nagyuzemi
mosoda

termék N
beszallité

megoldas: optimalis termék- és szolgaltatas mindség,
minéségmegovo hasznalat

Az el6adas mottdja

1. ébra

A rendezvényen kozel 30 {6 vett részt, a jelenlevék
nemcsak a mosodai szolgaltaté szektort, hanem a ter-
mékbeszallitokat és a szallodakat is képviselték. Kutasi
Csaba, a program el6addja bevezetdjében hangsulyozta,
hogy ebben a lancolatban a partnerek szorosabb Ossze-
fogasa a cél, tobbek kozott az optimalis termékmindség-
gel és a szinvonalas tisztitészolgaltatassal érheté el a
szallovendégek elégedettsége. Szintén fontos a textiliak
mindségmegévo hasznalata, azonban ez a vendégek
részér6él kevésbé befolyasolhaté, ugyanakkor a hotel
kiszolgal6 személyzete egyértelmtien hozzajarulhat az
élettartam noveléséhez (1. abra).

Az ellendrzések sziikségessége

Az 4j termékek mosodai rendszerbe kerulése el6tti,
egyszertibb ellendrzéseket tobb tényezé indokolja:

e a hazai textilgyartok kis szama miatt a ktilon-
b6z6 hoteltermékek ma déntéen importalt alapanyagok
beszerzésével készulnek. A nagy foldrajzi tavolsag az
elvarasok érvényesitését és a reklamaciok megnyugtato
rendezését is nehezitheti;

o esetenként el6fordul, hogy ktilénbo6zé beszalli-
tok termékei alkotnak adott garniturakat (pl. firdészo-
bai frottirtermékeknél);

e a konkrét rendeltetési cél ellenére bekertilhet-
nek eltérd szinvonald, valtozé mindségu tételek;

e a konfekcionalas mindsége sem egydntetli, néha
olyan termékek kertilnek a rendszerbe, amelyek az élet-
tartamot kedvezétlentil befolyasol6 hianyossagokat hor-
doznak;

e a problémas termékek avatas el6tti kiszurésé-
nek hianyaban a mosodara terhelédhetnek olyan miné-
ségi hianyossagok is, amelyek — kozvetlentl vagy koz-
vetve — az avatas el6tt feltarhato hibak kévetkezményei;

e az avatas el6tt észlelheté hibak dokumentalasa-
val (digitalis fénykép és a problémas mintadarab
félretétele stb.) lehetéség nyilik a termékbeszallito felé
térténd objektiv és gyors visszacsatolasra.

Erzékszervi vizsgalatok

Az egyszerubben végrehajthat6 ellenérzések, érzék-
szervi (organoleptikus) észleléseken alapulnak. A textil-
termékek fébb érzékszervi vizsgalataira néhany példat
emlitink:

A termékek kelmeanyaganak vizualisan elvégezhet6
ellendrzései

e az alapfehérség elemzése, szines terméknél a
szinegyezdség ellenérzése (szinmintaval 6sszehasonlitva,
megfelel6 fényhatasban és zavar6 szines targyaktol ta-
vol, pihent szemmel), a szinezés egyenletességére is
kiterjesztve;

e az esetleges altalanos kulséképi elvaltozasok
megallapitasa (pl. noppossag, kiterjedt fonalegyenl6t-
lenség, elégtelen perzselés stb.);

e helyi kelmehibak (fonaleredett1, vagy a kelme-
képzés soran keletkezett hibak), mint példaul szoévetek
esetében

o vettilékiranyban a fogévetélés gépeknél a ve-
tilékbeszakadas (a hianyzé vettlékrész mel-
lett hurkosodas formajaban) jelentkezik, a
légsugaras gépeken keletkezé hibak leggya-
koribbja a hurkosodas, a vettlékvivés (raga-
do-karos) szovoégépeken az Un. vettlék-
visszaugras fordulhat elé,

o a lanciranyu hibak kozul eléfordul az un. li-
racsik az olajkod-kenés miatt, ill. csikossag
mechanikai behatas kovetkeztében, a vetli-
lékvivés gépeken gyakori a szalag megvezetd
okozta — altalaban szakaszosan — el6fordulo
csikossag;

e a kelmébe kertilt idegenanyag-maradvanyok
(ezek altalaban kulénbo6zé szinti mlanyag félia darab-
kak, idegen szalcsomoék stb.), ktilonb6zé szennyezddé-
sek (2. abra),

e a szoOvetszegélyek jellemzéi (kilonds tekintettel
az Gjrendszerd szovogépen kialakitottakra),

e vettlékfonal deformaciok (ferde, ill. ivelt és
kombinalt elhtiz6dasok), amelyek a konfekcionalt sik-
termékek (lepeddék, huzatok) torzult alakjat okozzak;

o szOvOtt frottir termékeknél a hurokmagassag és
-egyenletesség figyelése, hurokkimaradasok, esetleg
hurokfonal-kihtizédasok feltarasa;

e szalkarosodas (kiterjedten jelentkezd, vagy fol-
tosodassal jaré helyi szilardsag csokkenés) figyelése;

o szines termékeknél egyszerti szintartésagi vizs-
galédassal a hianyossag kiszurése;
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Nagyitott felvételek idegenanyag beszovédésekrol

2. dbra

e tarolas, csomagoléanyag okozta elvaltozasok (pl.
foliaban levé lagyitdé miatti sargulas stb.) kévetése (3., 4.
abra).
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Példa egy frottirtorolkoz6 atnézésére

4. abra

A konfekcionalassal 6sszefiiggo ellendrzések

Szintén vizualisan elvégezheték a termékek kon-
fekcionalasaval kapcsolatos ellendrzések:

e a hajtogaté készilékkel kialakitott szegélyek at-
nézése (pl. az ,apparatozas” egyenletessége);
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e a varratkép ellenérzése (vonalvezetés szabalyos-
saga stb.);

e avarratszélesség ellendrzése tobb helyen;

e az esetleges Oltéshibak feltarasa;

e az oOltéssurtiség ellendrzése (pl. hurokoltésnél a
40/10 cm elérése fontos);

e a sarkok kialakitasanak elemzése;

e a bujtaté-, igazité nyilasok kialakitasanak atné-
zése (szabalyos kialakitas, bomlasveszélyes kivitelezés
kiszlirése);

e az erésitések kivitelezésének ellendrzése;

e hosszan 16g6 varrat-, ill. cérnavégek el6fordula-
sanak elkertilése;

e bomlasveszélyes varratok kisztirése;

e a méretek (II. minésitésti mérészalaggal ellen-
6rizve), ami nemcsak a befoglalé méretek té6bb helyen
torténé meérést jelenti, hanem a sikidomok atléinak
meghatarozasat is az esetleges deformaciok kisztrésére;

e a ruhazati termékek (pl. kontos) ktils6képi jel-
lemz6i.

Tapintason alapul6 ellenérzések

e a kelme fogasanak (keménység, lagysag, esés,
feltileti simasag) ellenérzése, lehetbleg kikészitési ha-
tarmintaval 6sszehasonlitva;

e tajékoztatd szilardsagi proba kézi ,betépéssel”.
Ennek soran lényeges a szakadas kozben hallhaté
hang figyelése is (a pamuttermék jellegzetesen ,recse-
g26” hangja szalkarosodasra utal) (5. abra).

Szaglason alapulé ellenérzések

e vegyszermaradvanyok (pl. ecetsav, kikészit6-
szer, esetleg formaldehid) jelenlétének ilyen jelleg
feltarasa;

e egyéb idegenanyag jelenlétére figyelmezteté ko-
rilménynél annak nyomon kovetése, hogy mosasnal
eltavozik-e a jellegzetes szag.

Néhany egyszeriibben végrehajthato,
tajékoztatdé anyagvizsgalat

Az egyszertibb eszko6zok koziill érdemes beszerezni
olyan technikai segédleteket, amelyekkel féleg nagyitott
digitalis felvételek készitheték. Igy az okostelefonra
csiptethetd makrolencsével, olcsébb digitalis mikro-
szkoéppal készitett nagyobb felbontast képekkel nem-
csak a hibak behatébb elemzésére nyilik méd, hanem a

igy keriil befogasra
a textilia

kézhelyzet

osszeérd hiivelykujjak
helyzetében feszités

beszakadas problémara utal

Egyszerdi, tajékoztaté szilardsag vizsgalat kézi betépéssel

5. dbra
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okos-telefonra
csiptetheté makrolencse

% digitalis
e mikroszkép

Nagyitott digitélis felvétel készitésre alkalmas eszkozok
6. dbra

felvételek gyorsan, jo6 mindéségben tovabbithatok elekt-
ronikus uton (6. abra).

Tovabbi ajanlott egyszeribb meghatarozasok:

e a nyersanyag-0sszetétel ellenérzése, a terméket
alkot6 szalasanyag(ok) azonositasa pl. égetési probaval
(semleges lang hasznalataval az égési viselkedés, esetle-
ges olvadas, szag, égéstermék allaga, szine). A
roncsolasmentes vizsgalat érdekében visszahajtasnal
kihtzott fonalakkal/szalakkal végezheté az égetési pro-
ba. A nagyitassal alkotott képen is jol kovethetd, ha pl.
a tiszta pamut jeldléstu termékben szintetikus szalak is
vannak (fehérebb, fényes 6sszetevék jelenléte);

e a kémiai alapfehérség 6sszehasonlitas etalonnal
(mtianyaglapos sorozat), hatarmintaval (karbantartott
kelmevagat stb.) (7. abra);

e legjobb

legrosszabbe

Mianyaglapos etalonsorozat fehérségi mérték ellenérzéshez
7. abra

o az optikai fehérités mértékének vizsgalata egy-
szerl elemes UV-sugarzoval végrehajthato. A fluoresz-
kalas intenzitasabdl lehet kovetkeztetni arra, hogy op-
timalis mennyiségben van-e jelen az optikai fehérité
segédanyag;

e a nedvesedéképesség (mint kapillaris vizszivas)
fecskendds vizcseppentéssel jol ellendrizheté. A gyors
folyadékfelszivodas kedvezé eredményre utal, a gébmb-
szerlen megmaradé vizcseppek elégtelen nedvszivasrol
arulkodnak;

e a frottirtermékeknél egyszerti horogszeru eszkoz
kézi beakasztasaval és huizasaval ellendrizheté a fonal-
hurok kihuzédasi hajlama. Ehhez kell6 tapasztalat
sziikséges, miutan a szakitégépes vizsgalatnal az 1 N
feletti ellenallas fogadhaté el (kb. olyan hatast kell kifej-
teni, mintha 10 dkg-os sulyt akasztanank a hurokba,
ezt kell kibirnia kihtizédas nélkil). Természetesen figye-
lembe kell venni, hogy az avatas utan a frottir alapszo-
vete a zsugorodas miatt tomorédik, igy a hurokfonal-
labak szorosabban koétédnek a szerkezetben;

e a mosas hatasara bekovetkezé meéretvaltozas
meghatarozas egyszeri és tobbszori prébamosassal ko-

forré
) folyékony
Osszetekerés mosészer oldat
és cérnaval
atkotés

szinezett fehér
szaraz Kiséré-
minta szovet/ek

I a szinvaltozas és
— a lefogas

értékelése
6. |

sziirke skalakkal
Gyorsitott, tajékoztato jellegi
mosassal szembeni szintartésag vizsgalat

8. abra

vethetd (befoglalé méretek alakulasa, termékfeliileten
bejelolt 50 x 50 cm-es tertilet visszamérése);

e szines termékeknél a nedves szintartésag ellen-
6rzéséhez nagyon tajékoztaté jelleggel elég lehet, ha a
termék sarkara folyékony mosoészeres meleg oldatot
ontink, majd nyomkodassal figyeljuk, eléfordul-e durva
szineresztés. Amennyiben fennall a ,levérzés” veszélye,
ugy az abra szerinti egyszeru eszkozokkel érdemes vizs-
galatot végezni (ehhez mar a termék roncsolasa sziuksé-
ges) (8. abra).

A szOvetszegély hibai és hatasaik

Koézismert, hogy korabban a hagyomanyos, vetélés
szovégépeken (ahol a vetélében aranylag nagy hosszu-
sagu vettilékfonal volt) a vettilékfonalak a képz6dd szo-
vetszegélynél visszafordultak, igy kialakultak a zart
szovetszélek. Az Uj rendszerd (vetéld nélkuli) szovogépe-
ken mindig csak egy vetésnyi vettilékfonalat vezetnek at
(pl. csipeszszert elemmel, vetiilékvivé karokkal, sdritett
levegésugarral stb.) a szadnyilason, amely altalaban
valamivel hosszabb, mint a leendé szovetszélesség. A
bomlasmentes és szilard szévetszél elérésére valamilyen
rogzité modszerrel lezarjak a fonalvégeket. Ez lehet kii-
16n forgofonalas lekotés (igy a szovet rojtos szélt lesz),
vagy hére lagyulé anyaga (szintetikus) fonalak esetén
olvasztasos szilarditas. Jellegzetes viszont, hogy a tul-
nyulé vettilékfonal-darabokat kotéstanilag visszahajtjak
a szélen levd lancfonalak kozé, ez az un. visszahajtoga-
tott szegély. Utobbi esetben az 1-1,5 cm-es mélységben
visszavezetett és kotéstanilag beszoétt fonalvégek meg-

a tekercsképzésnél egybevagdéan egymasra rétegezédé szegélyek

— ’
/ S tekercsszél
2 v 1 da

m_szélek
kitiiremkedése

szovet-
tekercs
részlet

l—|
]_l

dﬁr‘sezr::f:dése
A visszahajtogatott szegély nyulasanak oka

9. dbra
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lepeddk két oldalon
szegetlen széllel

zahajtogatott papléh-hu?atéldil?/arrasa
szegeély a szévodei szegélyeknél
Megnyult szovetszegély miatti hullamosodas,
gylir6dés a kalanderezésnél

10. dbra

vastagitjak a szovet szélét (9. abra).

A kikészité tizemi nagytekercs-képzéseknél (a fehé-
rités kovetéd ramaszaritasnal, végkikészitést kovetden
stb.) zavart okoz, ha az arupalyak minimalis oldaliranyt
mozgatdsa elmarad. Igy a vastagabb szévetszélek a fel-
sodras soran egybevagoan kerlilnek egymasra, a vasta-
godott rétegek (miutan nagyobb atméréji kordket al-
kotnak) miatt a szélek megnyulnak, féleg a névekvd
korkertletek miatt egyre nagyobb lesz a szegélyekre
hat6é huzoéeré. Emiatt a szovetszélek és kornyezetiik a
bekovetkezett hossznévekmény miatt maradandoéan
behullamosodnak, az ilyen szélek varrasos egyesitése-
kor a huzattermék szélei megnyultan helyezkednek el.
Hasonlé jelenség kovetkezik be a két oldalon szegett,
ilyen szegélyképzésu lepedétermékek esetén is. A moso-
dai kalanderezés soran a gép a rendelkezésre all6 sima
szovetfeliilet megfogasaval tovabbitja a terméket, a
megnyult széleket kényszertien begytri (10. abra).

A szegély megnyulasos hullamossag a helyes
kikészitélizemi tekercsképzéssel kertilheté el, amennyi-
ben a megvastagodott szélek pontos egymasra kertilését
a halad6 kelmepalya vettilékiranya ide-oda mozgatasa-
val kertilik el (11. abra).

A bevarrt szalagcimkékkel, jelolésekkel
kapcsolatos elvarasok

A bevarrt szalagcimke tartalmazza a gyar-
t6/forgalmazé megnevezését és elérhetdségét, a nyers-
anyag-0sszetételt, esetleg a névleges méretet, a kezelési
Utmutatét (szabvanyos piktogram-sorral, vagy szovege-

szﬁve?élya

ide-oda mozgatasa

-

szovettekercs

A visszahajtogatott szegély(i szovet
helyes tekercsképzése a kikészitélizemben

11. abra
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sen). Lényeges informacié a termék gyartasanak, a
hasznalatbavétel évének jelolése (az utols6 két szamjegy
megadasaval) a szalagcimkén, vagy a textilian (pl. a
frottir termékbe jacquard-beszévéssel).

A bevarrt szalagcimke anyaganak (amely késziilhet
szines szalagszdvéssel, vagy fehér szalagok felilnyoma-
saval) karosodasmentesen kell birnia a kezelés soran
fellépé hatasokat:

e szilardsaga nem csokkenhet szamottevéen,

¢ szerkezete nem indulhat bomlasnak,

o rdgzitettségében valtozas nem koévetkezhet be.

A szalagcimke feliratainak, jelképeinek karoso-
dasmentesen kell birnia a kezelés soran fellépé hataso-
kat:

e nem halvanyodhat, nem valhat lathatatlanna a
nyomat,

e nem valtozhat a szalagszovott részek szine.

A bevarrt cimke szines anyaga, ill. informaciéhor-
dozd része nem foltozhat le a termékre (fontos, hogy
szintarté legyen).

Esetenként eléfordulnak utélagos bélyegzések (pl.
a hotel neve, méret stb.), ill. kézzel felirt jelolések. Alap-
veté kovetelmény, hogy ezek is szintarték legyenek,
mosoészeres firdében ne okozzanak mindségronté kul-
s6képi elvaltozasokat.

A szines jelol6é varrattal készitett, szines himzéses-
sel kivitelezett termékeknél alapveté Lkovetelmény a
kifogastalan nedves szintartésag.

Roncsolasos anyagvizsgalatok
kezdeményezése

Amennyiben a tajékoztaté ellendérzések soran va-
lamely tulajdonsag, mérheté mindéségjellemzé kifogasol-
hat6é mértéku eltérést jelez, célszerti szakintézeti labora-
tériumban anyagvizsgalatot végeztetni. Ehhez a minta-
vételi szabalyok (a tételt reprezentalo és megfelelé sza-
mu) betartasaval, kozosen kivalasztott (alairt, lebélyege-
zett) mintadarabok sztukségesek. A roncsolasos megha-
tarozasok kovetkeztében a vizsgalatra kuldoétt mintak
megsemmistilésével szamolni kell. Néhany fontosabb
anyagvizsgalat a hoteltermékek vonatkozasaban:

e szelektiv oldason alapulé nyersanyag-osszetétel
meghatarozas,

e a fonal linearis ill. a kelme tertileti stirtiségének
vizsgalata,

e savszakito ill. — igény szerint - tépéeré6 meghata-
rozasa, igény szerint a fonalcsuiszas vizsgalata,

e frottirtermékeknél fonalhurok-kihtuzédasi eré
meérése,

e mosas vasalas hatasara bekévetkezd méretval-
tozas meghatarozasa,

e szintetikus (pl. poliészter stb.) szaltartalmu ke-
verékkelmék, ill. pl. pamutszatén termékek g6ébosddési
vizsgalata,

e sik koptaté vizsgalat (pl. lepeddk esetében),

e viz hatasaval, légeresztéssel kapcsolatos vizsga-
latok,

e szines termékek mosassal, izzadsaggal, vizzel,
szaraz és nedves dorzsotléssel, fénnyel stb. szembeni
szabvanyos vizsgalata,

e muszeres szin- és fehérségmérés,

o szikség szerint, vélelmezett pamut szalkaroso-
dasnal tajékoztato jelleggel natrium-hidroxidos duzzasz-
tas és szalvégelemzés mikroszkoppal, a polimerizacios
fok pontos meghatarozasaval,

e a varras okozta kelmesérilés és szakitoerd-
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kb. 13,5-14,4 %-os natrium-hidroxid
cseppentése a vagott végli szalakra
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nincs kitliremkedé: kitii dé

Pamutszal karosodasanak tajékoztato kimutatasa
a szalvégek alakjanak alakulasa alapjan

12. abra

csokkenés, varratmenti fonalcstiszas mértékének meg-
hatarozasa,

e tolltok rendeltetésti szévetek toll- és pehelyat-
bujasi tulajdonsaganak vizsgalata szimulalt parna-
igénybevétellel (12. abra).

Szalkarosodasi veszélyek és egyéb
hianyossagok a hasznalatnal

A pamut — mint névényi magszal — kézismerten cel-
lulézbal épul fel.

e Az asvanyi savak déntéen nagyobb koncentra-
ciéban erételjesen karositjak, ill. akar oldjak a cellulozt.
A hig asvanyi savak (pl. s6sav, kénsav stb.) és koncent-
ralt szerves savak (pl. ecetsav, hangyasav stb.) szintén
karosit6 hatasuak. A sav hatasara a celluléz lancmole-
kulak hidrolizalédnak, a kisebb egységekre szétesd
lancmolekulak miatt a szalasanyag szilardsaga draszti-
kusan lecsékken.

e A celluléz az oxidaciora fokozottan érzékeny. A
kisebb egységekre szétesé — depolimerizaciot szenvedo —
lancmolekulak tomeg- és szilardsagveszteség formaja-
ban szalkarosodashoz vezetnek. Az oxidalé hatasu ve-
gyuletek (pl. natrium-hipoklorit stb.) mellett levegé oxi-
kozegben, az un. oxidalt celluléz Iugra fokozottan érzé-
keny. Ezért fontos egyes forré lagos kezelésekkor a leve-
g0 (oxigén) kizarasa.

A legnagyobb karosodasi veszéllyel az asvanyi sa-
vas kezelések jarnak, a hidrolizalt celluléz szilardsaga
drasztikusan lecs6kken, akar mallékonnya (morssd)
valhat a pamutbdl készult termék. Az oxidalészerek
kiméletes kortlmények kozott (betartott technoloégia, igy
az eldirt pH, homeérséklet, kezelési idé, koncentracio
betartasa, katalizalé fémek kertilése) nem fejtenek ki

frottir

a pamut karosodott, a poliészter ép maradt

Pamut, poliészter fonalakbdl késziilt textiliak
helyi savas karosodasa

13. abra

karosodast.

A haszna-
lat soran alap-
vetéen az as-
vanyi sav tar-
talmu takarito-
és tisztitésze-
rek (vizkéoldo,

csempetisztitd = $

stb.) textiliara @gsﬂl

torténd ra-

fréccsenése Szines textiltermék fakulasa, foltosodas:
okoz durva a Domestos tisztitoszer rakeriilés miatt
folytonossagi 14. abra

hianyokat. A

vegyi anyaggal igénybevett részen helyi kelmesértilések,
lyukak, szakadasok kovetkeznek be. Amennyiben pl.
poliészter/pamut nyersanyag-Osszetételli textilanyagot
éri a savas folyadék, akkor az ellenallé poliészter fona-
lak épek maradnak, viszont a pamutrészek teljesen
tonkremennek (13. abra).

A haztartasokban is hasznalatos radikalis tisztit6-
szerrel, a Domestos-szal érintkezd szines textiliak ma-
radandé kulséképi karosodasaval szamolni kell. A nat-
rium-hipoklorit, natrium-hidroxid és feltiletaktiv anyag
tartalmu tisztitoszer a szinezékeket karositja, ezért elté-
ré szinezet( foltosodasok durvan rontjak a termék kul-
s6képét, ami a tovabbi hasznalatot behatarolja (14.
abra).

A klér-hexidin fertétlenité hatast vegytlet, na-
gyobb mennyiségben pl. egyes folyékony kézmosé szap-
panokban van jelen (kis mértékben pl. a fogkrémek is
tartalmazzak). Amennyiben nagyobb koncentraciéban

NH

HN
HN. »-NH HN—4  NH
$—

NH HN—
HN NH
(- . |
klér-hexidin

Maradandé barnas foltok a klor-hexidin hatasara
15. dabra

Példak a hasznalat soran bekovetkezé szennyezédésekre

16. dbra
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kertil a textiliara, az a szennyesben nem latszik, azon-
ban a mosodai natrium-hipokloritos kezeléssel nehezen
eltavolithato, vagy maradandé barnas folt keletkezik.
Ennek elkertilésére az ilyen tartalmui kézmosoék haszna-
lata nem ajanlott (15. abra).

A szallodasban térténdé hasznalat soran nem ritka
a textilidk hajfestékkel, kozmetikumokkal (szemfesték,
arcapolo stb.), cip6éapold szerrel torténéd szennyezdédése
sem (16. abra).

El6fordulnak mechanikailag sértlt textilidk is. Te-
hat nemcsak az j termékek mosodai munkaba vétel
el6tti ellendrzése fontos, hanem a szennyes termékek
idészakos atnézése is.
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