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A Magyar zászló és címer napjává minősítette 
március 16-át az Országgyűlés 2014-ben, ennek ün-
neplésére 2015-től kerül sor. Sajnálatos módon a 
nemzeti zászlók és lobogók piros és zöld színeinél 
gyakoriak az eltérések, egyéb hiányosságok tapasz-
talhatók, pedig a követelmények pontosan szabályo-
zottak. 

A 20. század közepétől annak végéig Magyarorszá-
gon csak az ünnepnapokon volt kötelező a zászló kitű-
zése, a rendszerváltozást követően 2000. augusztus 20-
ától elrendelték a középületek, ill. azok környezetének 

mindennapos fellobogózását. A magyar trikolorban a pi-
ros az erőt, a fehér a hűséget, a zöld a reményt szimbo-
lizálja. A nemzeti zászlók és lobogók megfelelő minősége 
az egységes és céljukhoz méltó megjelenés érdekében 
lényeges. Napjainkban a nemzeti zászló valamennyi 
nemzet legfontosabb jelképe, az identitás és a polgárok 
összetartozásának fő kifejezője. A zászló iránti tisztelet-
adás megköveteli a használati szabályok (tisztítás, javí-
tás, csere) betartását. Előírás, hogy a nemzeti lobogó alá 
nem szabad egy másikat felvonni, több zászló kitűzése 
esetén minden rúd azonos hosszúságú és valamennyi 
zászló azonos méretű legyen. Nemzetközi rendezvénye-
ken a zászlókat az országok angol nevének kezdőbetűi 
szerinti sorrendben kell felvonni, két állam zászlói közül 
mindig baloldalon legyen a vendéglátóé. 

A vonatkozó hazai kormányrendelet szerint a köz-
épületeken, ill. azok előtt meghatározott zászlót (lobo-
gót) kell kitűzni, illetve felvonni. Csak olyan zászló (lo-
bogó) használható, amely az érvényes hazai szabvány 
szerinti követelmények megfelel. A zászlót (lobogót) – te-
kintélyének megőrzése érdekében – rendszeresen, lega-
lább háromhavonta tisztítani, legalább évente cserélni 
kell. Amennyiben elhasználódása (kopása, rojtosodása, 
fakulása stb.) folytán jelentősen – szabad szemmel is 
észlelhetően – eltér a rendeletben említett szabvány kö-
vetelményeitől, a meghatározott időtartam letelte előtt is 
haladéktalanul gondoskodni kell a cseréjéről. 

A zászló egy rúdra rögzített, továbbá az árbocon 

keresztrudas zászló formájában elhelyezett szegett, a 
nemzeti jelképet megtestesítő textilanyag. A lobogó vi-
szont nincs mereven rögzítve, csak a sarkainál kikötve 
alkalmazzák (pl. az árbocon futó kötélhez csatlakoztat-
va) (1. ábra). 

A magyar zászló szabvány kivonatos 
ismertetése 

Az MSZ 1361 „A nemzeti zászló és lobogó követel-
ményei” c. szabványt 2009. márciusában tette közzé a 
Magyar Szabványügyi Testület. A szabvány a kül- és 
beltéri zászlókkal (lobogókkal) foglalkozik, az alap-
anyagok közül a követelményeket kielégítő természetes 
és mesterséges szálasanyagok szabadon alkalmazhatók 
(ügyelve, hogy valamennyi zászló/lobogó sáv azonos 
nyersanyag-összetételű legyen). A szövéssel és lánchur-
kolással előállított zászlókelmék követelményeit a szab-
vány külön-külön tárgyalja.  

A szabvány foglalkozik a zászlók és lobogók mére-
teivel és elkészítési körülményeivel is, valamint tárgyalja 
az összes mérhető minőségjellemző vizsgálatát is. A var-
rási előírások kiterjednek a cérnajellemzőkre (nyers-
anyag-összetétel, finomság, szín), a varratráncosodás, 
az öltéssűrűség, a varrat-szakítóerő követelményeire. A 
szövetekből készített termékek esetében rögzíti a vetü-
lékfonal-torzulás, a lánchurkolt kelmékből előállítottak-
nál a szemoszlop deformáció megengedett mértékét is. A 
zászló bújtatónyílásának és a lobogót felerősítő szalag-
nak a kialakításáról, a színes sávok borulási irányáról, 
a sarkok erősítővarratairól szintén megfelelő műszaki 
előírások olvashatók a szabványban. A zászlórúd és az 
árboc kialakítási és méretkövetelményei szintén ponto-
san szerepelnek. A rudak és árbocok fából, műanyagból 
vagy más anyagból is készíthetők. A szabvány tartal-
mazza a zászlók és lobogók használati kezelési útmuta-
tóit és a külsőképi követelményeket is.  

A zászló/lobogó készítéséhez felhasználható kelme 
esetében a szabvány előírja a területi sűrűség (g/m2) 
terjedelmét (tól-ig), a száraz- és nedves sávszakítóerő (N) 
minimális értékét, szövött alapanyagoknál a 
varratmenti fonalcsúszás megengedett mértékét (mm), a 
mosás hatására bekövetkező méretváltozás (%) követel-

ményeit. 
A színtartósági követelmények az időjárással, a 

mosással, a vízzel, a száraz és nedves dörzsöléssel 
szembeni igénybevételekre terjednek ki. Az időjárással 
és – beltéri használat esetén a fénnyel – szembeni szín-
tartóság a színes sávoknál 5-ös fokozatú legyen (a 8 fo-
kozatú skála szerint). A mosással szembeni fokozatok-
nál a 4/4-5/4-5, a vízzel szembeni követelménynél a 
4/4-nek feleljen meg (az 5 fokozatú skála szerint). A 
száraz dörzsöléssel szemben a 4-es, a nedvessel szem-
ben a 3-as fokozat elérése a követelmény (ugyancsak az 
5 fokozatú skálának megfelelően értékelve).  

A szabvány a színjellemzők színmérésen alapuló 
értékeit (a fehér esetében fehérségi mérőszám) mellett a 
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Pantone színkártya kódszámokkal (pirosnál 18-1660, 
zöldnél 18-6320) is előírja. A CIELAB-színrendszer sze-
rinti koordináták (L* - C*ab - hab) mellett a színmérés kö-
rülményei is precízen szerepelnek (műszer, mérési geo-
metria, fényforrás, észlelő szöge stb.). A tűrést a CMC 
színkülönbségi formula szerinti ΔE szerint adja meg a 
szabvány (a megengedett CMC szerinti ΔE mindkét szín 
esetében 1,0). 

Az új zászlók/lobogók esetében a legtöbb probléma 
a színezetek kivitelezésével kapcsolatos. A zöld sávnál a 
leggyakoribbak a durva eltérések, azonban a piros is 
gyakran torzultan jelenik meg. A 2. ábra az előírásnak 
megfelelő színű, a 3. ábra nem megfelelő színű lobogót 
mutat. 

A Pantone színminta gyűjtemény felépítése  

A textiles Pantone színminta-gyűjtemény tkp. egy 
hengeres elrendezésű „színalbum” (4. ábra). 

 A henger alapkörével párhuzamos síkú, magas-

ság szerinti felületek a világosságot fejezik ki: adott felü-
leten elhelyezett valamennyi szín egy azonos fény-
visszaverődési mértéket (%) testesít meg. 

 A henger egy-egy cikke (az alapkörnek megfelelő 
sugarakkal határolt negyed-, nyolcad-alapú stb. hen-
gertestrész teljes magasságot jelentő képzeletbeli kimet-
szésével) adott színezetnek felel meg (pl. sárgák, naran-
csok, vörösek, bíbor-színek, kékek, zöldek). 

 Az említett henger alapkör-cikken belül, a kö-
zépponttól való távolság, ill. az így létrejött íven való el-

helyezkedés határozza meg adott színezet pontos helyét, 
a telítettség alapján. 

A színgyűjtemény felépítése úgy is jellemezhető, 
hogy a henger forgástengelye mentén a semleges színek 
(fehértől-feketéig) találhatók, a hengerpalást alkotó-
pontjainál pedig a szektorok szerinti beosztással az ún. 
tiszta színek (nemcsak spektrumszínek) foglalnak he-

lyet. Ennek megfe-
lelően az adott vilá-
gossági szintnél ki-
ragadott sugár vo-
nalában kívülről-
befelé haladva (a 
középponttól való 
távolságnak megfe-
lelően) a tiszta szín 
koncentrációja 
csökken, semleges 
szín (pl. szürke) tar-

talma növekszik. 
A hatjegyű szín-

számok megadásá-
nak elve a hengeres 
színgyűjtemény el-
rendezés figyelem-
bevételével tehát a 
következő: 

 Az első két 
számjegy jelentése: 
a világossági mér-
ték, azaz a magas-
ság szerinti henger-
szeletnek megfelelő 
fénykibocsátási jellemző jelölése (felülről, a 10-es szá-
mozásnál 90-100 %-os a fényvisszaverődés, 11-es 80–
90 %, 12-es 70–80 %, 13-as 60–70 %, 14-es 50–60 %, 
15-ös 40–50 %, 16-os 30–40%, 17-es 20–30 %, 18-as 
10–20 %, 19-es 0–10 %). Tehát adott hengerszeleten va-
lamennyi, a rendszerben feldolgozott szín megtalálható 
egy azonos világossági jellemző szerinti kategorizálással 
(az első két szám 10–19-ig terjedően fordulhat elő). 

 A harmadik és negyedik szám jelentése: a szí-

nezetek elhelyezkedése adott henger alap- körcikken be-
lül (a henger alapkörét negyedelve, nyolcadolva stb. 
szektoron belül szintén négy, ill. nyolc cikkre osztva, így 
1–64-ig kódolva). Az így kimetszett alapkör-cikkre emelt 
teljes magasságú hengertest térrészben adott szintnél a 
szóban forgó színezetek egyazon világosság szerinti be-
sorolását követhetjük nyomon. 

 Az ötödik és hatodik számjegy jelentése: a telí-
tettséget fejezi ki. Ez adott világossági szinten, a hen-
gerpalástnál elhelyezkedő tiszta szín és a henger tenge-
lyénél levő középponthoz tartozó semleges szín távolság 
szerinti keverékét jelöli (távolodva nő a telítettség). Eh-
hez az alapkör vonatkozó sugarát (1–64 egységgel jelle-
mezve a távolságot) és a köríven belüli elhelyezkedést 
kombináltan figyelembe véve alakul ki a helyet kijelölő 
kódszám. Az ötödik ill. hatodik számjegyeknél akkor 
van 00, ha a henger tengelyénél, azaz a világossági kör 
középpontjában levő semleges színről van szó, 64 ak-
kor, ha pontosan a színhenger palástján található a szí-
nezet). 

A zászló pirosra vonatkozó18-1660 színszáma tehát 
azt jelenti, hogy a 18-as világossági szinten helyezkedik 
el, a 16-os szektorban van, a 60 egységű sugáron foglal 
helyet (5. ábra). A zöld a 18-6320 színszám szerint szin-

tén a 18-as világossági szinten helyezkedik el, a 63-as 
szektorban van, a 20 egységű sugáron (6. ábra). 

A textiles Pantone színkártya – amelyben jelenleg 
több mint 20 000 színezet található – lehet ténylegesen 
textilmintákon kivitelezett színalbum, azonban haszná-
latos papírra nyomatott színmintákból álló sorozat is. 
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Színmérés és hasznosítása a zászlószíneknél 

A színmérés lehetővé teszi a színérzet objektív 
megállapítását, számokkal kifejezhető lehetőséget bizto-
sítva. Ennek érdekében szabványos fényforrásokkal, ill. 
megvilágítási geometriával, valamint az átlagos szemér-
zékenységnek megfelelő rendszerben történik a szüksé-
ges jellemzők mérése. A színezett textília szükséges fizikai 
ismérveit a spektrofotométer (színmérő berendezés) hatá-
rozza meg. Az értékeléshez szükséges adatok figyelembe-
vételével (fényforrások jellemzői, emberi szem érzékeny-
sége különböző hullámhosszokon stb.) a kapcsolatos 
szoftver segítségével számítógép végzi el a számításokat. 

Az objektív meghatározáshoz szükség volt olyan 
számszerűsíthető jellemzők igénybevételére, amelyek az 
emberi szem csapjainál létrejövő színingerrel egyenérté-
kűek. Ennek érdekében a különböző hullámhosszokon 
spektrofotométerrel talált számértékek összegzésével ki-
számíthatók a normál színösszetevők, az X, Y, Z koordi-
náták. Lényegében a fényforrás spektrális energia-
eloszlása, a színes minta spektrális reflexiófoka, ill. az 
emberi szemre jellemző színösszetevő függvények alap-
ján kialakított X, Y, Z olyan koordináták, amelyekkel 
minden szín leírható. Az így képzett térbeli koordináta-
rendszerben minden színhez adott pont rendelhető, 
azaz a lehetséges színek ún. szintérben helyezkednek el. 
A normál színösszetevők azonban közvetlenül nem ad-
nak megfelelő adatokat, miután az emberi szemmel ta-
pasztalt azonos színkülönbségek méréssel eltérő kü-
lönbségeket produkálnak. Így olyan mérőszámokkal 
végzik a színmérést, amelyek jobban igazodnak a szem 
érzékenységéhez. A virtuális színekre történő transzfor-
málás szolgáltatja a felhasználható színjellemzőket (x, y, 
z), annak ellenére, hogy mérés valóságos színek talált 
hullámhossz értékein alapul (7. ábra). 

Külön megemlítendő a színinger és az emberi szín-
érzet különbségeinek problémája. David Lewis Mac-
Adam (1910–1998) nevéhez fűződik a róla elnevezett el-

lipszisek (8. ábra) felismerése: 

 az ellipszisek tengelyei olyan színpontok közötti 
távolságokat (színdifferenciákat) jelölnek, amit az embe-
ri szem azonosnak ítél, 

 a színmérés feladata lenne, hogy a színérzeteket 

számszerűen jellemezze, 

 a színinger-mérés lehetősége adott, azonban 
ugyanazon ingerbeli különbségekhez más méretű érzet-
beli különbségek tartoznak, 

 megoldást jelent transzformációkkal olyan ko-

ordinátákkal számolni, amelyek egy érzékelés szerinti 
egyenletes színtérhez vezetnek. 

A színmérés során valóságos vörös, zöld és kék 
színekkel dolgoznak, a virtuális alapszínekre számolás-
sal, transzformációval térnek át. Tehát az adott színér-
zet jellemzéséhez három független mérőszám (a vörös, 
zöld és kék aránya) szükséges – a színmérésnél a három 
valóságos alapszín helyett három képzeletbeli alapszínt 
kell választani. A műszeres méréssel kapott adatokból 
számítással lehet meghatározni a vizsgált szín helyét a 
színdiagramban (9. ábra). 

A színmérés eredményét, a reprodukálhatóságot 
befolyásolja az ún. mérési geometria, amely a megvilágí-
tó fényforrás, a mérendő minta és az érzékelő geometri-
ai elrendezéséből áll össze. A CIE szerint több geometri-
ai elrendezés ismert, ezek közül: 

 A 45/0 (45°/0°) irányított mérési geometriánál 
körkörös a megvilágítás, a mintát megvilágító sugárnya-
láb a felület normálisához képest 45°-os, az észlelés me-
rőleges. Ez az elrendezés kevésbé érzékeny a minta fé-
nyes, vagy éppen matt voltára, viszont a struktúra befo-
lyásoló hatása jobban érvényesül. (A 0/45 esetében a 
mintát megvilágító sugárnyaláb iránya a felületre merő-
leges, az észlelés 45°-os). 

 A d/0 (d/8°) diffúz mérési geometria esetében a 

mintát az integráló gömb diffúz módon világítja meg, a 
minta felületére emelt merőleges 10°-nál nem nagyobb. 
Ennél az elrendezésnél minta struktúrája egyátalán 
nem, vagy csak alig befolyásolja a színmérést. (A 0/d-
nél a mintát megvilágító sugárnyaláb tengelye a minta 
normálisával 10°-nál nem nagyobb szöget zár be, a visz-
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szavert sugarakat az integráló gömb gyűjti össze) (10. 
ábra). 

Ez a CIE színdiagram a színezetre (tónus) és a teli-
tettségre (tisztaság) ad csak információt, hiányzik a 
harmadik jellemző, a világosság. Ezért a diagramra me-
rőlegesen elhelyezett összetevőt vezettek be. Az így szá-
mított színkülönbségek sem egyeztek teljesen az emberi 
szem által érzékelt eltérésekkel, ezért jött létre 1976-
ban a már említett CIE színkoordináta számítási mód-
szer. Az elvileg egyenletes szintér megvalósításával jött 
létre a CIELab rendszer (CIELab 76 néven szintén is-
mert). Az ún. L* a* b* rendszerben az „L” az ún. világos-
sági tengelyt fejezi ki, az „a” és „b” a másik két koordi-
nátát. Ezek tulajdonképpen a színezet (hue) – adott hul-
lámhosszal jellemzett színinger – értékeinek két vízszin-
tes, egymásra merőleges tengelyen történő ábrázolásai. 
A vörös (a*=0-tól +100-ig), zöld (a*=0-tól –100-ig), ill. a 
sárga (b*=0-tól +100-ig), kék (b*=0-tól –100-ig). Az L* C* 
h* rendszer szemléletesebb, ebben a telítettség (C*ab) – 
idegen kifejezéssel króma – a világosság tengelytől való 
távolságra utal. A „h” a színezeti szög (h°ab), a színvektor 
irányának vörös iránytól való elforgatásáról nyújt in-
formációt (11. ábra). 

A spektrofotométeres színmérést követően megfele-
lő elektronikus program végzi el a transzformációs szá-
mításokat. A CIELab szintérben a színkülönbség nem 
más, mint a két pont (a színminta és a kivitelezett szí-
nes vágat színének) térbeli távolsága, ΔEab. Az esetleges 
színeltérési mérték további jellemzői közé tartozik a tó-
nus (árnyalati) különbség, a króma (telítettségi, tiszta-
sági) különbözet, ill. a világossági különbség is. 

A textilszínezések kapcsán utalni kell arra, hogy a 
CIELab színkülönbségi formula Európában terjedt el, az 
USA-ban pl. a CMC (Colour Measurement Committee) 
színkülönbségi formula használatos (utóbbi textilipari 
alkalmazásra eleve előnyösebb). 

A megengedett legnagyobb színinger-különbséget 
egyfelől ΔE*ab-ben rögzítik. A CIELab szintérben tehát a 
színkülönbség nem más, mint a két pont (színminta és 
kivitelezett színes vágat) térbeli távolsága, az adott ΔE a 
színkülönbség kifejezője. Azonban a ΔE*ab-ben megadott 

tűrés helyett előnyösebb az amerikai CMC (Colour 
Measurement Committee) színkülönbségi formula sze-
rinti ΔE megadása. A szem sokkal érzékenyebb a színte-
lítettségre, az alapértelmezett arány: 2:1 a CMC-nél, 
kétszereses a világosság, mint a króma. 

A színkülönbség mérésnél az alábbi adatok állnak 
rendelkezésre: 

 a színminta (standard) és a gyártott színezet 
különböző számszerű értékei, D65, TL84 és A fényfor-
rásokra vonatkoztatva, ezen belül az L*, a*,b*, valamint 
a króma és színezet tényadatai, 

 színkülönbségi adatok (2:1 a CMC-ben) – szin-

tén a D65, TL84 és A fényforrásokra vonatkoztatva – a 
világosság, króma és színezet tekintetében (a térbeli el-
helyezkedés szóbeli színezettulajdonság jellemzésével), 
valamint a ΔE. 

Tehát a nemzeti zászló/lobogó piros és zöld sávjai-
nak színhűsége nemcsak vizuális összehasonlítással, 
hanem objektív színméréssel is kontrollálható, az elté-
rések korrekciójára pedig a textilszínezők felkészültek. 
A gyártók és minőségellenőrzést végzők összefogásával 
megszüntethetők lennének a kellemetlen színeltérések, 
amelyekkel a nemzeti jelkép tekintélyének megőrzése 
így is biztosíthatóvá válna. 

A fehérségre is fokozottan ügyelni kell. Az érvényes 
szabvány előírásai szerint a fehér szín esetében a Ber-
ger-féle fehérségi mérőszám (WBE) minimum 100-as ér-
tékét kell elérni az előírás szerint. Ez a fehérség megha-
tározási módszer a tónust is preferálja, tehát az optikai 
fehérítő alkalmazása nem kizárt.  
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