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Az extra fényességii szalasanyagokat és a beld-
liik készitett termékeket altalaban diszité jellegiik
miatt kedvelik. A természetes szalak koziil a gyapji
eziistos, a mirigyvaladékok selymes fénye egyedi
hatast biztosit. A mesterséges végtelenszalak nagy-
foku fényessége csak meghatarozott célu textiliak
esetében eléonyos. A fémszalakat ill. pl. az alumini-
umgo6zolés utjan bevont vagy rétegezéssel eldallitott
foliafonalakat szintén diszité céllal alkalmazzak.
Azonban nemcsak a szalasanyagok optimalis fény-
visszatiikr6zé6 képessége jarulhat hozza az egyedi
megjelenéshez. A pamutfonalak és -szovetek merce-
rezésével szintén selymes fényii termékek allithaték
elé. A kelmék céliranyosan megvalasztott fonaljel-
lemzo6i és szerkezetiik kialakitasa szintén fokozza a
fényességet. A kiilonleges feliilletkezelések, egyedi
nyomatok, hatékony megmunkalassal kalanderezett
vagy préselt textilfeliiletek fényessége kivalé. Sza-
mos esetben viszont a nagyfoki fényesség kedvezot-
len, ennek mérséklésére kell torekedni.

A textilidk fényességét biztosité fokozott fényvisz-
szaveré képesség meghatarozott rendeltetési célu ter-
meékeknél alapvet6 elvaras. Tébbek kozott a szatén agy-
nemuk esetében, a damasztabrosz mintazatanal, az es-
télyi- és egyéb alkalmai ruhak anyaganal régéta fontos
a fényes feltiletek elérése. Napjainkban esetenként a
diszko-061tozékeknél és egyéb dekorativ céli termékeknél
is alapveté szempont a fokozott fényvisszaverdé képes-
ség.

A szalasanyagokat a fényhatassal 6sszefiiggd opti-
kai tulajdonsaguk alapjan 6t csoportba osztjak:

o fémes fénylek a nem fénytompitott mesterséges
(regeneralt és szintetikus) mesterséges szalak,

e erds fényll a hamtalanitott hernyéselyem,

o kozepes fényl a len ill. a mercerezett pamut és
a nyersselyem,

e gyenge fényu a finomszalt pamut,

e tompa fényu tobbek ko6zott a durvaszalt pamut.

A fényesség altalaban egy adott feltiletnek a tikros
visszaverése, vagy mas iranyu fokozott visszaverédés
alapjan bekovetkezé tulajdonsaga. A vizualis értékelés
soran szortan visszaverd, kissé fényes, kozepesen és
nagyon fényes feltiletek kategorizalasa jellemz6. Az em-
beri szem a szoértan visszaverd tartomanyban 10, a to-
vabbiakban 15-15-15 fényességi fokozatot (kicsit, koze-
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A fényvisszaverédés sikfelliletek esetén szabalyo-
san, szabalyos és részben szort moédon, szortan és a
visszaverédés iranyaba maximummal, vagy idealisan
szort jelleggel valésulhat meg (1. abra). A textilanyagok
felilete messze nem tekintheté homogén sikfeltiletnek.
Az elemiszalak a hengeres vagy lapitott alaktiak, a ros-
tok sokszog keresztmetszettiek, a mesterséges profilsza-
laknal egyedi testalakzatok és keresztmetszetek fordul-
nak el6. A fonalak tobbé-kevésbé hengeres alakuak,
azonban fonasi eljarastol figgéen egyenletességuk és fe-
laleti simasaguk valtozo. A kelmék lapszertek, feltiletti-
ket szamos tényezdé befolyasolja (a fonalak alaki tulaj-
donsaga és sUrusége, a kelmeképzési mod és a kikészi-
téhatas stb.) (2. abra).

Amennyiben egy szoévet kelme sikjat a 45°-ban
visszaverddd fénysugarak iranyabdl szemléljuk, gy
csak meghatarozott tertiletrél kovetkezik be teljes visz-
szaverédés (ha a fonalak szabalyos hengeres alaktiak
lennének, akkor fonallebegéses résznél csak egy alkoto-
ro6l érkezne a szemuinkbe fénysugar). A szovott kelme fe-
Itlete kisméret(1 sikelemekbdl all 6ssze, minél tavolabb-
r6l szemléljuk, annal homogénebbnek latszik a latoszog
csOkkenése kovetkeztében (3. abra). A textilanyag fé-
nyessége részben a feltilet szabalyos fényvisszaverd-
képességétol fligg, masrészt a visszaverd feltillet fénysu-
ruségének el kell érnie a fényességérzetnek megfeleld
mértéket, amelyet amit a megvilagitas is jelentésen be-
folyasol. A fénystriség a kiterjedt fényforras feltiletegy-
ségbdl sugarzott fényerdsség, ill. az emberi szemben a
megyvilagitott felletek altal keltett fényérzet, azaz a felu-
letegységre juto fényerdsség. Mértékegysége: cd/m?2 (A
cd roviditéssel jelolt kandela a fényerdésség mértéke.)
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visszavert fény surlGsége jelentésen kulonbozik a szoér-
tan visszavert sugarzasétol (kis ktilonbség esetén ez
nem koévetkezik be). Fontos, hogy a szabalyosan vissza-
verd feltlet és a kozvetlen kérnyezete kozotti fénysuria-
ség jelentésen eltérjen egymastol (ez a kontraszthatas).
A fénytechnikai kritérium (a feltiletre raesé fény szaba-
lyos és parhuzamos visszaverése) mellett a kelme olyan
tulajdonsaga is kiemelt szerepet kap, amely az észlel6-
ben fiziolégiai és pszichikai optimumok alapjan fényes-
ségérzetet kelt. Ebbdl kovetkezik, hogy a fényesség ob-
jektiv méréséhez az iranyitott és szort visszaverd képes-
ségbdl adédé fénystirtiségi viszonyt kell meghatarozni.
Ehhez a mintat - a hagyomanyos fényességméré mu-
szereknél — a megvilagitas iranyara merélegesen olyan
befogoasztalra kell rogziteni, amely a megvilagitas és
szemlélés iranyara meréleges tengely korul elforgathato
(a megvilagitas szoége tigy valtoztathatd, hogy a megvila-
gitas és a megfigyelés iranya altal befogott szog allando,
pl. 45°). A textilanyag fényességszamat a megvilagitas
iranyahoz viszonyitott mintahelyzet nagyban befolyasol-
ja. Az elemiszalak legnagyobb fényessége — parhuzamo-
sitott és sikban kiteritett helyzetben — akkor érhetd el,
ha hossziranyuk a fényforras felé mutat. A fonalak ese-
tében a sodratszam és a sodratirany is hatassal van a
fényességre. Kis sodratszam esetén szintén a fonalak
fényforras felé esé hossziranya biztosit maximumot, na-
gyobb sodratszamnal ill. cérnaknal a sodrasi szoggel
parhuzamos megvilagitas a legkedvez6bb hatasu. Szo-
vetek fényességvizsgalatanal altalaban valamely atléos
iranyban érheté el a legjobb eredmény, ugyanakkor
mind a lanc-, mind a vettlékiranyban célszerti a mérést
elvégezni. Esetenként (pl. vaszonkotésd, klasszikus se-
lyemszoveteknél) a lancirannyal a fényforras felé fordi-
tott minta maximalis fénystirtiséget produkal, mert a
vetuléksuruségtikkel Osszefliggésben a lanc-
kotéspontok megvilagitott oldalai tikrozé helyzetben
vannak. Ezért fontos az alaphelyzethez tartozé ktilonbo-
z6 Un. azimut-szogeknél (a vizsgalt pont iranyaba muta-
t6 egyenes hajlasszogeinél) tapasztalt legkisebb minta
fénystiruség figyelembevétele.

A szinméréshez hasznalt spektrofotométerek alta-
laban alkalmasak a fényességi mérték objektiv megha-
tarozasara. Pl. az un. R457 (Bras7) fényességi indexet
(vagy ISO Brightness, R457 ill. Tappi 525 Brightness)
szamitasahoz széleskéri meéréssel (380-510 nm hul-
lamhossz tartomanyban, 10-es osztasokkal) hatarozzak
meg az alapadatokat. Ezutan az értékek Osszegzésével
és sulyozasaval szimulaljak a 457 nm-nek megfelel6 fé-
nyességi mértéket. Ennek soran a visszaverédési érté-
keket [Rf(A)] és a sulyozasi faktorokat [F(A)] veszik figye-
lembe (utébbi 380, 390 nm-nél 0,0, 460 nm-nél a leg-
nagyobb értékd, azaz 100,0). Mivel a fényforras altala-
ban a nappali fényt legjobban imitalé Des-nek felel meg,
az igy kialakitott indexet Des fényességnek is nevezik.
Fontos, hogy a méréseket az UV tartomany figyelembe-
vételével, vagy a nélkil hajtjak-e végre.

A fehérség és a fényesség osszefiiggése

A textilanyagok fehérsége és fényessége kozotti 6sz-
szefliggést az 1950-es évek koézepén mar kelléen ismer-
ték. A kisérletekhez tobbek kozott titandioxiddal
mattirozott (fénytelenitett) laza viszkézszalakat hasznal-
tak fehéren és ktilonb6z6é koncentraciéban készitett fe-
kete szinezékkel szinezetten, majd az ezekbdl készitett
féstlt szalagok fehérségét és fényességét vizsgaltak.
Egyértelmtien megallapithaté volt, hogy a fehérség no-

vekedésével hiperbolikus 0sszefiiggés szerint csékken a
fényesség. A textilia késziltségi fokat tekintve igazolo-
dott, hogy legfényesebbnek a féstilt-szalag bizonyult, ezt
kovette a kétagh cérna, majd a savolykotésli szoévet, vé-
gul a kotott kelme fejezte be a sort a legkisebb fényes-
séggel. A ktilonb6z6é mintaféleségek kozil mindig a s6té-
tebb szintiek rendelkeztek nagyobb fényességszammal.
Ez alatamasztja azt a gyakorlati tapasztalatot, miszerint
az ugyanolyan nyersanyag-0sszetétell és szerkezetu
textilanyagok koziill a soététebb szinliek mindig fénye-
sebbek, mint a vilagos szintiek.

A természetes szalasanyagok nemes fénye

A mirigyvdladék eredetli allati szalasanyagok (her-
nyo6selyem, vadselyem) jellegzetes fényhatassal rendel-
keznek. A selyemherny6 begubdzasa soran, az alsé aj-
kan levé két mirigy altal taplalt nyilasbél (fondsze-
molcsbodl) tavozik kettésszalként a fibroin fehérje. Eze-
ket a masik mirigyek nyilasaibél szarmazé ragaszto-
anyag (szericin, mas kifejezéssel: selyemenyv) tapasztja
Ossze. A szalképzé nyilas mintegy szabalyos alakzatu,
igy kozelitéleg sikfeltiletekkel is hatarolt szalképzdéd-
ményt eredményez. A hamtalanitott selyem rendkiviil
finom, kellemes tapintasu és jellegzetesen nemes fényu.
Utébbi a lekerekitett haromszogszert keresztmetszettel
és az ebbdl adodo jo fényvisszaverd-képességli szalfelti-
lettel magyarazhaté.

Az dllati szérék kozul a gyapjuszalak altalaban fé-
nyesek, fényességlik mértéke a hatarolé pikkelyek szer-
kezetétdl és az iveltségtdl fligg. A nagy és az egymast
kevésbé atlapol6 pikkelyekkel rendelkezd és kismérték-
ben hullamos szalak fényesebbek. Az egyéb, textilipari
szempontbdl fontos prémes allatok szérére a simabb
szalfeltilet jellemz6, ezért szép fénytek. A kasmirkecske
szére selymes jellegli és nagy fényességli. A moher (az
angoéra- vagy moherkecske szére) selymes fényt, mert
kozel kor keresztmetszettl és pikkelyei kevésbé atlapol-
tak.

A noévényi szdlasanyagok koztil a hancsrostok egy
része jellegzetes fényhatasu. A lenrost egyik sajatossaga
a jellegzetes matt fény, ami a szogletes keresztmetszet
elemi sejtekkel 6sszefiiggd rostfeltilet kévetkezménye. A
rami — mint a ,Tavol-Kelet lenje” — fehér rostjai tartos
fénytek.

Fokozott fényességil mesterséges szalak

Az optimalis tulajdonsagu, folyékony halmazallapo-
ta (oldott vagy Omlesztett) polimert adagoldszivattyt
(nyomo és mérd) szurén keresztlil tovabbitja a szalképzé
egységhez. A normal keresztmetszet szalak eléallitasa-
kor kor alaku szalképzdé nyilassal ellatott szalképzé la-
pot vagy gyliszit alkalmaznak. Az altalaban kor (ese-
tenként, pl. vagott-szal gyartaskor téglalap) alaku, spe-
cidlis anyagbél (nemesacél, tiiveg, nikkel, tantal, nemes-
fém-o6tvozet) készitett lap 30-150 mm atméréja, 12-16
mm vastagsagu, szalképzésre alkalmas furatokkal van
ellatva. A t6bb koron egymastol 4-4 mm-re elhelyezett
csatornak 2-3 mm atmeérdéju furatok, a kuposan sztku-
16 (meghatarozott geometriat szigortian kovetd) kilépéd
nyilasok 0,2-0,4 mm atmérdéjhek. A kapillaris jellegti fu-
ratok szama a tobb tizezret is meghaladhatja a szalkép-
z6 lapon.

Az Un. profilszdalak 6t-, nyolc-, tizagu csillag ke-
resztmetszeti, haromszog keresztmetszet(, ill. karéjos,
H bettGre emlékezteté vagy ezek kombinaciodival kialaki-
tott szalképzdé-nyilasok segitségével képzddnek. A profil-

MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVIII. EVF. 2016/2 13



ANYAGVIZSGALAT

5 feny
pees A?

%ep, ont

)
¢

qafa4 4
L L \AAA

kér ellipszis bab haromszégszer(
keresztmetszet(i keresztmetszetli keresztmetszet(i keresztmetszet

Kiilonboz6 keresztmetszetii szalak fényvisszaverd képessége

4. abra

i

haromagu multi-lobal
szal keresztmetszet szal keresztmetszet
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5. abra

Trilobal szal keresztmetszetek és a fényvisszaverddés
6. abra

kiképzés szerint Ureges, valamint telt keresztmetszetu
szalak allithatok els. Altaldban a sima hatérol6-
feltletekbdl feléptild profilszalak nagymértékben vissza-
verik a fényt, igy a beléluk készilt fonalak, kelmék és
késztermékek csillogbak. A profilszalak szamos tulaj-
donsagban — pl. fogas, nedvességszallitas, hészigetelés
stb. — eltérnek a normal keresztmetszeti szalaktol (4.
abra). Az egyedi keresztmetszetl szalak kozul, pl. a ha-
romszdg és a tobbkaréjos (in. multilobalis) keresztmet-
szetliek 6nmagukban a beesé fényt egyenlétlentil verik
vissza. Amennyiben ezek a fonal feltiletén csavart hely-
zetben helyezkednek el, gy a szabalytalan visszaveré-
dés csokkenti a bees6é fény mértékét, ezaltal a kevésbé
ivelt feltileteknél az egyenletes visszaverédés kedvezdb-
bé valik (5. abra). A haromszog keresztmetszeti (Gn.
trilobal) szalak harom enyhén ivelt feltilettel rendelkezé
mesterséges szalasanyagok. E specialis szalkeresztmet-
szetet a szalképzd fej egyedi alakzati nyilaskiképzései
biztositjak. A kivalé fényvisszaverddési képesség ered-
ménye az ilyen szalasanyagokbodl készilt textilanyagok
fényessége, csillogasa (6. abra).

Fémszalak és fémszalszer( féliafonalak

A ritkabban alkalmazott klasszikus fémszalak a
szervetlen mesterséges szalasanyagok egyik alcsoportjat
képezik. Régebben tobbek kozott aranybodl vagy aranyo-
zott ezlstbdl késziiltek. Ennek megfeleléen nemesfém-
Otvozetek, ill. kiilonb6z6 szinesfémek olvadékabdl alli-
tottak el6 a 825 pm atmeérdju szalakat. Ezeknél nincs
semmiféle hordozofeltilet, a fémbdél készilt szalas-
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anyagot a mesterséges szalgyartas olvadékos eljaras-
ként ismert modjan képezik (a szalképzdé masszat ez
esetben a megfelelé Osszetételll fémolvadék biztositja).
Hengerléssel vagy huizassal huzalszerd, hengeres, vagy
éppen lapitott, szalagszerti ill. egyéb keresztmetszetti
fémszalak készithetdk.

Az Un. lyoni fémfonalak olyan burkolt fonalakat je-
lentenek, amelyeknél a hernydselyem vagy pamut ma-
got fémszallal burkoltak.

Az Ujszert fémszalak rozsdamentes acélbol, amorf
szerkezetet kialakité fémotvozetetek olvasztasaval és
gyors lehtitésével allithaték eld. Eléfordul olyan megol-
das is, amelynél valamilyen szintetikus szalat alkalmas
fémflirdén huiznak at. A feltiletre kicsapédott fémet rog-
zitik, majd utélagos hevitéssel a hordoz6 szalalapot el-
tavolitjak (igy alakul ki a fém szalszerkezet).

Az elterjedtebb fémszal valtozat rétegezéssel ké-
szul. Az egyik tipusnal a kiindulasi anyag vékony (0,01
mm vastag) aluminiumf6lia, amit pigmenttel szinezhet-
nek, pl. sargaval aranyhatast kolcsénozve. A szal mind-
két oldalara atlatsz6 muanyag (pl. poliészter-, celluloz-
acetat-, viszkoz-, celluléz-acetat-butirat-) féliat présel-
nek magas hémérsékleten és nagy nyomason. A masik
eléallitasi valtozatnal aluminiumgézt vakuumban ki-
csapnak poliészter foliara, majd erre visznek fel alul és
feltl az atlatszo rétegez6 foliat. Az igy kialakitott harom-
rétegi Osszetett foliaszerkezetet (amelyet dombornyo-
massal lehet strukturalni) 0,2-1,0 mme-es csikokra vag-
jak, a kapott szalagszeri szalakat feltekercselik. A réte-
gezett csikokat rendszerint mesterséges végtelenszallal
(viszkoz, poliamid stb.) 6sszecérnazva hasznaljak fel (7.
abra).

A mercerezett pamut selymes fényii

Feszitett allapotban végrehajtott lugos kezelés (8.
és 9. abra) hatasara a pamutfonalak és -kelmék (féleg a
szovetek és egyes kotott méteraruk) tulajdonsagai ked-
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9. dbra

vezéen alakithatok (a legalabb 50 %-ban pamutot tar-
talmaz6 keverékanyagoknal is alkalmazzak).

A megfelelé kortilmények kodzott alkalmazott lagha-
tas duzzasztja a szalat (10. abra), noveli a szinezékfelvé-
telt, fokozza a szilardsagot, reakcioképesebbé és hozza-
férhetébbé teszi a cellulozt (pl. a reaktiv szinezékek és
mugyantak befogadasat ill. kotédését nagyban segitve).
A szal belsé szerkezete ,lazabb” lesz, a rendezetlen
(amorf) térrész hanyada megnd, igy a nedvesség és a
vizben oldott anyagok felvételére nagyobb készséget mu-
tat. A feszités kozben végrehajtott témény hideg natri-
um-hidroxidos kezelést nevezik mercerezésnek, amely
az emlitett elényok mellett, tdbbek kozott tartos selyem-
fény hatast is koélcséndéz a pamutszalaknak és -
fonalaknak, igy a beldluk készllt termékeknek. (A feszi-
tés nélkuli lugozassal surtibb szoévetszerkezet érheté el,
fényesség nem alakul ki.) Az 1,1-1,3-szorosan megnott
fényesség kialakulas azzal magyarazhaté, hogy az
egyébként lapitott és csavarodott csészerti (bab, ill. vese
alaku keresztmetszetet mutato) szalformatum a feszités
mellett bekoévetkezé duzzadassal egyidejlileg szabalyos
hatarolo feltlettivé valik. Az ellipszisszeri szalkereszt-
metszetet a nagy- és kistengely viszonyaval jellemzik (a
mercerezetlen pamutnal ez 3,1-1,9 mértékt, a
mercerezettnél 1,5-1,7). A fényhatas névekedése pa-
mutfajtan-ként valtozik (45-102 tartomanyban el6for-
dul6 fényességi szammal), azonban a szalhossztol fug-
getlen. A szalak vastagsaga, a csavarodottsag meértéke
és a fényesség kozoétt nem mutattak ki Osszeflggést,
ugyanakkor a keresztmetszeti alak alapveté befolyasolod
tényez6 (minél kerekebb a keresztmetszet, annal fénye-
sebb a szal). Megallapitottak, hogy a legnagyobb fényes-
séget nyers pamutfonal ill. szoévet mercerezésével lehet
elérni, a fényességi szam nyersen tortént kezelésnél 76,
a kulénbo6z6 lugos-fézések utan 50-68. A szal kereszt-
metszete a mercerezés soran 75-80 %-os mértékben
megnovekszik (a szekunderfal olyannyira duzzad, hogy
mintegy kitolti a béluireget), feszités hianyaban emiatt
jelentésen zsugorodna. A feszités kodzbeni lughatasra a
szal dugéhuzoészerti csavarulatai kisimulnak, a henger
jellegti valtozat aranylag sima palastjanak fényvisszave-
ré képessége lényegesen nagyobb. (A kicsavarodott sza-
lak mértéke, az Un. Kkicsavarodasi szam a
mercerezettség hatékonysaganak kimutatiasara is szol-
gal.) A kialakulé fényesség mértéke féleg a feszités
nagysagatol fligg, miutan a zsugorodasban gatolt szal
kerekebb keresztmetszettel és sima feltilettel rendelke-
zik. Tekintve, hogy a szalak zsugorodasat a fonal- és
kelmeszerkezetben fellépé surlédo erdk igyekeznek aka-
dalyozni, lényeges a kell6 feszités. Ennek hatasara a
kelmén belili elemiszalak még kozelebb kertilnek egy-
mashoz, az igy megnoévekedett starléodas nagyban elle-
nall a zsugorit6-hatasnak. Tapasztalatok szerint akkor
legkedvez6ébb a fényhatas, ha a fonal- ill. kelmeszerke-
zetben levd szalakat eredeti hossziukra sikertl kifeszite-
ni. Fontos leszogezni, hogy a fonal ill. szovet feszitése

nem azonos mértékt az

elemiszalak feszitésével. Q§3® Q@%
Tehat feszitéskor a fonal- %@ @ °’0“
ban ill. szbvetben a sza- @@&5 °‘°
lak ko6zo6tt megnovekvd
surlédas akadalyozza a
nemkivanatos  zsugoro-
dast. Ezért a laza
sodratu, egyagu fonalak-
bol felépult kelmékben
felléep6 surlédé hatasok a6l 63 utén
mértéke nem elegendd az
Osszemenés visszafogasa-
ra. A fésts-fonasi elja-
rassal elballitott fonalak-
bol készult, ill. cérnazott alapanyagu mercerezett szove-
tek fényvisszaverdédése eleve kedvezébb és egyenlete-
sebb. A tulzottan nagy sodratszam mar akadalyozza az
elemiszalak duzzadasat, igy rontja a fényvisszaveré-
képességet. A lugkoncentracié is befolyassal van a fé-
nyességre, a 22-26 tomegszazalékos natrium-hidroxid
oldat biztosit optimalis hatast. Korabban a lughutéssel
jaré alacsony hémeérsékletet tartottak optimalisnak (a
g higulasa és a celluléz-natrium keletkezése
hoéfejlédéssel jar), Gjabb szakirodalmi adatok szerint a
pamutszal fényessége a lughdmérséklet emelkedésével
novekszik. Az Un. forré mercerezésnél a ltigoz6 szakasz-
ban 60-80 °C hémérséklet biztositanak. Igy kb. kétsze-
res gépsebesség érheté el, mert a telités feleannyi id6
alatt is hatasos, tovabba tébb Itgoldat préselhetd ki a
stabilizalas el6tt. Az ilyen kortilménylt (és a huitéses
mercerezés soran) visszanyert ,spricclug” — szirés utan
— felhasznalhato ismételt mercerezésre (tomény lugper-
metezés mellett).

Kotott pamutkelmék mercerezését cséalakban, ,J”
alakti impregnaléban végzett lugtelitéssel végzik. A fe-
szitést a korkotott kelme belsejében elektromagnessel
lebegésben tartott test végzi, amely nagyobb atméré fel-
vételére késztet. Az Oblitést gytrtiszerti perforalt csébél
fecskendezett vizzel oldjak meg.

A mercerezéssel elért fényesség
kialakulasa a pamutszalakon

10. dbra

Fényes hatasok kiilonleges nyomatokkal

Az altalaban helyi jellegi, nagy fényvisszaver6 ké-
pességl diszitések kulonleges nyomastechnikakkal ill.
kivagott foliaalakzatok transzferalasaval biztosithatok.

o A reflektiv nyomasoknal fényvisszaver6 hatas
érhet6 el, ezt pl. tukrositett Giveggyongyok felvitelével
hozzak létre.

o A metdl jellegii mintazatot a nyomopépbe kevert
fémrészecskék ttikros feltleteinek kivalo fényvisszaverd-
képessége biztositja. Az Gn. aranyimitaciés-nyomashoz
rendkiviil finom szemcsékbdl allé bronzport hasznal-
nak, amelyet egy atlatsz6 muanyagfilmet alkoté nyo-
momassza (specialis pigment rendszer, amelyben a szi-
nezéket a fémrészecskék helyettesitik) bevonattal rogzi-
tenek a textilidhoz. Az ezlistnyomashoz nagy finomsagua
aluminiumport alkalmaznak, szintén szintelen rétegben
felhordva.

e A gyéngyhdaz nyomatok nyomoépépeinek funkeci-
onalis komponense az iriodin, amely szabad szemmel
nem lathaté (5-10 pym méretti gyéongyok formajaban je-
lenlevé pigment-részecskéket jelent). A kedvezé vizualis
hatast a mesterséges gyongyhaz-részecskék idézik eld,
amelyek fénytéré képességgel is rendelkeznek (egyéb-
ként a kagylok hasonl6 viselkedését az ilyen réteges fel-
épités teszi lehetévé, a szivarvanyszeru, csillamlé fény-
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A kiilonb6z6 pigmentek fényvisszaverd-, ill.
esetenkénti fénytoré képessége
11. abra

hatast eléidézve). A vizes bazisu nyomopép az iriodinon
és a sztikséges szines pigmenten kivil szintetikus stri-
tét, filmképzést segité és rogzité anyagokat is tartal-
maz;. Igy gyéngyhaz-jellegti, fémfény1, lakkszerti nyo-
matok érhetdk el. A paranyi fénytoré képességli gbmbok
sokasaga a felhordas soran mintegy tiikrosité hattér fe-
Iulettel is rendelkezik, a csillamlé hatas mértéke a ré-
szecskeméret megvalasztas szerint alakithato.

e A csillogé hatdsu nyomatokat un. glitter (flitter)
pépekkel érik el. Az egyik megoldasnal rendkivil ritka
szita képezi a sablonszovetet, ezen préselik at a specia-
lis effektust biztosité granulatumot tartalmazo, szines
pigmentbdl és gélbdl feléptild zselészerti nyomopépet. A
masik moédszernél a nyomatnak megfelelé helyen kiza-
rolag az atlatszé hordozoé zselét nyomjak a feltiletre, az
igy kezelt textilfeltiletet martjak a szaraz granulatum-
porba (11. abra).

A kulénbozé konfekcionalt késztermékek (polok,
egyéb divatruhazati cikkek stb.) specialis kémiai minta-
zasanal, igy a fényes nyomatok elérésénél is kezd hat-
térbe szorulni a klasszikus textilnyomas. Az egyedi felu-
letmoédositast eredményezé figuralis rétegfelvitelek igé-
nye, a textilmintazas egyszerUisitésére (nyomoszerszam
készités nélkul stb.) valé térekvések, és a technikai le-
hetéségek nagyaranyu fejlédésének kihasznalasa sza-
mos specialis eljaras alkalmazasat helyezi elétérbe. Igy
tobbek kozott elterjedtek a kivago-folias modszerek,
amikor az egyszinl, homogén feltiletbél kimetszett for-
mak képezik a leendé nyomatképet. A megfelel6 PVC-,
ill. poliuretanfélia a hagyomanyos szines megoldasok
mellett fényvisszaver6 anyagokat, flitterhatasokat hor-
dozhat. Az igényelt konturnak megfeleléen szamitogép-
pel vezérelt kivagé berendezéssel (plotterrel) metszik ki
a hordozobdl a kivant alakzatokat (bettik, szamok, k-
16nb6z6 formak). Az atmasolas — szilikonpapirral térténd
vasalast — korszertt héprésekkel végzik.

A kalanderezés és elérhet6 fényes hatasok

A textilkikészité berendezések koztil legjobban a
kalanderek fejlédtek, miutan ezeket mas iparagakban
(pl. papirgyartas, gumiipar stb.) is gyakran alkalmaz-
zak. A kalanderezés altalanossagban egyszeru folyama-
tos vasalasként foghato6 fel, mikézben a fonalak ellapu-
lasaval zartabb és simabb lesz a plasztikus allapotban
levé szovet. Ennek érdekében az ilyen berendezéseknél
a ,vasalétalpat” a fitétt fém hengerpalast, az alata-
masztast a rugalmas-bevonati henger munkafeltilete
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adja, amelyeket terhelészerkezettel Osszeszoritanak. A
megmunkalandé kelméket altalaban 2,0-3,5 kN/cm-es
vonalterheléssel (élnyomassal) Osszeszoritott acél- és
rugalmas-bevonatii hengerek kozott vezetik. A présha-
tds nagysagrendjét jellemzi, hogy a kulénb6zé telitd
muiveletek soran gyakran hasznalatos fularhengerek
terhelésének mintegy tizszeresérdl van szé. A kalande-
rek fels6 hengere a gépallvanyhoz rogzitett csapagya-
zassal kialakitott, a kdézbenséhengerek tengelyvégzddé-
sei fugglbleges kényszerpalyan mozoghatnak, a legalso
henger csapagyaira — felfelé iranyulé hatast kifejté —
munkahengerek hatnak. A terhelést rugalmasan kell
megoldani, hogy tobbek kozott a varrasérzékeld nélktli
kalandereken sem koévetkezzen be hengersérilés. Az el-
terjedt hidro-pneumatikus rendszer részben hidraulika-
olajjal feltoltott, e folott dsszepréselheté nitrogénparna
foglal helyet (semleges gaz, sem az alkatrészek, sem az
olaj nincs kitéve a levegében jelenlevd oxigén kedvezo6t-
len hatasanak). A tengelyvégeken atadott nagy
préseléerd kovetkeztében a tengelyek gorbulésével kell
szamolni (f6leg a nagyobb munkaszélességli kalande-
reknél). Egyes gép gyartok ettdl eltérd, egyedi megolda-
sokat is alkalmaznak az egyenletesebb élnyomas eléré-
sére (kozos elv a hengerek alkotdja mentén egyenletesen
torténé nyomas kifejtése).

Az acélcsébél készitett, keménykrom-bevonati
fémhengerek polirozott feltilettel, vagy specialis vésettel
rendelkeznek. A forgé henger belsé tregében torténik a
fités gazlangsorral, vagy villamos fitétestek segitségé-
vel. A kelmepalya szélességén beltl egyenletes hémeér-
séklet elérésére (féként a villamos flitésnél) kulon allit-
hato fatdtest-egységeket alkalmaznak hd-hidak kom-
penzalasara.

A rugalmas-bevonatii kalanderhengerek a tengely-
re felfiz6tt nagyszamu, nagy nyomassal, 20 GN eréha-
tast kifejté préssel Osszesajtolt korongbol éptilnek fel,
amelyet két oldalt fém zarétarcsak hatarolnak. A ru-
galmas (ellen-) hengert felépit6 korongok anyaganak
megvalasztasanal figyelembe kell venni a hé- és nedves-
ségallosagot, ill. a nyomo és nyiré igénybevétellel szem-
beni ellenallé képességet. Leggyakoribb nyersanyagként
gyapjuszalat hasznalnak (aranylag kedvezé hé- és nyo-
masallésag), kelld rugalmassagi a kivaléo minéségu pa-
mutszal (mint rugalmas bevonat alapanyag), tovabba el-
terjedt a kulonb6zé szintetikus szalak alkalmazasa is.
Ezek a korongok gyakran olyan feltiletekbdl is késztil-
nek, amelyek kulonleges iranyitottsagu fonalakbol
épulnek fel, vagy akar szovott- vagy kotott kelmébdl all-
nak. A tengelyvégeken atadott nyomas koévetkeztében —
féként a szélsé hengerek esetében — a csapagyaknal a
szimmetriavonal goérbtilése jelentkezne (ha ezt a defor-
maciét nem kompenzalnak), igy az élnyomas
hosszmenti egyenlétlen eloszlasa kovetkezhetne be. En-
nek ellensulyozasara a rugalmas hengerek bevonatat
,2dombirozzak”. Az Gin. domboritott hordéalakot az esz-
tergalasnal egyenes-jellegi konttirokkal alakitjak ki, igy
az idékozi karbantartast egyszeri esztergapadon el le-
het végezni. Megemlitendd, hogy a durva behatasokon
kiviil a normal hasznalat is bevonat-egyenlétlen-
ségekhez vezet. A gyakori szovetpalya vezetési részek-
nél, kelmeszéleknél mechanikai benyomédas (féként a
visszabuyjtatott szegélyl, Gjrendszerii gépen szétt ter-
meékeknél) keletkezik. A kelmével nem fedett rugalmas-
henger palastrészeknél a héhatas fokozott (a fitott hen-
ger-felillettel kozvetlen van kontaktusban a rugalmas-
henger bevonata). A hengerbevonatok karos héigénybe-
vételének elkertilésére tobbféle modon lehet védekezni
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A frikciés kalander felépitése és miikodése
12. abra

(pl. a henger szélességében idénként valtozé helyzet
palyan torténé kelmevezetés, a textilfelileten kivil esé
palastrészek hideglevegé rafavatasos htitése).

Az an. frikciés Gzemmodnal a fémhenger kiiloén at-
tétellel (vagy egyedi motorral) meghajtott, igy a fém
munkaszerv nagyobb kertleti sebességt fokozott forga-
saval fényesiti a textilfeltiletet. (A fémhenger akar 1:3
aranyig gyorsithato, a nagyobb sebességeltérés miatt a
nyomast kelléen csékkenteni kell a textilanyag és a gép
mego6vasa miatt.) Az erds fényhatasok elérésére alkal-
mazzak a frikciés kalanderezés extra modjat. Ekkor a
Jrikcioszazalék” (azaz az a mérték, hogy mennyivel na-
gyobb a fémhenger kertleti sebessége a rugalmas hen-
gerénél) akar 350 %-ig is fokozhato, tovabba az eldzéleg
felvitt hére lagyulé appretréteg kitolti a szévethézagokat,
atveszi a tikorsima henger feltiletét (12. abra). A sekély
dombori mintat sajtolé vasalogépek (Gn. sziré-
kalanderek) fémhengerei a kivant hatasnak megfeleld
vésetekkel kialakitottak, él nyomasuk a 4 kN/cm-t is
elérheti. Ilyen kiképzésti tobbek kozott a selyemfény ill.
riffel-kalander fémhengere. A stirtin, a lancirannyal sz6-
get bezardan (ferdén) apron rovatkolt hengerfeltilet (8—
24 bordazat mm-enként, 0,06-0,30 mm mélységgel) a
szovetbe préselédik, a rovatkakon megtoré és egy irany-
ba visszaverédd fény selymes kuilséképet kolcsonodz a
pamutszévetnek. A fényhatas a rugalmas henger tenge-
lyének néhany fokos eltolasaval fokozhaté a kismértéki
frikcié kovetkeztében.

A telt fogasu kétott kelmék simitasat kisebb igény-
bevétellel kell megoldani, erre alkalmasak a kis nyo-
massal és kevésbé kemény rugalmas hengerekkel ella-
tott célgépek. Felvagatlan korkotott kelmék esetében f6-
ként a nemezes préselé-vasalé gépeket hasznaljak. A
szélességtarton keresztil halado kelme a préselé hatast
kifejté vezeténemezzel alatamasztott, beltlrél gézzel fu-
tott fétmhengerrel kertil kapcsolatba. A fényezéses tech-
nolégianal a sima feltileti acélhenger kertileti sebessé-
gét megnovelik, igy lesz fokozott fényvisszaverd-
képességli a nemezen vezetett kelme szinoldala.

A hosszu szdltakaréju kelmék (pl. miszérmeék) fé-
nyesitésére a kalandertél eltéré specialis berendezést
hasznalnak. A nyomassal 6sszepréselt munkahengerek
kozott a feltilet ugyanis karosan ellapulna. Az egyedi ki-
alakitasu fémhenger feltiletén ferde helyzeth — az alko-
toval szoget bezaré — négy meélyebb horony talalhato,
ezek egyik fala a palastra merdleges, azaz sugariranyu.
Ez a felluletrész kopasra fokozottan érzékeny, ezért cse-
rélheté betétként is alkalmazzak. A maximum
1200/perc fordulatszamu fémhengert kb. 250 °C-ra is
felfitik, ehhez végtelenitett kendd szorul (pneumatikus
terhelésti hengerrel), kozottik halad a fényesitendd

kelme. Amennyiben természetes eredetti alapanyagbdl
épul fel a szaltakard, tigy a muvelet el6tt nedvesité ke-
zelést végeznek. Az elvégzett fényesités utan nyiras ko-
vetkezik, ami a magasra allitott szaltakaré egyenletes
hosszuisagat biztositja.

Kalanderezéssel kombinalt tartés fényesit6
kikészitések

A nemesité kikészitésekkel a szalasanyag amorf
térrészeiben felhalmozott ill. keresztkotést kialakitd ve-
gyuletek tehat nemcsak a hasznalati tulajdonsagok el6-
nyds valtozasahoz vezetnek, hanem adott mechanikai
muvelet hatasat teszik tartossa, vagy éppen részleges
jelenlétuikkel biztositjak egyedi feltiletmodositasokat.

A ktlonbo6zé kalanderezési hatasok mosasallosa-
ganak biztositasara a kelléen megvalasztott mugyantas-
technolégiak elényosen alkalmazhatok. Az ilyen eljara-
sok kozos elve, hogy a kelmét a specialis kortilményeket
kivalté6 mechanikai mtiveletek végrehajtasa el6tt telitik a
muigyanta-alapvegylletet és a szikséges hozzatéteket
(katalizator stb.) tartalmazé kezeléfirdével, majd pa-
mutszovetek esetében kb. 12-16 %-os maradék-
nedvességtartalomig terjedd szaritas kovetkezik. Ezutan
kertl sor a specialis kalanderezésre, pl. a selyemfény-
ill. riffel-kalanderen. A lancirannyal széget bezardan
(ferdén) stirin rovatkolt hengerfeltilet a szévetbe prése-
16dik (az igy létrehozott rovatkakon megtoéré és egy
iranyba visszaver6dé fény biztositja a selyemfény-
hatast). A rendeltetésnek megfeleld kalanderezés utan
kerul sor a kondenzalasra, igy a dombort mintat sajtolo
vasalohatassal modositott feltilet tartésan (t6bb mosast
alléan) rogzitédik. Ilyen modszerrel érnek el tobbek ko-
z6tt tartés fényhatast a szaténkotésu szovott aruk vég-
kikészitése soran (13. abra).

A savkolloidos pamutszovet kikészités lényege,
hogy a szalasanyagba behatolni nem képes, kolloid al-
lapott mligyanta moédosulat az elékondenzatumok ha-
tasat képes esetenként felilmulni. Féként a melamin-
formaldehid tipusu elékondenzatumok esetén elényos a
savkolloidos telités alkalmazasa. Ezek a melamin-
monomerek savas kozegben (pl. foszforsavval) olyan
gocképzidéses és novekedéses modosulast kovetnek,
amelyekkel a kolloidtartomany mérete elérhetd, vagy
meghaladhaté. Az igy kezelt pamutszovet selyemfény-
kalanderezése és kondenzalasa a tartésfényes kikészité-
sét teszi lehetévé.

A lakk kikészités lényege olyan atlatszo, tartos és
rugalmas bevonatképzés a kelme szinoldalan, amely a
fonalk6zoket kitolti és a tukorfényes kalanderhenger fe-
luletét teljesen atveszi. Erre a célra valamelyik kenési
eljarassal — késes kendgéppel, ill. ,teli” (azaz valamennyi

4 - 24/mm

4 - 24/mm

0,03 - 0,06 mm
=

lapos bordazat meredek bordéazat

a bordazatirany a szinoldalon uralkodé fonalrendszer elemi szalaira
merdleges legyen

A rovatkolt fémhenger bordazatanak
kialakitasara metszetek
13. abra
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A tukorfényes hatast biztosito lakk-kikészités lényege
14. abra

porusaval ateresztd) rotacios sablonnal stb. — viszik fel
az altalaban poli-metil-metakrilat vagy poliamid f6 ha-
téanyagu kendpépet. A szaritast kovetd frikcios kalan-
derezés soran hé hatasara a kent réteg meglagyul, a
nyomas hatasara egyenletessé valik, és tikorsima felii-
let képzdédik. Az igy kialakult lakkréteg rendkivil nagy
feluleti fényességgel rendelkezik, megfelel6 kopas-
allésagu és részben karcallo (14. abra).

A részleges (tehat nem a teljes szovetfeltletre kiter-
jed¢) figuralis mugyantafelvitellel és az ezt koveté ku-
16nbo6z6 kikészitésekkel egyedi feltiletmoédositasok érhe-
ték el tartés kivitelben. A szamos megoldas kozds elve
abban foglalhat6é 6ssze, hogy a helyenkénti feltiletkeze-
lés az adott kelmerészeknél a tovabbi muiveletek hatasat
igény szerint befolyasolja. Pl. az un. parcialis chintz ki-
készités elérésére (amikor pl. damaszt-imitaciot kivan-
nak elérni egy vaszonko6tés fehér vagy egyszinure szi-
nezett alapszéveten) a kivant mintazatnak megfeleléen
tobbek kozott rotaciés sablonnal muigyantas pépet visz-
nek fel. Ezt kovetéen kerul sor a specialis hatast bizto-
sit6 frikcios-kalanderezésre. A kalanderhatas csak a fe-
luletkezelt (a felvitt pép miatt kiemelkedd) részeken ér-
vényesul, igy csak a mintas feliileteken jonnek létre az
extra-fényes kelme-részek.

A valédi moaré hatas alapvetéen a ripszkotésti szo-
vetek kétrétegli és helyileg mozgatott vezetésu, folyama-
tos vasalasaval alakithaté ki, amikor a bordak egymas-
ra kerulése kis tukroket létrehozva az adott feltiletrészt
fényessé teszi (a bemélyedések kolcsdnhatasanal matt
részek alakulnak ki). Tehat a fonalkeresztez6dések he-
lyenkénti ellapitasaval érvényestl a faerezet-szeri fény-
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A valédi moaré hatasa kialakitasanak elve

15. abra
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hatas a szoévet kiillséképén. A ktlénbozé (kétféle, kiilon-
bo6z6 struségll) parhuzamos vonalnyalabok sajatos ta-
lalkozasa biztositja a feliilet fényhatasanak elvart sza-
balytalansaga valtozasait. A rovatkak keresztmetszeti
kialakitasa rendkivil fontos tényez6 az optimalis szdévet-
feluleti fényhatas elérésére. Az egyenes siklapokkal ha-
tarolt bordak esetén a textilanyag rendkivil fényes lesz
(Gn. tvegfény alakul ki). A hullamos felulett rovatkak
tompabb, gyéngyszert fényhatast koélcsondznek a szo-
vetnek. A hamis moaré eléréséhez a fémhenger vésett
feluletének sajatos kialakitasa teszi lehetévé a helyen-
kénti fonalellapitast. A mesterséges moaré hatas a min-
tazat periodikus ismétlédésérdl és a szovet baloldalan is
megjelené fényhatasvaltozasokrol ismerheté fel (15. ab-
ra).

A mangorlas és hatasa

A mangorlas féként hancsrost-alapu (len, juta
stb.), féllen-szévetek (esetenként egyes pamutkelmék
jellegzetes) mechanikai végkikészité muiveleteinek egyi-
ke. A szivos rostokat a kalander kevésbé tudja meg-
munkalni, igy a szévet tomoritésére, puhitasara, nyilt és
plasztikus feliiletének fokozasara a sulykolo, tit6 és val-
takoz6 iranyu goérdulényomast megvalosité mangorlast
alkalmazzak. Ezzel a modszerrel megtorik a fonalak me-
revségét, a kezelés soran talalkozé kotéspontok részben
egymasba nyomodnak ill. egymason elcstisznak, ennek
megfeleléen a huzamosabb megmunkalas hatasara. Igy
az egyenletes eloszlasban megjelend fénylé kis feltiletek
természetes jellegli lagy fényhatast koélcsdnoéznek a ter-
méknek. A szakaszos megmunkalas soran a hengerre
feltekercselt 0sszes kelme-réteget egyszerre és ismétlé-
ddéen éri a gordulé-nyomas (az 6sszesen 10-20 percig
tarto, elére-hatra végzett gérgeté-nyomasos igénybevétel
soran, mikézben a fonalak nagyrészt megérzik dombo-
rusagukat). A korszertibb hidraulikus mangorlok eseté-
ben a rancmentesen és kell§ fesztiltséggel feltekercselt,
atlagosan mintegy 250 fm szovetet tartalmazo szovet-
hengert olajnyomasu terheldszerkezettel 6sszeszoritott
fémhengerek kozott kezelik, idénként a gorgetés iranya-
nak tudatos megvaltoztatasaval. Erre azért van szlikség,
mert az egyiranyu forgatas a szovet lanciranyu fesztlt-
ségének olyan mértékti novekedéséhez vezethet, amely
végul a tulzott igénybevétel miatt bekovetkezd szakadas
eléidézdje lehetne.

Az Gn. haromhengeres mangorlé ugy épul fel, hogy
alul nagyobb atméréjli rugalmas henger adja az alata-
maszto szervet, a szovethengert felulrél két — egymas
mellett forgo, kisebb atméréji — hajtott fémhenger hata-
rolja. A kelmét haromiranyu szoritéhatas éri, tekintettel
a hidraulikus terhelészerkezet okozta nyomas megosz-
lasara (felul a terhelés két hatasiranyban cstkkentetten
érvényesul). A szovet a periddikusan valtozé6 nyomasu
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A mangorlogépekre példak
16. abra
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mangorlé megmunkalas eredményeként éri el végsé al-
lapotat (16. abra). A mangorlashoz hasonlé hatas ku-
I6nleges, tobbrétegti kelmevezetéses kalanderezéssel is
elérhet6é. A csézel6 (chaising) gépeknél a berendezéshez
telepitett vezet6hengeres allvannyal és a csigavonalas
beftizéssel szamos szovetréteg egyidejli folyamatos pré-
selése valosithaté meg (féként len szévetek simito és telt
fogast megvalosito megmunkalasara hasznaljak). Ezt a
modszert egyre jobban alkalmazzak kisebb termelé-
kenységli (ugyanakkor rendkiviil kedvezé szoévet-
effektust produkald) szakaszos mangorlas helyett.

Gyapjukelmék fényesitése présfénnyel

A gyapja- ill. hernyoéselyemkelmék a nagy nyomasu
kalanderek hatasara karosodnanak, ezért simitasukat
présgépeken végzik (17. abra). A nagyobb feltileten el-
oszlo, kisebb nyomassal végrehajtott hosszabb ideji ke-
zelés kiméletes megmunkalast biztosit. A préseld igény-
bevétel hatasara ellapulé fonalak a fonalkoézoket kitol-
tik, a zartabb szerkezeti szovet sima feltilete, igény sze-
rint fényes lesz (fogasa kedvezébbé valik). A konnyd
alakithatésagot az optimalis nedvességtartalom és a
110-120 °C hémérséklet teszi lehetévé. Folyamatos pré-
selés valyus (hengeres) présen végezhetd. A szovet g6zo-
16-asztalon keresztil jut a futétt sima feltlett (réz-
nikkel-cink 6tvozeti lemezzel bélelt) valyu és az ebbe il-
leszkedd, belulrél futhetd érdes feltiletti préshenger ko-
zé. A fényes kikészitésnél a kelme szinoldala a valyu fe-
Itletével érintkezik (fénytelen feltilet elérésekor a hen-
gerrel). A préseléeré (20-200 kN) a valyut emeld hidrau-
likus szerkezettel érhet6 el, a hengerhez szoritas nagy-
saga igény szerint allithaté. A szakaszos tizem( hidrau-
likus préselésnél a hajtogatott szévet rétegei koézé kar-
tonlemezeket (feltiletik a kikészitési igénytdl figgden
fényes vagy matt) helyeznek, majd félvégenként f6lmele-
gitett vagy elektromos melegitésti fit6lapokat tesznek a
kelmeoszlopba. A sziikséges nyomast hidraulikus terhe-
l6szerkezettel érik el.

A dekatdlas a gyapjuszovetek és a {gyapju tipusu
keverékszovetek} szerkezetét (fonalainak helyzetét), fela-
letét és méreteit rogzité mtivelet. Ennek lényege, hogy a
berendezés perforalt dobjara — a végsé cél szerinti fe-
szlltséggel — feltekercselt szovetet hé (pl. gbz) hatasnak
teszik ki (a hékezelés hatasara a lancmolekulak kozotti

kotések felszakadnak, a fesztiltségek feloldodnak), majd
ezt az Gjrarendezédott allapotot hiitéssel (pl. hideg leve-
g6 atfavasaval) teszik maradandéva. A présfény-
dekatalégépen a kis, kb. 300 mm atméréju perforalt
hengerre nagy fesztiltséggel — fényes futészovettel egytitt
— felhengerelt szoveten kiilénlegesen szép fényhatas ér-
heté el. A kazan-dekatalogépen tulnyomas alatt végzik a
finom és értékes gyapjuszovetek kezelését. A perforalt
dobra torténé feltekercselést — a futészovettel egytitt — a
kazanon kivil ugy kell végezni, hogy a textilanyagok fe-
szUltsége az aruhenger atméro6tél fuggetlentl allando le-
gyen. A kazanba helyezett lassan forgé6 tekercs kezelése
altalaban vakuum ala helyezéssel kezdddik, hogy a g6z
behatolasa tokéletes legyen. A kisérdszovettel egytitt te-
kercselt aruhengeren mindkét iranyban (belilrél kifelé
és forditva) atfavatott g6z ill. htitékdzeg biztositja a viz-
cseppallo és tartés valodi fényhatast.

Védekezés a textilia fénye ellen

Sok esetben a nagyfoku fényesség kimondottan
kedvezétlen. Ilyen esetekben kertlik a szalak ill
filamentek és a feldolgozashoz hasznalt textilfeltiletek
okozta fokozott fényhatast. Egyes szalasanyagokbol ké-
szitett termékek hasznalati igénybevételekre kialakulo
helyi fényessége is kellemetlen koértilmény.

A mesterséges szalgyartas soran a folyékony (oldott
vagy Omlesztett) halmazallapota polimerhez keverhet-
nek adalékanyagokat. Ezek kozott féleg a mattirozo
(féenytompito) és az elektrosztatikus feltoltédést csok-
kenté hozzatétek a leggyakoribbak, emellett igény sze-
rint szinez6-pigmenteket, optikai fehéritét,
oregedésgatlot és egyedi segédanyagokat (égéskésleltetd
ill. -csékkentd, antioxidans stb.) adagolnak. Oldatban
végzett szalképzésnél a folyékony polimerhez roviddel a
szalképzés elbtt teszik hozza az adalékokat és az inten-
ziv homogenitas elérésre nagy gondot forditanak. Az ol-
vadékos szalképzés soran Un. mesterkeverékek forma-
jaban kertuilnek az adalékok a polimerbe (pl. a granula-
tummal adagolva a belsé keverénél, vagy kiilén megol-
vasztva és kozvetlen a szalképzés el6tt hozzavezetve).

A fénytompitashoz olyan (a szal torésmutatojatol
eltéré) adalékot kevernek a szalképzé anyagba, amely-
nek hatasara a szalra raesé fény minden iranyban szét-
szorodik. A fénytompitasra rendszerint finomra 6rolt ti-
tan-dioxid port, vagy ilyen Osszetételtl szlirt szuszpenzi-
o6t hasznalnak. A fénystabilizalt asvany — tetragonalis
kristalyrendszerti titan-dioxid (TiO2), amelyet okta-
edritnek is neveznek — a leggyakrabban hasznalt szal-
mattir6z6 adalékanyag (18. abra).

A szintetikus szalak esetén a sima szalfeltilet foko-
zott fényességet, sokszor kellemetlen csillogast okoz (to-
vabba az un. szintetikus-fogas nemkivant hatast kol-
csOnoz). Az ilyen, pl. poliészter kelmék szalainak utodla-
gos lagos ,hamozasa” a specialis feltiletmoédositasok ka-
pl. a poliészter
natronligos
feltleti hidroli-
zisére iranyul-
tak. A szamot-

tetragonaélis
kristalyrendszeri —
titan-dioxid
részecskék

tevo szilard- I [~
sagcsokkenés X" t8résmutats y" térésmutatd
nélktl  végre-

hajtott  keze-

léssel meg- a szalra raesé fény minden iranyban szétszérédik

sziint a nem- Fénytompitas titan-dioxid adalékkal

18. dbra
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Eléfordulhat — a haszna-lattal kapcsolatos kellemet-
len hatasként — az egyébként matt kelmerészek nemki-
vanatos fényesedéses elvaltozasa, ami a kozel tikros feli-
leti targyakkal valé rendszeres érintkezés kévetkezménye.
Nagyon sima idegen feltilettel (pl. fényezett 1l6-
alkalmatossag stb.) érintkezve surlédas 1ép fel (nagyszamu
igénybevételénél pl. a gyapjuszovet fényesedik a felhamré-
teg lekopasa miatt). A plazmakezelések textilipari al-
kalmazasa a gyapju feltletkezelésére is kiterjed. Ennek
soran az epikutikulan elhelyezkedé lipid-hartya oxidativ
uton részlegesen eltavolithaté, az alatta levd exo-
kutikula szerkezete lazabba valik. Igy névekszik a szal
fajlagos feltilete, cstkken a termék nemezelédési hajla-
ma és kedvezdbb lesz a mérettartasa. Bizonyara a nem-
kivanatos fényesedések elleni beavatkozasokkal is
eredményesen béviil a korszerti plazmakezelések sora.

A j6 lathatosagot biztosité ruhazatok

A jo lathatésagot biztosité védos- és polgari ruhaza-
toknal nappali megvilagitasban és éjszakai sotétségben
kell elérni a koérnyezettél valo éles elktilonulést. A kor-
szeru diszitécérnakkal is szamos egyedi effektus érhetd
el. Fényvisszaveré képességgel rendelkezik az olyan vég-
telenszalakbol (filamentekbdl) feléptilé cérna, amelynek
egyik aga tukrosité részecskéket tartalmaz. Sotétben
képes vilagitani a  foszforeszkalé tulajdonsagua
polibutilén-trereftalat (PBT) anyagu cérna. Ezek azon-
ban a jo lathatésagt ruhazatokra nem alkalmasak.
Ilyen célra fluoreszkalo hattéranyag és megfelelé méret
fényvisszaver6 feltuletek sziikségesek.

Az alkalmazott hdattéranyag nappal garantalja a jo
lathatosagot. A fluoreszkalé anyaggal szinezett (pl. sar-
ga, narancsvoros, voros) feltilet az elnyelt fény hullam-
hosszanal nagyobb fényt bocsat ki, ezért ,vilagit6” szi-
nekként is emlegetik. Az adott szin kivalasztasa a fel-
hasznalas jellegétdl fligg, azaz milyen kérnyezeti hattér-
ben kell a kell6 kontraszthatast el6idézé kortilményeket
elérni (féként napfényben, varosi kérnyezetben, vagy la-
kott tertileten kiviil).

A ruhazatokra felvitt fényvisszaveré anyag viseld-
jének éles elkulonulését teszi lehetévé sotétben, pl. a
gépkocsi reflektor fényében. Az n. iranyérzékeny anyag
olyan fényvisszaverd képességi feltilet, amelynél a k-
16nb6z6 latdészogekbdl végzett méréseknél a fényvissza-

20 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXVIII. EVF. 2016/2

verési egyuttha-

tok 15 %-nal T
nagyobb  mér- » e
tékben  kulén- a

boznek egymas-

t6l. Sotétségben ysued
a  megvilagito evert O

fényforras nya-

mikro prizma »

labjat parhuza- R o=

mosan a sze- 7

munkbe vissza- y

vet6 ruhazati /m‘
kellék-anyagok pees>
muikodési  elve
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két alapvetd
megoldasra ve-
zethet6 vissza:

e Az Uiveg-
gyongyos fényvisszaverd feltiletek elve egyrészt olyan szer-
kezetre vezethetd vissza, amelynél a szazad-milliméter at-
meérdjti tiveggdmbok a f6 funkcionalis elemek. Ezek also
fele fényvisszaverd anyagba (ttkrositett feltilet) agyazott,
fels6 részuk szabadon van, vagy megfeleléen fényat-
ereszté koézegben van elhelyezve. Igy a paranyi tveg-
gémbokre esd fénysugarak a fény-torés és reflexio figye-
lembevételével kozel a beesés iranyaba verédnek vissza
(19. abra).

o A fényvisszaveré jo lathatésagu szerkezetek ma-
sik jellegzetes felépitése a macskaszemhez hasonlo
prizmas rendszer. A transzparens anyagu testecskék, a
mikro-prizmak sokasaga képezi a funkcionalis réteget.
A beesé fénysugar a fényforras felé vetédik vissza (kis-
mértékl parhuzamos eltolassal) (20. abra). A prizma t6-
réfeltletein bekovetkezé, a teljes visszaverddést 1étreho-
z6 rétegnél fénysugarak kétszeri teljes visszaverddést
kovetéen ellentétes iranyban jutnak vissza a szembe,
igy valosul meg a reflektiv hatas. Az attetszé, haromszog
alapui és haromszog oldallapokbél feléptilé testecskék
alaplapjukkal egy sikban helyezkednek el (a csucsok
befelé allnak), amelyet altalaban atlatsz6 muanyag (pl.
PVC réteg) zar. Amennyiben a mikro-prizmas rendszert
specialis szines atlatszé zar6 réteg fedi, tigy a kombinalt
tipusu, jo lathatéosagot biztosité anyag valésul meg (a
fényvisszaverd, ill. a szines-fluoreszkalé hattérfeliiletek
tulajdonsagai egyarant érvényesulnek).

A kombindlt tipusu, jo lathatosagot megvaldsito
anyagok a szines-fluoreszkalé hattérfeltiletek és a fény-
visszaver$ anyagok tulajdonsagait egyszerre megvalosit-
jak.
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