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Az Gn. multi gauge (ejtsd: multigédzs) kotéstechni-
kat a sikkotégépeirél jol ismert Stoll cég az 1900-as
évek vége felé fejlesztette ki és a kotbipar torténetében
elsének alkalmazta a sajat gyartmanyu, szamitégép ve-
zérlésu sikkotégépein. Ezzel a technikaval megoldotta
azt a feladatot, hogy egy és ugyanazon szemsoron beltil
nagy- és kisszemu szakaszok legyenek készithetéek kii-
16nb6z6 vastagsagu fonalakboél. Ezek a kiilénb6zé mére-
th szemekbdél allo6 szakaszok egy kotétt lapon belil
egymas melletti vagy egymas f6lott is. Mod van arra,
hogy egy kotott lapon beltil kiilonbozé finomsagua kotés-
szerkezeteket lehessen késziteni, a mindenkori divat-
iranyzatoknak megfelelé mintazattal.

A multi gauge kotési eljaras megvalositasahoz a
Stoll cég gépeinek a kovetkezd fontosabb feladatok ella-
tasat biztositjak;

e a sullyeszté lakatok és szemlefogo (atbuktato)
platinak 6sszehangolt mozgatasa,

e a kotési szélességhez igazodé lakathaz mozga-
tas,

e intarzia fonalvezeték muikodtetése,

e a fonalvezeték kotés kozbeni tetszéleges pozici-
onalasa,

e egyedi tivalogatas, mind a mellsé mind a hatsé
tagyon,

e szematakasztas lehetésége a minta szerint kiva-
logatott tkrél, mind a mellsé ttiagyrol a hatsé tGiagyra,
mind vissza (kereszt iranyu szematakasztas),

o egy kotbegységen belil az tiin. harom utas tech-
nika (k6t, nem kot, feltart) megvalésitasa,

e kotéprogrambol vezérelheté szemnagysag bealli-
tas,

e a f6 kelmehuz6 berendezésen kivil un. felsé
kelmehUiz6 berendezés muikodtetése,

¢ a kelmehuzas mértékének a kétéprogrambol va-
16 vezérlése,

e a kelmehuzas erésségének a kotési szélességhez
igazodo6 valtoztatasa,

o szelektiv thagyvaltas,

e bekezdé fésti alkalmazasa,

e a lakathaz sebességének programboél torténd
valtoztatasa.

A multi gauge kotési eljarashoz sziikséges
kototi és szemfogo ill. szemleveré platina
kialakitasa

A tiik kialakitasa

Mivel egy adott finomsagu sikkotégépen kellett
megoldani a vastagabb és vékonyabb fonalak feldolgo-
zasat, sziikségessé valt a tlifej és a thiagy oromzat illetve
a szemfogb platinak kozotti rés (az Gn. fonaltér) megno-
velése. Ezt a feladatot a Groz-Beckert cég un. GOO-as
kupos feja tujével sikerilt elérni. Az 1. abra szemlélteti,
hogy az emlitett résméret hogyan alakul a hengeres (al)
és a kupos tifej (a2) esetén.

Hengeres tiifej aZ > al Kipos tiifej

1. abra

A kupos fejkiképzés mellett a tifej toévének ke-
resztmetszetét is megnovelték a hengeres feji tihoz ké-
pest, igy azonos terhelés esetén a kupos feji1 tinél a fej-
tében kisebb huzéfesziuiltség ébred, mint a hengeres fej-
kiképzésu ttiben. (2. abra)

Hazéfesziilts ég Huzéfesziilts ég

Hengeres fejii th
fejtévének keres ztmetszete

Kiapos fejii tii
fejtovének keresztmetszete

| S

Kupos tlfej fellilnézete

Hengeres tifej felillnézete

2. abra

A hengeres fejii tihoz képest a kupos feju t kana-
lat is elvékonyitottak (3. abra), tomegét is csokkentet-
ték, ezaltal sikertilt a kanal élettartalmat is névelni,
ugyanis a kanal becsukédasakor a ,beverd er6” is csok-
ken.

A vastag fonalak feldolgozasa szikségessé tette,
hogy a tikanal terheletlen allapotaban — mindkét szélsé

Hengeres fejli tl kanala (feliiinézet) Kapos fejli t{i kanala (felliinézet)
3. dbra
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Tlinyelv

Thifej

Drotrugo

b)

4. abra

helyzetében — nyitott kanal esetében a tliszarhoz, zart
kanal esetén a tifejhez képest kissé felemelt helyzetti
legyen. Ezt a feladatot a ttigyart6 cég a tlinyelv ala be-
épitett rugoval oldotta meg, amint az sematikus abrazo-
lasban a 4a. abran, szerkezeti megoldasban a 4b.abran
lathat6. Ezzel a megoldassal nemcsak a tobbagi fona-
lak feldolgozasat, hanem szematakasztaskor a szemat-
vevé tik kanalainak a nyitva tartasat is biztositottak (5.
abra).

A tufej kialakitasanak ez a specialis geometridja
lehetévé teszi, hogy egy CMS 340 tipusu, az egybekotés
technikajat alkalmaz6 (Gn. knit and wear), E 6.2-es fi-
nomsagu, szamitogépes vezérlést sikkotégépen példaul
feldolgozhaté6 az Nm 32/2 finomsagu fonal nemcsak
egy, hanem t6bb agban is. A kilénb6z6 agszamu fona-
lakbodl készult kelmét a 6. abra 1.0-1.5-ig terjed6 képei
szemléltetik, azonos szélességli és magassagu kelmeva-
gatokbol. A képekhez tartozé adatok a kovetkezok:

Keép Jellemzé adatok

1.0 1 fonalag, Nm 32/2 fonal, minden tG kot
1.1 2 fonalag, Nm 32/2 fonal, minden t4 kot
1.2 3 fonalag, Nm 32/2 fonal, minden 2. tG kot
1.3

4 fonalag, Nm 32/2 fonal, minden 2. tt1 ko6t

5. dbra
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1.0 kép 1.1 kép

6. dbra

4 5 fonalag, Nm 32/2 fonal, minden 2. t4 két
5 6 fonalag, Nm 32/2 fonal, minden 2. tG kot

A szemfogo (szemleverd) platinak

A mellsé (Tm) és hatso(Th) tiagyakra (6. abra ) sze-
relt Pm és Ph szemfogo6 (szemleverd) platinak feladata
kettds;

o egyrészt a tiik felemelésekor rogzitik a tikon le-
v6 szemek szemlab részeit a 6. abran lathaté to torkuk-
kal,

e masrészt a tik stullyedésekor bekovetkezd
szematbuktataskor elésegitik a szemleverést az Le ré-
szlukkel.

Ennek a két funkcionak a megvalositasahoz a pla-
tindkat — 6sszhangban a tiket mozgatoé emeld és stly-
lyeszté lakatokkal — az La labukon keresztil, az Om és
Oh forgaspontok kortl, egy specialis lakatrendszerrel
lengetik.

A Stoll multi gauge kotéstechnolégia
bemutatasa

Ez a kotéstechnolégia, az egyes kotési mezékben
optikailag jol elktilontils, durva vagy finom szemeket
készit, k1lonb6z6 vastagsagu fonalakbdl.

Az 7. abra sematikus abrazolasban az ilyen kotés-
szerkezet képét mutatja be. Az egyes mezdkben levd kis

6. abra
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7. abra

és nagy szemek magassagkulonbségeinek a kiegyenlité-
séhez a kis szemekbdl allé mezékben (13) tébb szemsor
készll, mint a nagy szemekbdl allokban (11, 12).

A multi gauge kotésszerkezetek jellemzdje, hogy
olyan szakaszokbol all, amelyeknél legalabb egy sza-
kaszban csak minden masodik tt1 képez szemet (8a és
8b abrak, S1 szakasz), és legalabb egy szakaszban (S2)
minden t4 részt vesz a szemképzésben.

FF1
S1+S2+8S3
S1 . S2 S3 |
abec d‘e fghi jkllmno|p
T T R T I O

FGHI JKLMNOP
a)
FF1 FF2 FF3
T 1
| $1 , S2 S3 |
abcdiefghiijkllmnolp
HOLT T Tl
MTITTIPTSTTTITTITIT
ABCDEFGHIJKLMNOP
8.2£ra

A kulonbo6z6 szemnagysagok oly modon valésulnak
meg, hogy egy szakaszban minden ti szemet képez — itt
a tik lesullyesztése is kisebb mértéku a szematbukta-
taskor, mig a kovetkezé szakaszban példaul minden
masodik vagy harmadik t vesz részt a kotésben, és
szematbuktataskor a tk mélyebbre is stillyednek.

Lehetéség van arra is, hogy minden szakaszban
(8b. abra) kulon fonalvezetdvel kossenek, igy példaul az
S1 szakaszban FFI1-gyel, az S2 szakaszban FF2-vel, az
S3 szakaszban pedig FF3-mal. Ez lehet6vé teszi, hogy
abban a szakaszkban, ahol minden masodik t kot (S1
és S3) egy vastagabb vagy tébb fonalagbo6l nagyobb
szemeket készitsenek mint abban a szekciéban (S2),
ahol vékonyabb fonal egy fonalagb6l minden ti szemet
képez.

A multi gauge kotéstechnikaval az egyes szaka-
szokban nemcsak egyszinoldalas, hanem kétszinoldalas

S1+82+83 |
$1 S2 . S3 |

abcd\efghijk

H I
M [ T I
ABCDEFGHIJKLMNOP
a)
F1 FF2| [FF3
S1 . S2 83 |
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H | & |

| T 1
ABCDEFGHIJKLMNOP

b)
9. dbra

kelmeszerkezetek készitésére is lehetéség van. A 9a.
abra egy kétszinoldalas kotést mutat be ahol a szem-
képzést mindharom szekcioban egy fonalvezeté (FF1I)
végzi. A 9b. abra szintén kétszinoldalas kotést szemlél-
tet, de itt minden szakaszban mas-mas fonalvezeté kot,
igy azokban a szakaszokban (SI1, S3) ahol csak minden
masodik tu két, az F1, F3 fonalvezeték vastagabb fonal-
bol nagyobb szemeket képeznek, mig abban a szakasz-
ban ahol minden tu kot (S2), az FI fonalvezeté véko-
nyabb fonalbdl kisebb szemeket készit

A multi gauges kotési eljaras minden ismert kotés-
tipusban alkalmazhaté, igy pl. jacquard-, dombor-
mintas, fonatolt, aran-1 és intarzia szerkezetek, vala-
mint ezek kombinaciéi egyarant. Erre mutat példat a
10. abra ahol mind a nagy szemu, mind a kis szemu
szakaszokban aran-minta késziilt. Az abrabdl lathato,
hogy a kis és nagy szemek magassagktilonbségeinek a
kiegyenlitéséhez a kis szemekbdl allé szakaszokban
tobb szemsor készul, mint a nagy szemekbdl allé sza-
kaszokban .

#

10. abra

A 11. abra - sematikus abrazolasban - egy varras-
nélkili magasnyaku pulévert mutat be, amely Stoll, va-
lamint multi gauge eljarasok kombinacidjaval készult. A
B-vel jelolt rombusz alaki részekben — mind a mells,
mind a hats6 tiagyban — csak minden masodik ti kot,
mig az A-val jelolt tertileteken csékétésben minden tu
szemet képez.

1 Az aran mintak a fonatolt mintak egy specialis valtozatai.
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11. abra

A 12. abra sikban idomozott, V nyakkivagasu,
aran-mintas kotott lapot szemléltet, amelynek érdekes-
sége, hogy az aran-mintas részben még egy rakotott
zseb is talalhat6. Az idomozott kotétt lap multi gauge
kotéstechnikaval, CMS 340 TC tipusu, knit and wear
kotésre alkalmas E 7.2 finomsagu gépen készult.

Felhasznalt irodalom

Groz-Beckert Technische Information. Knitting 3: GOO Techno-
logie zur Vermeidung von Langsstreifen bei extremer Bean-
spruchung

14 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXIX. EVF. 2017/1

12. abra

Groz-Beckert Technische Information. Knitting 4: Der konische
Hacken fir extreme Anforderungen

Groz-Beckert Technische Information. Knitting 12: Die Groz-
Beckert Federzungenadel fir héchste Anspriiche moderner
Maschenbildungstechnologie

Helmut Schlotterer: Stoll-multi gauges. Vielfalt fur die Ma-
schenmode 2000. Maschen-Industrie, 9/1998

Helmut Schlotterer: Produktvielfalt durch Stoll-multi-gauge.
Maschen-Industrie, 9/2001



