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125 éves a Staubli

Szabo Rudolf
INGTEX Bt.
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Bevezetés

A Staubli cég életében a 2017. év mérfoldké: 125
éve kivaléan muveli ,innovaciés szenvedélyét”.

A Staubli cég tevékenysége a nylstdsgépek javita-
saval kezdédott, majd a tovabbiakban a nyUstosgépek
gyartojaként valt ismertté a textiliparban. Mara a cég
tevékenysége harom f6 innovaciés vezetd tertiletet olel
fel:

o textilgépek,

e csatlakozék és

e robotok.

A cég elkételezett a legjobb termékek, a szolgaltatasok
és a testreszabott megoldasok tertiletén. 125 év utan a cég
tovabbra is az eredeti alapité Staubli csalad tulajdonaban
van (1. abra). A gazdag hagyomany {6 jellemzdje a megbiz-
hatésag, a konzisztencia és a stabilitas. A vilagban élenja-
r6 termékcsaladok kifejlesztésében a munkatarsakat az
ugyfelek igényeinek valé megfelelés motivalja. Ez az elkote-

lezettség  tovabb
erésiti a Staubli
globalis hirnevét,

iparagi vezetéként
szerepet vallal az
innovativ mechat-
ronikai megolda-
sok biztositasaban
a nagyobb terme-
lékenység érdeké-
ben.

1. bra. cégalapitok: Stdubli &
Schelling Horgen/ Ztirich, Svadjc, 1892

Nylstosgép fejlesztések (nyiistos szovés)

A Staubli cég
az els6 nyustds-
gépet  1909-ben
fejlesztette ki (2.
abra). A gép lyuk-
szalag vezérlésy,
kétitem, Hat-
terslay rendszerd,
a kések lengetése
forgattyus (folya-
matos lengetésu),
a nyustkereteket
rugds regiszterrel
(negativ nyulstos-
gép) stllyesztik. A késkeretek bulitydkparos lengetésével
(1922) a platinak
beolvasasi holtlo-
ketét, ezaltal az
utkozés csokken-
tésével a nyUstos-
gép igénybevétele
csokkentheté, a
szovégeépek fordu-
latszamanak noéve-
lése lehet6vé valt
(3. abra). A szink-
ronizalt mtkodést

Els6 nylistosgép megépitése 1909

2. dabra

Butyokparos késkeret lengetés

a nyustos-gép elo-
re-hatra forgatasa-
kor a négy tapinto
tisorral a soron
kovetkez6 és a ko-
rabbi vetés kartya-

Elsd szinkronizélt vezérlésii nylistosgép 194

szakasz leolvasa-
saval valositottak
meg (1946). A

nyostosgép forga-
tasiranya szinkro-
nizalja a kartyain-
formaci6é beolvasa-
si szakaszat, a nylstmozgast

A mult szazad kozepéig a szovodék vetélés szovo-
gépeket alkalmaztak. A korszeribb szoévodékben auto-
mata (automatizalt vettilékvaltassal ellatott) szovogépe-
ket hasznaltak, a kdzepes kotésmintazast negativ (rugds
nyUstkeret visszahtizasu) nyuUstdsgépekkel valositottak
meg (5., 6. abra).

Szovode 1950-ben

4. abra

Draper X-3 vetél8s Unifillel felszerelt vetélGs negativ nyiistosgépes szovode
USA 1970

6. dbra

A gépgyartas, a mechanizmusok fejlesztésével pon-
tosabb muikodésu gépek gyartasa valt lehetévé. Az elsé
pozitiv (ellenhtizasti, mindkét iranyba alakzaras nyust-
keret mozgatasu) nyustosgépet a Staubli cég 1955-ben
mutatta be (7. abra). A 230 tipusu, Hatterslay rendsze-
ri, szinkronizalt vezérlésti pozitiv nytistosgépek telje-
sitményét a korszerGisitések soran novelték (Staubli
1230 és 2232 tipusok).
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Staubli 230 tipusu pozitiv nylstésgép

7. abra

Az 1950-es évektdl a vettilékbevitelben donté valto-
zast hozott a fogovetélés szovégépek kifejlesztése, ki-
emelkedé teljesitményliek, sokoldaltian hasznalhat6éak
voltak, a korszertibb szévodékben sikeresen hasznaltak.
A mintazasi igény
kielégitésére a
nagyobb teljesit-
ményu Staubli
330 tipusu nyus-
tosgépet fejlesz-
tették ki (8. abra).

Az 1970-es
évek elején a

Hatterslay-rend-
szeri  (késkeret
lengetést) nyuUs-
tos-gépeket  fel-
valtjak a rotacios
nyUstosgépek (a
nyUstkeret alter-
nalé mozgatasat
kozvetlentil a for-
g6 tengelyrél, az
excenter elfordi-
tasaval valédsitjak
meg). A mechani-
kus vezérlésti
Staubli rotaciés

nyUstosgépek
(2430 tipus) vaz-
latat a 9. abra
szemlélteti.

Az 1960-as
évektol a vetulék-
vivés és vizsuga-
ras, majd 1970-
es években az
alaguitbordas, se-
gédfuvokas szo-
végépeket sikere-
sen, széleskoruen
alkalmaztak. A
nagyobb teljesit-
ményigények és
az elektronika
széleskori szovo-
dei alkalmazasa a
mintazas tertlle-
tére is behatolt. A
Staubli elektroni-
kus vezérlésu ro-
taciés  nyulstos-
gépei az 1980-as
évek elején jelen-

1974-ben forgalmazott Sulzer fogovetélds
szov6gép 10 000. nylstosgéppel felszerelve

8. dbra

Staubli 2430 tipusti mechanikus vezérlési rotaciés nylistosgép

10. dbra

S3060 tipusu nylstosgép

11 dhra
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12. abra

tek meg (10. abra). Az 1j évezredben gyakorlatilag mar
csak elektronikus vezérlésti rotaciés nyUstosgépeket
gyartanak.

A szévégépek szakadatlan teljesitményndvelésével
a nyustosgépek is lépést tartanak, a nagyobb teljesit-
ményll szévégépeken legiijabban a Staubli 3000 széria-
ju elektronikus vezérlésti rotacios nylstdsgépeket hasz-
naljak (11. abra).

Az UNIVAL 500 tipusu nyostosgép (E-Shed) elekt-
ronikus vezérlésl, a nyustkereteket ktilén-ktilén motor-
ral hajtott excenterek mozgatjak, ezaltal a szadvaltas és
a nylst nyugalmi/valtasi szakasza tag hatarok kozott
valtoztathato (12. ’
abra).

A Staubli a
nyustds szévés a
mintazas igényét
teljesen lefedi, igy
a kisebb mintak
gyartasara az egy-
szerbb kettés bi-
tyok nytstmozga-
tasu (pozitiv) szad-
szadképzdket is
gyartja (13. abra).

13. dbra

Jacquard-gép fejlesztések

Joseph-Marie Jacquard 1805-ben szabadalmaztat-
ta a lyukkartya vezérlést, a platinak kapcsolédasara, a
lancok egyedi emelésére, ezaltal a nagy kotésmintazasra
(14. abra). Ez a talalmany a programvezérlés tertiletén

JOSEPH MARIE JACQUARD

Jacquard altal feltalalt programvezerelt gep

s

14. abra

meérfoldké.

A Staubli cég 1983-ban kapcsolodott be a
jacquard-gépek piacaba a Verdol cég jacquardgép-
gyarto részlegének megvasarlasaval. Ebben az iddszak-
ban a jacquard-gépek még mechanikus vezérléstiek vol-
tak. A korabbi idében a jacquard-gépek fejlesztésében
jelentés eredményeket értek el (Verdol elétét, rugds
nyuUst-visszahuzas, sajatos platina kialakitas és kapcso-
lodas). Ezekkel a fejlesztésekkel szamottevd fordulat-
szam novekedést (400-500/min) sikertlt elérni, de a
mintazas novelése a kartya (lyukszalag) mérete (1344
lyukpozicié) miatt korlatozott volt. A legbtletesebb me-
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Staubli-Verdol forgdplatinas Jacquard-gép (CR520)

15. dbra

chanikus jacquard-gépnek a Stdubli/Verdol CR 520
forgoplatinas gépek tekintheték (15. abra).

A Staubli cég 1987-ben mutatta be elsé elektronikus
vezérlést, CX 860 tipusu jacquard-gépét (16. abra). Az

elektromechanikus
CX 860 kapcsolo elemeket
8 platinas egysé-
gekbe épitik, ami a
nagyszamu  kap-
csolodd elem ke-
zelhet6ségét meg-
konnyiti. Ezt az el-
rendezést tovabb-
fejlesztve ma is al-
kalmazzak.

A gép leg-
Ujabb valtozata az LX sorozat (LX 1602, 3602 tipusok),
amelyekkel akar 36 000 platina kétetlen sorrendu ve-
zérlése is megvalosithatoé (17. abra).

Az egyedileg vezérelt lancmozgatassal, a nagyteljesit-
ményl tovabbfejlesztett megoldasokkal a szévet szélessé-

16. abra

Staubli LX, LXL tipusu elektronikus vezérlés(i Jacquard-gép

'w" /‘ 2} Type A
17. abra

MX module

Staubli UNIVAL Jacquard alkalmazasi teruletei

gében és hosszaban is gyakorlatilag korlatlan a mintazasi
lehetéség. A jacquard-gép kiilon elektromotorral is hajtha-
to, igy a szévogéppel elektronikusan szinkronizalt.

Az UNIVAL technolégiat 2003-ban muszaki szove-
tekre dolgoztak ki (18. abra). Az elektronikus vezérléssel
a nyUstodket egyedi motorokkal (512-15 360 aktuator) a
nytistzsinért dobra tekercseléssel mozgatjak. Igy példa-
ul az UNIVAL 100 tipusu jacquard-gépen a nyustvalta-
son tulmenden a technologia lehetdség is szinte korlat-
lan (nyUstemelés, nylstpozicio, nyustok egyedi valtas
fazisa, a nyUst nyugalmi/valtasi szakaszanak aranya).
A kulénleges igényti, 3D muiszaki szévetek gyartasa te-
rén ez a technolégia a jové nagy varomanyosa.

Szényegszovo gépek

Staubli cég a szényegszovés technologiaba 1998-
ban a nagy multi Schoénherr szényegszévé gépgyar
(Chemnitz, 1852) megvasarlasaval kezdédétt. A sz6-
nyegszovl gépek és a sajatos 3-allasu elektronikus ve-
zérlést nyustés és jacquard-gépekkel a kuldnleges
szerkezet(l szényegeken talmenéen az Utreges kelmék és
a 3D szerkezetli kompozit erésité szovetek gyartasat is

Stadubli sz6nyegszové gép elrendezése, kétpalyas vetiilékbevitel

b NN
19. abra

Kétpalyas vetlilékbevitellel gyarthaté kelmeszerkezetek

kifejlesztették (19. abra).

A nagy mintaelemu, kiilonleges szényegszerkezetek
gyartasan tilmendéen ezen technoldgia nagy lehetésége-
ket biztosit a muiszaki textiliak (Greges kelmék, 3D)
gyartasara is (20. abra).

Szovés elokészités

A Staubli cég a szovés-eldkészité rendszert (WPS) a
1994-ben Zellweger Uster cégtél vasarolta meg és ezen a
tertileten is jelentds fejlesztéseket végez a vevéi igé-
nyeknek megfeleléen.

Kotozés

Lancok kotozésére ugyanazon cikk tovabbi gyarta-
sa esetén, a lefogy6 lancokhoz az 4j lanchenger fonalveé-
gek hozzakdétése esetén kertl sor. A lancok kétozésére a
Staubli két gépet ajanl (21. abra):

e a korabbrél ismert TOPMATIC-ot finom fonalak-
ra,
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Csomé

21. dabra

A) Szimpla B) Dupla

Kotozdallvany és kettds fonalérzékeld

22. abra
Process of weaving preparation
from the warp beam stock to the weaving shed < =), L a2 2
SzovéselGkészités folyamata
Y prepemion Wesving propretion Lefogyo szerszamok
Lanc kezelése, Sz6véselokeszités Kiszerelése és polasa
Empty beam Harness dismantling
!tock
e =
raktar S
Pre-processes for warp beams. T ™
Warp beam y = B
stock >
Lanchenger
raktar UNI-PORT 1
-
UNI-THERM

m Harness stock
SzovGszerszam raktar
| v
£ Automatic drawing-in
OPAL

Befiiz6 automata

23. abra

e Ujabban kifejlesztett MAGMA T12 tipust durva
fonalak kotozésére.

A kotozé-gépek elektronikus vezérléstiek, kettds
fonalérzékeldvel rendelkeznek. A koétozéallvany kulon-
b6z6 befogassal és szélességben szallithatoé (22. abra).

A lanchenger befiizése, szovégépbe szerelése

A lefogy6 szovogépbdl a szdvészerszamokat (nyust,
borda, lamella)
kiszerelik az UNI-
PORT kocsira,
megtisztitjak, az
ures lanchenge-
reket a lanchen-
ger raktarba vi-
szik. A felvetett
lanchengereket is
a lanchenger rak-

OPAL - tarkén szovés lancsorrend megvaldsitasa

% A tarban taroljak

00000000000 -

24. abra (23. abra).
UNI-THERM
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Staubli befliz6gép miikodési elve

SAFIR S80 beflizégé

1 fonalsik
vakuumcsével

Tobb fonalsik
Valaszté cord

26. abra

készlilékkel a rugalmas fonalakbdl allé lancok végét hé-
vel kezelve, csokkentik a rugalmassagot, ami a beflizés
soran a kezelhetdséget elésegiti.

Az OPAL gépen a kulonbo6zé szinli lanchengerek
fonalai k6zé a mintanak megfeleléen a csépzsinérok be-
flizésével a lancok szinsorrendje megvalosithato (24.
abra).

A beftizégép a lancokat automatikusan beflzi a
lamellakba, nytstokbe és a bordaba, a megadott befu-
zési programnak megfeleléen (25. abra).

A DELTA 100/110 tipusu 4j automata beftzégépek
kifejlesztésével jelentds elérelépést ért el a cég a nyUstds
szOvés rugalmassaganak, automatizalasanak tertiletén.

A SAFIR S80 a cég 1j konstrukciéju flizégépe (26.
abra).

A WARPLINK készuilékkel a lancok végére egy hére
lagyulé foliat raolvasztanak, amit a szévethtizo berende-
zésbe flizve beszovéskor egyenletes lancfesziltség valo-
sithat6é meg.

Az UNI-PORT készulék a beflizott lancok, szersza-
mok tarolasara, szallitasara és beflizésére szolgal. Ez a
készlilék elengedhetetlen a szévodei gyors cikkvaltashoz

UNI-PORT a bef(izott lancok taroldsara, szallitdsara és a sz6v8gép beszerelésére

27. abra

(QSC — Quick Style Change) (27. abra).
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Zoknikoto gép Deimo elektronikus vezérléssel Kotés-
= \  technolégia

A Staubli
2007-ben meg-
vasarolta a koto-

gép-elektronikat

gyarto Deimo
S.p.a. céget.
2014-ben egy
zoknikoté gépet
Deimo-féle elekt-
ronikus  vezér-
léssel szerelték
fel (28. abra).

28. dabra

Biztonsagi nyomégomb

Gyors tengelykapcsold

Csatlakozoék

A Staubli
1956-ban kezdte
meg a hidrau-
likus és pneu-
matikus  gyors-
csatlakozok gyar-
tasat, amelyet
1966-ban a biz-
tonsagi nyomo-
gombos csatla-
kozés megoldas-
sal bévitett (29.
abra). Ezt 1972-
ben a tébbcsat-

., P
lakozos, majd
2002-ben az

elektromos csatlakozok gyartasaval folytatta (30. abra).

29. abra

Electrical cannec:
Multi-connection

SR

30. dbra

Robotok

SCARA 4-tengelyes robotok

31. dbra
Robotok

A Staubli cég 1989-ben kezdett bele a robotok épi-
tésébe, amelyek gyartast tovabbra is intenziven fejleszti
(31. abra).

Osszefoglalas

A folyamatosan novekvd vevéigényeknek valé meg-
felelés igénye 125 éve 0sztonzi a Staubli céget a szdvés
és a szovés-el6készités tertiletén a kivalé mindségi be-
rendezések kifejlesztésére. Veviszervizének is koszénhe-
t6, hogy mara a cég vilagviszonylatban is piac meghata-
rozé. A Staubli Gj a csuicstechnologiai tertileteken (csat-
lakozodk, robotok) is jelen van a vilagpiacon magas szin-
vonalu termékeivel, amely technoldgiai tudast a textil-
gépek fejlesztésében is kamatoztatja.
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