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A kémiai technoldgia szerinti felosztast tekintve a
marényomas korabban meghatarozo jelentdéségi el-
jaras volt. Ennek a nyomo technolégianak a népsze-
riisége késobb valamelyest csokkent, azonban adott
mintazsanerek kialakitasanal ma is el6térbe Kkeriil.
Az 1980-as évekig a hengernyomas jelentdés szerepet
toltott be a nyomoéiparban a sikfilmnyomas mellett.
Az 1960-as évek végétol az idokdozben megjelent ro-
tacios filmnyomogépek egyre jobban tért hoditot-
tak, a hengernyomégépek pedig folyamatosan kike-
riiltek a textilnyomé iizemekbél. A maronyomas to-
vabbra is alkalmazasban maradt, miutan szinte
minden szalasanyagbodl és azok keverékeibél eléalli-
tott kelmén alkalmazhaté, az ezeknek megfelelé
elészinezé és nyomoészinezékek hasznalataval. Fe-
hér és/vagy szines nyomatok egyarant elérhetok. Az
ennél a nyomastechnolégianal eléforduld kiils6képi
hibak megelézésére, ill. a bekovetkezett hianyossa-
gok mintegy ,eltiintetésére” szolgalo kémiai méod-
szer kivitelezése is megvaltozott a rotacios film-
nyomassal torténé maréonyomasi mintazas soran.

A tarka, mintazott textilanyagok eléallitasanak leg-
fontosabb kémiai moédszere a textilnyomas (szinnyo-
mas). Enne lényege, hogy egységes szerkezetli szintelen
(fehér), vagy elészinezett alapanyagon helyenkénti szi-
nezéssel, ill. helyi szinezék elroncsolasaval hoznak létre
mintazatot. A tébbféle technikaval miikédé nyomogépek
ellenére a kémiai technolégia szerinti nyomasi eljarasok
mindodssze harom csoportba sorolhaték:

a) A kozvetlen (direkt) nyomasnal fehér alapon
hoznak létre kiilénb6z6 szinli, vagy - az ide sorolt fed6-
nyomas soran - elészinezett anyagon az alaptol eltéré6 és
azt elfedd szinli mintazatot.

b) A mar6 (a szakmaban a német dtzdruck kifeje-
zésbél roviditett ,etz’-) nyomas soran mindig elészine-
zett alapra nyomnak, az alapszint elszintelenitve fehér,
vagy a szintelenités helyén kotédé szinezékkel szines
mintat alakitanak ki.

c) A gatlé vagy 6vo (rezerva) eljarasnal a szinezetlen
alapra kertlé nyomoépép olyan hatasu anyagot tartalmaz,
amely a nyomast koévetd szinezésnél megvédi az alapot az
elszinezédéstél. Végeredményként fehér, vagy — kémiailag
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alkalmas nyomoszinezék esetén — szines mintazat jon létre
szines alapon (részben hasonléan a marényomashoz, de
az alapszin a nyomas utan alakul ki) (1. abra).

A mintazandé textilanyag (kelme, darabaru) nyers-
anyag-osszetétele, kelmeképzési modja, a minta jellege,
a mintazott textiliaval kapcsolatos vevéelvarasok és az
adott Uzemben rendelkezésre allo6 berendezés hattér
egyarant befolyasolja, hogy melyik nyomasi eljarast al-
kalmazzak kémiai technolégia szerint.

A sotét feltiletet igénylé mintazatok kivitelezése so-
ran felmertl, hogy miért elénydésebb a marényomas al-
kalmazasa, példaul az elészinezett alapra torténd fedé-
nyomas, vagy éppen a deckernyomasos kivitelezés (ahol
az ,alapszint” is nyomassal allitjak elé) helyett. Az eszté-
tikailag legtokéletesebb kivitelezés a marényomassal ér-
hetd el, miutan a nyomott kelme alapfehérségének biz-
tositasa a szines marassal kifogastalanul illeszkedd és
tiszta nyomoszinek a telt alapszin fenntartasaval csak
igy érheték el (2. abra).

A marényomas elve

A marényoméas olyan kémiai mintazé eljaras,
amellyel az egységesen elészinezett kelmén fehér vagy
szines mintazatot hoznak létre. A nyomépép a suritén,
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esetleges szinezéken és annak rogzitéséhez szlikséges
vegyszereken, valamint a szlikséges segédanyagokon ki-
vul olyan szintelenité hatasu vegytlletet is tartalmaz,
amely a nyomast kévetd gézolés soran

e fehér maraskor az alapszint kémiai roncsolassal
elszinteleniti (3. abra),

e szines maras soran a leendé minta helyén
elészér a szovet visszanyeri fehér szinét, majd ezen ko-
tédik a megfelel6 nyomoészinezék (4. abra).

Az eljarashoz olyan szinezékkel kell elészinezni a
textilanyagot, amely a nyomopépben felvitt, kémiailag
roncsol6 vegyszer hatasara azt a géztérben elszinteleni-
ti, tovabba a reakcié soran keletkezé bomlastermékek
mosassal eltavolithatok. A szintelenités elvileg oxidacios
és redukciés modszerrel végezhetd, azonban a celluloz-
alapu textilanyagoknal az oxidativ hatas szalkarosodast
idézhet el6, ezért régota a redukciods eljaras terjedt el.

Elészinezésre alkalmas szinezékek

A marényomast a celluléz alapu szalakbél (pamut,
len, viszkoz stb.), celluloz-acetatbol, poliészterbdl, poli-
amidbél, poliakrilnitrilbél, valamint szalkeverékekbdl
(pl. poliészter-celluloz) készult textilidkon alkalmazzak.
A legelterjedtebben olyan azoszinezékek hasznalhatok,
amelyek redukcidjabédl szintelen hidrazo-, ill. amino-
vegytiletek keletkeznek. Onmagaban az azo kromofor
csoport jelenléte nem biztosit megfelel6 marhatésagot,
ezek kozott is eléfordulnak reduktiv hatasra rosszul,
vagy egyaltalan nem szintelenithetd szerkezeti szinezé-
kek is. Ilyenek pl. a tiazol- és sztilbén szarmazéku di-
rekt, egyes szalon fejlesztett azo-szinezékek, ezért fontos
a szinezékgyartok mintakartyainak vonatkozoé leirasait
kovetni (5. abra).

A marhatésagi kritérium mellett, fontos a szinezék
nedves szintartosagi tulajdonsagainak (mosassal, vizzel,
izzadsaggal, nedves dorzsoléssel szembeni ellenallas)
ismerete. Kuilonosen lényeges ez a szines mardényomas
soran, miutan az altalaban felhasznalt csava nyomoészi-
nezékek kivalé valédisagat az alapszinnek is el kell érni.
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azoszinezék hidrazo vegyiilet

ﬁ-Ar—NH2 + Ar, —NH,
szintelen aminok
Az azoszinezék redukcidja a maronyomasnal

5. abra

A marényomashoz alkalmas szinezékek a kovetke-
z6k:

e A celluléz alapu szalakra alkalmasak a korab-
ban elterjedt, diazotalassal és kapcsolassal utan-
kezelheté direkt szinezékek is, amelyek szerkezete a
szinezés végén lehetévé teszi a szal belsejébe bevitt szi-
nezék molekulanévelését a szoban forgd szerveskémiai
muveletekkel.

e A valogatott szalon fejlesztett naftolszinezékek
szintén a celluléz alapu szalakbol készilt textiliak eld-
szinezésére hasznalhatok. Ezek a kelmére telitéssel és
szaritassal (hot-flue berendezésen) felvitt naftolatbadl,
valamint a kiilén végrehajtott diazonium-fiirdés telités-
sel alakulnak ki (igy jon létre a szal belsejében a vizold-
hatatlan azopigment).

e Egyes valogatott (pl. indigoid szerkezet(1) csava-
szinezékekkel szinezett celluléz alapu szalakbdl készult
kelmék marényomasa is lehetséges, annak ellenére,
hogy a redukalt részek a levegén azonnal reoxidalédnak
(igy a szinroncsolas minddssze atmeneti lenne). Megol-
dast a leuko vegyulet éteresitéses megkotése jelent. Az
ilyen tartalmi nyomépépet alkalmazva a géztérben
elészér a redukcié megy végbe, majd az ezt kovetd éte-
resitéssel marad meg a redukalt leuko-vegytilet. Kékfes-
t6 mintazsanerek ipari eléallitasara indigoval eldszine-
zett kelmén olyan maré nyomopépeket alkalmaznak,
amelyek redukalészert, alkaliat, antrakinont és a
Leukotrop O vagy -W segédanyagot tartalmaznak. A
Leukotrop O-val — cinkoxid jelenlétében - a gézolés és
mosas utan sarga szinl benziléter képzdédik a mintafe-
laleten. Leukotrop W-vel kimoshaté6 marastermék kép-
z6dik, fehér mintazatot biztositva (6. abra).

e Féként a celluloz alapu termékek elészinezésére
a reaktiv szinezékek kozlul egyrészt azok alkalmasak,
amelyek alapvazat azo-szerkezetek jellemzik. Masrészt
olyanok elénydsek marényomasra, amelyeknél a kiala-
kult erés szinezék-szal kapcsolat is megbonthatdé az
alapszin minta szerinti roncsolasa soran. Elterjedtek a
vinil-szulfonil szarmazékok, amelyeknél a szinezés fo-
lyaman ltgos reakciéban szabadul fel az a vinil-szulfon
vegyllet, amely addiciés reakciéban kovalens kotéssel
kapcsoladik a celluléz aktiv csoportjaihoz. A marényo-
mast kovetd gézolésnél, a nyomopépben levé alkalia ké-
pes a szinezék és szalasnyag kozotti kovalens kotés
megbontasara.

e A marhaté diszperzios azoszinezékeket celluloz-
acetatbol, poliészterbdl, poliamidbol, poliakrilnitrilbdl elé-
allitott kelmék elészinezésre alkalmazzak. So6tét szinek
esetén a diazotalhato és kapcsolhatd diszperzios szinezé-
kek is felhasznalhatok. A marényomasra kertilé poliészter
kelméket az alkalmas diszperzios szinezék vizes diszperzio-
javal csak teliteni szabad, majd szaritani. Ilyen készultségi
fokban végzik a nyomast, majd a szaritast kévetd gézolés
és hoékezelés hatasara hatol be a szalba a roncsolasmentes
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a leukoindigon sarga marastermék keletkezik

6. abra
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Elébbiek a kationos-, utébbiak az anionos modositast
poliakrilnitril dsszetételi textilanyagoknal is alkalmaz-
hatok.

A korultekintd szinezékkivalasztas mellett célszeru
laboratoriumi szinezés utan modellkisérlettel meggy6-
z6dni a marhatésag hatékonysagarol (szinezett mintara
mar6pép felvitele, g6zolés, mosas).

Nyomodszinezékek a marényomasi eljarasnal

A cellulozalapu textilidkon a tarka (t6bbszin(i) min-
tazatok elérésére dontéen a csavaszinezékek megfeleld
egyedei alkalmasak, miutan az ilyen nyomopépek eleve
a géztérben hatast kifejté redukaldszert tartalmazzak.
Nyomoészinezékként a finom diszpergalasu, kéonnyen re-
dukalhaté, redukalt allapotukban (enolat) jol oldédo és
megfeleld diffuziosebességgel rendelkezé (igy rovid gézo-
1ési id6 alatt rogzitédé) csavaszinezékeket lehet felhasz-
nalni. A csavapigment nagy diszperzitasfoka nemcsak
szinezékkihasznalasi szempontbél elényds, hanem igy
biztosithaté a kulséképi hibak elkertilése érdekében az
az érzéketlenség, amely az esetlegesen valtozo rogzitési
korulményeknél (pl. g6z hémérséklet- és nedvességtar-
talmanak kisebb ingadozasa) kedvezd. A nyomoépépben
az enolat képzédéshez az alkalikus kozeget a jol oldodo,
higroszképos (nedvesség-megkotd) tulajdonsagu és kris-
talyosodasra nem hajlamos (nyomoéeszk6zok kimélése)
hamuzsir (K2COs) biztositja. Eléfordul a rosszabbul ol-
dodo és a nem higroszkopos széda (Na2COs) hozzatét
alkalmazasa is, amely gatolja a minta elfolyasat a géz-
térben.

A celluléz-acetat (di- és triacetat) anyagu kelmék
szines marasahoz csava-, vagy nem redukalédo diszper-
zi6s nyomoszinezékeket hasznalnak. A nyomépépben a
redukalészer tiokarbamid-dioxid, a nedvesedést tio-
diglikol hozzatét segiti eld.

Poliészter anyagi kelme szines marényomasahoz
redukcifallé diszperzios szinezéket alkalmaznak. A gé-
z0lés utan 170-180 °C-os hoékezeléssel rogzitik a nyo-
moszinezéket, majd reduktiv mosassal tavolitjak el a
szalfelileten tapado — szintartésagot ronté — szinezékré-
szecskéket.

A poliamid (esetleg fehérje alapu szalasanyagokbol
készult) kelmék szines marasahoz redukci6 hatasara
nem roncsolédo savas, direkt, kationos nyomészinezé-
keket alkalmaznak.

Az anionos moédositast poliakrilnitril O6sszetételta
textilanyagok tarka (szines) marényomasara nem redu-
kalodo kationos szinezékek kerlilnek a nyomoépépbe,
amelybe a nitro-csoportot tartalmazé szerves rogzités-
gyorsito mellett kalium-rodanidot is adagolnak. A g6z6-
lés utan hig ammonias, natrium-ditionit tartalma ftr-
dében kezelik a kelmét.
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A pigment-szinezékek  (festékek) valamennyi
szalasanyag, ill. ezek keverékébdl készitett textilanyag
kémiai mintazasara alkalmasak. A pigmentek dénté ré-
szét szerves vegylletek képezik, néhany szervetlen ere-
det1 (pl. egyes fémoxidok, egyszerti és komplex fémsok)
is el6éfordul a nyomoészinezékek kozott. A szerves pig-
mentek dontéen (t6bb mint 50%-uk) azo-vegytletek, to-
vabba antrakinon és indigoid szarmazékok, ill.
fltalocianin szerkezetliek, de egyéb vegytuletek is el6for-
dulnak. A szines valtozatokat élénk, erds és tiszta szi-
nek jellemzik, nagy fedéképességgel és altalaban kivalo
fénnyel szembeni szintartésagi tulajdonsaggal. A vizben
és a vegytisztitasi gyakorlatban elterjedt old6szerekben
nem oldodo fehér, ill. szines pigmenteknek nincs affini-
tasuk a szalasanyagokhoz. A szinezékrészecske és a
szalasanyag koz6tt nem alakul ki kézvetlen kapcsolat,
ezért atlatszo filmréteggel, ill. részlegesen térhalésodo
polimerek segitségével rogzitheték. A finom diszperzié-
ban eléfordul6 pigmentek a marényomas soran megfele-
16 nyomopéppel [surité, redukalészer, karbonsav (vagy a
jelenleg jellemz6 szintetikus surité esetén ammonium-
klorid, amely a savfelszabadulast biztositja a géztérben),
emulgeator, kétéanyag-rendszer| viheték fel textilanyag-
ra. A nyomas utani szaritast gézolés, majd forro levegds
hoékezelés koveti.

A szalkeverékekbdl készult kelmék koziil a poliész-
ter-cellul6z anyaguiaknal gyakori a marényomas. Az elé-
szinezést marhaté diszperzios (poliészter szalhanyad) és
reaktiv (celluloz) szinezékkel végzik. A maronyomashoz
cink-formaldehid-szulfoxilat redukaldszert hasznalnak,
szines marashoz pigmentek, csava- és nem redukalodo
diszperzios szinezék alkalmasak (7. abra).

A maré-nyomoépép fé6 osszetevdi

A suriték kivalasztasanal alapveté szempont, hogy
a mart mintafeltilet kontarja éles legyen, ehhez kis
viszkozitasUl és nagy szarazanyag-tartalmu pépek szik-
ségesek. Nyomosuritéként a természetes nagymolekula-
ju noévényi eredetti anyagok koziil keményiték és szar-
mazékaik (pl. angolgumi), ktilonb6z6 névényi gumik (pl.
arabgumi, kristalygumi) és nyalkak (pl. tragant), vala-
mint keverékeik alkalmazhaték. Egyedil a janoske-
nyérmag-liszt strité nem javasolt a marényomashoz,
ugyanakkor az éteresitett janoskenyérmag-lisztet poli-
észter kelmék maré-6vo nyomasanal hasznaljak. Szinte-
tikus alapanyagok esetén — az alkalmas névényi alapu
suritékon felil — mesterséges suriték (celluléoz-szar-
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9. dbra

mazékok, pl. karboxi-metil-celluloz — CMC), manapsag
féleg a vizoldhaté szintetikus polimerek gyakoriak (8.
abra).

Redukalészerként tobbféle vegytilet alkalmas, ame-
lyeket vizben feloldva, szirén keresztiil adagolnak a su-
ritébe:

e Legelterjedtebben a stabil natrium-formaldehid-
szulfoxilatot (NaHSO2-CH20 - 2 H20) hasznaljak (pl.
Rongalit C, Redit C). A vizben j6l old6do, alkaliakra nem
érzékeny (viszont savak hatasara bomld), higroszképos
vegyulet 50 °C felett lassan bomlasnak indul, 100 °C
korali hémérsékleten fokozott hétermelés (exoterm fo-
lyamat) mellett erélyesen redukal (9. abra).

e A kalcium-formaldehid-szulfoxilat (pl. Rongalit
H) stabilabb és a savas nyomoépépekben is alkalmazha-
t6. Igy a celluléz-acetat, fehérjealapu és poliamid sza-
lakbol készilt textilanyagok marényomasahoz hasznal-
jak.

e A cink-formaldehid-szulfoxilat &sszetételd redu-
kaloszer (Decrolin) szintén a savas nyomoépépek megha-
tarozoé vegyulete.

e A tiokarbamid vizes oldatabdl melegités hatasa-
ra formamidin-szulfonsav (Manofast) képzddik, amely-
bél redukalo képességli szulfoxilsav alakul ki. Savas
kozegben stabil, ezért

e fehérje alapu, valamint celluléz-acetat, és szin-
tetikus szalakbol készilt kelmék szines (csava szine-
zékkel) marényomasanal alkalmazzak. (Tiokarbamid-
dioxid vagy tiox néven szintén ismert ez a szerves kén-
vegyllet, amely valdéjaban nem egy dioxid, hanem
szulfinsav szarmazék.) (10. abra).

Egyéb hozzatétek a mar6é nyomoépépek készitésénél:

e Vannak olyan alapszinezékek, amelyek alkali-
kus kozegben jobban szintelenitheték (kénnyebben
smarhatok”), ezért lugos kémhatasti sokat — szodat
(Na2COs), hamuzsirt (K2COs), vagy natronltgot (NaOH) —
adagolnak. Ugyanakkor szamos szinezék alkalikus
kémhatasnal rosszul maroédik, ezeket semleges péppel

eldallitasa:
(NH,),CS + 2H,0, — (NH)(NH,)CSO,H + 2H,

tiokarbamid hidrogén-
peroxid

A tiokarbamid-dioxid redukaloszer, amely
valéjaban nem dioxid, hanem szulfinsav-szarmazék

10. abra

tiokarbamid-dioxid

Hac\/CHa
(Ca);205S @N—CHZ
®

“CI=
S0;(Ca)qp,
A Leukotrop W szerkezete
11. abra
HO OH
| | H;C CH; +
¢ \/
I I +2 N—CH, Cl—
N SN +
| |
H H Leukotrop O
leuko-indigé

[ W
— C c +2 | N—CH,—H|-CI~
" " ‘fl
N/C—C\N L

| | dimetil-anilin-hidroklorid
H H
leuko-indigé-dibenziléter
A Leukotrop O reakcidja az indigéval
12. dbra

nyomjak.

e A nehezen marhaté (pl. szalon fejlesztett azo-)
szinezékek esetén a redukciét gyorsitjak, igy hidrogén-
atvivé katalizatorként antrakinont adagolnak. Ez a géz-
térben hidro-antrakinonna redukalédik, ami fokozza az
azo-kotések bomlasat.

e Egyes csavaszinezékek ugyan marhatok, azon-
ban a redukaldszer hatasa nem elegendd, mert a leuko-
vegyllet nedvesen, a levegd hatasara koénnyen vissza-
oxidalédik, ami nem tesz lehetévé megfeleld6 marast.
Ezért alkalmazzak a benzilez6 képességl, tercier-
aminokb6l és benzil-kloridbél allo segédanyagokat (a
Leukotropokat). A Leukotrop W a dimetil-fenil-benzil-
ammoénium-klorid-diszulfonsav kalciumséja (11. abra),
amelyet indigoid szerkezeti csavaszinezékek fehér ma-
ronyomasakor adagolnak. A benzilezett leukoindigo
stabil vegytlet (benziléter), a szulfonsav-csoportok révén
lagban oldhatd, a mart helyekrél kénnyen kimoshaté. A
Leukotrop O dimetil-fenil-benzil-ammoénium-klorid 6sz-
szetétel, mely a gdézoléskor dimetil-anilinra és benzil-
kloridra bomlik (12. abra), majd a benzil-kloridbél tavo-
26 a hidrogén-klorid utan kialakult vegytilet a szinezék-
csavasav benziléterét hozza létre.

e A marényomas soran, a goéztérben keletkezd
bomlastermék kénnyebb kimoshatésagat a nyomopépbe
adagolt diszperzs6 (N-benzil-szufanilsav-natrium-séja),
valamint egyéb aromas szulfonsavak és karbonsavak
alkalisoi segitik.

e Fehér marényomasnal a kelme alapfehérségé-
nek fokozasa érdekében fehér pigmenteket — cinkoxid
(ZnO), titandioxid (TiO2) — adagolnak a nyomépépbe.

e Vizoldhaté (a mosaskor eltavolithat6) fehér pig-
mentet, vagy fluoreszkalé vegylletet azért tesznek a
nyomoépépbe, hogy az esetleges nyomoéhibak nyomas
kozben felismerheték legyenek (a valédi minta csak a
g06zolés utan valik jol lathatéva).

e Nyomoolajat — mint kendéanyagot — a henger-
nyoméasnal alkalmaznak, egyrészt a nyomopépnek a
hengerre ragadasat elkertilve, masrészt a nyomokés és
a henger kozotti surlodas mérséklése érdekében. Erre
jol emulgealhaté novényi- és asvanyi olajok keverékei
alkalmasak, amit a strit6készités soran adagolnak. El-
terjedt a szulfatalt ricinusolajjal emulgealt gazolaj.
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Az elkészilt nyomépép finomszlrése (vakuumo-
lasa) rendkivil fontos, mert az oldatlan, szilard részecs-
kék a nyomészerszamokat (vésett nyomohenger, henge-
res sablon) karositjak, ami a nemkivant részeken is ma-
ropép szallitassal parosul.

Az eld- és utdkezelés és az egyéb alapszinvédd
megoldasok fontossaga

A redukciora tulérzékeny alapszinek esetén olyan
enyhe oxidalészerrel kell elékezelni a szinezett textil-
anyagot, amely a géztérben megvédi a kis mennyiség-
ben - a nem mintazando feltletekre, pl. a nyomohenger
sekély szakadasa, athuzasa, ill. késszakadas miatt - ra-
kertilt redukaloszertél az alapszint. Ezt a muveletet eld-
ludigolozalasnak is nevezik. A telitést és szaritast
hotflue-n végzik, enyhe oxidaloszerként meta-nitro-
benzol-szulfonsavas-natriumot (Tekagol, Ludigol,
Szerodit stb.) hasznalnak, amely nagyobb hémeérsékle-
ten a géztérben fejti ki hatasat. Igy a nyomatlan helye-
ken nem kovetkezik be a kiilsé6képi hibat okozé maré-
hatas. Az elékezelést csak akkor lehet igénybe venni, ha
a mintazast hengernyomoégépen végzik, mert az alkal-

hengernyomas rotacios filmnyomas

henger- és készakadas henger athuzas sablon kipontozédas
Néhany példa a marényomasnal bekovetkezé hibakra,
ha nem alkalmaznak Tekagolos telitést ill. védédeckert

13. abra

natrium-formaldehid-
szulfoxilat tartalma
nyomoépép

m-nitro-benzoszulfon-
savas natrium
siritovel vastagitva

kelme elGszinezése
marhaté szinezékkel

nagyolt illeszkedésl
deckernyomas Tekagollal

A marényomas elve rotacios filmnyomaégépen
14. ébra

g6zolés 5-10 pércig
telitetlen géztérben (6blités és szappanozas)
A marényomas utani miiveletek

15. abra
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pikohenger szallité ,,csészéi”

nyomott
kelme

presszor

]

piko- 0/
henger felhordé
palastja henger

Ludigolozo-gép és hengerének felépitése
16. abra

mazott préseléerd lehetévé teszi a redukalé nyomoépép
mély behatolasat a kelme szerkezetébe (nem csékkentve
a roncsolo képességet a leendé mintanal).

A hianyossag elkeriilésére nyomas koézbeni moéd-
szer all rendelkezésre, ha rotacios filmnyomoégépen vég-
zik a marényomast. Az Un. védédecker egy nagyolt il-
leszkedésti nyomoszerszammal torténé vakpép (enyhe
oxidaloszer suritével vastagitva) felvitelét jelenti. A rota-
ciés filmnyomogépen a maronyomassal kialakitando
mintaelemeket kozelité kontura feltuletekkel (kertilve a
pontos illesztést) kikertilé, decker mintazati hengeres
sablonnal felvitt védépép fogja megakadalyozni attol,
hogy a nemkivant részre felkerult redukaloszer kifejtse
hatasat. Ez megoldas egyrészt azért fontos, mert a
yshedves-a-nedvesre” technologia miatt a hengeres sab-
lon kuilsé feltletére felkertilt pép atnyomasa is bekévet-
kezik. Masrészt a nedvességre fokozottan duzzadé kel-
mék (pl. viszkéz) kis felileti maronyomasa esetén a
védddecker jelentés fesziltség kiegyenlité szerepet is be-
tolt a szaritasnal, gézo6lésnél (13., 14., 15. abra).

Utokezelésként egyoldalas telitéssel (flaccsolassal)
egyszines hengernyomoégépen, egyenletes pontvésésii
hengerrel (ez az Gin. pikéhenger) viszik fel az enyhe oxi-
dalészert a nyomott textilanyag teljes feltiletére a g6zo6-
lés elétt. Igy a nem nyomott helyekre hengerathuzas,
sekély hengerszakadas, késhiba, ill. esetleges lefoltozas
miatt rakerult redukaloszer hatasat sikertil kézémbosi-
teni (nem latszik a folosleges szinezék megjelenése, el-
marad a mintazatlan részekre kertlt marémassza ked-
vezétlen hatasa) (16. abra).

A marényomassal kialakitott mintaelemek kontur-
jainal megjelenhet keskeny fehér sav, amit udvarossag-
nak (a szakzsargonban a német Rahmen szobdl ,ramfli”-
nak) neveznek. Ezt a redukalészer nyomaton kivili
vandorlasa okozza, ami vékonyabb szovott nyomoalap-
anyagok esetén féleg jellemz6. Ezért is 1ényeges a nyo-
mopép eldirt konzisztenciajanak biztositasa, valamint a
gOztér tulzott nedvességtartalmanak kertilése. A film-
nyomassal kivitelezett marényomasnal, a kelme nyo-
mokendére torténé rogzitését ellaté ragaszté hianyossa-
ga is eléidézheti az udvarossag jellegti hibat (17. abra).
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,udvarossag”- ..
gal kialakitott
vildgos kontar

elészinezett
alap

Példa a maropép tudatosan eloidézett,
mintalemen tulterjed6 hatasara

18. dbra

Eléfordulhat viszont olyan mintazsaner, amikor
szikséges az ilyen jellegi vilagos kontur kialakulasa,
amit az udvarossag tudatos és szabalyozott eléidézésé-
vel érnek el (18. abra).

Marényomas hengernyomassal

Ennél a textilmintazé technikanal a nyomoszer-
szam feltletén, a minta helyén - nyomoépép szallité
edényrendszerrel kialakitott — bemélyités talalhaté. A
hengernyomogép tobb egységbdl éptl fel:

e Az Un. presszérdob a kulénbozd, rugalmas ala-
tétet kialakité muiszaki szévetekkel biztositja a megfeleld
alatamasztast. Ennek a koézépponti dobnak az atméréjé-
tél fugg a koré beszerelheté nyomoéhengerek szama. A
presszérdobon a nyomandé szovet alatt kézvetlen halad
a laufer elnevezéssel elterjedt futészovet (feladata a
kelmén atnyomodott és a széleken tul felhordott nyo-
mopép felszivasa). A futészovetet korabban a nyomas
utan kulén laufer-moséban tisztitottak, majd vizteleni-
tés és szaritds utan valt Ujra felhasznalhatéva. A kor-
szerd gépeken a géphez tartozé egység mossa és viztele-
niti (esetleg szaritja). A futoszovet alatt a tobbrétegu
gumirozott ,deka” (nyomokendd) biztosit rugalmas ala-
tétet és megvédi a nedvességtél a dob bevonatat. A
nyomokendére keruilt nyomoépépet idénként mosassal
tisztitottak, a modernebb gépeken minden korforgas
utan a géphez telepitett kendémosé-berendezés végzi el
ezt a feladatot. A legals6 muiszaki szévet a dobra 10-14
rétegben feltekercselt bombdzs (nagyszilardsagu, cérna-
zott rami lancfonalakbdl és rugalmassagot kolcsonzoé
gyapju vettlékfonalakbol éptil fel a polyaként is ismert
alatétanyag) (19. abra).

e A minta helyén a sziikséges bemélyedésekkel el-
latott, kemény bevonatt, vorosréz kopenyld acélcsébél
kialakitott nyomohengereket, a belsé Utregikbe préselt

rugalmas
alatétek

kézépponti dob
részlete

felhordé- S TN el
henger Y 7l e
nyomott kelme

A hengernyomas elve
19. ébra

(ktposan illeszkedd) acéltengellyel (, spindli”) szerelik be
a dob aktiv kertuilete mentén kialakitott nyomoéfejekbe.

e A forgé nyomohengert kezdetben karattételes su-
lyozassal, majd rugétanyéros lapos menetli csavarorsoval
terhelték, a korszerlbb gépeken hidraulikus- vagy
hidropneumatikus munkahengerekkel préselik a rugal-
mas alatétekkel ellatott presszérdobon futé szovetre. A
nyomoeré hatasara kertil a vésetekben levé nyomoépép a
textilanyagra, innen a ,nyomas” elnevezés (a vésetekbe
benyomddé textilanyag a nyomoépépet mintegy kiszivja).

e A nyomopép a teknében van, amelyben a recé-
zett gumitémlé-, ill. pamutszévet bevonati fahenger,
vagy acélcsére vulkanizalt és hornyolt puhagumi bevo-
nattal ellatott, ill. erés szalu sortével kialakitott kefés
festék felhord6 henger forog (hajtasat fogaskerék attétel
biztositja a nyomohenger tengelyérol).

e A felhord6 henger a nyomoészerszam teljes felli-
letét bevonja a nyomoépéppel, a nyomokés (a ,rakli”,
mint edzetlen acélbol készult, egyenesre reszelt szalag-
darab) valasztja le a felesleget a sima hengerpalasrol,
igy csak a vésetben marad a kés altal beszoritott nyo-
mopép. A nagyobb feliilleti mintakhoz vastagabb kést
alkalmaznak, a henger érintéjéhez nagyobb szégben al-
litjak be az élét. A nyomokést tokba szerelve helyezik a
nyomofejek csuszocsapagyaiba és a karjara fliggesztett
stllyokkal szoritjak a forgé nyomoéhenger feltiletéhez (ol-
daliranyu alternalé mozgatasaval kertlik el egyenetlen
kopasat). A puhabb anyagu, a forgassal szembe elhelye-
zett, a henger felsé feltiletére fektetett sargaréz kontra-
kés a hengerpalastra kerult idegen pépmaradvanyoktoél
tisztitja meg a nyomaédszerszamot, miel6tt ismét a felhor-
do-hengerrel érintkezne (elkertilve az idegen nyomopép
tekndbe jutasat).

A kulonbo6zé szinti mintaelemek helyes illeszkedé-
sét rapportalassal biztositjak. A flaggéleges rapport-
allitast a rapportkerék teszi lehetévé. Ez a nyomoéhenger
tengelyére felékelt, a kozponti fogaskerékhez illeszkedd
specialis belsé szerkezetti fogaskerék. A rapportkerék
kerékagybol és az agyon elfordithatéo fogaskerék-
koszorubdl all. Az agyra csavarokkal rogzitett bronz-
anyagu csigakoszoruhoz kapcsolodik a hozzaerdsitett és
tengelye kortil elfordithaté csigaorsé. Igy forgas kézben
a nyomohenger sebessége — a tobbi nyomoéhengerhez
képest — rovid idére megvaltoztathatd, ha a csigaorsot
elforditjak a rapportkulccsal, mert igy a fogaskerék-
koszoru elfordul az agyon. A vizszintes rapportallitast a
nyomohenger oldaliranya  elmozditasat  biztosité
rapportcsavar mukodtetésével érik el. A korszerti hen-
gernyomogépeken taviranyités, félautomata rapport-
allitasi lehet6ség all rendelkezésre.

A hengernyomas értékelése soran megallapithato

szines maréonyomassal
kialakitott szin

alapszin

a nyomott minta
részlete

,udvarossag” |

Szines marényomassal késziilt minta és részlete nagyitva
17. abra
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elénydk:

e termelékeny, tdmeggyartast tesz lehetévé,

e pontos rapporttartasra és finomrajza mintak
nyomasara alkalmas,

e vékony vonali és finom pontozasu mintak el6-
allitasara idealis, egyuttal Osszefliggd nagymeéretr felti-
letek egyenletes kivitelezése is jol megoldhato,

e a véset mélységének valtoztatasaval a szinmélység
modosul (egy hengerrel tobb szinmélység is elérhetd),

e a nyomohengerek tartésak, egy garnitiraval
tobb szazezer méter nyomhato.

Azonban hadtranyok is felmertlnek:

e Kkorlatozott a szinszam (a kézépponti dob kerti-
lete mentén a kiegészité szerkezeti egységek figyelembe-
vételével gyakorlatilag maximum 8-10 nyomoéhenger
mukodtethetd),

e kis tételek nyomasa nem gazdasagos (draga a
hengerkészités, hosszadalmas a mintacserével jaré at-
szerelés),

e a mar felnyomott feliiletek szineit a koévetkezé
hengerek elpréselik (tompabbak és vilagosabbak az el6-
szor felnyomott szines feltiletek),

e egyes szinek athordanak, adott szines pépek
»piszkolodhatnak” a nyomas muivelete soran,

e a kelmeszélesség is korlatozott, gyakorlatilag
maximum 130 cm szélességli textilanyagok nyomasara
volt mod.

1970 koérul Magyarorszagon tobb mint S0 henger-
nyomogép Uzemelt, azonban ezeket az 1980-as években
a termelésbdl folyamatosan kivontak (a hengernyomas
megszintetése eurdpai viszonylatban, tovabba mas fej-
lett orszagokban is bekovetkezett).

Marényomas sik- és rotacids filmnyomassal

A régota ismert kézi szitanyomas gépesitése az
1930-as években kezdédott, azonban ekkor csak a ko-
csira szerelt mozgd sablonok voltak jellemzok, amellyel
az all6 helyzeti kelme egymas-utani mintazasat probal-
tak megoldani. Igazi attorést jelentett a tébb sablon egy-
ideji alkalmazasa, amely a hosszii nyomoéasztalon levd
kelmefeltilet teljes mintazasat tette lehetévé.

A sikfilmnyomogépeknél az egyes muveletek auto-
matikusan kovetik egymast:

e a kések és sablonok felemelt allapotaban - a
nyomokendére atmenetileg felragasztott -nyomandé
kelme tovabbitasa egy rapport-tavolsaggal,

e a sablonok és kések rahelyezése a kelmére,

e a terhelt kések huizasa (ez a nyomas),

e a kések és sablonok eltavolitasa a nyomott kel-
métél (felemelés a felsé allasba), és igy tovabb.

Az egyes mintaelemek lenyomasa utan nincs idé
arra, hogy megszikkadjon a felvitt szines pép a kovetke-
z6 szin nyomasaig. A ,nedves a nedvesre” elv figyelem-
bevételével fontos a nyomoépép felvitel olyan szabalyoza-
sa, hogy a kelme ezt magaba szivja, ill. kertlni kell a
kilénbozé szinek egymasara esését (ktilonben kénnyen
elfolyik a minta). A sablonemeléseknél nemkivanatos
szivohatas is fellép, az ebbdl eredd hibak kikitiszobolésé-
re is tigyelni kell.

Az 1940-50 koérul elterjedé berendezéseknél 6-12
sablonnal lehetett mintazni, késébb 14-, ill. 16-szines
gépek is munkaba alltak.

A sikfilmnyomogépek elénye, hogy nagy rapporty,
sokszines mintazas valosithaté meg, tovabba élénk és
tiszta szinek érheték el, ezen kiviil gyors mintacserére
van mod és széles kelmék nyomhatok. Hatranya az,
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hogy a szakaszos muikédés miatt a nyomasi sebesség
adott hatar (kb. 1500 fm/h, 25 m/min) felett nem no6-
velhet6 (20. abra).

A rotaci6s filmnyomas — amely egyesiti a henger- és
a sikfilmnyomas elényeit, anélktil hogy a hatranyokat
atvenné — biztositja az optimalis mintazast. A szakaszos
gépi sikfilmnyomas folyamatossa tétele érdekében sza-
mos torekvés tortént. Az 1940-es évek végén kezdett
megjelenni a rotaciés filmnyomas elve, ahol a hengerpa-
last formaju mintazo szerszam latja el a mintasokszoro-
sitast (a varratnélkili hengeres sablonok tokéletes mi-
ndéségu eléallitasa ekkor még nem volt megoldott). A
holland Stork cég 1963-ban rendezett ITMA alkalmaval
mutatta be az elsé hengeres sablonokkal mtik6dé rota-
ciés filmnyomégépet. Igy az 1960-as évek végén kezdtek
elterjedni a nagylzemi feltételeket kielégité rotacios
filmnyomogépek. A megoldas nyitjat a varratnélkili,
galvanoplasztikai Giton kialakitott, lyuggatott ,szitahen-
gerek” adjak.

A nyomandé szovet a vizszintesen haladé végteleni-
tett nyomoékenddére atmenetileg felragasztva halad, ezen
forognak a — nyomépépadagolé késtartd kozvetitésével —
préseléssel raszoritott és tengelyiranyban htizassal me-
revitett hengeres sablonok. A sablonokkal szemben, a
nyomokendé alatt hengeres vagy egyéb alatamaszto
elemek foglalnak helyet. A hengeres sablonok egymas-
hoz kozel helyezhetdk el, igy a nyomoéasztal hossza min-
tegy harmada a sikfilmnyomoé-gépekének. A nyomopép —
elektrodas szintszabalyzé altal mukoédtetett szivattyt
segitségével — a sablon belsejébe kertil, a mintanak
megfelel6 helyen a kés préseli at a kelmére.

A nyomokések kialakitasa gépgyartonként valtozik.
Eleinte gumianyagu, majd acélkéseket alkalmaztak, a mo-
dernebb gépeknél megjelent a goérgés kés is, ill. a kombi-
nalt alkalmazas lehetésége. A nyomashoz sztikséges terhe-
lést egy ideig pneumatikus munkahengerekkel alakitottak
ki, majd attértek a teljes szélességben egyenletesen nyo-
mast atadé pneumatikus tomlé (Airflow) hasznalatara (ez
szoritja a kést a sablonfalhoz). Mintazsanertél figgden
akar 80-100 m/min sebességig fokozhaté fokozat nélktl a
gép termelési sebessége (21. abra).

A beeresztd résznél mukodé egység szabalyozottan
vékony ragasztoréteget visz fel nyomokendore, az eléme-
legitett kelmére szilardulé ragaszté szinte teljesen moz-
gasmentes allapotot biztosit (a rotaciés gépeken is
hasznalhatéok az ,,6rok” ragasztok). A nyomoasztal végén
a nyomott textilanyag levalik a nyomoékendérél és a sza-
ritészekrényben folytatja titjat. A visszafordult nyomé-
kendét az asztal alatt miikodé kendémoso megtisztitja a
rakerult szennyezddésektdl (nyomopép, szaldarabkak,
stb.) és a korforgasonként felvitt ragasztotol (kések viz-
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telenitenek, igy tiszta és szaraz nyomoékendé fordul be a
nyomasi sikba).

A rotaciés filmnyomogépek korszertsitése mind-
maig tart. Bevezették a frekvenciavaltos, gytrimotoros
direkt hajtast a nyomofejeknél. A nyomasi allapotjelzék
(kelmesebesség, késnyomas, egyéb beallitasok) progra-
mozhatdk, adott minta ismételt gyartasa soran ezek el6-
re beallithatok. Az allasidék csokkentésére (kilonods te-
kintettel a kis tételnagysagokra) olyan kiegészité beren-
dezést fejlesztettek ki, amellyel a szinallas cserék al-
kalmaval a nyomogépben végezheté automatikusan a
sablon- és késmosas (kiszerelés nélklll, a nyomopép-
ellaté rendszer tisztitasaval egyttt). A mintacseréket ki-
egészitd eszkdzok (segédberendezéssel gyorsitott nyomo-
szerszam csere, stb.) minimalisra csokkentik az allas-
idéket.

Az optimalis nyomopép felhasznalast a szamitas-
technikai hattérrel tamogatott nyomoépép-mennyiség-
szamito és receptkészitdé rendszer, ill. az automata fes-
tékkonyha garantalja.

A marényomast koveté miiveletek

A fehér és/vagy szines marépép felvitele — henger-
és filmnyomas - utan kiméletes szaritast kell végezni,
mert tulszaradas esetén a redukaloszer id6 elétt nemki-
vanatosan bomlik, valamint a nyomott feltiletek nedve-
sedése rossz lesz. Az elégtelen szaritasnal lefoltozas (a
nem mintazandé kelmerészekre is kertl nyomopép) és
un. ,bemelegedés” kovetkezik be. Utobbi kedvezétlen je-
lenség, amikor a nyirkos és meleg kelmén — a levegé ha-
tasara — a redukalészer oxidalodik, igy hatasat vesztve
nem képes a sziikséges alapszinroncsolasra, ill. a csa-
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va-nyomoszinezék. A levegémentes, 102-103 °C-os g6z-
térben végrehajtott g6zo6lés (22. abra) soran szamos fo-
lyamat megy végbe. A hideg textilanyagra kondenzalédo
g6z felmelegiti a kelmét, a redukaldszer vizgéz hatasara
bomlik, bekovetkezik a maras és az esetleges csava-
nyomoszinezék oldodasa. A nyomosurité és a szal duz-
zad, a nyomoépép Osszetevéinek meghatarozo részei be-
diffundalédnak a szalba. Az optimalis mintazas érdeké-
ben folyamatosan biztositani kell a géztér szell6zését,
eléirt nedvességtartalmat és hémeérsékletét (az exoterm
reakciok miatti hémérsékletemelkedés és telitettség-
csokkenés figyelembe vételével), ill. a keletkezett gaz-
halmazallapoti bomlastermékek eltavolitasat. A gézo-
lést fehér marasnal 5-10 percig, csavaszinezékkel tor-
tént szines marasnal 8-12 percig végzik telitett géztér-
ben.

A gb6z06lés utani mosas soran a nyomosuritét, vegy-
szermaradvanyokat és a keletkezett bomlastermékeket
tavolitjak el. Az alapszinezéshez felhasznalt szinezéktdl
fiiggden hideg o6blités (direkt szinezék), meleg szappano-
zas (diazotalassal és kapcsolassal utankezelheté direkt),
forré alkalikus szappanozas (szalon fejlesztett azo), 6bli-
tés és szappanozas (reaktiv) biztositja a mart helyek fe-
hérséget. Csavaszinezékkel végzett szines maras esetén
oxidacios kezeléssel fejezédik be a mosas.

Szinezett alapon egyéb nyomasi eljarassal
elérheté6 mintazatok

Amennyiben a mintazat jellege és a vevéelvarasok
lehet6vé teszik, ugy decker-, fedé-, ill. 6vo-, gatlonyo-
massal is kialakithato szines alapu, fehér vagy szines
mintazat. Természetesen befolyasolo az tizem gépparkja
is, ill. az ezzel is kapcsolatos szinezékcsoport lehetésé-
gek. Eléfordulhat, hogy adott kapacitasok (pl. festode)
leterhelése is igényli a technolégia valtoztatast (23. ab-
ra).

Decker-nyomas

Ennél az eljarasnal az alapszint képez6 feltilet nagy
fedettségli szines nyomassal kertil a kelmére. A fehér
mintaelemeknél nincs nyomoépép felhordas (,kispéro-
las”), a szines részeket rapportban illeszkedéen felnyo-
mott szines pépek alakitjak ki.

El6fordul olyan technikai megoldas is, amelynél a
fehéritett kelmére az alapszint ,tele” (az egész mintazo-
szerszamon megmarad az atereszt-képesség) sablonnal
viszik fel és a kelmét megszaritjak. Kiiléon nyomé mutive-
letben — fed6 nyomassal — kertilnek a mintaelemek a
szines textilanyagra.
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Az elterjedt pigment deckernyomassal részben me-
revvé valik a kelme, nehezen biztosithaté az alapszin
tokéletes egyenletessége, tovabba értelemszerien a
kelme fonakoldala csak gyengén és részlegesen lesz szi-
nes (ez egyes felhasznalasoknal zavard) (24. abra).

Fedényomas

Elészinezett (vagy az el6bbiek szerint tele-
nyomassal egyszinlre szinezett) alapon fehér és/vagy
szines mintazatok eléallithatok fedényomassal is, igy a
nyomat szine az alapszint elfedve érvényestl. Az erre
alkalmas pigment-szinezékek (festékek) valamennyi
szalasanyag, ill. ezek keverékébdl készitett textilanyag
kémiai mintazasara alkalmasak. A pigment fedényomas
céljara olyan nyomoépépeket alkalmaznak, amelyekben a
fedéképesség fokozasara optimalis részecskenagysagu
és diszperzitasfoka fehér pigment képezi a hordozoé-
rendszert. Ez az Gin. fehérkeverés a szinezékkoncentra-
ci6 csokkenését okozza, a diffiz-szérérendszer javara
tolodik el a szinezék-szérdéanyag arany. Szines nyomat
elérésére a hordozorendszerbe megfelelé szines pigmen-
tet adagolnak.

Altalaban ilyen médszerrel allitjak eld az éles kon-
tarigényt, fémhatasu (arany- ill. ezlGst utanzata), ill.
irizalé (gyongyhaz hatast) mintazatokat.

A fedényomassal kialakitott mintazatoknal a nyo-
mat bevonatjellegli, esetenként latszik a kelmeszerkeze-
tet elfed6 réteg, amely a lagyfogast rendszerek esetén is
valamennyire érezheté tapintasbeli ktilonbséget okoz
(féként nagyobb feltileth nyomasoknal).

Ovo-, gatlo- (rezerva-) nyomas

Ennél az eljarasnal a szinezetlen alapra kertild
nyomo6pép olyan hatéanyagot tartalmaz, amely a nyo-
mast kovetd szinezésnél megvédi az alapot az elszinezé-
déstél. A védbéhatas elvileg mechanikai maédszerrel is ki-
fejthetd, azonban a kémiai rezervalas jellemz6 (amely a
késébbi szinezésnél a minta helyén a szinezékrogzitést
megfeleld gatloképességli vegytlettel akadalyozza). Az
eljaras soran fehér, vagy kémiailag alkalmas nyomoszi-
nezék esetén szines mintazat jon létre szines alapon
(valamennyire a mardényomashoz hasonléan, de az
alapszin nyomas utan alakul ki). Erre a célra féleg a
szalon-fejlesztett szinezékek alkalmasak, amelyek k6zos
jellemzdéje, hogy nem készen viszik fel a szalra (ponto-
sabban a szal belsejébe), hanem kilénbozé kémiai
modszerekkel a szalon fejlesztik ki. A szalasanyagban
kialakulé végs6 szines vegylletnek nincs affinitasa a
szalhoz és vizben oldhatatlan pigment formajaban van
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szinezés

6vo péppel n‘yomés
Az 6v0, gatlo (rezerva) nyomas altalanos elve

fehéritett kelme

25. abra

A kékfesté megnevezés csak a
kézmiives technikaju gatlo (rezerva)- nyomas, és az
ezutani manufakturalis szinezés esetén hasznalhato
26. abra

jelen. A felhasznalt szerves vegylletek oénmagukban
nem szinezékek, hanem vagy kondenzaciés reakcioban,
vagy két vizoldhaté (vagy azza tett) komponensbdl jon-
nek létre, a cellulozalapu szalakat szintartéan szinezve.
Els6sorban az oxidaciés [pl. anilin-fekete, korabban a
val)]-, tovabba a naftol-szinezékek (szalon-fejlesztett
azo-szinezékek) tartoznak ide. Az 6vo, gatlé (rezervald)
nyomasi eljarassal létrehozott mintazatoknal azonban
korlatozott egyes alapszinek kialakitasi lehetésége.

A régebbi kémiai textilmintazasi eljarasok egyike a
kékfestés, pontosabban a kékfestéssel térténd mintas
kelme eléallitas. Lényege egy olyan gatlé- (rezervald)
nyomasi eljaras, amelynél a fehér textilanyagra minta-
san felhordott védéréteg a késébbi indigokék szinezés-
nél megakadalyozza a fehér alap elszinez6dését, igy fe-
hér mintazat alakul ki (specialis fémsés-pacokkal tobb-
szines mintak alakithatok ki) (25. abra).

A kékfesté6 mintazsanerek” (indigoval eldszinezett
marényomas soran valamelyik Leukotrop segédanyagot
is tartalmazé nyomopéppel) nagyipari eljarassal készult
kelméi viszont nem hozhatok forgalomba kékfesté elne-
vezéssel, mert ez az ,aru hamis megjeldlése” jogsértést
valositana meg (26. abra).
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