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Régi eszk6zok

Ratinirozégép a crombie-szovet kikészitéséhez

Kutasi Csaba

A skoéciai Aberdeentél 3 mérféldre, a Don foly6 part-
jan fekvé Grandholm Mill volt — az id6kézben vilaghirtivé
valt — crombie-szovet elsé eléallitdja. John Crombie és fia,
James 1805-ben alapitotta a J & J Crombie tizemet. Mint
annakidején jellemz6 volt, vizikerék szolgaltatta a gépek
hajtasahoz szikséges energiat.

A cég hosszu ideig luxusruhazatokhoz gyartott szo-
vetet, késébb kibdvitették termeléstiket mas feldolgozok
szamara is. Az 1860-as évektdl a katonai rendeltetésti
gyartas kerilt elétérbe, a Crombie cég az amerikai pol-
garhaboruban résztvevé a ,,Confederate Army”-nak (kon-
foderacios hadseregnek) szallitotta a ,Rebel Gray” termé-
ket, és a brit hadseregnek termelt egyenruha céljara.
Emellett szamos egyéb, féleg gyapjuszovettipust is gyar-
tottak.

A Crombie csalad 1928-ban eladta a céget a Saltaire
West Yorkshire alapitéinak. A masodik vilaghaboru utan
a vallalkozas a Crombie Illingworth Morris részévé — az
akkoriban Nagy-Britannia legnagyobb gyapjuipari valla-
latava — valt. A cég ma is kereskedik, Londonban,
Manchesterben és Edinburghban van tuzlettik. A crom-
bie-t fliggetlen kiskeresked6kén kereszttil értékesitik
kulféldon is, igy a brit Harrods és hasonlé aruhazakat
latnak el textiliaval Eszak-Amerikaban, Eurépaban és
Kelet-Azsidban (1. abra).

munkéan a vénolégép ‘
John Crombie 1790-ben alapitott textilgyara
1. abra

A crombie szovet szerkezete

A vastagabb ruhazati szévetek durvabb fonalak,
vagy nagyobb fonalstirtiség alkalmazasaval nem érheték
el minden esetben, mert a szévet jellege bizonyos kortl-
mények koézott nem a kivant médon alakul. Ezért korab-
ban féként tobbfonalrendszert és tobbrétegli szovetekkel
tudtak kielégiteni a hideg évszakban viselheté kabatok
alapanyagigényeit.

A férfi és noéi télikabat rendeltetésti, furtds feltileta
gyapjuszoveteken a megfelel6 szerkezet és f6leg a specia-
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A fiirtvetiilék elhelyezkedésére példak

2. abra

lis mechanikai kikészitések eredményeként egyedi szal-
takaro6 alakithaté ki. A tobbfonalrendszer szévet szinol-
dalan a lebeg6 furtvettilékeké a f6 szerep, amelyek lazan
sodort fonalakbdl eléallitott, kevés sodrati, tobbagt cér-
nabol késziulnek. A kikészités soran ezeket a furtvettilék-
lebegéseket a bolyhozas soran felbontjak, az ecsetsze-
rien szétnyilé fonalvégzédéseket a kikészité muiveletek
furtokkeé fogjak 6ssze (ebben a pikkelyes szalfeltiletnek is
jelentds szerepe van). A lagy és rugalmas fogasu, kivalé
hészigeteldképességli szovet szinoldalan kialakulé fur-
tos, pelyhes jelleg miatt flokonné (a francia flocon kifeje-
zés pihe, pamat jelentést), vagy ratiné (a ratinirozas mu-
velete alapjan) elnevezéssel ismert.

A flokonné szoévetet egy vagy két alaplanc, ill. egy
vagy két alap-vettilékfonal, valamint a fiirtvettilék alkotja
(2. abra). Utobbi ,V” alakban (tobb lancfonal alatt ha-
ladva), vagy ,W” helyzetben (vaszonszerd lekotéssel) kot
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3. dbra
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A crombie szovet keresztmetszete
5. abra

az alapszovetbe. A ,V” lek6tésnél fennall a konnyebb ki-
huzodas veszélye, a ,W” szilard beagyazodast biztosit. A
kotésmodtol fuggetlentl a leendd furték egymastol valo
tavolsaga tetszéleges lehet, kozeli elhelyezkedés esetén
kisebb képzédmények jonnek létre. Eléfordul, hogy tébb-
atlés vettilékoldalu savolykotéssel rogzitik a furtvettilé-
ket, az alap- és fUrtvetilék aranya 1:1 és 1:2 lehet. Az
alapszovet kétésmodjaval befolyasolhato a flirtos feltlett
termék vastagsaga, tertleti stirtisége.

A crombie-szovet az ilyen elnevezésu kotéssel kiala-
kitott kettds szovet, amelynél a két szévetréteget kotéve-
ttilékfonal kapcsolja 6ssze. Igy 6t fonalrendszerbdél éptil
fel, tertleti stirtisége 900-1150 g/m?2.

A ratinirozé gép

A furtvettlékes (floconné) szovetek feltiletén a vetii-
léklebegéseket elézéleg bolyhozassal felbontjak (folyto-
nossaguk szabalyozottan, szakaszosan megszlinik), igy
kertilnek a ratinirozogépre. A barsonyszeri — 3 mm-es
szaltakarobol allo, kefélt és nyirt — feltilettel rendelkezd
gyapjuszoveteket az Uin. ratiné kikészitéssel mintazzak.
A gép egy posztoval bevont régzitett asztalbdl és egy fe-
lette mozgathat6 dorzsolélemezbdl éptl fel, e kettd kozott
halad a mechanikai kezelésre kertil6 szoévet. A régi gépe-
ken a dorzsolélemez lancokon és rugén fligg, szabalyoz-
haté mértékben nehezedik a textilanyagra. A mozgo6 rész
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Példak a crombie sziivetbt’il készlt kabatokra
6. dbra

A crombie szovetbdl késziilt kabatokba varrt cimkék
7. abra

két szélén, felul allithaté tanyér talalhatéd, ennek vaja-
taba egy forgatomu excentrikusan elhelyezkedd csapja il-
leszkedik. Igy — az adott beallitdsnak megfeleléen — a dér-
zs0l6lemez az alatta haladé szoéveten lengdé mozgast vé-
gez, a szalakat meghatarozott csoportosulasra kénysze-
riti (3. abra).

A tanyér vajatanak beallitasa szerint tébb valtozat
allithato eld (4. abra):

e gybngyratiné képzdédik, amennyiben a dorzso6lo-
lemez koérmozgast végez (a vajatba helyezett betét kény-
szeriti ilyen mozgasra),

e hosszratiné a hossziranya, harantratiné a ke-
resztiranyu, atlosratiné a 45°-os beallitasu lengetés ko-
vetkeztében alakul ki.

A ratinirozas eredményeként a lek6tésnek megfele-
l6en az adott szalcsoportok flurtokké tomorulnek. A kiké-
szités befejezé6 muivelete egy Ujabb nyiras, igy a mintas
feltletet biztosit6 szalcsoportok egyenletes magassagot
érnek el (5., 6., 7. abra).
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