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Kivonat

A forgofonalas (dreher) kotésszerkezetek esetén a
lanc- és a vettilékfonalak keresztezédésén tulmenden a
lancokat parosaval egymasra csavarva a fonalak keresz-
tezédési szoge, a surlodas, ill. a kelme stabilitasa megno-
vekszik. A vetélénélkili szovégépeken a szdvetszegély
rogzitésére és a ritka racsszerts muszaki szévetszerkeze-
tek stabilitasanak novelésére a forgéfonalas strukturak
fejlesztése — ktildndsen a miiszaki szévetek tertiletén — az
utébbi idészakban kiemelt fontossagu. A cikk a kulén-
bo6zé forgofonalas szovetszegély rogzité megoldasokat
mutatja be.

Bevezetés

A szovetszerkezet stabilitasat, a szovet alakithatosa-
gat, a fonalrendszerek egymason vald elcstiszasat tobb
parameéter befolyasolja:

e alanc- és vetulékfonalak atmérdje,

e alanc- és a vettlékfonalak stirtisége,

o a kotés fajtaja, szorossaga,

e alanc- ésvettlékrendszerek kozotti surlodasi vi-
szonyok,

e a szovet feszitési allapota.

Tapasztalatboél ismert, hogy a szovet lanc- és vetu-
lékstruségének novelésével a szovet stabilabba valik,
mig a laza szerkezetl szévetek jobban formazhatok, vi-
szont a fonalrendszerek egymason val6 elcsuszasaval
kell szamolni. A szévetszerkezetek stabilitasa — kilono-
sen a vetélénélkuli szoévégépeken a szévetszegély szilard-
saga — donté fontossagu, aminek egyik lehetséges meg-
valositasa a dreher konstrukcio.

El6szor a gyongyszemes nyUstds szovéssel alaki-
tottak ki a dreher szerkezetet. Az erésen feszitett allélanc
mindig alsé helyzettl, mig a forg6 lancot a nyUstzsinér
gyongyszemén fuzték at. Gyongyszemet a hozza kapcso-
16d6 nyustzsinérokkal a nyUstok ellentétes iranyba felsé
helyzetbe emelik. A nytUst egyikét emelve, illetve a masi-
kat sullyesztve az allo, alsé szadhelyzeti lanc valtakozva
a nyustszembe fizott forgd lanc jobb- ill. bal oldalan ke-
rul. Ezzel a megoldassal a lanc és a gyongyszemet moz-
gatd nyuUstcérna igénybevétele jelentds, mig az elérhetd
szovoégép-fordulatszam kicsi.

A forgofonalas kotések szabadalmat a mult évsza-
zadban nyujtottak be (1. abra).

A lancparok egymasra csavarasat elséként (1924)
tis kényszermozgatassal valésitottak meg, amit a nyUts-
tos dreher kovetett (1936). Napjainkban a pontos gépmu-
kodés, a nagyobb fordulatszam, a technolégiai rugalmas-
sag miatt a tGis dreher technologia kertil el6térbe.

A Dreher kotés kialakitasa

A dreher kotés esetén a lancok a vettilékkel keresz-
tezédnek és paronként egymasra is csavarodnak, ezaltal
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1. abra

a vetlilékkel vald atfogasi szdég megndvekszik. Forgoéfo-
nalas koétés kialakitasa soran a lancok egymasra csava-
rodasa lehet (2. abra):

o fél-forgofonalas, az allé6 lanc valtakozva a fél-
nyUstbe flzo6tt forgd lanc jobb és bal oldalara kertl,
amely kotésszerkezet nytistds és tis dreher technologia-
val egyarant kialakithato,

o teljes forgéfonalas, a lancok egy iranyba vagy val-
takoz6 iranyba csavarodnak egymasra (tarcsas dreher).

Dreher kdtések
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Teljes forgofonalas (tarcsas dreher) kotés (3. abra) esetén,
ha a lancok a vetésperiodusok kozott egy teljes vagy tobb
csavarulatot kapnak, ugy a lancok és a vettlék kozotti
atfogasi, érintkezési szog, ezaltal a surlodasi erd, a szovet
stabilitasa jelentésen megnévekszik.

A teljes forgofonalas kotés kialakitasakor a szad-
ban a szomszédos lancok egymasra csavarasaval a

Tarcsas dreher elve

Vetulék
e Lanc Tarcsas dreher
Tobb sodrat
3. dbra
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lancok a hatsé szadrészen is besodrédnak. A besodro-
das elkertilésére a dreher tarcsak, ill. fonalak forgatasi
iranyat bizonyos idékézénként ellentétesre valtoztatjak,
(az elforgatas eléjeles algebrai 6sszegének nullanak kell
lenni), vagy a forg6fonal el6tét csévéket keringetik.

A dreher kotés szerkezete, stabilitasa

Forgofonalas (dreher) szovetszerkezet esetén a fo-
nalrendszerek korulfogasi szége egyrészt a lanc és a ve-
tilék, masrészt a lancok kozoétt egyarant megnoévekszik,
ezaltal az Eiler 6sszefliggés alapjan a fellépé nagyobb
surlodo eré stabilizalja a szovetet. Az 6sszefliggések a va-
szon mintaelemen (2x2) belili keresztezédési helyeken
fellépo surlodo erdket irjak le (4. abra).

Elcsuszassal szembeni ellenallds 6sszehasonlitasa
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4. abra

A dreher kotés hossziranyba bizonyos helyeken
(szovetszegély, dreher mintazasi rész) vagy a szovet teljes
szélességben is kialakithato.

Szovetszegély rogzitése dreher kotéssel

A vetélénélktili szovégépeken a bordaszélességnyi
hossztisagu vettilékvégeket nyitott, rojtos szévetszegély
esetén ktilonbo6z6 dreher kotéssel rogzitik (S. abra).

A szovet- és a vendégszegély a vetulék rogzitésén
talmenden a nyitott szadba bevetett, szabadda valé vetii-
1€k megfogasaban is fontos szerepet jatszik, igy a

Vetélénélkili szovigépeken szegélyrogzités dreher kotéssel
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szegélylancok szadhoz képesti korabbi mozgatasi fazisa
is meghatarozo.

A dreher szegélyrogzités fogovetélds, vettilékvivés (6.
abra) és légsugaras szévégépeken egyarant hasznalhato.
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6. dbra

A dreher szegélyképz6t mindig a szévetszélhez koze-
lebbi nyustékre kell felszerelni. A terheletlen nyustok,
nyuUstkeretek dinamikus terhelése — kiiléndsen nagyobb
fordulatszam esetén — nagyobb, mint a lanccal befzott
nyUstoké, mivel a szad nyitasaval a lancfesziltség nytst-
szal iranyu, szadkozép helyzet felé hatoé eredé eré a
nyUstre csillapité hatasa. A széleken kimaradé, beflizet-
len nyUstoket a tdnkremenetel elkertilésére ajanlott ki-
szerelni a nyUstkeretekbdl.

Lemeznyiistds dreher kotésszerkezetek
megvaldsitasa

A lemeznyustés dreher kialakitasa, részeit a 7. abra
szemlélteti. A két par emelényiist mindegyike két par-
huzamos lemezbél all, amelyek anyaga rozsdamentes
acéllemez (PP, PE lanc esetén), vagy mlianyag (pamut,
gyapju, tveg lanc esetén). Az emelénytstok parhuzamos
lemezei adott ponton csapos résszel kapcsolodnak.

Az acél félnyiist, amelynek zart fonalszemén fa-
zik at a forgd lancot, mig a hajtti alaku félnyust

Mdanyag (a)- és fém (b) emeld nylstok
(C, J) sin csatlakozassal,
emeld félnyust kialakitasa
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7. abra
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Emeld nytistok valtasi helyzetében az
alld lanc a hajtdi formaju félnyistbe
fizott forgd lanc masik oldalara keriil

Emel nydist
Emeld nylist

Alld lanc

Forgd lanc

Félnydst

8. dbra
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9. dbra

szarait az emelényulst lemezek ko6zott vezetik meg. Az

allé lancot az emel6 nyustok kozé flizik (8. abra).

Az emelénytistoket a nytstkeretek vagy a Jacquard
zsinérok ellenkezé fazisban mozgatjak. A félnyUtstot a
rugo ellenében a felfelé mozg6 emeldnytist a csaprésszel
emeli a huzérugé ellenébe. Szadzaras tartomanyban a
félnytist atvalt az ellentétesen mozgdé masik

8 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXXI. EVF. 2018/4

emelényUstre, az all6 fonal a nytistok geometriai kialaki-
tasa miatt a félnytist masik oldalara kertl, ezaltal a lan-
cok valtakozva 180°-nyit egymasra csavarodnak. A forgo
lancpart/csoportot midig a kétés kialakitasahoz sziikseé-
ges szerszamokba, eléiras szerint, azonos bordafog kozbe
fazik.

A szegély dreher-nyUst felszerelése és a hatsé szad
kiemelése a 9. abran lathat6. Ezen elrendezésnél a fél-
nyUst fonalvezeté szembe fiz6tt forgo6 lanc alsé helyzetti.

A szénszal erdsitésii kompozit emeld lemeznyiis-
tokbe (Klocker megoldas) beépitett permanens magne-
sek pozicionaljak az acél félnytst helyzetét a rugos visz-
szahuizas helyett. Szadvaltaskor a félnytist titkézéssel at-
valt az ellentétesen mozg6 emelénytistok kozott, az emeld
nyUstokbe épitett permanens rogzité magnesek funkci-
oja is felcserélddik, a félnytist atbillen, igy a forgé fonal a
félnytist masik oldalara kertil. A szénszal erésitésti emeld
nyUustok konnyliek, a nagy mechanikai igénybevételek-
nek ellenallnak, magas fordulatszamon is biztonsagosan
hasznalhatok (10. abra).

10. abra

A szamos szegélyrogzité kialakitasra példaként a K-
mag tipust (Kl6cker cég) a 11. abra szemlélteti. Az allé
fonalat a tube flzik, mig az ellentétes iranyu ferde cstusz-
kakban a lancok szadkozép helyzetében az ellentétes ol-
dalakra atcsusznak. Igy a tébb fonalbél all6 fél-forgé fo-
nalas szerkezetekkel szilardabb szovetszél ill. vendégsze-
gély allithaté eld.

Klocker K-MAG kereszt dreher szegélyképzé

Lanceséve allvany .

K-MAG® Selvedge
Motion with
Attachable Straps

K-Mag egység

b K-Mag egység

11. abra

A szegélynyiistok szadvaltasi helyzetét az alap-
nyUstokhoz képest korabbra kell allitani a szadba beve-
tett, szabadda valo vettilék biztonsagos megfogasa miatt,
emiatt a legtobb esetben az alapnytstoktdl fliggetlentil
mozgatjak. A dreher emeld nylstok az alapnylstoktol
korabbi fazisi mozgatasa butykos géppel, vagy
Jacquard-géppel is megvalosithaté a szadba bevetett ve-
tulék biztonsagos megfogasara. A pontos szadvaltas al-
lithatosagat gyakran a szévégép fedélzeti szamitogépeérol
vezérelve elektromagneses mozgatassal érik el, amelyre
példaként a Picanol cég berendezést a 12. abra szemlél-
teti.
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Forgéfonalas (teljes) dreher kotések
kialakitasa

Dornier tarcsas dreher kotést a DiscoLeno, EcoLeno
a szovetszegély rogzitését teljes forgéfonalas kotéssel rog-
ziti (13. abra). A szovetszegély és a vendégszegély rogzitdé
tarcsakat a szamitogéprol vezérelt motorokkal vetésen-
ként félfordulatnyit forditjak. A fonalvezetébe szemekbe
flizott lancok valtakozva alsé és felsé szadhelyzetbe ke-
rulnek, mig szadvaltaskor egymasra csavarodnak. A tar-
csak valtakozo iranyu forgatasaval (adott vetésen keresz-
tal az o6ra jarasanak megfeleld iranyba, mig ugyanannyi
fordulatot ellenkez6 iranyba forgatva) a hatsé szadagban
a lancok besodrodasa elkertilhetd.

A hatsé szadban a dreher lancok 6sszetekeredése a
szegélycsévék szadképzéssel szinkronba keringetésével
elkertilhetd, amely megoldast a japan légsugaras szovo-
gépeken elterjedten alkalmazzak (14. abra).

13. abra

Dreherlanc csevek
bolygom(ives keringetése
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14. abra

A propeller forgofonalas dreher (Klocker cég)
technolégia esetén a dreher lancparok a vetések kozott
akar tobb fordulattal is 6sszesodorhatdk (15. abra).

Klocker propeller forgéfonalas dreher berendezés

Fliggbleges
< palcak

Fonalvezeté

Propeller

15. dbra

A sz6vogép hatso szadrészén két sorba helyezik el a
kulén vezérelt motorral nagy sebességgel (20 ns—180°)
forgatott propellereket, a lancokat a fliggéleges palcak
kozé fuzve megvezetve képezik a szadat, mikézben a lan-
cok a szadban 6sszesodrodnak. A hatsé szadban az 6sz-
szesodras elkertilését a tarcsas dreherhez hasonléan val-
takoz6 iranyu forgatassal akadalyozzak meg. A forgélan-
cok Osszesodrasaval ritka lancoszlopu és vettlékstura-
ségl (min. 40 mm) stabil racsu szovetek gyarthatok.

Klocker propeller szegélyrogzité gyorsasaga révén —
ellentétben a folyamatos mozgasu tarcsas dreherrel — a
propeller megallasa miatt a szegélylancok vetés alatt

Légsugaras szovégép szadgeometridja

Szadnyilas
Tarcsasdreher
Propeller dreher
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PS = percenkénti vetiilékszamtal fiiggd faziseltoldsi lehet@ség
N = S28végép fordulatszéma, 1/min n n

Szadnyitas mértéke, h, mm

T, =Vetéskezdet 75°-nil (legkorabbi)
T, =Vetiilékbevitel vége 285°n4l (legkésGbbi)

T : ‘
Szovogép szoghelyzete, @, °

16. abra
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nyugalmi helyzetiek, igy a szegélylanc kiemelése, ezaltal
az igénybevétele szamottevéen csékkentheté (16. abra).
A propeller dreher késziilék ugyancsak nagy lehet6-
séget biztosit a szadvaltasi fazis eltolasara nagy szévégep
fordulatszamon is. A propeller berendezéseket kozvetle-
nul a nytsték moégott vagy a nyustok helyére rogzitik.

Osszefoglalas

A vetélénélkuli szévégépek altalanossa valasaval a
nyitott szegély egyre elfogadottabb, a tobb szovetpalyas
szOvés esetén is elengedhetetlen a szegélyrogzités. A szi-
lard szovetszegély szlikséges a szélességtartas miatt a
szovégépen is, de szamos tovabbi kikészitési technolo-
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gianal is elengedhetetlen a szilard, stabil, a mtiveletet ke-
vésbé zavar6 szovetszegély. A fejleszték emiatt a megno-
vekedett sz6végép fordulatszamoknak és a technologiai
igényeknek megfeleléen ktilénb6zé technologiakat dol-
goznak ki a szovetszegély megerdsitésére.
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