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Az egykori hazai textilgép- és alkatrészgyartasrol

A KAEV gyartmanyai az 1970-es években

Kutasi Csaba

Magyarorszagon régen tobb tizem

tovabbfejlesztett valtozatai (F 1116 A és

is foglalkozott textilgép- és alkatrész-
gyartassal. Példaul az ébudai Bécsi

X A £ 1

F 1116 B) részben nagyobb lerakofejjel
mukodtek és 40 mm-nél hosszabb

uton mukoédé Textilgépalkatrész Gyar-

tasi Egyesulés, majd Fonoégépgyar féleg gyurtisfonogé-
pekkel foglalkozott. A Hoffer Traktorgyar gyapju-, majd
selyemszovégépeket allitott eld, a Lang Gépgyarban valo-
szinutleg jacquard-gépek is készultek. Az egyes mechani-
kai szovogépekre telepitheté ladataras csévevalté auto-
matajanak kialakitasa dr. Sugdr Gyérgy és dr. Szeder
Otté, a Textilipari Kutaté Intézet munkatarsai nevéhez
fizédik, ezek szintén hazankban késziltek. A Kétéipari
Gépjavitoé Vallalatnal gépalkatrészek gyartasa mellett sa-
jat konstrukcigju sikkotégépek gyartasat is végezték. Az
ujpesti Donath Jozsef Vaséntdde és Gépgyar kézremiko-
désével szinezd-jiggereket gyartottak. A Rabatext kar-
bantarté részlegében tdbbek kozott készkelme mindsité-
sére és kiszerelésre alkalmas méré-tekercselégépek ké-
szultek kuilsé megrendelésre is. A felsorolt — és a nem
emlitett — gépipari tizemekrél ill. egységekrol és textil-
Uzemi termékeikrol célszerti lenne megemlékezni a Ma-
gyar Textiltechnikaban, kedvezé lenne a széleskoru foly-
tatas.

* % %

A KAEV - a Konnyuipari Alkatrészgyartd és Ellato
Vallalat, kés6bbi nevén Konnyudipari Gépgyarté Vallalat —
mint nagyvallalat, az 1960-as években alakult meg, a
textil-, a textilkonfekci6o- és a cipdipar szamara gyartott
gépeket, gépalkatrészeket. A gyaregységek dontéen ezt
megel6zéen mar tizemeltek, a haboru elétt is foglalkoztak
textilgépek és alkatrészek eléallitasaval. 1980 kortul
nyolc gyarral rendelkezett a vallalat, a Budapesten mu-
kodo kozponton és harom gyaron kiviil tobbek kozott Va-
cott, Egerben, Gyongydsén, Mezétaron és Sopronban. A
termékek 50-60 %-a exportra kerult.

Fonoé- és cérnazégépek

A fonodai gépek kozlil a nagysebességti szalagnyu;jto
tipus)
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A KAEV gyartmanyu egyik gyliriis végfonogép vazlata

1. abra

szalu szalasanyagokra is alkalmazha-
tok voltak. Egyik tipusuk (F 1116 B) a turbinas fonashoz
(OE, BD) jelentett megfeleld el6készité berendezést. Pa-
mutipari gyturas fonoégépeiket (pl. F 1315) pamut- és pa-
mut tipusti mesterséges (természetes alapu és szinteti-
kus) szalak és ezek keverékeinek végfonasara hasznal-
tak, 25-37 tex (Nm=27-40) linearis surtiségli fonalak els-
allitasara. Ezeken a gépeken az tiin. SKF PK 225-6s ter-
helékarokkal mtikoédé nyujtomuivek és SKF csapagya-
zasu orsok jarultak hozza az optimalis fonasi kérilmeé-
nyekhez. A kisebb osztassal és orsokkal gyartott gytris-
fonogépeken (F 1316) 10-25 tex-es (Nm=40-100), az ext-
rafinom végfondval 6,67-11,67 tex (Nm=85-150) finom-
sagi tartomanyban allitottak el6 fonalakat. Utébbiak tan-
gencialis orséhajtassal, 16 000 min-! fordulatszammal és
automatikus gytrupad-leeresztéssel mukodtek, csévele-
szed6 berendezés adaptalasara is képesek voltak. A ré-
gebbi gyltrtis fonégépek nyujtéomi rekonstrukciéjahoz
SKF PK 225-, ill. 235 tipusu terhelékaros egységek ké-
szlltek a hazai fonodak korszertsitéséhez (1. abra).

A szarnyas kozép-el6fonodgépekhez gyartott nyujto-
muvek (F 1207) SKF PK 1500-as terhelékarokkal, harom
hengerparos és kétszijas kivitelben tették lehetévé a ko-
zép-flyerek modernizalasat

A pamutipari gytrQis cérnazoégépek kinalataban pa-
mut tipusu mesterséges szalakbdl és keverékeikbdl ké-
szult fonalak cérnazasara alkalmas olyan gépek szerepel-
tek (pl. F 432), amelyek 14,28 tex x 2 — 100 tex x 2
(Nm=10/2-70/2) finomsaghatarokkal, 129-1506 m-!
sodratszammal jellemzett cérnakat tudtak gyartani.
Gyapju- és gyapju tipusu mesterséges szalakbol és keve-
rékeibél készult fonalakbol ez el6bbi muiszaki tartalmat
biztosité cérnak hazai eléallitasara alkalmas cérnazogé-
peket is gyartott a KAEV (F 433). A vallalat durvacérnazoé
gépei (F 415) a szényeg- és butoripar szamara alkalmas
cérnak gyartasat tették lehetévé (2. abra). Elététként
nagy fonocsévék is hasznalhatok, igy a keresztcsévélési

KAEV durvacérnazégép
2. dbra
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muvelet elhagyasara is lehetéség nyilt, tovabba mintegy
35-féle felttizéallvany adaptalasara volt lehetéség.

A fonodai gépsorokhoz, gépekhez is gyartottak a
KAEV-nél kuldénbozé eszkdzoket, pl. zénabontés bala-
bontét, 1épcsds tisztitot, gyapjaipari 6netetét, kartologép-
hez nyujtomuvet, kiilénb6z6 mérett allokannas lerako-
berendezéseket. Készliltek tovabba pamut- és gyap-
juipari szalelszivok, piheelszivo és -lefivo berendezések,
légtechnikai és klimaberendezések, mobil elszivok.
Anyagmozgatd eszkodzoket (specialis kerekekkel) szintén
gyartottak.

Szovoelokészitd-gép és szovogép-
részegységek

A Sucker céggel kooperacioban gyartottak irezégé-
pet (E 103, E 104). Ezek a tipusu gépek pamut-, viszkoz-
és szintetikus szalakbol és ezek keverékeibdl készult
lancfonalak irezésére voltak alkalmasak, de gyapju- és
selyem tipusu fonalakat is lehetett veltik irezni.

A szovjet gyartmanya SZTB szdévégépek (a rovidités
eredete: sztanok tkackij beszcselnocsnlj, azaz vetéld
nélkuli szovégép) a Sulzer-fejlesztés lemasolasan alapulo
mikrovetélés szovogépek voltak. Ezek kooperacios gyar-
tasaba szintén bekapcsolodott a KAEV. Az 1960-as évek-
tél Lengyelorszag, Csehszlovakia és Bulgaria, valamint
hazank is részt vett a KGST-n (Koélcsénos Gazdasagi Se-
gitség Tanacsa) belil, az SZTB gépek egyes egységeinek
eléallitasaban. Az egyes részegységeket a Szovjetunidbeli
Csebokszariban (ma a Csuvas Koztarsasag — az Oroszor-
szagi Foderacio tagja — févarosa), az annak idején 0j gép-
gyarban szerelték Ossze, s6t az SZTB szovogépek alkat-
részellatasanak bazisa is itt volt (3., 4., 5., 6. abra).

=

- o A
Egyes KGST tagallamok bevonasaval gyartott részegységekbdl
a Szovjetuniobeli Csebokszariban szerelték 6ssze az SZTB szévégépeket

3. dbra

A legfontosabb géprészek, igy a mechanikus hajtasu
bordalada és a mozgato blityokparok a KAEV vaci gyara-
ban készultek. A mikro- (fogo6-) vetélot, és a mikrovetélét
szallité palyat budapesti (XIII. Teve utcai) izemben gyar-
tottak. A nullszaldés allamkoézi megallapodas értelmé-
ben, a részegységek fejében hazank kész szovogépeket
kapott. Ide kivankozik, hogy a Sulzer-gépekre a VSD-t
(négyvettilékes vettlékvaltot) Svajcban is egy magyar
meérnok fejlesztette ki, nalunk a KoénnyUipari Muszaki
Féiskola Textiltechnolégiai tanszékének kézremukodésé-
vel a Piliscsaban mukédé termeldszovetkezet mellék-
lizemaga gyartotta, amelyet ktilfoldre is szallitottak.

Megjegyzés: El6szor a magyar gyapjaipari tizemek
(Hazai Féstisfond és Szovégyar, Magyar Gyapjufono és
Szovégyar, Richards Finomposztégyar) kaptak SZTB gé-
peket, majd Svédorszagbdl szarmazé felgjitott Sulzer-gé-
peket kapott a Csepeli Posztégyar és az Ujpesti Gyapju-
szovégyar jutott fogdvetélds szovégépekhez. 1977-ben
SZTB Oktatasi Centrumot létesitettek a hazai muvezetd-
képzés érdekében (ez 1987-ig mukodott, kozel S00 {6
vizsgazott).
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A Sulzer fogovetélos szovogép lemasolasaval késziilt
SZTB szovogép bltyokparos bordalengeté mechanizmusa

4. abra
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5. abra
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SZTB szovégépekre példak
6. dbra

A szovoelbkészitdé tizemek és szovodék szamara lég-
technikai és klimaberendezéseket, anyagmozgaté eszko-
zbket is gyartott a KAEV.

Kikészitoilizemi berendezések

A hazai kikészitégyarak szamara a holland Stork
céggel kozOsen, kooperacioban gyartottak a rotacios film-
nyomogépekhez nagyteljesitményti, lebegtetd 1égszarito-
kat (K 755 szarité6 manzard). Ezek a KAEV egri gyaraban
eléallitott szaritészekrények igény szerint 3-, 4- és 5-me-
z6s kivitelben, az eredeti Stork dokumentacié alapjan ké-
szlUltek. Tobb budapesti pamutipari nyomo-kikészit6-
gyarban ilyen szaritékkal alltak tizembe a holland rota-
cios filmnyomégépek (7. abra).

Feltehetéen korabban az egri izem gyartotta azokat
a fedett, differencialmtives hajtast, automatikus menet-
valtasra képes szinezd jiggereket (a szakmaban ,egri”
jiggerként ismert gépeket), amelyek tobb hazai szévetszi-
nez6 festodében muikodtek évtizedekig.

A kikészitéluizemeknek tobbek kozott ,,szaraz” klima-
berendezéseket is gyartottak.



IPARTORTENET

~— s LN
= - szaritoszekrény =

a készil6 szaritészekrény STORK-KAEV tipusu
7. abra

Kelmék gyartas kozbeni tarolasara anyagmozgato
kocsikkal, nagytekercs-tarolo-szallité kocsikkal (8. abra)
és hidraulikus emeléasztalokkal is a kikészitétizemek
rendelkezésére allt a KAEV.

* % %

A KAEV-nél a konfekcidipar szamara szabaszgépe-
ket, ipari varrégépeket, valamint cipéipari berendezése-
ket, tovabba munkahelyi forgészékeket is gyartottak.

szalagfék .~ . szdvettekercs

4 \\\\ csapagyazott maghenger

8. dbra
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