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Régi eszk6zdk, berendezések

A korhurkolégép

Lazar Karoly

A koérhurkologép a méteraru-
ként gyartott vettilékrendszerti
kelmék gyartasaban — a korko-
tégép mellett — a 20. szazad ko-
zepéig a kotbdipar egyik legfon-
tosabb gépe volt (1. abra), mig-
nem ekkorra a korkotégépek
mar teljesen kiszoritottak. Ma
mar ilyen gép talan mar csak
muzeumokban lathaté.

Eredete a 18. szazad vé-
gére vezetheté vissza, amikor
1798-ban a francia Decroix az
els6 valtozatat szabadalmaz-
tatta, majd 1803-ban az
ugyancsak francia Aubert be is
mutatott egy ilyen gépet egy
parizsi kiallitason. Tovabbfej-
lesztett valtozatat, az in. mail-
leuse-zel (ejtsd: majéz) kiegé-
szitve, Leroy parizsi 6rasmester mutatta be 1808-ban. [1,
2]

1. abra. Francia rendszerti
kérhurkolégépek egy
tizemben [8]

A magyar kotéipar szaknyelvében kérhurkolégépnek
(némettil: Rundkulierstuhl vagy Rundwirkstuhl, a ma-
gyar iparban is réviden ,Rundstuhl”) nevezett gépnek
francia, német és angol valtozata volt ismeretes, de a leg-
elterjedtebb a francia kérhurkologép volt. Mindharom
valtozat horgas tikkel mukodott, de a tik elhelyezésében
és a hullamositasnak és a fonalhullam mozgatasanak, az
erre szolgal6 platinak kialakitasanak mas-mas megolda-
saban, valamint az egyéb szemképzé eszkozok (prés, a
régi szemet mozgaté platina) kialakitasaban kiilénboztek
egymastol [3, 4]. A legsikeresebb konstrukcionak a fran-
cia rendszeru koérhurkolégép bizonyult, ez terjedt el a leg-
szélesebb korben, a hazai lizemekben is féleg ilyenek
mukodtek nagy szamban.

A francia rendszerii korhurkolégép

Az elsd, valoban elterjedt korhurkolégépet 1836-ban
Jouvet készitette, amelyen ugyanannyi hullamosité pati-
nat alkalmazott, mint ahany t1 dolgozott a gépen. Ezek
szerepe a vizszintes tlikre fektetett fonal behullamositasa
volt a tiik kozé, hogy erre a fonalhullamra a ttikén mar
korabban meglévé szemeket — a platinak eldre lenduilésé-
vel — ra lehessen buktatni s ezzel 0j szemek képzddjenek,
majd az Gj szemeket ismét hatra toltak a ttk tove felé.
Ezek a hullamosité platinak feltilrél nyultak be a ttk
kozé és elére-hatra lengé ill. fel-le mozgasukkal lattak el
feladatukat. Berthelot tovabbfejlesztette ezt a konstruk-
ciot és a hullamosité platinakat vizszintesen, a tik sik-
jaban helyezte el és szintén elére-hatra ill. fel-le lengetve
mozgatta. O alkalmazott elészoér mechanikus fonalada-
golot is (fournisseur, ejtsd: furniszér): a fonalat két egytitt
forg6 fogaskerék fogai kozott vezette at, amelyeken a fo-
gak jobban vagy kevésbé egymasba mélyesztésével tudta
beallitani az adagolandé fonal sebességét (mennyiségét),
0sszhangban a fonalhullamositassal (a hullamosité pla-
tinak tik koézé mélyedésének beallitasaval).
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2. abra. A francia rendszert kérhurkolégép szemképzésének
mozzanatai [6].
1 - horgas ti, 2 — a tiin mar meglévé régi szem, 3 — tjonnan
fektetett fonalhullam, 4 — hullamosité platina, 5— leverd platina,
6 — préskerék.

Jelent6és attorést eredményezett a ,platinakerék” be-
vezetése. Ebben a kerék hornyaiban mar csak viszonylag
kevés hullamosité platinat helyeztek el a tliosztasnak
megfelelé stirtiségben, amelyek a kerék forgasa kozben
rendre egymas utan bestllyedtek a tiikozokbe, elvégezve
a szemképzéshez sziikséges feladataikat, majd onnan is-
mét kiemelkedtek (2. abra). Az elsé platinakerekes gépet
Leroy készitette, majd ezt Jacquin fejlesztette tovabb, vé-
gul a Fouquet altal konstrualt valtozat valt be legjobban
és terjedt el (3. abra). Ehhez szervesen hozzarendelték a
préskereket, a lengé platinak elére tolasat végzo lakatot,
valamint a kelmevisszatold tarcsat. Ezek igy egyttt egy
munkaegységet alkotnak.

Platinatarté koszoriuk

Platinalakat

3. abra. Fouquet-féle platinakerék (mailleuse) [4]

A gyakorlatban hasznalt gépeken a forgé ttstarcsa
kertilete mentén altalaban t6bb ilyen munkaegységet he-
lyeztek el, amivel elérték, hogy a tlistarcsa egy korulfor-
dulasa alatt annyi szemsor képzédjék, ahany munkaegy-
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ség volt a gépen. Ez természetesen nagyobb gépteljesit-
ményt eredményezett. A munkaegységek szama azonban
korlatozott volt, mert elég nagy volt a helyigénytk. A gép-
atmérdétol figgden — ami 8-t61 48 francia hiivelykig (222-
1333 mm) terjedt — 2-8 munkaegységes gépeket készitet-
tek (1 francia huvelyk 27,78 mm). A gépek finomsagat,
mint a kotégépeken altalaban, a hosszegységre esé tiik
szamaval adtak meg. Itt a hosszegység a francia hiivelyk
volt, de ezen belll is kétféle finomsagi szamozast alkal-
maztak. A ,durva szamozas” 1,5 francia htvelykre (41,67
mm) vonatkozott, ezt akkor alkalmaztak, amikor 1 fran-
cia huvelykre 20-nal kevesebb ti jutott (>2,1 mm tuta-
volsag). A ,finom szamozas” alapja az 1 francia hivelyk
volt, ezt az 1 hiivelykre vonatkozéan 20 vagy annal t6bb
ta esetére alkalmaztak [2].

A korhurkolégépeket ki lehetett egésziteni ktilon-
b6z6 mintazé készilékekkel.

A legegyszertibb és legkézenfekvébb mintazas szin-
csikozas volt: az egymast koveté munkaegységeknél
mas-mas szind fonalat fliztek be, aminek koévetkeztében
az egymas utan koévetkez6 szemsorok eltérd szintiek vol-
tak. (Egy-egy szin természetesen t6bb egymas utani
munkaegységnél is ismétlédhetett, ezzel a szines csikok
szélességét megnovelhették.)

A legfontosabb — és legkorabban is alkalmazott —
mintazasi modszer a présminazas, a fogazott préskere-
kek alkalmazasa volt. Ahol a gép mukoédése kozben a tu
a préskerék ép részével talalkozott, ott 1étrejétt a szaba-
lyos szemképzés, ahol azonban foghézag kertilt a tt
horga fo6lé, ott a szematbuktatas elmaradt, megnyult
szem keletkezett. Amint ez a ti a kévetkezé6 munkaegy-
séghez érve olyan préskerékkel talalkozott, amelyen meg-
volt a fog, a szemképzés itt fejez6d6tt be, de immar un.
feltartott szem keletkezett egy fonalhullammal kiegészitve
(4. abra). A rendre egy-
mas utan kovetkez6
munkaegységekben el-
helyezett  préskerekek
fogazasanak Osszehan-
golasaval tetszetdés min-
tazatt kelmék voltak ké-
szitheték. Az egymast
koveté préskerekek fo-
gazasanak megtervezé-
sét nagy szakértelemmel
kellett elvégezni és a
préskerekek nagy gond-
dal kellett egymashoz viszonyitva beallitani.

A feltartott szemekkel azutan ktilonbozéképpen to-
vabb varialhatok: egymas mellett két tiin is képezhettek
feltartott szemet, amelyeket k6z0s feltartasi fonalhullam
egészitett ki, vagy ha egy tlin tobbszor is kihagytak a
szemképzést, tobb sorra kiterjedé (hosszan megnyujtott)
feltartott szemet lehetett késziteni, amelyre tobb
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6. abra. Twist kotés [3]

Kévetkezo
~ szemsor

Feltartdsi
. fonalhulldnm

_Feltartott
szem

4. abra Feltartott szem [7]

5. dabra. Szematakasztads [3]

feltartasi fonalhullam rakodott stb. Mindez gazdag min-
tazatok készitésére adott modot.

Megfelel6 segédkésziilékkel szematakasztasos
(ajour) minta is készithetd volt (5. abra). A szematakasz-
tasok minta szerint voltak elrendezheték. Egy tovabbi le-
hetéség az un. twist kotés készitése volt (6. abra), amely
mas jelleg attoréseket eredményezett. [3]

Megfelel6 kialakitast hullamosité platinakkal fedo6-
fonalas kotés is készithetd volt: ezekben a szemek nem
egy, hanem két fonalbédl készultek. Az egyik fonal a kelme
szin-, a masik a fonakoldalara ke-
rult. Ha a két fonal eltéré szint volt,
akkor a kelme két oldala mas-mas
szint mutatott. Alkalmaztak ezt az
eljarast ugy is, hogy a szinoldalra
kertilé fonal fényes, a masik matt
volt, igy a kelme két oldala jellegze-
tesen eltért. Ha a fonakoldali szem
szemlabat hosszabbra készitették,
mint a szinoldaliét, akkor ezzel
plisskotést allithattak el6 (7. abra).

Igen gyakran alkalmazott eljaras volt a béléskotés,
amelynek egy és létfonalas (kotéfonalas) valtozata terjedt
el (8. abra). Ennek kivitelezéséhez is kuiléon berendezés
(bélelokerék)  kellett,
amely a béleléfonalat
csak a kivalasztott t-
koén képzédott szemek
szemlabaira fektette
ra. Féleg vastag, téli fe-
hérnemuik (bundanad-
ragok) készitésére
hasznaltak. A bélel6fo-
nalas oldalt (a kelme fonakoldalat) rendszerint felboly-
hoztak, a szinoldalt pedig fényes alapfonalbdl (pl. visz-
kozbol) készitették.

Lathato tehat, hogy a francia rendszerti kérhurko-

l6gép nagyon sokoldalii mintazasra volt képes.
% % %

7. dbra. Pliisskotés [7]
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8. dbra. Kétéfonalas bélés [7]

A francia rendszerti kérhurkologép rendkiviil elter-
jedt volt a koétéiparban, egészen addig, amig a korkotogeé-
pek fejlesztése soran a teljesitményét tobbszoérésen meg-
haladé korkotégépek el nem terjedtek. Idével a korkoto-
gépeken is megoldottak sok olyan mintazasi lehetdséget,
amelyekkel a korhurkologépek rendelkeztek (ha nem is
valamennyit), igy ma mar a kérkotégépek uraljak a vetu-
lékrendszert végkelmék készitésének piacat.
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