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Bevezetés

Az elmult idészakban a dreher- (forgéfonalas, leno)
szovetszerkezetek iranti igény - kulondsen a muszaki
szovetek tertiletén — szamottevéen megnévekedett, tobb-
féle eljarast dolgoztak ki, és napjainkban is kiemelkedd
fejlesztési megoldasok sziiletnek. A kénny1, racsos szer-
kezeti szovetek stabilitasa forgéfonalas kotéssel novel-
heté. A dreher-szovetstruktirakat egyre tobb tertileten
egyre nagyobb volumenben hasznaljak. A dekoraciés ru-
hazati és butorszéveteken tilmenden az Givegkabelek, a
hasitott PP-f6liak hatékony feldolgozasa nagy kihivast je-
lent a forg6fonalas technolégia fejlesztése terén.

Lemeznyiistos dreher-szévetek gyartasa

A lemeznyustos dreher-szévetek gyartasara sajatos
kialakitasu nyustoket fejlesztettek ki (1. abra). A hajtt
alaku félnyust szarait az ellentétesen mozgd emeld nyUs-
tok parhuzamos lemezei kozott vezetik meg. A félnytstot
a huzorugé ellenébe az emel6 nytstok valamelyike a csa-
pos résszel mozgatja.

Lemeznylstos dreher kotés kialakitasa
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1. abra

A lancok helyzetének felcserélését a forgd lancot
mozgato félnylst-szemet az alsé szadhelyzeti allé lanc
ala huzasaval érik el. A forg6 lanc atvaltasat kévetéen az
all6 lanc az emelkedé félnytist masik oldalara keral. A
lancok hosszvaltozasanak és a dreher nylistoknél az el6-
irt helyzet elérésére a lancokat a sajatos mozgatasu hatso6
nyustokbe is beflizik. A dreher- és a hatsé nytstok kozott
a lancok egymasra csavarodasa miatt a lanc iranya meg-
torik, ami a lancok igénybevételének novekedését okozza.
A hats6 nyustok elhagyasaval, a hats6 szad moédositasa-
val egyszertibb, technologiailag kedvezébb megoldas va-
l6sithaté meg (2. abra).

Az emel6 nyUstok vezérelt (nylstds vagy jacquard-
rendszerl) mozgatasaval mintas struktura (dreher- és
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sima szo6vés) is megvaldsithato, fliggdnyok és felsé ruha-
zati szovetek kialakitasat teszi lehetévé (3. abra).

Az egy dreher-nylstds szovés esetén a szadképzés
az also6 szadhelyzetbél csak a forgéfonal emelésével (stily-
lyesztésével) alakul ki, ami nagy lancigénybevételt okoz,
az elérhetd sz6vogép fordulatszam is alacsony.

A szembe forgatott dreher-lemeznyiist alkalma-
zasaval mindkét lanc emelése azonos, kedvezébbek a
szadviszonyok. A dreher-lemeznyustoket als6 vagy felsé

Dreher kotés szembe forgatott nylistokkel
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rugbds visszahuzoval szere-
lik fel és szembe forditott ki-
alakitastiak. A lancok szad-
kozépen valtanak, szadko-
zép helyzetbdl a lancokat el-
lentétes iranyba azonos
mértékl emelésével és stily-
lyesztésével képezik a szad-
nyilast. Az emel6 nyustok
kialakitasa, mozgasa és
helyzete, valamint a lancok
flizése révén valosul meg
szadkozépen a félnytst sze-
mekbe flizott lancok helyze-
tének felcserélése (4. abra).

Posi!eno
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5. dbra
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6. dbra A lemeznyUstés dre-

her-szovés hatranya, hogy
szadkdzépen a félnylst az
ellentétesen mozgdé emeld
nyUstok maximalis sebessé-
gén valt at, a fellépé tuitkozés
a nyustok igénybevételét je-
lentésen megnoveli. A fél-
nyUst valtaskori tutkozésé-
nek  megszlintetése, a
nyUstszalas dreher-szovés
teljesitményének novelése a
fejleszté mérnokoket és szo-
vémestereket j megoldasok kifejlesztésére osztokélte.

A Posileno (Grob cég) megoldasnal a félnyUst veze-
tésinét a rugods visszahuizo helyett a két nytstot ossze-
kapcsolé csuklés mechanizmussal pozitivan (kényszer-
hajtassal) mozgatjak (5. abra).

A karhosszakat a kedvez6é mozgasviszonyok és dina-
mikai hatasok figyelembe vételével alakitottak ki, ezaltal
az emel6 nyUstok és a félnyust atvaltasakor fellép6 tutko-
zését kikliszobolik (6. abra).

A Posileno berendezéssel a lemeznytistos dreher for-
dulatszama a kétszeresére novelheté (450/min) és a ru-
g0s visszahuz6 is elmarad (7. abra).

Posileno szévdgépre szerelése estén a rugds
visszahtzé elmarad

Propeller dreher technologia

A propeller dreher (Klocker cég) esetén a szadképzé
propeller nagy sebességli forgatasa lehetévé teszi a veté-
sek kozott a lancoknak tébbszori egymasra csavarasat

. L ) (sodrasat), ezaltal a ritka
T5bbsz0r5s csavaroddssal vetiiléku, stabil racsszove-
rogzitett szovetszerkezet tek gyartasat (8. abra).

B £gymasra A propeller-dreher

- csavarodo lancok esetén nincs  sziikség
Gedrehter s t6 4 o
e nyustolfre, a §zadat és a

szomszédos lancok egy-
Vstc_,“l”,ffade“ mésra csavarasat propel-
e P P
f i ler egyarant megvalésitja,
. ‘ amelyeket nyUstok helyére
szerelik fel (9. abra).
8. dabra

Szovbgépre szerelt Klocker propeller berendezések

Racsos kelme technoldgidk
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10. abra

A racsos kelmék BD (BiDirectional) fonalfektetésti
lancrogzitéssel, forgofonalas kotéssel és tobbszords sod-
ratu propeller dreherrel is eléallithatok (10. abra).

Nagyobb racsméret esetén a kezelhetéség elésegité-
sére a kelme stabilitasat novelni kell. Nytstoés dreherrel
a racsméret felsé hatara 10 mm, mig t6bbszords sodrata
propeller dreher esetén a 40 mm-es racsmeéret is lehetsé-
ges.

A propellerrel 180°-o0s elcsavaras 20 ps alatt érhetd
el. Vetések kozotti elcsavaras novelésével a szovogép for-
dulatszama csokken ugyan, de még igy is felilmulja a
fektetett kelmék gyartasi sebességét (11. abra).

Tiis dreher-technolégiak

A szoviégépek fordulatszamanak novekedésével nap-
jainkban a régebbrél ismert tibordas ill. féltis nyUstos
dreher-technologia kertil a fejlesztések koézéppontjaba.
Ezen Uj eljarasokkal a névekvé piaci igényeknek megfe-
lelé6 kulonleges szovetszerkezetek nagy teljesitménnyel
gyarthatok.

Tobbszoros csavarodasu dreher technoldgia
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11. abra
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Dornier EasyLeno berendezés

Lengd tliborda

Olldalirdanyu lengeté excenter All6 tliborda

12. abra
Szadgeometria 6sszehasonlitasa
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13. abra

Szadméretek 50%-kal
csokkenthet6k

NyUstos és tls dreher technoldgia 6sszehasonlitasa
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Lancok igénybevetele jelentds anagy Lancok igénybevétele nem jelentds
szademeles és nyiistoknél fellepd a kisebb szadméretek és a strlédés
surlodas miatt miatt

Visszahzo felépitmény zavard Felépitményre nem sziikséges

szennyezddést okozhat . " "
Ford T tszam korlatozott Fordulatszam ndvelhetd (n=400-
oraulatszam kKorlatozo 450/“’1“’1)

(n=220/min) ¢l
Lassu megtériilés Gyors megtériilés
Cikkvéltas kb. 4 h

Cikkvaltas kb. 2 hét
14. abra

A Dornier EasyLeno dreher berendezés (12. abra) a
szévébordan tilmenden két tibordat alkalmaz:

e a lanc haladasi iranyaban a lengé tubordat a
bordaladardél fol-le lengetve képezi a felsé szadat,

e az all6 bordat oldaliranyba ide-oda lengetik, igy
a lancok oldaliranyu helyzete felcserélédik.

A Dornier cég altal kifejlesztett EasyLeno technol6-
gia vettilékvivés és légsugaras szovogépen egyarant al-
kalmazhat6. Két lanchengert hasznalva az elektronikus
szabalyozasu lancadagoléoval ktilonbozé finomsaguy,
anyagu és feszultségl lanc esetén — a széles felhasznalasi
igényeknek megfeleléen — ktilonb6zé dreher-szévetkonst-
rukciok gyarthatok.

Alancok elrendezésébdl és szadméretekbdl adédoan
a szadképzési hosszvaltozas az EasyLeno esetén kisebb,
igy a megoldas kis nyulasu lancok (szén-, tivegszal) szo-
vésére is alkalmas (13. abra).
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Szadképzés elve

LenoMax Shedding diagrams SULZERTEXTIL

Closed shed Zart szad
15.éabra

Open shed Nyitott szad

Sultex PowerlLeno tidbordas dreherkdtés
megvaldsitasanak mozzanatai

Szadnyitas, vetulékbevetés
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~ 16. dbra

A tis dreher berendezés szamos technolégiai és
mechanikai elényt nyujt a lemeznylstds technologiak-
hoz képest (14. abra).

A Sultex cég a PowerLeno dreher technologiat (15.
abra) fejlesztette ki. Ennek mikddési fazisait a 16. abra
szemlélteti.

A forgélancokat a fekteté sin fonalvezeté szemeibe
fizik — amely vettilékbevetéskor alsé helyzeti, mig sza-
dzaraskor kozépszadban az allélanc f6lé emelik —, és ol-
daliranyt mozgatassal a lancok helyzete folcserélhetd.

Az allolancokat a fektetd sin és a vezetérud alatt ve-
zetve flizik a tiborda fonalvezet6é szemeibe, amelyet fels6
és kozépszad helyzet kozott mozgatva a fels6 szadagat al-
kotjak.

Picanol dreher-szovésnél az allé lancot a tubor-
daba, mig a forgé lancot a nyustkerettel mozgatjak (17.
abra).

e

Dreher kotéssel eldallithato szovetstrukturak

Dreher technologiaval ktilonleges szévetstrukturak
alakithatok ki, amelyeket —ktiléndsen a mtiszaki textiliak
tertiletén — széleskoértien hasznalnak. Két lanchengerroél
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Picanol t(is dreherberendezésvazlata

Tliborda
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" 5 21. ab
Hagyomanyos dreher szévet Kiilnbézé lincfesziiltséggel (NCF - Non Crimped fel. A korabban al- abra
| sdhersiet Fabrics — nem goér- Kalmazott nylstés
18. dbra built szerkezetti  dreher technologia bonyolult, koltséges kialakitasu volt,
kelme) allithato el¢ S & berendezés nagyban korlatozta az elérhetd géptelje-
(19. abra). sitményt. Az 1j
Fonalrendsze- ttibordas techno- TUs dreher és a Jacquard mintdzas

egyesitésével lehetséges (21. abra).

rek (finomsag), fonal-

fesziiltség, kotés-  ménykorlatok Al
technologia sokféle nagyban — csok-
szdvetkonstrukcio ~ kKenthet6k, ami a

kialakitasat teszi le-
het6évé, akar lanc- és
vagy vetulékiranyu
NCF szoévet gyartasa
is lehetséges (20.
abra).

Nagy minta-
zata, konnyd (kis te-
ruleti stirtiségll) sta-
bil szerkezeti taka-
rok a tGs dreher- és
jacquard-technologia

A Dornier EasyLeno tus dreher-szévogépre felszerelt
jacquard-gépre a 22. abra mutat példat.

Osszefoglalas

Kezdetben a dreher kotéssel tobbségében sajatos
mintas kelmestruktarakat, fliggényoket gyartottak, ami
napjainkra a sokrétli muiszaki textiliak igényeinek meg-

felel6en kibovilt.

Szamos esetben a kénny, laza szovetszerkezet elle-
nére is a nagy szovet stabilitas az elvaras. Ilyen szovetek

logiaval a teljesit-

technoloégiai lehe-
téségek és a fel-
hasznalasi tertile-
tek kiszélesedését
is eredményezi.
Hazankban ezen
technoloégia alkal-
mazasa, elsdsor-

Dornier vetiilékvivGs szovégépen

22. dbra

ban muszaki textilidk tertileten (iveg, PP) széleskoru.
Kivancsian varjuk a Techtextilen (Frankfurt, 2019.
majus 14-17.) bemutatott miiszaki textilidkat, a parizsi
JEC World (2019. marc. 12-14.) kiallitdson a kompozitok
tertiletén az Ujdonsagokat és az ITMA-n (Barcelona,
2019. janius 20-26.) a technologiai fejlesztéseket, Gjdon-
sagokat a dreher-szovetek gyartasa és alkalmazasa te-

rén.
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