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Régi eszk6zok, berendezések

Fo6zokazan, klapo, fehéritd medence

Kutasi Csaba

Kulcsszavak:

A textiliak nagybani fehéritése szakaszos méod-
szerekkel kezd6dott. A féleg a pamutviaszt eltavolité
lagos fézést kotegalakban, fé6zékazanban végezték
tilnyomason. A szintén kotegallapotu oxidativ keze-
lést hidegen, speciilis medencékben hajtottak végre
a natrium-hipoklorit fiirdé keringtetésével. A kiilon-
b6z6 miiveletek utani vegyszermaradvany eltavoli-
tast, oblitést és mosast lazafiizést kotegmosogépek-
ben torténé kezelés biztositotta. A tobb mint 60 éve
kifejlesztett folyamatos gépsoroknal hazai fejleszték
is eredményesen tevékenykedtek.

(Hans Herrmann festménye)
A Gyepfehérités

1. abra

A fehérités az egyik legrégebbi textilkémiai eljaras.
Az egyiptomiak és a gorogék a napfény fehéritéhatasat
felismerve alkalmaztak a gyepfehéritést (1. abra). Késébb
kideritették, hogy harmatos favén a textilidban eléfor-
dul6 vizmolekulak egy része a napfény ibolyantuli (UV)
sugarainak hatasara peroxid-jellegli vegytletrésszé ala-
kult. Az ebbdl felszabadulé aktiv oxigén a zavaro, elszi-
nezédést okozo6 anyagokat elszintelenitette. Homérosz fe-
héritett n6vényi rostokbol készilt ruhakrol tesz emlitést.

Késbébb a noévényi eredetta szalakbol/rostokbol kép-
zett nyers fonalakat és szoveteket nyitott edényekben 2-
8 napig fézték vizben, vagy névényi hamu kiltigozott ol-
databan, ezutan kertilt sor a gyepfehéritésre. Ezt tejsavos
semlegesités kovette. Egy ilyen mtiveletsor ismétlésekkel
— megfeleld idéjaras esetén — két honapig is eltartott, igy
érték el a pamut-, len- és kenderanyagok kedvezé6 fehér-
ségét.

Az 1700-1770 kozotti években az ismert el6kezelés
utan meésztejes f6zés végeztek, szintén nyitott edények-
ben. Ezutan gyepfehéritéssel folytatodott a kezelés, a sa-
vazast mar asvanyi savval (s6sav, kénsav) hajtottak
végre. Ezzel a modszerrel 2-3 hétre mérséklédott a fehé-
rités.

Az Gjabb fejlédési szakaszban (1770-1880) a forrd
vizzel telitett szévetet 1-2 napos pihentetéssel duzzasz-
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az eltérben egy klapo
A Magyar Textilfestogyar Rt. fehérité miihely
az 1920-as években

2. abra

tottak az irezéanyagok eltavolitasara. Ezutan mésztejes,
natronlugos, 1légkori nyomason végrehajtott f6zés kovet-
kezett. A fehérités mar kloros oxidacios eljarassal tortént,
miutan Scheele 1774-ben klort tudott eléallitani. Berthol-
letnek koszonhetéen rendelkezésre allt a klormész, amely
révidebb idejii kezeléssel fehéritett. Oblités, savas semle-
gesités és Ujabb oblités utan ismételték a fézést és kap-
csolédo muveleteit.

1886-t6l a — a pamutviaszt emulgeald, az egyes no-
vényi maradvanyokat eltavolito — lugos fézést 1-3 att (at-
moszféra-tulnyomas, ma kerekitve kb. ugyanennyi bar)
nyomason, zart fé6zékazanokban végezték 8-10 6ran at.
A mos6-6blité folyamatokra (amelyre nemcsak a Itgos f6-
zés utan kerul sor) a lazaftizésti kotegmosogép (klapd)
szolgalt. Az altalaban natrium-hipokloritos oxidativ fehé-
ritést is — hosszu ideig — csak szakaszosan tudtak vé-
gezni, azonban a keringtetéses eljarasra alkalmas nyitott
eszkozhattér lehetdséget adott a savas semlegesitésre és
a klormentestésre is (2. abra).

pPam’s

F6zokazan

A kovacsolt vaslemezekbél készilt allbhengeres,
2000-4000 kg befogadoképességli kazanban szakaszo-
san végezték a koteg alakti pamutszovet ltagos fé6zését. A
f6zékazan {6z6térbdl, hécseréld egységbdl és a folyadékot
keringtetd szivattyabol allt. A hengeres tartaly (f6z6tér)
lyuggatott fenéklemezlére kertilt a berakonyilason beve-
zetett koteg. A gbézzel fitott cs6kotegekbdl feléptilé hécse-
rélén ataramlo lagos fézéfolyadék felmelegedett, amit
centrifugalszivatty aramoltatott a szovetkotegre.
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3. dbra

Nagyon lényeges volt, hogy a koteg alaku, 100-
120% nedvességtartalommal bevezetett szévetet egyenle-
tes surtiséggel rakjak be (ellenkezé esetben a ritkabb he-
lyeken képz6d6 csatornak koérnyezetében fokozottabb lett
volna a fézéhatas). Kézi berakas esetén a fenéklemezzel
parhuzamos rétegekben ugy helyezték egymas mellé a
szovethurkokat, hogy a kazan falanal fliggblegesen kezd-
jék, majd igy folytattak. A megfelelé sturtiséget a rétegek
taposasaval tudtak fokozni. A gépi berakast az iin. orma-
nyos berakéval végezték, amely a nedves szovetkoteget a
megfeleléen iranyitott, térbeli mozgast végzo, ivelt csé-
szerd elemmel rakta be egyenletesen.

Lezart allapotban a 60-70 °C-ra elémelegitett nat-
ronlig oldattal alulrél felfelé toltotték fel a megrakott ka-
zant, a forrasig nyitva hagyott légtelenitészelepen keresz-
tal tudott tavozni a beszorult levegé (a jelenlevd oxigén a
forré alkalikus kozegben szalkarosodast okozott volna)
(3. abra).

Fé6zés kozben a beépitett nyomasmeérok segitségével
figyelni kellett a kazanba be-, ill. a kazanbdl kiaramlé la-
goldat nyomasktilonbségét (0,5-0,7 bar alatti ktilénbség
a kotegek kozotti karos csatornaképzdédésre utalt). A f6-
zési id6 letelte utan a fézélevet leengedték, majd elészér
forrévizes 6blitésre kertlt sor (hideg vizben a képzddott
emulzié6 megbomlott volna, a szennyezédések visszacsa-
podtkak volna a szévetre), majd hideg vizben fejezédott
be a kelme kezelése.

A klapé

A lazaftizésu kotegmosogép lizemi elnevezése volt a
klapo (feltehetéen a clapaud francia szobdl atvéve). Az ir-
telenités utan mosasra keruld szévetkoteg porcelangyti-
run és facsaréhengerek kozott atvezetve jutott a gépbe,
amelynek mosohengerei fejtették ki a sziikséges mecha-
nikai hatast. Ismert volt ennek vezetémotollas és anél-
kuli valtozata is. A kotegallapotu szovet két bukkfabol
készult — védelmet nyujté pamutkotéllel korbetekert —
mosoéhenger (késébb fémanyagti gumibevonatii henger)
kozott haladt olyan csavarvonala vezetéssel, hogy a hen-
gerek alatti 6-10 koéteghurok lazan légva, az ivelt hely-
zetl kadfalon végig csuszva folytatta titjat. Ekézben a ko-
teget Oblité vizsugar érte, a mtivelet hatékonysagat a kad
f6l6tti hengerek facsardéhatasa fokozta. A kotegpalyakat
gereblyeszerd szerkezet valaszto ridjai tartottak egymas-
tol egyenld tavolsagra. A mosohatas fokozasara a kad re-
keszekre osztott is lehetett, igy minden szévethurok k-
16n térben haladt. Ilyen szerkezet esetén az ellenaramelv
volt érvényesitheté, azaz az 6blitéviz folyasi iranya ellen-
tétes volt a koteg mozgasi iranyaval (a legtisztabb viz és
a legtisztabb textilanyag talalkozott). A moséhengerek
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7. abra

alatti valyuban a kipréselés soran keletkezett, 6sszegytlt
szennyes folyadékot elvezették (4., 5., 6., 7. abra).
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8. dbra

Ilyen berendezést nem csak a ltgos fézés utani 6b-
lités-mosas muveleténél hasznaltak, hanem az oxidativ
kezelést, ill. befejezé muveleteket (savazas, klormentesi-
tés) kovetd folyamat soran is.

A keringtetéses hipokloritos fehérités
berendezés hattere

A fézékazanban végrehajtott ligos f6zés utan, a
klapén végzett alapos mosas végeztével kovetkezett a sza-
kaszos natrium-hipokloritos fehérités. A csempével, faval
vagy esetleg 6lommal bélelt betonmedencékbe kertilt a
koteg allapota kelmetétel. Altalaban a kezel6teret bizto-
sité medencék alatt elhelyezett tartalyokban készitették
el a Iugos kémhatast fehérit6firdét, amelyet szivattytk-
kal — perforalt cséveken keresztiil — adagoltak felilrél a
koteg alakban berakott textilanyagra. A kelmerétegen at-
hatol6 firdé a medence aljara szivargott, a lyuggatott fe-
néklapon at a szivattyaba kertlt, amely a kivant ideig
aramoltatta a fehérit6 folyadékot. A fehéritési mtivelet vé-
gén a furdét a tartalyba leengedték, ez megfelelé kon-
centracié beallitas (,felerdésités” témény hipoklorittal)
utan ismételten felhasznalhatova valt (8. abra).

Ebben a medencés kezelérendszerben lehetéség
nyilt a klérmentesités (a hipoklorit aktiv maradvanya-
inak eltavolitasa, a keletkezett kléraminok elbontasa) és
a savazas (alkaliak semlegesitése, és a kemény viz miatti
esetleges kalcium- és magnéziumsok oldatba vitele) sza-
kaszos elvégzésére is.

Kezdeti folyamatos kotegfehérité gépsorok

1951-ben dr. Bonkdlé Tamds (annak idején a Gold-
berger-gyar gépszerkesztdje) és dr. Ruszndk Istvan (akkor
a Textilipari Kutat6 Intézet kémiai osztalyanak vezetdje,
ill. az Allami Mtiszaki Féiskola Kémiai tanszékének veze-
téje) megbizast kapott egy hazai eldallitasu folyamatos
kotegfehérit6 sor létrehozasara. A lazaftizésu kotegmoso-
gépekbdl, kotegtelitokboél és ,J” pihentetétornyokbol 6sz-
szeallitott, részben fabol késziult egységekbdl kialakitott
gépsor folyamatos mukodésu, nagy termelékenységi fe-
héritést tett lehet6vé. Az alkotokat 1954-ben Kossuth-
dijjal jutalmaztak (9. abra).

Tobb mint 60 éve kezdtek elterjedni a hazai pa-
mutiparban a kulféldi (pl. a holland gyartmanyt Stork-
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1954-ben Kossuth-dijban részesiiltek
a hazai folyamatos fehérité gépsor megalkotasaért
9. dbra

Brugmann gyartmanyu), folyamatos miikédésen alapul6
berendezések, eldszér a koteg-, késébb a széles allapotua
textiliakra kiterjesztve. El6bbiek rozsdamentes anyagbol
készult, szorosflizésti kotegmosogépekbdl, kotegteliték-
bdl és ,J” pihentetétornyokbdl éptuiltek fel, a szinkronfu-
tast az akkori szinvonalnak megfelelé korszerti, egyen-
aramu elektromos hajtas biztositotta optimalis szabalyo-
zassal. Igy 24 é6ra alatt 25-26 tonna pamutaru folyama-
tos fehéritésére nyilt lehetéség (10. abra).

Késébb kezdtek elterjedni a pad-roll rendszeri fél-
folyamatos, és a telitéses-pihentetéses elven mukoédo fo-
lyamatos szélesfehérité berendezések.
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