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Régi eszk6zdk, berendezések

Palackcséve, rakétacséve

Lazar Karoly

A palackcséve

Aki régi kotétizemek képeit
nézegeti, gyakran lathatja,
hogy a gépek csévetarto allva-
nyain a ma hasznalatos csé-
véktol eltéré alaku csévéket
helyeztek el (1. abra). Ezek
voltak az Un. palackcsévék,
amelyek alakjuk utan kaptak
ezt az elnevezésuiket.

A csévékkel szemben a
textiliparban altalanos koéve-
telmény, hogy minél nagyobb
mennyiségi fonalat tartal-
mazzanak - hogy lehetdleg
ritkan legyen szikség cséve-
cserére — €s hogy a fonal
koénnyen, akadalytalanul le-
gyen lefejtheté, még nagy se-
bességnél is. A palackcséve megfelel ezeknek a kovetel-
ményeknek.

A palackcséve ,magjat” a 2. abra mutatja. Ez korab-
ban faboél, késébb aluminiumbdl és mianyagbdl (bakelit-
bél) is készult. Alul kezdékuapot
alakitottak ki, majd felfelé rud
alakban folytatédott. A fonalme-
neteket alulrél felfelé alakitottak
ki, nagyon lapos emelkedést csa-
varmenet alakjaban.

A cséve csévéléskor a hossz-
tengelye korul forgott. A fonalve-
zeté alulrél indult és a kezdé-
kupra vezette a fonalat, amely oda
kis emelkedési sz6gli csavarme-
net alakjaban rakodott fel. Ami-
kor a fonalvezet6 elérte a kezdé-
kup tetejét, lassan visszaindult és
most lefelé menetben hozta létre a kovetkezé fonalréte-
get. A felfelé ill. lefelé mozgassal kialakitott két fonalréteg
menetei enyhén keresztezték egymast, igy a rétegek fo-
nalai nem vagédhattak egymasba.

Egy-egy fonalréteg olyan magassagu volt, mint a
kezdékup. Miutan a fonalvezetd elérte als6 holtpontjat,
ismét alulrél folytatta munkajat, de most kissé — kb. egy
rétegvastagsagnak megfeleléen — magasabbroél kezdett.
Ily médon az egymas utan kovetkezé fonalrétegek felfelé
lassanként felépitették a csévetestet (3. abra).

Annak érdekében, hogy a fonal felcsévélése allandé
sebességgel torténhessék, sziikség volt arra, hogy amkor
a fonalvezetd a kup aljanal volt, a cséve lassabban forog-
jon, és ahogy emelkedett és a fonalnak egyre kisebb at-
meérdéju részre kellet feltekerednie, a cséve forgasat foko-
zatosan gyorsitsak. A fonalvezeté stllyedése soran
ugyanezt visszafelé kellett eléallitani: a cséve forgasat fo-
kozatosan lassitani kellett.

A csévéléshez ennek megfeleléen egyrészt gondos-
kodni kellett a fonalvezeté fel-le mozgatasarél, masrészt
ezzel 6sszhangban a cséve fordulatszamanak folyamatos
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valtoztatasarol. Ezekrol a
4. abran lathat6 szerke-
zet gondoskodott. A csé-
vét a 2 fétengelyrdl haj-
tott 3 surlédo tarcsa for-
gatta az 1 surlodé tarcsa
révén. Mivel a cséve for-
dulatszamat annak fligg-
vényében kellett valtoz-
tatni, hogy a 4 fonalve-
zeté a kezdékuphoz ké-
pest magassagban hol
all, a 3 tarcsa helyzetét
oldaliranyban valtoztatni
kellett, ezt a 7 tengelyen
elhelyezett 5 hornyos tar-
csa vezérelte. Amikor a
csévét lassabban kellett
forgatni, a 3 tarcsat az I
tarcsa széléhez kozel allitottak. Ahogy a cséve forgasat —
a fonalvezeté emelkedésével aranyosan — gyorsitani kel-
lett, a 3 tarcsat fokozatosan a csévetengely felé kozelitet-
ték, igy a 3 és I tarcsa kozott gyorsitéd attétel alakult ki.
Amikor a fonalvezeté sullyedt, a 3 tarcsat ismét fokoza-
tosan kifelé mozgattak. A fonalvezeté emelését és sily-
lyesztését a 6 sziv alaku bltykods tarcsa végezte, amely
egyenletes sebességli emelést ill. stillyedést biztositott.

Gondoskodni kellett arrél is, hogy a fonalvezetd
minden fonalréteg felrakasa utan mindig kissé maga-
sabbrdl induljon. Ehhez a fonalvezetét egy olyan vizszin-
tes elhelyezkedésti dorzskerékhez kapcsoltak, amely a fo-
nalvezetd alsé helyzetében hozzaért a csévetest legna-
gyobb atméréjii részéhez. A forgd cséve ezt a kereket el-
forgatta, amely ezaltal egy csavarorsén néhany menetet
felemelkedett, magaval emelve a fonalvezet6t is.

Palackcsévéléskor a fonal sebessége nem volt tul
nagy (a csévét nem forgattak tul nagy fordulatszammal),
igy biztonsagosan lehetett matringrol is lefejteni a fona-
lat.

4. abra

A palackcsévéket a korszertibb keresztcsévék mara
mar teljesen kiszoritottak az tizemekbdl.

A rakétacséve

A rakétacséve az 1970-es években jelent meg a sik-
koté- és sikhurkolétizemekben, ahol elsésorban gyapju-
és akrilfonalakat dolgoztak fel. Kiilalakjaban a teli pa-
lackcsévéhez ill. a rakétahoz hasonlitott, utébbirél kapta
a nevét. Ez is feltil ktip alakban végzédd, hengeres fonal-
testet alkotott, jellegzetessége volt, hogy egy kezd6kuptoél
eltekintve nem igényelt huvelyt, és a szokvanyos pa-
lackcsévéknél joval nagyobb méretekben — amazokhoz
képest mintegy kétszeres fonalmennyiséget tartalmazva
— készult.

A rakétacséve felépitéséhez egy kezdékupra volt
szlikség, ez kemény papirbdl vagy mianyagbodl készlt.
Indulaskor ezt illesztették az orsora, ugy, hogy a tomoritd
kupra tamaszkodjék (5. abra). Az eléfeszitett fonalat egy
szintén kupos fonalvezet6 vezette a tomorité henger és a
kezdékup kozé, amelyek forgasa kozben a fonal
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csavarvonalban a kezdékupra tekeredett. Itt a csavarvo-
nal emelkedése joval nagyobb volt, mint a palackcséve
esetében. A fonalrétegek szaporodasaval a kezdékup fo-
kozatosan emelkedett, a meredek emelkedési, rétegen-
ként egymast keresztez6 fonalmenetek jovoltabdl az igy
keletkezett fonaltest kell tomorségu és szilardsagu lett
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és felépuilt a rakéta alaku csévetest. Feldolgozaskor a
csévét talpara allitottak, a kupos részrél fejtették le a fo-
nalat.

A rakétacséve viszonylag laza szerkezet(1 volt, a fo-
nal a csévén nem volt nagyon megfesziilve, megtarthatta
eredti terjedelmességét, ami a beldle készult kotéttaru
szempontjabol is elényds volt — ezért alkalmaztak ezt a
csévélési modot elészeretettel gyapju- és terjedelmesitett
akrilfonalakhoz. Azonban éppen a lazabb szerkezet foly-
tan ez a csévefajta kényesebb volt, kiméletlen mozgatas
esetén leomolhatott, deformalédhatott. Kezelése ezért fo-
kozottabb gondossagot igényelt, és egyes mozgo csévék-
kel felszerelt kotégépeken — ilyen volt a korkotégépek egy
része — nem volt alkalmazhaté. Csak olyan gépeken lehe-
tett hasznalni, ahol a cséve fliggéleges helyzeti lehetett
(sikkotégépek, sikhurkologépek).

A palackcsévék viszonylag nagy meérettiek voltak,
magassaguk elérhette akar a 750 mm-t, tomegtk a 1,5-
4 kg-ot is, ezért gazdasagosan voltak alkalmazhatok.

A rakétacsévélés torténete viszonylag révid volt,
megjelenésekor mar egyre jobban terjedtek a kotodékben
is a kuipos keresztcsévék.
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