SZAKMAI OKTATAS, KEPZES

Textiles ismeretfelujitdé és tovabbképzés

Kutasi Csaba

A Textilipari Miiszaki és Tudomanyos Egyesiilet
2019. marcius 21-én ,,Szalasanyag-, kelme- és kiké-
szitési ismeretek - az import beszerzésekre is tekin-
tettel” cimmel egynapos ismeretfelijito és tovabb-
képzo rendezvényt rendezett. A képzésen t6bb mint
hisz 6 vett részt a legkiilonb6z6bb teriiletekrél. Az
interaktiv, vetitett prezenticios ismertetoket Kutasi
Csaba tartotta, szamos szemléltetéeszkoz alkalma-
zasaval.

Az els6é témakort a ,,Hagyomdnyos és ujszeril szd-
lasanyagok ill. fonalak, mérhetd mindségjellemzéik, java-
solt elbirasok” képezték.

Bevezet6ként a szalak és fonalak megjelenési for-
mait mutatta be az el6ado. A szalasanyagok mérheté mi-
noéségjellemzéin (hossz, linearis surltiség, fajlagos szaki-
téerd, nyulas, fajlagos surlGiség, szabvanyos nedvesség-
felvétel stb.) kiviil sz6 esett a hagyomanyos és Ujszeru
természetes és mesterséges eredetil szalasanyagok f6bb
fizikai és vegyi tulajdonsagair6l, a jellegzetes felhaszna-
lasi tertleteikrdl (1. abra). A gyapju esetében az egyedi,
un. S-szam elterjedtségérol is sz6 esett (2. abra). A well-
ness szalasanyagok, kuilénlegesebb rugalmas mestersé-
ges szalak — elasztodién, elasztomultiészter (pl. T 400
Lycra) stb. — (3. abra) kertltek az érdeklédés kozéppont-

jaba.
i E I elemi/vagott szalak (lehet még rost, selyem)

elemi/vagott szalakbol font fonal

végtelen szalakbol allé sodrat nélkiili multifilament

végtelen szalakbol all6 filamentfonal (sodrott)

végtelen szal 6nalléan: monofilament

osszetett (pl. kettdzott) fonal (egyiitt csévélve)
sodrat nélkiil

osszesodort fonalagak: cérna

burkolt fonal

Szalak, fonalak fobb megjelenési formai
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Gyapjuszalak ,,S” finomsagi szamozasa
2. ébra

- legalabb 66 %-ban észter-csoportokat tartalmazé bikomponens szal,
- politrimetilén-tereftalat (PTT)- és polietilén-tereftalat (PET) poliészter

Ujabb nagy rugalmas nytlast mesterséges szal
3. abra

A kulonbozé

fonalgyartasi tech- keresztcséve

nologiakkal (pl. o E
P . tengelyiranyu

gyurius-, OE-végfo- fonalkihiizas

nas) eléallitott fona-
lak késztermék mi-
néségre  gyakorolt
hatasat szemlélteté-
sek Utjan is ismer-
hették meg a részt-
vevok (4. abra).

A pamutfona-
lak linearis stirtisé-
gének meghataro-
zasnal az angol fi-
nomsagi szam (Nes)
ismerete a tenge-
rentdli import miatt
lényeges. A burkolt
fonalak (pl. elasztan
magfonal szinezhetd szalasanyaggal korbeburkolva) (5.
abra), cérnagyartasi, terjedelmesitési (6. abra) technolo-
giak megismerése segitette az egyes termékek szamara
optimalis anyagok kivalasztasat. A tavolkeleti beszerzé-
sekhez a kulonbozé idegen kifejezések, mértékegységek
értelmezése valt fontossa.

Az eléadas masodik fejezete a ,Nyers- és készkel-
mék, mérheté minéségjellemzdk, javasolt elbirdsok” targy-
korében hangzott el. A szévott méteraruk ujrendszerti

ono turbina

szalszalag

etet6é henger

Az OE fondgép elvi miikodése
4. abra

burkolatlan elasztan fonal a kelmeszerkezetben
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burkolatlan
elasztan

2. burkolé 1. burkolé
fonal fonal

burkold elasztan
fonal magfonal

légaramlattal kuszalt burkolat kériiltekercseléses burkolat

Az elasztan fonalak felhasznalasa
5. dbra
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A hamissodrasos terjedelmesité beréndezés felépitése

6. dbra
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Visszahajtogatott zartszegély kialakitasa a fogovetélés gépen
7. abra

szovégépeken torténd eldallitasa kerilt a kézéppontba,
kulonos tekintettel az egyedi szegélyképzési modokra és
ezek termékmindséget befolyasolo hatasara (7. abra). Az
eléado ismertette a jellegzetes tobb fonalrendszerti szo-
veteket (barsonyok, plissok, frottirok). Réviden a kotés-
tani alapfogalmak, alapkotések is szoba kertltek. A ko-
téssel készult kelmék vettilék- és lancrendszer(i valtoza-
tainak alapkotéseit és ezek jellegzetességeit kell6 illuszt-
ralassal tanulmanyozhattak a részt vevok. A kanalas ti-
vel torténd szemképzések (pl. feltartott szem, szemkép-
zés-szlineteltetés) animacioi tették érdekessé a bemuta-
tot (8. abra). A nemsz6tt kelmék eléallitasa, felhasznalasi
tertiletei is az ismertetetd részét képezték.

A szovetek és kotott kelmék részletesen ismertetett
fontosabb muszaki paraméterei a beszerzések soran, a
megrendelések mellékleteinél egyarant fontosak. A

részletek az animaciobél

feltartott szem
Vetiilékrendszerii szemképzésekre példa, kanalas tiivel

8. dbra
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légmentesen
zarédo
szinez6 tartaly

JET rendszerii koteg szinez6 berendezés
9. dbra

tavolkeleti szovetszallitoknal egyedi jelolések szerepel-
nek, pl. 20x20 ill. 61x56, ahol a 20%x20 a lanc- és vetl-
lékfonal finomsagat jeldli angol finomsagiszam-rendszer-
ben (Ne) (itt ez Ne=20, vagyis Nm 34 ill. 29,5 tex finom-
sagu lanc- és ugyanilyen finomsagu vettlékfonalat je-
lent), a 61x56 jelolés pedig a fonalstirtiségre utal 1 hu-
velykre (25,4 mm) vonatkoztatva (kb. 240/10 cm lancfo-
nal- ill. 220/10 cm vettiléksuriségnek felel meg). Ktléon
kiemelést kapott a szdévetek ktilonbozé vettilékdeforma-
cigja (ferde, ivelt és kombinalt) és mértéktik meghataro-
zasa, valamint az egyszinoldalas vetiilékrendszer kotott
kelmék elcsavarodasi hajlama és az elcsavarodasi szog
megallapitasa. Ezek megtiirt mértékeire is Utmutatas
hangzott el. A sz6vott és kotott kelmék jellegzetes ktilso-
képi helyi hibairél, ezek végenként megengedett fajlagos
szamarol is sz6 esett.

A képzés a , Textilkikészitési ismeretek, a miveletek
hatdasa a minéségre, mérheté minéségjellemzdk, javasolt
eléirasok” témakorrel fejez6dott be. A kiillonbozé eléké-
szit6-fehérit6 muveletek ismertetése, mindségre gyako-
rolt hatasa a pamut- és pamuttipusu, gyapju- és gyapju-
tipusu kelmékre egyarant kiterjedt. A szinezés témakor-
ében szintani alapfogalmak, a szinmérés és muiszeres re-
ceptszamitas érintése mellett a kiillonb6z6 késziultségi
foku textilanyagok (laza, féstiltszalag, fonal, kelme, da-
rabaru) szinezéberendezéseit is vazlatosan bemutatta az
eléado (9. abra). A szinezési muvelet hibalehetdségei, a
ktilonbo6z6 szintartésagi kovetelmények (mosassal-, iz-
zadsaggal-, dorzsoléssel-, vegytisztitassal- és fénnyel stb.
szemben) termékrendeltetés szerinti fokozatainak kiko-
tése a megrendelések soran nagyon lényeges.

A textilnyomassal (féleg a rotacios filmnyomas; au-
tomata festékkonyha,10. ill. 11. abra), digitalis nyomta-

tassal, transzferalassal és lézertechnikaval torténé
keriilete
altalaban
hengeres sablon 642 mm
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A kiilonboz6 késterhel6 megoldasok a rotacioés filmnyomasnal
10. dbra
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A nyoméipari automata festékkonyha elvi felépitése

11. abra
\
a megnylilt eredeti méretii az eredeti méretii
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nedvesitett textilia

/ |a textilia (zsugorodik)

I
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végtelehitett gumikénd&
A mechanikai zsugoritas (sanforizalas) lényege
12. abra

mintazas lehetéségeinek bemutatasa irant fokozott volt
az érdeklddés.

A végkikészitések témakorében a textiliak optimalis
feldolgozasanak és koénnyu kezelhetdségének eljarasai
(gyurédésfeloldodo képesség, méretallandoésag, specialis
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A szél-besodrodasi hajlam és megakadalyozasa a kikészitésnél
13. abra

hatasokkal szembeni ellenallas stb.), az elvart kovetelmé-
nyek értékei kertiltek szoba. A szévetek mechanikai mé-
retallandoésitasa (szanforizalas), a csékelmék zsugoritasa
(kompaktorzas) irant a szamos kedvezétlen tapasztalat
miatt volt fokozott érdeklédés (12. abra). Természetesen
egyéb kikészité muiveletek (bolyhozas, hamis kreppelés,
kalanderezés stb.) rovid ismertetése sem maradt el.

A szovetkikészitésre alkalmas gépek nagy része nem
hasznalhaté fel kozvetlentll — ktilondésen vettlékrend-
szerd — kotott kelmék kikészitésre. A sziukséges kiegé-
szit6 egységekrol, erre a célra rendszeresitett célberende-
zésekrol is szolt az ismertet6 (13. abra).

* % %

A rendezvény résztvevéi megkaptak a teljes anyag
elérhetéségét, amiben fuggelékként a kulénb6zd sza-
lasanyagokra alkalmas szinezési eljarasok és a textilnyo-
masnal el6fordulé hibak is megismerhetok.

MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXXII. EvF. 2019/2 39



