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185 éve hunyt el Joseph-Marie Jacquard

Kutasi Csaba

A mintas selyemszovést i.e. 3000-ben a kinaiak
mar alkalmaztak. A szovoszék fels6 részén levo kis
helyen iil6 gyermek a mintazé lancokat egy e célra
alkalmas versike vagy dallam folytonos eléadasa mel-
lett mozgatta, a megfelelé6 zsinérok huzogatasaval.
Ezek a huzézsindros szovoszékek a 13. szazad koriil
jutottak el Eurépaba, az alaptipus a sziciliai tokélete-
sitések utan egyre jobban elterjedt a kontinensen. Az
j technikai megoldasokat nem szorgalmaztak a ko-
zépkori mesterek, hiszen a termelésnovekedés ar-
csokkent6 hatasa érthetéen nem volt szamukra ked-
vezé. A zsin6rhizok munkajat mell6z6 technika be-
vezetését azonban nem lehetett megakadalyozni.

Miért nem volt elegendd a nylistosgép?

Ko6zismert, hogy a szdvés soran a lancfonalakat két
részre valasztva alakitjak ki a szadnyilast, ahova a veti-
lékfonalat bevetik. Az egyszertibb szerkezetd (pl. alapko-
tésu és ezekbdl szarmaztatott kotésti) szoveteknél a szad-
képzés aranylag konnyen megoldhaté (pl. korabban ex-
center segitségével, késébb a butyokprofilt letapint6 gor-
gbkkel). Miutan az alapkétéseknél bonyolultabb, ktilén-
b6z6 modon kétd lancfonalak esetén a blitykdsgépek mar
korlatot jelentenek, a 6-nal nagyobb (maximum 30-ra
korlatozott) mintaelemd termékek eléallitasanal a szuk-
séges nyustkeretek kivalasztasara és mozgatasara kialon
szerkezet muikodtetése valt sziikségessé, az in. nyUstos-
gép alkalmazasa. A nyustosgéppel ellatott szovégépeken
tehat mar 20-28 nyUstkeret alkalmazhato, a lancfonalak
mozgatasa a mintakartya vezérlésével valosul meg, a ve-
talékek ismétlése szinte barmilyen mérték(i lehet. Na-
gyobb mintaelemek kialakitdsahoz azonban mar nem
elegendd az egyébként azonosan kotd lancok keretbe fog-
lalt nytstszalakkal valé alkalmazasa, miutan a sztuksé-
ges lancfonal-kivalaszté6 megoldas mar korlatokba ttko-
zik. Igy kertilt elétérbe az elvileg minden lancfonal tébbi-
t6l flggetlen mozgatasa, a nylstkeret nélkuli szadképzés
megoldasa. Ezt az igényt valdsitotta meg a jacquard-gép,
amely megteremtette a nagy lancmintaelemt szoévetgyar-
tas technikai hatterét.

A jacquard-géppel elviekben adott minden egyes
lancfonal 6nall6 vezérlése, a gyakorlatban azonban a
nyUstszemet mozgaté platindhoz altalaban tébb (2-10)
nyustszal kapcsolodik.

A mintas szovés fejlesztésének fobb torténete

1805-ben talalta fel Joseph-Marie Jacquard (1. abra)
(1752-1834) francia gépész a lyukkartyas vezérléssel ki-
egészitett selyemszovészéket.
Vilagviszonylatban az elsé di-
gitalisan vezérelt rendszerek
egyikének tekinthetd ez a zse-
nialis szerkezet, igy messze
nem csak a textilszakmara
volt nagy jelentéséggel.
Jacquard  palyajat mind
konyvkotéd kezdte, bettiontéd-
ként is dolgozott, majd egy se-
lyemgyarban folytatta munka-
jat. Elete nagy részét a selyem-
szovészék  tokéletesitésének

(1752-1834)
1. abra
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A hagyomanyos jacquard-gép részei, miikodése
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3. dbra

szentelte. Egy kivaléan elvégzett nyUlistosszévoszék javi-
tasanak koszénhetéen 1799-ben szoévotanito lett, a helyi
iparmuUzeumban, ill. a parizsi mivészeti és iparkonzer-
vatériumban kapott munkat. Fejleszté munkassaga
egyik kiemelkedd alkotasanak tekintheté az a halokotos-
gép is, amelyért 1801-ben palyadijban részestlt. Ezzel
egyidében jelentek meg elsé selyemszovott mintai is,
nagy sikert aratva. A nagy mivét a tobb mint két évsza-
zada létrehozott, szinte korlatlan mintazasi lehetéséget
megteremt6 szovoszék képezi, miutan Jacques de Vau-
canson francia mérnodk szévészékét fejlesztve kiegészi-
tette a lyoni Falcon M. altal 1728-ban szabadalmaztatott
lyukkartyas vezérléssel. Taldlmanyanak nagyszertisége
abban is rejlik, hogy a 1abit6 lenyomasaval a szadképzés
(a lancfonalak szovési igényeknek megfelel kettévalasz-
tasa), a mintaeldallitas és az ehhez sziikséges kartyaval-
tas is egyszerre megvalésul. Igy a szévémunkasok men-
testilhettek az egyébként nagy hozzaértést igénylé mun-
kafogasoktol és figyelmuiket a készilé szévet mindségére
O0sszpontosithattak. A jacquard-gépek egyre jobban elter-
jedtek, nemcsak hazajaban (ahol az 1810-es években
mar 18 ezer ilyen szévé-berendezés mtikédott), hanem a
vilagon sokfelé (a feltalaldé halalakor 30 ezer gépet tartot-
tak nyilvan). Az 1800-as évek kozepétdél Magyarorszagon
is sorra Uizembe alltak ezen berendezések.
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A jacquard-gép miikodése

A jacquard-gépek mukédése soran, tdbb szerkezet
és részmuvelet sszehangolt eredményeként alakul ki a
nagy lancmintaelemu1 szévet.

¢ A lancfonalak vezérelt mozgatasa platinak segit-
ségével valésul meg, amelyek az tin. fenékdeszkan (plati-
nafenéklap) tamaszkodnak (2. abra). A platina és a
nyUstszal kézott a megfeleléen kialakitott zsinorzat 1éte-
sit 6sszekottetést.

e A nyuUstszalakat alul stullyal vagy rugéval terhelik
(igy biztosithatd stllyesztéstik), feltil az tn. rendezézsi-
noérhoz kétik, amely — arendezédeszka furatan at — masik
végén a platinazsinérral van kapcsolatban. Ezek az eme-
16zsinérok az altalaban tivegrudakbol felépitett rostély-
palcak kozvetitésével szétterilve jutnak el a rendezé-
deszka furatokhoz. A platinazsinérok als6 végén karabi-
neres horgokra fliggesztik az 6sszecsomozott emel6zsino-
rokat. A nyUstzsinérok eleinte természetes szalasanya-
gokbol alltak, jelenleg antisztatizalt és surlodascsok-
kentd kikészitéssel ellatott mesterséges szalakbol készul-
nek. Nyugalmi helyzetben a platinak alsé része a fenék-
laphoz tamaszkodik (egyes gépeknél a platinafenéklap a
kés emelkedéskor lestillyed a teljes szad érdekében). Az
emelézsindérok surlédasos igénybevételét az tivegbdl ké-
szitett rostélypalcakkal csokkentik, tovabba az egyedi
lancmozgatashoz kisebb iranyszog-valtozas is parosul.

e A kivant mintazatnak megfelel$ utasitasokat tar-
talmaz6 minta- (lyuk-) kartyat, ill. lyukszalagot az an.
kartyahasabra vezetik. Ez altalaban keményfabol készult
4-, 5- vagy 6-oldalti hasab, a palastlapokon a tliosztas-
nak megfelelé furatokkal ellatva, amely egy osztasnyi le-
olvasasig mozdulatlan helyzetben marad.

¢ A lancfonalak kozel egyedi mozgatasa a platina-
kapcsolddassal valosul meg. Az egy osztassal tovabb ke-
rult és oldalra elmozdult kartyahasabon levé, nyugalmi
allapotban levé kartyanak nekinyomoédnak a platinakkal
atkulcsolt kapcsolatban levd tapinté-kapcsolétuk. A ta-
pinté-kapcsolotuk a kartyaval ellentétes végiiknél rugék
ellenében tamaszkodnak az Un. rugéfenékdeszkara. A
kartyalyukat észlelve a furatba — a rugéonyomas hatasara
— behatol6 tapinté-kapcsolott a platinakat a kés hatasa-
ban hagyja, igy az adott platinahoz tartozé nytistszal fel-
emelkedik. Amennyiben a ti falat észlel, tigy a vele kap-
csolatban levé platina orros része a késtdl eltavolodik
(emelés hianyaban a lancfonal als6 helyzetben marad) (3.
abra).

A nagyméretli kartyak elhelyezése és mozgatasa a
hosszaban nagyméretti mintazatoknal kezdettél problé-
mat okozott, ezért vezették be eleinte a még kozvetlen ve-
zérlésu francia finomosztasu kartya utan a mechanikus
erdsitén keresztiil muikodtetett Verdol-osztast kartyat.
Az Un. Verdol szerkezet kozvetett platinakapcsolodast

Korabeli jacquard lyukkartyafiizér részlete
4. abra

Miikodo jacquard selyemszdvogép a
Goldberger Textilipari Gyljteményben

5. abra

val6sit meg (ktilén talpas tik vannak kapcsolatban a
kartyaval; rovidebb és konnyebb kartyasor tartalmazza
az utasitasokat, elmarad a kartyadsszefliizés) (4. abra).

Az emlitett szadképzd szerkezet kozremuikodésével
kialakitott szadnyilasba befektetett vettilékfonallal ez a
mukodési ciklus befejez6dott, a platinak kiindulasi hely-
zetbe jutnak, ezutan a kartyahasab eltavolodik a tapinto-
kapcsolotiktol és egy osztassal tovabb kertil (Gjabb lanc-
fonalak kivalasztasaval és mozgatasaval folytatodik a
szovetképzés).

A jacquard-gépek 1ényeges jellemzéje a nagy minta-
zasi lehetéség, ill. a finomsag, amelyet a tliosztas, a pla-
tinak szama és a nyustzsinérok rendezédeszkan torténd
atfiizési modja (mas kifejezéssel: a zsinorrend) befolyasol.

A jacquard-gépek hajtasat a szovogép fétengelyérol
szarmaztatva oldjak meg. A ko6zos keretben elhelyezett
késeket forgattyas hajtomuvel fel-le mozgatjak. A kartya-
hasabot hordozé rudat altalaban az egykart emelé for-
gaspontja mentén excenterrel lengetik. Ismert olyan
megoldas is, amelynél a késkeretek, a fenékdeszka, ill. a
kartyahasab lengetése a labitokkal kapcsolodo vonorud-
dal valésul meg. Elterjedt a fétengely forgdmozgasanak
lanc, ill. fluggdleges tengely kozvetitésti atadasa a
jacquard-gépre (ekkor igy torténik a sziikséges lengémoz-
gas kialakitasa).

A jacquard-gépek egyre jobban elterjedtek, Magyar-
orszagon is sorra Uizembe alltak az ilyen berendezések (az
1921-es statisztika szerint 550 db jacquard-selyemszo-
végép mukodott hazankban).

A Goldberger Textilipari Gyljteményben
megtekinthetd jacquard-selyemszoévégép

Aktiv idészakaban ez a gép (5. abra) a Hungaria
Jacquard Szoévégyarban tizemelt, évtizedekig harom mu-
szakban. A helyreallitas utan mukoédéképes gépen nincs
konkrét gyartora utald jeldlés, felmertilt, hogy a svajci
Ruti cég készitette. Lehet, hogy esetleg magyar gyart-
many, mert a Lang Gépgyar az 1910-es években készitett
als6 Utészerkezet( selyemszovoégépet. Mai
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szohasznalattal a Ruti-gép ,fapados” valtozata, miutan
ugyanugy mukdédik, mint a svajci selyemszévégeép, csak
kevésbé esztétikus kiviteld.

Az eredetileg transzmissziés hajtassal tizemeld, je-
lenleg egyedi, korabeli elektromos motorral ellatott, res-
tauralt selyemszovégép 105 cm-es maximalis bordaszé-
lességli. A jacquard-gép egyltemu (egy platina-késes),
800-as osztasu, Verdol-rendszeri, ékalakl zsinorrend-
del. A gépen lakkozott (habort elétti) papirkartya vezér-
lésével sz6het brokat. A szines vetiilékek fiokvaltos (4+4)
rendszerrel, 6sszesen 7 vetélével alkalmazhatok (vezérlés
a jacquard feltétrdl, ill. lemezkartyarol). A kozépvillas ve-
tilék érszerkezet leallitasat kévetéen, a lefogyott vettilék-
cséve potlasat kézzel lehet végrehajtani. A gépen talal-
haté regulator pozitiv- és negativ beallitastt mtikodtetést
egyarant lehetévé tesz, a szovésre kertlé -cikk
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jellegzetességeihez igazodva.
* % sk

Nagyobb meéret1, bonyolultabb mintak kialakitasa-
kor nemcsak a szovégépeken alkalmazzak a jacquard-gé-
pet, hanem kotott és fonatolt kelmék gyartasanal is. A
mintazasban résztvevé elemek (lancrendszerti kotésnél a
lancfonalak, vetiilékrendszer(1 kotésnél a tiik, ill. fonato-
lasnal a csévék) egyedi vezérlésével lehet megndvelni a
gép mintazoképességét.
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