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Régi eszk6zok, berendezések

A moareé- és a gofrazskalander

Kutasi Csaba
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Préskalanderezés; Elbkreppelés

A szoveteken Kkiilonb6zo felilleti és dombora
mintazatok kialakitasara a speciilis kalanderek al-
kalmasak. Az ide tartozo sekély ill. mély dombori
mintat sajtolé gépeket foleg régebben hasznaltik. Az
elébbi kalanderekkel foként a feliileti moaré hatast,
utobbiakkal (gofrazs vasalogép) a kelme sikjabol ki-
emelked6 mintazatokat hoztak létre. Ezek technolo-
giak jelentés szakmai tapasztalatot, ill. egyedi gya-
korlati ismereteket igényeltek. Az alapvetéen kézi
beavatkozassal létrehozott moaré hatas technikajat
az iizemi mesteren kiviil egy-két munkas ismerte,
szinte féltve 6rzott titokként.

Moarékalanderezés

A textilanyagok
esetében a  moaré
(francia  irasmoddal:
moiré) egyrészrél ere-
zett ill. hullamos rajzo-
lata (a viztukor fény-
hatasahoz, a fa hosz-
szanti metszetének ké-
péhez hasonlé, felhé-
szeru), valtozo fényha-
tassal rendelkez6 (tuk-
rozédo) kulséképu -
elsésorban selyem- -
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A viztiikor fényhtésa
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1. abra

szovetet jelol. (1. abra).

Régebben a ,habositott” megnevezést is hasznaltak,
a hullamszerten tikros fényszorodast mutatd szovetek
gyUjténeveként, a selyemszoveteken kiviil akar pamut-,
len- (mangorolva), ill. még gyapjukelmékre is (kis terhe-
lésti préseléssel) kiterjesztve. A textilszakmaban hiba-
ként is emlegetik a moaré megjelenést, ha ez a hatas a
textilfelilet nem tudatos kulséképi megvaltozasat
okozza. A moaré-jelenség bemutatasara egyszerd leheto-
séget kinal ateso fényben két nagyon finom fonala, rend-
kivul kis tertileti surtiségli muszlin-szovet egymasra he-
lyezése (a fonalkeresztezédések helyenkénti fedése, ill.
helyenkénti eltolodasa a szabalytalan fényatengedéssel
az emlitett egyedi szerkezetet jeleniti meg) (2., 3. abra).

A moaré hatas alapvetdéen a ripszkotésti szovetek
kétrétegli (pl. félbehajtott helyzet(, vagy egymason veze-
tett) kalanderezésével alakithat6 ki, amikor a bordak egy-
masra kertilése kis tiikroket 1étrehozva az adott feltlet-
részt fényessé teszi (a bemélyedések kolcsénhatasanal

Moaré mintas szovetekre példak
2. ébra

arnyékos, matt
részek alakul-
nak ki). Az emli-
tett valédi mo-
aré tovabbi meg-
oldassal is elér-
heté (pl. amikor
az érintkez6 szo6-
vetfél helyett a
keresztiranyu
bordat a henger
alkotéiranyu ro-
vatkaja  adja),
tovabba ismert a
hamis-moaré
modszer is (pl. a
francia-moaré,
amelyet minta-
san vésett hen-
gerrel érnek el). Minden esetben a fonalkeresztezédések
helyenkénti ellapitasaval érvényestl pl. a faerezet-szerti
fényhatas a szovet ktils6képén. Az emlitett tobbféle mod-
szer esetében a kozos elvet a megfelel6 kalander igénybe-
vétele jelenti, miutan a sajatos koértilményti folyamatos
vasalassal alakul ki az egyedi feltileti hatas.
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A moaré kialakulasa jelképesen
3. dbra

Alkalmas szovet és a moaré kialakulasa

A legegyszerlibb vaszon alapkotésbél levezetett
egyik valtozat a ripszkotés, amely a kelmefeltiletet meg-
hataroz6é bordazottsagrol kapta elnevezését (a német
Rippe kifejezés bordat, bordazatot jelent). A szovéssel ki-
alakitott bordazottsag iranya szerint lehet lanc- (harant)
ill. vettilék- (hossz-) mintas ripszszovet. A kialakitott bor-
dak szélessége lehet azonos (sima-ripsz) vagy eltéré (ve-
gyes ripsz). A moaré hatas elérésére els6sorban a sima
harantripsz (azaz a lancripsz) alkalmas, amelynél vett-
lékiranyban megjelené bordazottsag jellemzé. Ezt ugy
érik el, hogy egy szadnyilasba két vagy toébb azonosan
keresztez6d6 vettiléket vetnek be, majd az ezt kovetd
szadhelyzet élesvaltast biztosit. A két- vagy tébbfonalas
lanclebegések mind a szin-, mind a fonakoldalon teljesen
elfedik a vetulékeket, ahogyan Osszesimulnak. A vasta-
gabb bordazat esetén a fonalak kivant szévéskori helyze-
tének megérzésére, a kedvezétlen fonalcstiszas, bordan-
beltli torlédas megakadalyozasara megerdsitett harant-
ripszet alkalmaznak, mert a vettilékfonalak kozel egyene-
sek maradnak a szovés alkalmaval, a csekély bedolgozo-
das miatt akar kdnnyen kihtizhaték lennének. A ripszko-
tésu szovetek vastagsaga csak akkor kozelit a vaszonko-
téstiekéhez, ha a lancfonalak fele vastagsaguiak a vettilé-
kekhez képest (a metrikus finomsagi rendszerben a fél
atmérd négyszer finomabb fonalak alkalmazasaval ér-
het6 el). Ismert az Gin. hamis harantripsz, amelynél a va-
szonkotés szerint beépililé vastag vetilék egyediil képvi-
seli a bordat (4. abra).
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vetiilékiranyu
bordazottsag
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A harantripsz kotésrajza

4. abra

(A szakkoényvekben is elé6fordul a valodi moaré hatas
kialakitasara elényos szovettipus besorolasanal a vetl-
lékripsz emlitése. Ez zavard, mert a vettilék iranyu bor-
dazottsagot — keresztben ,rippelt” — a lanc- vagy mas-
néven harantripsz biztositja. Esetleg a vettilékiranyua-
ripsz kifejezést javasolt hasznalni.)

A moaré jelenség vizsgalata soran részben az egy-
mast nem derékszégben metszé parhuzamos vonalrend-
szerek geometriai vonatkozasait, masrészt a keresztira-
nyu bordazottsagot mutatd szévetek kalanderezése so-
ran bekovetkez6 valtozasokat kell elemezni (ahol két kel-
mepalyat egymason vezetnek, vagy egy szovetet hossza-
ban félbehajtva engednek at a gépen, ill. a kelmét alko-
téiranyban bordazott fémhenger hatasa éri). A kilonbo6z6
vonaljellegti nyalabok sajatos talalkozasa vesz részt a fe-
lulet fényhatasanak elvart szabalytalansagu kialakitasa-
ban. A kétféle, egymastol figgetlen parhuzamos rendszer
egymashoz viszonyitott helyzete lehet egybevagoéan illesz-
kedd, vagy eltéré allasu (konvergens, azaz Osszetartd; di-
vergens, mint széttartd széget bezaré vonalnyalab-soka-
sag).

A vettilékiranya-bordazat (lanc- vagy harantripsz)
kalanderbe vezetése el6tt sziikséges deformacioja végez-
het6 kézzel, vagy gépi titon. A vettilékfonal tervezett tor-
zulasara kulon elhuzoéallvany (trasszir) szolgal, tovabba
egyéb uton is elérheté (pl. blitykods kiképzésti hengerek-
kel, kefeszerkezetekkel, tompa-profili spiralkésekkel
stb.).

A moarékalanderezés lényege

A valédi moaré - sekély mintat sajtolé kalanderen —
kialakithato két egymason vezetett ripszkotésl szévetpa-
lyaval (vagy hosszaban félbehajtottan tovabbitott bordas-
szovésu szovettel), ill. a mintazando szovettel egytitt ve-
zetett segédszovet vettlékiranyu bordazata adja a viz-
szintes vonalnyalabokat. Ilyen esetben lényeges, hogy a
hatast kifejté textilanyag vettilékfonalai kemények és
stabilak legyenek, az azonnali ellapulas, ill. elhtuzodas ki-
zarhato legyen. Az éles hatarolasu, rendkiviil dekorativ
kuls6képti moaré rajzolat eléréséhez fontos a minta-
zando6 kelme megmunkalaskori képlékeny allapota és le-
hetéség szerint kevésbé rugalmas jellege.

A vizszintes vonalrendszerrel rendelkezd, bordazott
fémhenger esetében a rovatkak keresztmetszeti kialaki-
tasa rendkiviil fontos tényezd. Az egyenes siklapokkal
hatarolt bordak esetén a textilanyag rendkivil fényes
lesz (Gn. tvegfény alakul ki). A hullamos feltileti rovat-
kak tompabb (Gn. gydongyszer) fényhatast kdlcséndznek
a szovetnek. A bordak cstcsszogének tompulasa a hen-
ger elhasznalédasara utal (5/a, b és c abra).

A textilfeltileten megjelené moaré mintazat kialaki-
tasahoz sziikséges, hogy a bordasan szétt (ripszkotési)
kelme vettilékiranya kidomborodasai a kivant hatasnak
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megfeleléen geometriailag pontosan talalkozzanak, vagy
éppen egymasba préselédjenek.

e A bordagerincek pontos egymasra esése a nyo-
mas kovetkeztében a bordak lelapulasat okozza, igy sima
és ennek megfeleléen fényes textilfeltilet alakul ki.

e Az egyik bordarendszer gerinceinek a masik fe-
ltlet bordakoézeibe kertilése a kelmeszerkezet szorosabb
szerkezetéhez vezet, a piramisszert fonalkeresztmetszet
képzédmények arnyékos feltileteket képeznek.

e A mintazat kialakulashoz az egyes lehetdéségek
variacidja sztikséges, miutan a moarérajz a két vonal-
rendszer mindenkori talalkozasa szerint modosul. A
sima feltiletek biztositjak tehat a tikros részeket, az ar-
nyékos részek adjak az in. erezetet.

A hamis moaré eléallitasat a fémhenger vésett felti-
letének sajatos mintazat szerinti kialakitasa teszi lehe-
tévé. Az ilyen moaré hatas a mintazat periodikus ismét-
16désérdl és a szovet fonakoldalan is megjelené fényha-
tasvaltozasokrol ismerhetd fel. Ennek érdekében az ella-
pitott kiallo fogazatok okozzak a fonalkeresztezédések
helyi elpréselését. Egy masik megoldasnal a teljes palast-
feltlleten rovatkolt henger mélyedéseibe helyenként kis-
mértékben kimagasodé fémékeket helyeznek be.

A gofrazskalander

A gofrazs (eredeti irasmoddal: gaufrage) kalander a
mély dombort mintat sajtolé kalanderek csoportjaba tar-
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A gofrazs kalander felépitése
7. abra

tozik. A beltlrél futheté fémhenger palastja a kialaki-
tand6 mintazatnak megfeleléen vésett, a rugalmas bevo-
nata henger (tengelyre felhtizott, 0sszepréselt gyapju-
papir vagy pamutszdévetkorongokbdl felépitve) az 6sszeja-
ratas utan a mintazat negativjat hordozza. A fémhenger
kertiletének 2-3-szorosa a rugalmas henger kertlete
(pontosabban a véset miatt 0,5-2,0%-kal nagyobb), igy
rapportban goérdilnek egymason. A bejaratast 140-160
°C-os fémhenger hoémeérséklettel végzik, a textilanyag
dombornyomasa soran ezt a konkrét hengerhémeérsékle-
tet pontosan be kell tartani, mert az eltéré hétagulas mi-
att a vésett henger nem illeszkedik a rugalmas henger
mintazataba (hengerfeltilet- ill. kelmekarosodas kovet-
kezne be). A vasaléhengereket kb. 14,5-19,5 kN présels-
erével terhelik a mintas kalanderezés soran (6. abra).

A gofrazskalanderen cellulézalapu és selyemszove-
tek mellett szintetikus kelmék dombormintas vasalasa is
végezhetd. A szabalyosan figuralis mintazatokon tul fod-
rozott és rakott jellegl, ill. krepp hatas is elérheté. Bar-
sonyszoveteken megfeleléen vésett hengerrel és sima el-
lenhenger alkalmazasaval szérmeutanzatok alakithaték
ki. Brokatutanzatokat is készitettek gofrazskalanderen.
A szovet feltilletére egyenletesen termoplasztikus ragasz-
toval kevert bronzport szértak, a kalanderezést kévetéen
azokrol a feltiletekrdl, amelyekre fokozott préseléeré nem
hatott, a fémpor keféléssel vagy porolassal eltavolitha-
téva valt (7. abra).

Préskalanderezés, el6kreppelés

A prés- (prdge-) kalanderezés tkp. a gofrazskalande-
res domborminta sajtolas egyik valtozata. Nagyobb pré-
seléerdvel terhelt, akar 200 °C-ra felftitott vésett fémhen-
ger és a mintazat negativjat hordozo6 rugalmashenger ko-
z0tt vezetik az eldzdéleg miigyanta elévegytilettel és kata-
lizatorral telitett, ill. szaritott celluléz alapu (pamut-,
viszk6z-) szovetet, kb. 15 min-! sebességgel. A fémhenger
héjének hatasara a savasan hasadé katalizator jelenlété-
ben megindul a szalba bevitt mtigyanta kondenzacioja ill.

térhaloésodasa, a kialakulé vizoldhatatlan nagymoleku-
laju anyag rogziti a vésetnek megfelelé mintazatot (a
végsd rogzités kulon végrehajtott, rovid forrolevegds ke-
zelés hatasara jatszodik le). Igy valik mosasallova a ki-
alakitott mintas kelmedeformacié. Termoplasztikus sza-
lasanyagokbdl (pl. celluloz-triacetat, szamos szintetikus
szal) készult szoveteken a gofrazskalanderen kialakitott
térbeli mintazat a vésett henger héatadasa folytan, la-
gyulasos alakvaltoztatassal és azt koveté htitéssel valik
tartéssa (nincs sztikség mugyantas kezelésre).

A valédi kreppszovet eléallitasa csak részben kiké-
szitési feladat. A tulsodrott, valtakozva ,S” és ,,Z” sodrati
vetilékfonalak beszovése biztositja a kialakitando krepp-
hatast, amelyek a nedves kezelés soran kicsavarodasi
hajlamuk miatt hullamositjak, fodrositjak a szévetet (8.
abra). A nyersszovetet g6zolés utan gofrazskalanderen
vezetik annak érdekében, hogy a fonalak egyenletes el-
helyezkedése biztositott legyen. Ezt elSkreppelésnek is
nevezik, mert a kialakitandé kreppmintazatnak megfe-
lels vésett hengerrel a szévetszerkezet iranyitasat hajtjak
végre. Igy elkertilhetd lesz az irezési egyenl6tlenségbél,
eltéré fonalfesziiltségbél eredd vettilékfonal-eltolédas,
ami hangyajarasos”-sa (hézagos, egyenlétlen kreppha-
tas) tenné a kreppelt szovetet.

a kisodrodasra térekvés iranya

@ o normal sodratszamu,
»Z” sodratiranyu fonal
@ - talsodrott, ,,S”
sodratiranyu fonal

@ _, talsodrott, ,,2”
sodratiranyu fonal

sodratirany sodratirany

a tulsodrott fonalak viselkedése
nedvesedés hatasara

A valodi krepp fonalszerkezete és a hatas kialakulasa
8. dabra
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