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0. Bevezetés

A szovégépek hajtasa a szovogépek fejlesztésével je-
lentésen megvaltozott. A kiilénb6z6 szdévégépgyartok a
mechanizmusok koraban egyedi megoldasokat alakitot-
tak ki. Mara az elektronikai és elektromos hajtasok adap-
talasaval a legujabb gépeken kozel azonos megoldasokat
alkalmaznak. A szévégépek hajtoszerkezeti megoldasait
a hazankban is jol ismert Sulzer fogovetélés és a Dornier
szovégépek példajan mutatjuk be.

1. Sulzer fogovetélés szovogépek hajtasa

A Sulzer fogovetélds szovégépeket tobb évtizedes fej-
lesztést kovetéen az 1950-es évekre alakitottak ki. A ve-
talékbevitelt 6sszetett, pontos muikédésti mechanizmu-
sok valésitjak meg — a miikddés alapelve gyakorlatilag
valtozatlan —, amelynek elrendezési vazlatat az 1.1. abra
szemlélteti. Mtikodési zavar esetén a mechanikus torés-
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1.1. abra: Sulzer fogévetélds szévégépen a szerkezetek
hajtasi vazlata

1.3. abra. Vetés elbkészité
berendezések térésgdtlé
mechanizmusa

1.2. dbra. Veté- és
fogadéoldali szekrényben
levé mechanizmusok
fogadéoldali szekrényben
levé mechanizmusok
térésgdtlé szerkezete

gatlo szerkezetek (1.2., 1.3. abra) az drtengelyre hatva
(1.4. abra) kapcsoljak be a szovégép leallité szerkezetét.

A torésgatlo szerkezetek és Orszerkezetek elrendezési
vazlatat az 1.5. abra mutatja.
A Sulzer TW11 tipust
szovogépeken a hajtas kap-
csol6 és mechanizmus vaz-
latat az 1.6. és 1.7. abra
szemlélteti. A hajtoszerke-
zet kikapcsolasakor az Or-
tengely 1 az 6ramutato ja-
ras iranyaba a huzérugb
nyomaték (M) ellenébe el-
fordul, ezaltal a retesziilés
3 ércsap 2 altali
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1.5. abra. Sulzer TW 11 tipust érszerkezetek sémdja

Hajtoszerkezet kikapcsolt dllapota
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Hajtészerkezet bekapcsolt dllapota

1.6. dabra. Sulzer TW tipus sorozatu fogovetélés szévégép
hajtdaskapcsold szerkezete
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1.7. abra. Sulzer TW tipus sorozatu fogovetélés szévégép
hajtasi rajza
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kitdmasztasa megsza-
nik, a huzo fekrugé 4 a
csuklés mechanizmust
als6 helyzetébe huizza.
Ekkor a tengelykap-
csolo tarcsak dsszeszo-
ritasa megsziinik, mig a
fékkar 5 a fékszalagot a
fétengelyre 7 ékelt fék-
tarcsara 8 fesziti. He-
lyesen beallitott fék
esetén a szovégep a fék
bekapcsolasat kove-

1.8. abra. Sulzer szévégép
visszaforgatds-gdtlo
szerkezetének milkédése

téen ¢ = 25-30° alatt megall.

A hajtészerkezet bekapcsolasakor az inditokar 9 fel-
emelésekor a himba 15 a goérgére 11 tamaszkodik, fék-
rugd megfeszil, a reteszelést az ércsap kitamasztja, a fék
old, a motort az elektromos kapcsolék 13, 14 bekapcsol-
jak.

Az inditékar lenyomasakor a kar 12 a himbat a
csuklopont 16 korul elforditja, ami az ives kapcsolékar
17 lenyomasaval a szabadon futé tengelykapcsolo tar-
csak 18 a tengelyre rogzitett tegelykereszt 20 surl6do be-
tétekhez szorulnak, a szévégép elindul. Bekapcsolt hely-
zetben az inditokar bereteszelt, a csap 21 atbillen a labi-
lis helyzetén.

A biztosito szoget a felsé elektromos kapcsoléba be-
dugva — ami megakadalyozza a motor bekapcsolasat — a
szovogeép a kézikerékkel 22 forgathato6. A szévégép kézzel
csak az inditokar bekapcsolt — a kézikar lenyomott, sza-
badon hagyott, a jol beallitott érberendezés estén — alla-
saban forgathato, hibat észlelve az érberendezés bekap-
csolja a leallit6 szerkezetet.

A Sulzer sz6vigépek tizemszertien nem forgathaték
vissza, amit a bal oldali fétengely végre erdsitett vissza-
forgatas-gatlé akadalyoz meg (1.8. abra). Ha a szdvégép
visszaforgatasa tizemzavar esetén feltétlen sztikséges, a
visszaforgatas-gatlé csavarjat lazitva, a szovégép bizo-
nyos esetben a kézikereket bereteszelve fékutnyit vissza-
forgathato. Vetés utani helyzetben a vetékart kézzel
ktils6 helyzetbe kell hizni.

A Sulzer fogovetélds szovogépeken a vetlilékkeresést
(lancadagolo, szévethuzo, szadképzoé — blitykdsgép, nyls-
tosgép —, vettlékvalto) hajtasat a sz6vogéprol levalasztva
végzik (1.9. abra). Vettilék visszakeresésekor a kézikar el-
forditasaval a kormos tengelykapcsolé oldhaté, a vissza-
keres6 tengely levalaszthato a szovogéprol, a vetlilékke-
resé kerékkel elére hatra forgathaté. A kézikar kozép al-
lasat elérve a tengelykapcsol6 adott helyzetben automa-
tikusa 6sszezar.

A PU gépek bevezetésével (1979) az elektronika, az
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1.9. abra. Sulzer szévbgép vetlilék visszakeresé
szerkezetének mukédése

26 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXXII. EVF. 2019/3

18 f o 18 13' 14
- Pl X -
] i

U o = (F

4™ “ LJ: )

Reés a beallitasa
- vetdszekreny
allitocsavar

v. 0.2-0.4mm
Do - fogadészekrény

alitocsavar

0,1-03 mm
« 3

12 5 W+ gl

% 19

SR

1.10. abra. Sulzer PU szévbgépek drtengely kapcsoléddsa
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1 vészkapcesolo, 2 ~ leallito gomb, 3 - lancdr, 4 - vetillékor, 5 fogo\e!elo -csipesznyito, 6 ~ fogovetélo-beemeld,
- vetillékadogaté csipesznyito, 8 - vetillékollo, k ,9 - 2 20rg0. 10 - brtengely,

11 - fogovetéld és beérkezési helyzet érzékeld, 12 - fogovetéld nyito, 13 — fogovetélo-kitold, 14 — fogovetélo-fek,

15 - fogovetéld-leraké kalapacs, 16 — fogovetéls-kitold kilines (csak a D2-es tipus esetén), 17— kapcsolo-szekrény,

18 - vetiilékkeres biztosit, 19 - a biitykos szadképzd biztonsgi kapesolsja,
20 - ledllitdst bekapesol6 elektromdgnes, 21 — szovogép-fek, 22 — szovogep haijto tengelykapesold

1.11. abra. A Sulzer PU fogévetélés szévdégép
érberendezéseinek elrendezési, kapcsolédasi vazlata

hajtoszerkezet kapcsolé6 mechanizmusaba beépitett tar-
tomagnes gorgés Kkilincse tamasztja ki az o6rtengelyt
(1.10. abra).

Az elektromagneses csatlakozassal és a gorgds kita-
masztassal leallitaskor a beavatkozasi holtidé csokkent-
heté.

A szovogép kapcsolo szekrényében helyezkednek el
az elektronikus vezérlést szerkezetek paneljei, a szovo-
gép fétengelyhelyzet 6°-os osztasnak megfeleléen ellendr-
z6tt, igy az elektronikus vezérldjelek is beallithatok.

A PU szovégépek elrendezési vazlatat az 1.11. abra
szemlélteti.

A Sulzer fogovetélés szovégépek a szerkezetek toré-
sének megakadalyozasara rovid fékaton (TW11 25-30°-
on, mig az Gjabb géptipusok 30-40°-os fékuton leallnak.

A Sulzer fogoévetélds szovogépek tovabbfejlesztett
valtozatin (P 7100, P7150, P7300 HP) a hajtas és a
mechanikus torésgatlok kialakitasa az elektronikus ve-
zérlés elve alapjaiban megegyezdé.

2. Dornier szovégépek hajtasa

A Dornier cég 1967-ben vezette be a merev karos,
szadkozépen csipesz vezérelt vetlilékvivés szévogépet,
amelynek elrendezése, mukoédési megoldasa a tovabbfej-
lesztett gépekre is jellemz6.

A Dornier szévégépek hajtasanak kinematikai vaz-
latat a 2.1. abra szemlélteti.

A szovégépet villamos motor 1 kozvetlenil (cstiszo
tengelykapcsolo nélkul) ékszijjal hajtja az el6tét tengelyt
2, amelyen helyezik el az elektromagneses muikédtetésti
szovogep féket.
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2.1. abra. Donier szévégépek hajtasdanak kinematikai
vazlata
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2.2. abra. Dornier szovégép elektromdgneses szerkezetil
fékberendezése

A gépen atmend el6téttengelyrol lassito attétellel for-
gatjak a gép oldalfalara erdsitett hajtomtveket. A féten-
gelyrél 3 a bordaladat 4 lengeté bluityokparokkal 5 és a
fogofejeket mozgat6 blityokparokat 6, a gdrgés szoégeme-
16t 7 lengetik. A gorgds szdgemeld a csuszkas/ives karral
8 lengeti a fogasivet 9. A csuiszka helyzetének allitasaval
valtoztathaté a szovetszélességnek megfeleléen a fogdka-
rok lokete. A mechanizmus kialakitasa olyan, hogy a kar-
loket allitasakor a fogofejek kozéphelyzete nem valtozik
(fogofejek kozéphelyzetében az ives kar gorbuleti sugara
a gorgbs szogemeld 7 forgaspontjaba esik). A fogasiv a
koérmos tengelykapcsold tengelyét 10 (vettilékkereséskor
a fogokarok hajtasa szétkapcsolhato, a karok szadon ki-
vuli helyzetben régzithet6k), a kupos 11 és homlok 12
fogaskerékparon keresztul lengetik a karokba épitett

> -8

2.3. dbra. Dornier sz6végép vettilékkeresé kapcsold
mechanizmusa manudlis karrendszerrel

fogasléceket 13. Az A jell fogaslécet hajté fogaskerék
szorito kotéssel kapcsolodik a tengelyen. A fogaslécek
szadkozépen eldirt helyzete a meglazitott fogaskerék elfor-
gatassal allithaté be a bordadorongon megjelolt helyzetnek
megfeleléen. A fogaskereket rogzit6 csavart nagy nyomaték-
kal a sz6vogép eldirt helyzetében kell meghtizni.

A szbvégép az elektromagneses mukodtetést dorzs-
lamellas fékkel allitjak meg (2.2. abra).

A szovégép bekapcsolasakor az elektromagnest 1 ger-
jesztve a magneses tér a nyomoérugok 3 ellenébe magahoz
htizza a vasmagot 4. A fékperselyt 5 az el6téttengelyre 6 a
szoritécsavarok 7 a kupos feltilett gytirtis rugéparokkal 8
rogzitik. A bordas kialakitasu lamella agyra 9 a hajtott szij-
tarcsat 10, a kézikereket 11 a fékperselyhez a csavarok 12
rogzitik. Az el6tét tengellyel egyttt forgé lamellakat 13 a
hazban 14 megvezetett lamellak 15 fogjak kozre. A tengely-
iranyba elmozdulé lamellakat a hazhoz rogzitett tamaszto-
gyuru 16 és a vasmag szoritégylruje fogja kozre. A szové-
gép leallitasakor kikapcsoljak a hajtémotor és az elektro-
magnes aramkorét, a magneses tér megsziintével a szorito-
rugok a vasmagnak kiképzett szoritégylirtit a nyomocsa-
pokkal 17 a forgo és allé lamellakat egymashoz szoritjak. A
forgd lamellak feltiletén fellépd surlodo erék nyomatéka a
szbvégépet intenziven lefékezi.

A szovogép visszaforgatasa a szovogép allo, a borda-
lada mells6é holtponti helyzete kérnyékén kapcsolhaté be,
amit a butyoktengelyen levé biztositétarcsa kivagasa tesz
lehetévé. A szévégépet a fémotor a fazissorrendek felcseré-
lesével forgatjak vissza.

A Dornier szoévigépeken kezdetben a vettilékkeresd
kapcsol6 mechanizmust manualis karrendszerrel mtikod-
tették (2.3. abra). A folyamatos vonal az tizemi, mig a szag-
gatott vonal a visszakeresés bekapcsolt helyzetében abra-
zolja a mechanizmust.

Vetlilék visszakeresésekor a karok szadon kivtili hely-
zetben a fogasivet hajto fogaskerék 12 oldalahoz erésitett

2.4. abra. Dornier szdvégép vetlilékkeresé kapcsolo
mechanizmusa fogasivet hajté fogaskerékkel
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kormos  tengely-
kapcsol6 tengely-
iranyu jobbra

mozditasaval szét-
kapcsolhatok és
rogzitheték (2.4.
abra).

A fejlesztések
soran a fogofejek
hajtomti  megol-
dasi elv valtozat-
lan (2.5. abra), a

tengelykapcsolo

nyitasat elektroni-

kusan vezérelt

2.5. abra. Dornier vetiilékvivds szévd- pneumatikaval
gépek hajtészekrényének felépitése valositjak meg.

A Dornier
szovégépek (vettilékvivos és légsugaras) szovogépek elektro-
nikus panelvezérlésre attérve, a hajtasi koncepcio is alap-
vetéen megvaltozott, a szovégépeket elektronikus vezérlés,
elektromos mukodtetésti tengelykapcsolo—fék egységgel
(KBK-Kuplung-Bremse-Kombination) hajtjak (2.6. abra).

A szdvogép tizemi fordulatszama a hajtomotor ékszij-
tarcsajanak cseréjével valtoztathaté. Frekvenciavaltoval fel-
szerelt  szOvOgép
esetén a fedélzeti

szamitogépen
programozva vezé-
relhetd a hajtémo-
tor fordulatszama,
mukoédés koézben
is a mintaelemen
belil nyolc ku-
16nbo6z6 Uzemi
sebesség adhatoé
meg a hajtétarcsa

I

atmérdje altal

| LJ n'.legh.atérozott

7 7 6 84383 o maximalis fordu-

2.6. dbra. Dorni svbaévek haits latszam tarto-
.0. apbra. Dornier szovogepe ajto- mény alatt

szerkezetének miikddési vazlata
1 — elétét tengely, 2 — harang,
3 — forgérész-tarcsa, 4 —kuplungtarcsa,
5 — kuplungmdgnes,
6 — ékszijtarcsa, 7 -lenditétarcsa,
8 — féktarcsa, 9 — fékmdgnes,
10 — hézagolo lemez,
11 — vettilékkeresé motor,
12 - régzité csavar,
Ax — hézag (0,3-0,5 mm),
H - hajtas, F, V - fékezés, visszakeresés el-
mozdulds, M — mechanikus rdfeszités a
régzitéshez, E- érzékelé a szabadon futé
rész fordulatszamanak meghatdrozdasara,
Pm — permanens mdgnes,
13 - feszitécsavarok

A szdvégépe-
ket nagy gyorsu-
lassal  célszeru
inditani az indi-
tasi csik kiktsz-
O6bolésére, a szO-
vogép szogsebes-
sége bordabeve-
réskor megkozeli-
téleg Uzemi ér-
tékhez kozel es-
sen. Az inditas-
kor a meredek
felfutast egyrészt a magas fordulatszamu el6téttengelyre
helyezett nagy sugaru és témegl lenditétarcsa (55 kg),
ill. nagy tehetetlenségi nyomatékt mozgasi energiajaval
érik el. Tovabbi lehetdség a szovégép inditasi szakaszat
megel6z6 Uresjaratban a két péluspara motort egy polus-
parura atkapcsolasaval a szabadon futé lendité részek
fordulatszamat az Utzemi fordulatszamhoz képest kb.
120%-ra talporgetik. Ezt koévetéen a szévégép inditasa-
kor a tengelykapcsolo-magnest htizé, mig a fékmagnest
nyomo hatassal gerjesztve a forgoérész-tarcsat a kuplung-
tarcsahoz szoritjak, igy a tarcsafeltileteket 6sszenyomva
keletkez6 nagy surlodoerd nyomaték gyorsitjak fel a szo-
vOégépet. Az Uresjarati és a felfutast kovetd szovési
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periédusokban a lenditétarcsa fordulatszamat egy fordu-
latszammeéré indukcios jeladéval ellenérzik, ezaltal a
sziikséges megnovelt Uresjarati fordulatszam meghata-
rozhato.

A kord szovogépek kivételt jelentenek a meredek
szovogépinditast tekintve, ahol az allvanyon levé nagy to-
megU és tehetetlenségi nyomatéku tangencialisan lefej-
tett nagy tomegl keresztcsévék gyorsitaskori fesziiltség-
csucs lassu szovogépinditassal ktiszébolhetd ki.

A Dornier légsugaras és vettilékvivés szovégépek po-
zicionalt, eléirt helyzeti leallitasa viszonylag révid id6
alatt, kis fétengely szogelfordulason belul (kb. p=150°-0s)
val6sul meg, ami gyors reakciéideji, intenziv fékhatassal
érhet6 el. Szovégép megallitasakor a fék- és kuplung
magneseket ellentétesen gerjesztik, igy a forgorész tar-
csat az allo féktarcsahoz szoritva a szévégépet nagy sur-
16d6 nyomatékkal fékezik.

A Dornier sz6vigépek pozicionalt leallitasat ugy érik
el, hogy a szévogeép leallitasi helyzete el6tt egy elektromos
szinkronjelhez képest a fékezés bekapcsolasi helyzetét
késleltetik. A késleltetés mértéke a szovégépallapot (for-
dulatszam, nyUstszam, fék szerkezet allapota stb.) figg-
vénye.

A fék- és a forgorész-tarcsa kopasa miatt a kuplung-
tarcsa kozotti rés (Ax) novekszik, igy a szovogép eldirt le-
allasi helyzetének
eléréséhez a reak-
cioid6-novekedés,
a késleltetési id6
elektronikusan be-
allithat6 csoékken-
tésével kompenzal-
hat6. A kopas
okozta rés noéveke-
désével a késlelte-
tési id6t O0-ig csok-
kentve a pozicio-
nalt gépleallas
fenntarthato6. A hé-
zagolo lemezek ki-
vételével a holtid6
Ujra elektronikus
beallitassal csok-
kenthet6, a pozici-
onalt helyzett leal-
litas  megvalosit-
haté. Az 6sszes hé-
zagolo lemez Kkivé-
telével, ha a késlel-
tetési id6 O-ra
csokken, és a sz0O-
végép mar csak a
pozicionalt lealli-
tasi helyzet utan all
meg, akkor a ten-
gelykapcsolo—fék
egységet (KBK) gjra
kell cserélni.

Vetiilékke-
reséskor a szovo-
gép a visszakereso
motorral a gerjesz-
tett fékmagnesen
keresztl lassn,
un. kisz6 menet-
ben vissza- vagy
elére forgathato.

2.7. abra. Dornier légsugaras és vetti-
lékvivds szoévdégépek meghajtasa
CompactDrive motorral

2.8. abra. Dornier légsugaras és vetii-
lékvivés szovdgeép fétengelyére
erdsitett fémotor

2.9. dbra. SyncroDrive szévégép haj-
tas a szadképzék kiilon
motorhajtdassal
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A Dornier légsugaras és vetiilékvivés szovogépek
meghajtasara leguijabban harom ktlénbézé megoldast
fejlesztettek ki:

e CompactDrive (2.7. abra) estén a fémotor tengely-
kapcsolo, fék- és lenditétarcsa az el6tét tengelyen egy
zart egységet alkot.

e DirectDrive estén (2.8. abra) a szévogépet a féten-
gelyre erdsitett fémotor kézvetlentil hajtja.

® SyncroDrive estén (2.9. abra) a szovégéprél a
szadképzét (Jacquard-gépet és nylstosgépet) mechani-
kusan levalasztva kiilén-kiilén motorral hajtjak. Igy a
nagy terhelésnek kitett szadképzok inditasi és leallitasi
szakasza ,Jagyabb” lefolyasu. A szovégépet és a szadkép-
z6t elektronikusan szinkronizaljak.

3. Osszefoglalas

A szovégépek hajtasa technologiai, a gépen fellépd
mechanikai igénybevételek, az energiafogyasztas,

kezelhetéség szempontjabol dénté fontossagu. Ezt igazol-
jak az elmult idészakban kialakitott ktillénb6zé hajtas-
szerkezeti megoldasok is. Bizonyos esetekben az adott
gépre a legiijabb megoldasok az elvarasoknak megfele-
l6en valaszthaté.
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