MUSZAKI FEJLESZTES

Haromdimenzios idomok készitése
elektronikus vezérlési sikkotégépeken

A haromdimenzios kelmeszerkeze-
tekkel készult idomok felhasznalasi te-
rulete rendkiviil széleskoéri, kezdve az
autok és repulégépek tiléshuzataitol a
kompozitok elégyartmanyaig.

Az elektronikus vezérlésti sikkoto-
gépeken eléallithatd haromdimenzids
(8D) kelmeszerkezetek készitési elve
azon alapszik, hogy a koétési tartoma-
nyon belill bizonyos tiin illetve tikén a
szemképzést fokozatosan leallitjuk,
ugy, hogy azokon a korabban elkésztlt
szemek a tkén maradnak, mig a tébbi
tin a szemképzés tovabb folytatodik.
Bizonyos szamu szemsor elkészilte
utan a korabban tizemen kivil helye-
zett tiket fokozatosan Ujra bevonjuk a
szemképzésbe.

Ennek az elvnek a gyakorlati meg-
valositasat szemléltetik az 1a., 1b., 1c.,
1d., le. abrak.

Az la. abra egyszinoldalas szem-
képzést mutat be a TI1-T14 tukoén. Lat-
hat6, hogy minden ttin képzédo6tt szem
ugyanabban a szemsorban talalhato.

Az 1b. abrana T1, T2, T13, T14 ta-
ket kikapcsoljuk a mikoédésbél, mig a
T3...T12-ig jelolt ttkoén rendes szem-
képzés torténik, ezaltal a T3-T12-ig je-
161t tikon egy szemsorral tébb képzé-
dott, minta T1, T2, T13, T14 jelt tikon.

Az 1c. abra azt a helyzetet szemlél-
teti, mikor a T1, T2, T13, T14 ttiko6n ki-
vil a T3, T4, T11, T12 tiiket is kivontuk
a mukodésbdl és csak a T5-T10-ig jelolt
takon torténik szemképzés, igy vég-
eredményben a T3, T4, T11, T12 jelt tG-
kon egy szemsorral, a T5-T10-ig jelolt
tikon pedig két szemsorral tébb van,
mint a TI, T2, T13, T14 jelt1 tikon.

Ezutan az 1d. abran lathatéan be-
vonjuk a szemképzésbe a T3, T4, vala-

mint a T11, T12 jelti tiket, majd a kévetkezd sor kotésé-
nél az le. abran mar a T1, T2, T13, T14 jelt tuket is.
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Végeredményben tehat az 1a. dbrahoz képest — az le. ab-
ran lathatéan — T1, T2, T13, T14 jelu tkon egy szemsor

Alsé kelmeh(zé izemen kival
felso kelmehizé iizemben

Mindkét kelmehuzé dzemben
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Felsd kelmehizo izemen kiviil
alsé kelmehizé Gizemben

a T3, T4, T11, T12 tikoén harom szem-
sor, a T5, T6, T7, T8, T9, T10 jelu tukoén
pedig négy szemsor képzédott.

Az Uzembiztos kotés érdekében
gondoskodni kell az tizemen kivil he-
lyezett tikoén levé szemek folyamatos
fogvatartasaroél és bizonyos mérva fe-
szitésérdl, valamint az izemben maradt
takon képzédott tobblet szemsorok ,el-
huzasarol” és megfelel6 mérték feszi-
tésérdl is. Erre a feladatra a 2. abran
lathaté6 hagyomanyos kelmehtizé be-
rendezés nem alkalmas, mivel az Uize-
men kivill helyezett tikon 1évé sze-
mekre nagyobb huizéerd jut és ez egyre
bizonytalanabba teszi az tizemben ma-
radt tikon képz6dd szemek megfeszité-
sét.

A feladat megoldasara a kotégép-
gyarto cégek kulonbozé kelmehtizé be-
rendezéseket konstrualtak, amelyeket
szabadalmi oltalom véd.

A szabadalmaztatott kelmehuz6
berendezések egy fajtajanal a normal
als6 kelmehuzé berendezés mellett
fels6 kelmehuzoé hengereket is alkal-
maznak, amelyet a tlagyak alatt 15-20
mm-re helyeznek el. Ezek muikodtetése
ki- és bekapcsolhato, igy izemeltetéstik
vagy egyedul vagy az als6 kelmehuzo
berendezéssel egyttt is lehetséges (3a,
3b, 3c. abrak).

Specialis feladatok megoldasara az
also6 és fels6 kelmehuzokon kiviil egyes
gépeket még féstivel torténé bekezdésre
is alkalmas berendezéssel is felszerel-
tek (4.abra).

A szabadalmaztatott kelmehuz6
berendezések masik fajtajanal a normal
hengeres kelmehuz6 berendezés felett
(2. abra) hevederes kelmehuzopart al-
kalmaznak (5. abra).

Ezeknél a kelmehuz6 berendezéseknél a szempal-
cakban fellépd erédifferenciakat szemlélteti a 6. abra. Az

3c.abra
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Lo

~=— M einstreicher
hatasvonala

e szemleszorité drot,
e szemfog6 platinak,

abrabodl lathato, hogy a
fels6 lehtiz6 hengerek
hatasvonalaban a leg-
nagyobb szempalca ira-
nyu erék (PI1, P2, P13,
P14) a széls6 TI1, T2,
T13, T14 szempalcak-
ban ébrednek, mig a
legkisebb palcairanya
erék (P6...P10 értékek)
a T6...T10 szempalcak-
ban adédnak.

Egyenletesebb eré-
eloszlast csak az un.
szemleszorité dréttal —
német szakkifejezéssel:

Mascheneinstreicher,
angolul Presser foot —
lehet elérni, amelynek
kialakitasa a 7. abran
lathatoé.

Ezek a berendezé-
sek — a gyartd cégtol
figgdéen — tobbfélék le-
hetnek. A korszeru
szemleszoritok  mind
egy tllagyas, mind két
thagyas szemképzéshez
alkalmazhatok, ezen
talmenden a drotok le-
szoritd ereje is valtoz-
tathat6 a kivanalmak-
nak megfeleléen. Ennek
elvi rajza a 8. abran lat-
haté.

A szemleszorité
hatasa az el6z6 szemso-
rokon keresztil érvé-
nyesul, igy a T1-T14-ig
jelolt szemekben ébredd
er6k PI-Pl14-ig azono-
sak (9. abra).

Az alkalmazott
megoldasokon kiviil em-
litést érdemel a szemle-
fogd platinak (német
szakkifejezéssel: Nider-
haltenplatinen) fels6
kelmehuzoval torténéd
idészakos mukodteté-
sének kombinacios
megoldasa (10. abra),
valamint a csipeszes kel-
memegfogok (Strechflap)
als6 hengeres kelmehu-
zéval torténé kiegészi-
tése is (11. abra).

A 12. abra egy feltill
nyitott doboz axono-
metrikus képét szemlél-
teti a doboz sarkainak
betGjelzéseivel, a 13.
abran pedig a doboz
sikkotégépen  torténd

eléallitasanak kiteritett vazlatrajza lathaté. A doboz el6-
allitasahoz szikséges gépi feltételek a kovetkezék:

e ki-be  kapcsol-
hat6  hengeres
fels6 lehtizo.

A kotés az A-B
szakaszon 1évé ttikon —
fejthetetlen szél be-
kezdéssel — kezdédik,
majd soronként az A-C
illetve a B-D szakaszo-
kon a tuket kiiktatjuk a
szemképzésbdl. A C, D
pontok elérése utan
kezdédik a kotésbol ki-
vont tik egyenkénti
lizembe helyezése
szemsoronként, a C-A’
illetve a D-B’ szakaszo-
kon. Ezutan a koétés az
A-B’ kotési szélesség-
nek megfeleléen folyta-
todik az E’-F’ pontokig
a szukséges szemsorok-
nak megfeleléen. Az E’,
F’ pontok elérése utan
ismét kezdetét veszi a
tuk kiiktatasanak a fo-
lyamata az E-G és az

-H szakaszokon. A G,
H pontok elérése utan
ismét bevonjuk a ko-
tésbe a kiiktatott tiiket
mindaddig mig el nem
jutunk az E-F széles-
séghez.

Ezzel tulajdon-
képp a doboz elkészult
mar csak le kell venni a
tkrél a szemeket. Ez a
folyamat ,leketlizéssel”
torténik, ennek az elvi
abrazolasa a 14. abran
lathato.

A ,leketlizés” befe-
jezése utan a felsé kel-
mehuz6 hengerek mu-
kodtetésével eltavolit-
hat6 a gépbdl a kész da-
rab.

A 15a. abra a
kelme feluletébél ki-
emelked6 — A, B, C, Dés
A’, B, C’, D’ bettjelzé-
sekkel megjelolt — ék-
alak ureges idomot
szemléltet, amelynek
elkészitési vazlatrajza a
15b. abran lathato.

A 16. abra a kel-
meszéleken kiemelkedd
kettés ékalaku — A, B,
C,D,E,F,Gés A’ B, C’,
D’, E’, F’, G’ betlijelzé-
sekkel megjelolt — Ure-
get mutat be.

Az utobbi két eset-
ben tulajdonképp a pi-
ros szinnel megjelolt
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"Lekerekitett szegmensek" kialakitasa

17a. abra

Egymasba flzott szegmensekkel
kialakitott gémbfeltlet.

17b. dbra
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alakzatnak a kelmefeliiletre valé ,rakotése” tortént.

A szogletes feliileteken kiviil, domboru feltileteket is
kialakithatunk, ha a 17a. abra szerint egymasba fzott
szegmenseket képzink ki. A pirossal jelolt vonalak a
szemképzésbodl kivont tiiket jelolik, mig a fekete szin vo-
nalak a kotésben résztvevé tiiket szemléltetik. Az ily mo-
don végrehajtott muiiveletek eredménye egy kotéssel el6-
allitott félgomb feltilet lesz (17b. abra).
lultabb haromdimenzios termékek — mint példaul a re-
pulégépek és gépkocsik tiléshuzatai — is eléallithatok.

A bonyolult kotési programok elkészitésének a meg-
gyorsitasara a gépgyartd cégek specialis szoftverrel ella-
tott programozo berendezéseket hoztak forgalomba.
Ezeknek a berendezések hasznalataval a 3D termékek
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koétéprogramjainak elkészitési

csokkentheté.

ideje nagymértékben

Felhasznalt irodalom

Helmut Schlotterer: Produktionsstandort Europa sichern.
Maschen-Industrie 1995/10.

Maschen-Industrie 2000/ 1: Stretchflap & EMMY

Steiger SA: Electra 2x2 elektronikus vezérlésti sikkétégép gép-

konyve.

Stoll: CMS 300 tip. elektronikus vezérlésti sikkotégépcsalad
gépkonyve

Stoll: CMS 430.6 tip. elektronikus vezérlésti sikkotégép gép-
konyve

Stoll: CNCA-3FKM Selectanit elektronikus vezérlésti sikk6tégép
gépkonyve



