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Ismeretfelújító és továbbképzés az 

INNOVATEXTnél 
Kutasi Csaba 

 

Az INNOVATEXT kollektívája több felsőfokú végzett-
ségű fiatal szakemberrel bővült, számukra szervezett egy 
újabb ismeretfelújító és továbbképző oktatást a Textil-
ipari Műszaki és Tudományos Egyesület 2019. szeptem-
ber 9-én és 16-án. A képzést megelőzően tesztfeladatokat 
oldottak meg a hallgatók anonimitással, így összpontosí-
tani lehetett a részletesebben tárgyalandó fejezetekre. 
Előzetes egyeztetés után – a textilipari bevezetést (szá-
lasanyagtermelés alakulása, műszaki textíliák növekvő 
terjedése stb.) követően – a következő témakörökben folyt 
előadás, szemléltető eszközökkel tarkított, konzultatív 
jellegű ismertetés (1., 2. ábra). 

Az első képzési nap témái 

1. A hagyományos és újszerű szálasanyagok ill. fonalak 
főbb tulajdonságai, mérhető minőségjellemzői 

• A szálasanyagok eredet szerinti csoportosítása, 
fizikai és kémiai tulajdonságai; a szintetikus szálak ter-
jedelmesítése; vágottszálak előállítása, filamentek 

felhasználása; a harmadik generációs szálak jellemzői és 
felhasználási területei. 

• A fonás alap- és segédműveletei; fonalak finom-
ságszámozási rendszerei; a pamut-, gyapjú- és rostfonás 
jellemzői; az OE- és gyűrűsfonással készült fonalak ösz-
szehasonlítása; homogén és kevertszálas fontfonalak, fi-
lamentfonalak, burkolt fonalak, cérnák (3., 4. ábra). 
 

2. A nyerskelmék fajtái, előállítási módjaik, mérhető 
minőségjellemzőik 

2.1. Szövött kelmék 

• A szakaszos szövőgépek: vetélős, újrendszerű (fo-
góvetélős, vetülékvivős, fúvókás) működési elvük, hatá-
suk a nyersszövet minőségére; szádképző szerkezetek 
(bütykös, nyüstös ill. jacquard-gépek), őrszerkezetek; 
hullámszádas szövőgépek. Kötéstani ismeretek, alap- és 
levezetett kötések (5. ábra). 

• Szövetszerkezetek: alapkötések, levezetett köté-
sek, kreppszövetek, több fonalrendszerű szövetek (bár-
sony, frottír, dublé – pl. black-out és dim-out – stb.), dre-

her kötés stb., felhasználási lehetőségeik; díszített 
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szövetek (hímzésszerűen szövött, effektfonalakkal és dí-
szítőcérnákkal előállított), 3D szövetek; újrendszerű szö-
vőgépen készült méteráruk szegély jellemzői; fonal- és 
szövetszerkezeti jellemzők az angol nyelvterületeken; 
szövetek mérhető minőségjellemzői, jellegzetes tűrések; 
jellegzetes nyersszövethibák (vetélős- és újrendszerű gé-
pek esetében) és hatásuk a késztermék minőségére; sző-
nyegek típusai (6. ábra). 

2.2. Kötött kelmék 

• Kelmefajták (vetülék- és láncrendszerű alapköté-
sek, fedőfonalas kötés, integrált kelme előállítás stb.), jel-
legzetes tulajdonságok kelmetípusonként; kötőgépek 
működése, mintázási lehetőségek, kelmeszerkezeti 

elváltozásokból eredő hibalehetőségek és elkerülésük; 
idomozás a kötésnél; készre kötött termékek (síkkötőgé-
pen egybekötött kabát, kesztyű, harisnyakötő gépen ké-
szült harisnyanadrág és zokni, síkkötőgépen formára kö-

tött szín- és szerkezetmintás cipőfelsőrész stb.); külön-
böző kötöttkelme hibák és megelőzésük (7. ábra). 

2.3. Nemszőtt kelmék 

• -Fajták (szál- és fonalalapú, egyéb szerkezetek), 
alkalmazási területek (lakástextíliák, ruhaipari közbélé-
sek, kárpitos- és járműipari alkalmazások, egészségügyi 
felhasználások, geotextíliák; szűrők, kompozit erősítők 
stb.), összetett textilszerkezetek (pl. lélegző membrános 
laminátumok stb.) (8. ábra). 

3. Kikészítési ismeretek, a műveletek hatása a készkelme 
minőségre, mérhető minőségjellemzők 

• Pamutipari előkezelések (perzselés, fehérítés, 
mercerezés; szintetikus alapanyagok hőrögzítése stb.). 

• Zsíros gyapjú előkezelése (mosás, karbonizálás 
stb.), gyapjú- és gyapjú típusú szövetek előkészítése to-
vábbfeldolgozásra (mosás, elődekatálás stb.).  

• Pamutipari mechanikai (pl. bolyhozás, kalande-
rezés, sanforizálás stb.) és vegyi végkikészítések (méret-
állandósító és gyűrődésfeloldódási képességet javító ki-
készítés; szennytaszítás, ill. a szennyeleresztő képesség 
fokozása; égéskésleltetés; víztaszítóképesség elérése 
stb.). 

• Gyapjúipari végkikészítő eljárások (ványolás, 
bolyhozás, nyírás, préselés, dekatálás stb.) 

• A szövetek vetülékfonal-deformációit egyengető 
berendezések működési elve, elérhető hatások. 
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• Kötött kelmék kikészítésének főbb berendezés-
igénye és eljárásai: fehérítés, szárítás, bolyhozás, méret-
állandósító zsugorítás (pl. csőkelme kompaktor) stb.]; 
egyszínioldalas kelmék szélkeményítése; kötött kelmék 
elcsavarodásának oka, megelőzése (9., 10. ábra).  

4. Használatban levő szállodai síkáruk és frottírtermékek 
külsőképi és egyéb elváltozásai, eredetvizsgálati 
lehetőségek 

• Alapanyag és konfekcionálás eredetű hiányossá-
gok (maradandó deformációk, felületi, szerkezeti elválto-
zások, különböző szennyezések). 

• A termékek használatával, kezelésével kapcsola-
tos károsító tényezők (mechanikai károsodások, vegyi 
károsodások, különböző nyílt- és rejtett foltképzők). 

• Különböző foltok, szennyezések eredetének meg-
állapítási lehetőségei (mikroszkópi elemzés, reagensekkel 
kimutatás, műszeres analitikai vizsgálatok) (11. ábra). 

A második képzési nap témái 

5. Textíliák színezése, mechanikai és kémiai mintázása 

5.1. Színezés 

• Laza szálasanyag-, fonal-, kelme- és darabáru-
színezés berendezései; a Pantone színalbum felépítése; 
színméréses színhűség ellenőrzés; műszeres receptszá-
mítás. 

• A textilszínezés részfolyamatai általánosságban, 
színezékismeret; gyártási és használati színtartóság. 

• Különböző szálasanyagok színezése (cellulóz 
alapú, fehérje alapú, cellulóz-acetát, szintetikus szá-
lasanyagok, szálkeverékek), gépi berendezések, techno-
lógiák. 
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• A színezésnél előforduló hibák, megelőzésük, ja-
vítási lehetőségek (12., 13., 14. ábra). 

5.2. A textilmintázás általában, mechanikai és 
kémiai eljárások 

• Nyomási eljárások kémiai technológia szerint; 
nyomási eljárások technikai lehetőségek szerint; az au-
tomata festékkonyha felépítése és működése. 

• A hengernyomás hátrányai, a sík- és rotációs 
filmnyomás elve és gyakorlata. 

• A textilnyomásnál előforduló hibák (kelme-, nyo-
mópép-, nyomószerszám-, nyomókés eredetű, gépbeállí-
tási hibák). 

• A digitális textilnyomtatás elve, gyakorlata, ki-
egészítő berendezései. 

• Egyéb textilmintázó eljárások (flockozás, lézeres 
mintázás, nonfiguratív technológiák) (15., 16. ábra). 

6. A fenntartható fejlődés és a textilipar 

• A 4E kémia szerepe a textiltermék előállításnál. 

• A száltermesztés, szálgyártás környezeti hatásai, 
a terhelő tényezők csökkenési lehetőségei. 

• Környezetkímélő technológiák az írezésnél, 
mercerezésnél és kreppelésnél, színezésnél, színnyomás-
sal, végkikészítésnél, textiltisztításnál. 

• A textilipari gyártásnál felhasznált víz, a kelet-
kező szennyvíz mérséklése és kezelése. 

• Energiagazdálkodás a textiliparban.  

• Speciális textíliák alkalmazása a környezetvéde-
lemben. 

• Korszerű környezetkímélő eljárás (plazmakeze-
lés). 

• A járművek üvegházhatású gázok kibocsátásá-
nak mérséklése innovatív textíliákkal. 

• A PET-palack újrahasznosítás textilipari szem-
szögből. 

• Nanotechnológiák a textiliparban (17. ábra). 

* * * 

A terjedelmes anyag digitális oktatási segédletét 
megkapták a résztvevők, így az idő hiányában kevésbé 
feleleveníthető, vagy a kimaradt részek tanulmányozá-
sára a résztvevőknek módjuk van. 

Az oktatást végző Kutasi Csaba a felkészült és inter-
aktív fiatalok ismeretelsajátításával igen elégedett volt (a 
záróteszt megoldásával is), hasznosnak értékelte, hogy 

részükről is értékes információk hangzottak el egy-egy 
téma tárgyalásakor. 
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