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Kémiai textilmintazas szublimacios mintaatvitellel

Kutasi Csaba

A transzfernyomas (mas kifejezéssel szublima-
ciés, szublisztatikus nyomas/nyomtatas) elve az,
hogy a papir hordozén levé alkalmas diszperziés szi-
nezék ho és nyomas hatasara szublimal (a szilard ve-
gyiilet a folyékony halmazallapot kimaradasaval 1ég-
nemiivé valik), ez a valtozat behatol (bediffundal) a
szalba és tartésan kotédik. igy ez az egyik mintaatvi-
teli eljaras, amelyet a textiiparban alkalmaznak, és
hényomasnak is neveznek. Ismertek egyéb transzfe-
ralason alapulé mintazé6 megoldasok is (pl. polimer-
filmmel, olvadékalapu szinezékfelvitellel stb.), azon-
ban ilyen moédszereket foként egyéb szakmak hasz-
nalnak.

1957 é6ta ismert technolégia a nyomtatasban, ame-
lyet 1965-t6l a textilipari mintazasnal is bevezettek. A
hagyomanyos szinnyomasi eljarasokhoz (régebben hen-
ger-, jelenleg sik- és rotaciés filmnyomas) nagytizemi fel-
tételek sziikségesek, beleértve a kuilén egységet képezd
nyomoszerszamkészitét, a festékkonyhat és a nyomoszi-
nezék rogzitését, ill. az igy elkésztilt kelme mosasat végzo
kiszolgalé tertileteket és nem utolsésorban a megfeleld
szakértelmet. A par évtizede elterjedt — kistermelékeny-
ségu — digitalis textilnyomtatassal egyszertisédott a tech-
nikai és személyi hattérigény, miutan nem sztkséges
nagy szakmai tapasztalattal rendelkez6 nyomobrigad
(els6 és masodnyomo, ill. légeres), ill. elmarad a nyomo-
szerszamelballitas. A hészublimaciés transzfernyomas
igénye még kisebb, ezért olyan tizemek (pl. kétottkelme
gyartok stb.), ahol a hagyomanyos szinnyomasi adottsa-
gok eleve nem alltak rendelkezésre, lehetéséget kaptak a
kémiai textilmintazasra. Ugyanakkor az elényok mellett
hatranyt jelentett az alapanyag és mintakialakitasi kor-
lat, valamint a mintazott kelme néhany — a technolégia-
val egylitt jaré — elvaltozasa (1. abra).

A szublimacié altalanossagban

Normal nyomason szamos elem és vegytlet kuilon-
b6z6 hémérsékleten harom féle halmazallapotban fordul
elé. Jellemzéen a szilard anyagbél a gaznemu allapotba
val6 atalakulashoz kozbensé folyadékallapot szikséges.
A szublimacié olyan halmazallapotvaltozast jelent,
amelynek soran kizarélag fizikai kértlmények kozott egy
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szilard anyag légnemuivé (g6zz¢€) alakul (valamely kémiai
reakci6 soran — a szilard vegytuletbdl igy — keletkez6 gaz
folyamata nem sorolhat6 ide). Egyes szilard anyagok (pl.
a szén, jod, arzén stb.) esetében a szublimacié kénnyeb-
ben megy végbe, mint az olvadékbol megvalosulé paro-
logtatas, mert harmaspontjuk (olyan hémérséklet és nyo-
mas, amely talalkozasi pontja harom termodinamikai
halmazallapotnak) nyomasa nagyon magas, ezért nehéz
ezeket folyadékként kialakitani. A szublimacié héelnye-
lés hatasara megy végbe, akkor, ha a k6zo6lt energia ele-
gendé ahhoz, hogy az anyag egyes molekulai legy6zzék az
6ket korulvevé molekulak vonzoé erdit, és igy eljussanak
a gaz/gbz fazisba (2., 3. abra).

A szinezék szublimacidja

A szublimaciés mintaatvitelnél a textilia és a nyo-
mopapir kozott mindig fennall egy légrés, mert a papir
nem tudja teljesen kovetni a kelme feltiletét. Ennek a hé-
zagnak a nagysaga fligg a kelmét alkoto fonalak/filamen-
tek vastagsagatol, a textilfeltilet szerkezetétél és az alkal-
mazott préselényomastol. A szinezékatmenet sebességét
a légrés méretén kiviil az egyes rétegek hékapacitasa be-
folyasolja. A szinezék feltleti kotéddése (szorpcidja) és szal
belsejébe valo vandorlasa (diffuzidja) addig folytatodik,
ameddig beall a termodinamikai egyensuly a textilanyag-
ban ill. a papirban helyet foglalé szinezékmolekulak ko-
z6tt. Emiatt a szinezék kisebb mennyisége a papiron ma-
rad, de nagy része a szalakra/ba kertl (4. abra).
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5. abra

Diszperziés szinezékek

Kis molekulatémegti, és altalaban vizben nem ol-
dodo (egyes tipusaik kismértékben vizoldhatok), elviek-
ben vizes szuszpenziéban alkalmazhaté szines vegytle-
tek. A szalakon torténé kotédés csak akkor megy végbe,
ha monomolekulas allapotban vannak, azaz az aggrega-
tumok szétesésével egyedi molekulak képzédnek. A szi-
nezékgyartas soran kristalyos valtozatbdl nyerik, azon-
ban az optimalis részecskeméretet és méreteloszlast 6r-
léssel biztositjak (a finomdiszperziok <1 pm mérettel ér-
heték el).

A diszperzios szinezékek szerkezete kémiai felépi-
tése lehet mono-azo, nitro-difenil-amin, metin, polimetin
(a metin-csoport vagy a metin-hid egy haromérték funk-
cionalis csoport = CH -) és amino-antrakinon jellegli, to-
vabba diszazo, ill. ciano-vinil (5. abra).

A diszperzios szinezékek (amelyek a poliészterhez
nagy affinitast mutatnak) donté részénél jellemz6 a ho-
és szublimalasallésag (a szinezék gbéznyomasa forditot-
tan aranyos a polaritassal és a molekulatémeggel). Ezek
a képességek kulonodsen az egyes szinezési eljarasoknal
(pl. termoszol), ill. a szinezett kelme hérogzitésénél fon-
tosak. Igy a transzfernyomasos mintazdshoz azok az
egyedek alkalmasak, amelyek j6 szublimalé képessé-
guek.

A mintaatvitelre olyan kis molekulatémegti (<350)
diszperzios szinezékek alkalmasak, amelyek 170-230 °C-
on szublimalnak. A nagyobb térigényt szinezékszerkeze-
tek esetén a szublimacios energia kismértékd. A szubli-
macioét gatlo (pl. szulfonsav) csoportokat nem tartalmaz-
nak, és kevés polarizalhat6 csoportjuk van. Igy olyan va-
logatott diszperzios egyedeket hasznalnak a papir minta-
zasa soran, amelyek féként mono- és diszazo, amino-ant-
rakinon, nintro-difenil-amin ill. ciano-vinil szerkezet(iek.
A megfelel6 szintartosag elérésére olyan kénnyen szubli-
maléak szukségesek, amelyek kozepes affinitastiak (e két
kovetelmény kevés szamu szinezéknél all fenn).

A diszperziés szinezékek masodrendd kotderdkkel
kapcsolédnak a szalcsoportokhoz. Ennek érdekében 1é-
nyegesek a szinezékszerkezetben kialakul6 intramoleku-
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olyan dlszperzlos szinezékek kombinalhatok, lyek szublimacios er
kozel azonos, és szorpciojuk ill. a szalasanyaghoz valé affinitasuk megegyezlk

Az egyiitt-nyomhatosag kritériumai
7. abra

laris hidrogénko6tések, amelyek polarizalédva kertilnek
intermolekularis helyzetbe (6. abra).

Egy mintat altalaban tdobbféle szinezeti helyileg szi-
nezett nyomat épit fel, amely szinallasonként mas-mas
variaciot jelent (egy adott minta tébb szinallasban ké-
szllhet, amikor az egyes mintaelemek mas-mas szinezet-
tel is kialakitottak a tervezé iranymutatasai szerint) (7.
abra). Az egy szinallason belil sziikséges, kullénb6z6 szi-
nezékkel torténd egyttt-nyomhatoésagot tobb tényezé be-
folyasolja. Igy foglalkozni kell a megfeleléen alkalmazhato
szinezékek egyutt-nyomhatésagaval. Olyan szinezékek
kombinalhaték, amelyek szublimaciés entalpidja kozel
azonos, és szorpciojuk, ill. a szalasanyaghoz val6 affini-
tasuk szintén megegyezik. (Allandé nyomasu és hasznos
munka nélktli folyamatban az entalpia megvaltozasa
egyenld a rendszer altal leadott vagy felvett hével.)

Alkalmas textiliak

Miutan valogatott diszperzids szinezékek (kis mole-
kulatémegu, vizoldhatatlan, egyedi szerkezet(1) alkalma-
sak a szublimalasra, ezért alapvetéen a poliészter és cel-
luléz-triacetat, részben a poliamid szalasanyagbol ké-
szult textilanyagok mintazhaték veltk. (Emlékeztetdtl:
az acetatszalak eldallitasahoz a természetben talalhato
celluléz — mint nagymolekulajui anyag — konnyebb oldha-
tosaga érdekében a szalgyartas el6tt végleges kémiai at-
alakitast végeznek, igy ecetsavas-celluloz-észter a poli-
mer. A triacetatnal kozel teljes — 92 %-os — az észteresités
mértéke, igy tobb tulajdonsaga kozelit a szintetikus sza-
lakéhoz; a celluloz-diacetatban az észteresités meértéke
atlagosan 2,5, ezért ez a szaltipus és a poliészter kozott
helyezkedik el a celluléz-triacetat, a ktilonb6z6 tulajdon-
sagokat tekintve.)

A poliamidok esetében ugyan élénk szinek érheték
el, azonban a szintartosagi tulajdonsagok esetenként
gyengék. A hianyossag kompenzalasa csak olyan transz-
ferpapirokkal biztosithato, amelyeket reakciokész cso-
portokat tartalmazd szinezékkel (pl. klér-acetil-amino,
diklér-triazinil-amino szerkezet(l) mintaztak (a poliamid
végcsoportjain kémiai kotéssel rogzitéddik a szinezék). Az
anionos modositasu poliakril-nitril transzfernyoméasara —
az egyébként szinezésre alkalmas — kationos szinezékek
nagy része nem hasznalhat6. Kozvetlenil azok alkalmaz-
haték, amelyek adott kémhatasnal szublimalva reagal-
nak a megfelelé szalcsoportokkal (pl. egyes triaril-metan
szerkezet(l szinezékek). Lehetdséget kinalnak a deproto-
nalt (Atmeneti proton eltavolitas), szublimalé kationos
szinezékek.

A természetes szalak (pamut, gyapja stb.), amelyek
vizoldhaté szinezékekkel szinezheték, kozvetlentil nem
alkalmasak transzfernyomasra. Ugyan a hépréselés so-
ran szinezédhet az ilyen alapanyag, de tartos régziilése
nem valésul meg, nem lesz szintarto.

Amennyiben pamutkelmét kivannak transzfernyo-
massal mintazni, gy ennek érdekében olyan mugyanta
elékondenzatummal elékezelik, amely diszperziés szine-
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zék-affin, a hékezeléssel kifejlédé miigyanta koti meg az
illékony szinezéanyagot (Sublicotton eljaras). Lehetéség-
ként felmertul a celluléz hidroxil-csoportjainak helyette-
sitése acetil-csoporttal, az igy modositott pamut alkal-
mas a diszperzios szinezék megkotésre.

Gyapjura alkalmas diszperziés szinezék hianyaban
egyéb szinezékcsoportu egyedek transzferalasaval, ned-
vesség és hé hatasu diffaziéval végzik a mintaatvitelt
(Wool-Matic eljaras). A tokéletes mintaatvitel érdekében
javasolt a kelme elékezelése a szalonfejlesztett polimer
elévegytletét és duzzasztd segédanyagot tartalmazoé flr-
dével (igy akar 30%-os poliésztertartalom esetén is tor-
ténhet a mintaatvitel).

Intim (fonas soran, kiilénb6z6 nyersanyaga szalsza-
lagok egyesitésével) szalkeverékekbdl (a kelmeképzéshez
hasznalt fonalak minden keresztmetszetében azonos a
keverék eloszlasa) készult termékek csak 75-85 % szin-
tetikusszal-tartalom esetén mintazhatok megbizhatéan
ezzel a modszerrel (8. abra).

A szublimaciés mintazasra alkalmas szalasanya-
gokbol kialakitott lapszerd textiltermékek koztil, elsésor-
ban a kotott kelmék kémiai mintazasara hasznaljak ezt
a mintaatviteli eljarast, miutan szerkezetiik révén a ha-
gyomanyos nyomasi eljarasokra altalaban csak korlato-
zottan nyilik lehetdség. A szdvetek kotéstipusa befolyas-
sal van a transzfernyomasra, mert a zart vaszonkotéssel
(taft) szemben a lazabb savoly- (képer), ill. atlasz- (szatén)
kotést kelméken élénkebb szinhatassal alakul ki a min-
tazat. A bordas, hurkos, ill. rusztikus feltilet(1 sz6vott ter-
mékek esetében a papir és kelmefelulet egyenletes
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érintkezése kozvertlentil nem valosul meg, ezeknél az Gn.
vakuumos transzferalast alkalmazzak. A nemsz6tt cso-
portba tartozoé textilidk is mintazhaték szublimaciés mé-
don, igy pl. fatyolkelmék, malimo termékek stb. egy-
arant. Az alacsony olvadaspontt poli-propilénre kidol-
goztak pontos hémérsékletszabalyozassal mukodtetett
eljarast, igy a transzfernyomassal egyidében végzett szi-
larditassal textiltapétakat lehet gyartani.

Az alkalmas nyersanyagosszetétell kelmék mind-
ségi mintazasa érdekében fontos kritérium a transzfer-
nyomas kézbeni méretallandésag. Igy érheté el éles kon-
tart nyomatkép, elkertilheté a nem mintazando részre,
vagy a masik szinli nyomatra kertlé zavaré szinezékfel-
hordas. A két féiranyban a zsugorodas, ill. nyualas mér-
téke maximum 2% lehet, ezért a transzferalasi hémeér-
sékletnél valamivel nagyobb hémérsékletti hékezeléssel
rogziteni kell, vagy relaxaciot biztosito eljarassal (specia-
lis moségépen, zsugoritoberendezésen) sziikkséges a kel-
mét el6késziteni.

A transzfer nyomoépapir

Jo szinezékeleresztéképesség, kis szinezékateresztéd
tulajdonsag, péorusmentes és sima feltilet, nagy huzo-
igénybevételt biré szilardsag, a hényomas utani szétva-
laszthatosag, optimalis mértéki nedvesedéképesség
szlikséges. A tulzott nedvesedés kovetkeztében mélyen
behatol a nyomépép a papirba, a nagyobb mennyiségt
szinezék gatolja az éles konturok kialakulasat, tovabba
megnd a hordozon visszamarado szinezék mennyisége. A
valogatott diszperzios szinezékkel felvitt mintazat a papi-
ron eléallithaté valamilyen nyomdatechnikai eljarassal
[mély-, flexo- (magas-) nyomas], vagy akar a textilminta-
zasnal alkalmazott rotaciés filmnyomassal, ill. digitalis
nyomtatassal (Ink-Jet eljaras, diszperzios textiltintak-
kal). Az eljaras kivalasztasat a kivitelezendé mintazsaner
is befolyasolja. Kisfelileti mintaelemekkel, raszteres
nyomatokkal alakitanak ki, vékony vonalakkal/kontu-
rokkal rendelkez6é mintakra a mélynyomas elényds. Nem
tal finom mintarészletek, nagyfeluleti (decker) nyoma-
sok esetén a flexonyomas javasolt. Vékony és éles kontu-
rokat, valamint raszteres (atmenetes) mintaelemeket
nem igénylé mintakra alkalmas a rotacios filmnyomassal
térténé mintaatvitel papirra (9. abra).

A szinezékgyartok a papirnyomashoz specialis szi-
nezéktintakat, ill. nyomoépépeket allitanak elé, amelyek
Osszetétele a kovetkez6:

o megfeleld szublimalé képességli (ugyanakkor ké-
miailag nem bomlé, héalld) diszperzios szinezék,
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13. abra

o folyékony koté- ill. oldoszer; a nyomdai papirnyo-
mashoz szerves oldészer (pl. etilalkohol, etilénglikol stb.),
rotacios filmnyomogépen torténé felvitelnél vizesalapu
pep,

e suUritbanyag a megfeleld viszkozitas elérésére (a
papir kapillaris szivohatasanak csokkentésére), pl. etil-
celluloz, polivinil-acetat, akrilgyanta stb.,

o esetleg lakk vagy gyanta, a papir kismértéku ta-
padasat eldsegitve a textilanyaghoz

A nyomopapiron megjelené szinezetek eltérnek a
textilian megjelené szinektél, mert a hordozora felvitt
nyomoOpépben a szinezék aggregatumként (szinezékré-
szecske halmazként), a szalasanyaghon monomolekulas
eloszlasban érvényesul (10. abra).

Transzfernyomogépek

A folyamatos kelmenyomashoz tn. transzferkalan-
der sztikséges, a beltlrdl futott (szalasanyagtol figgéen
185-230 °C) dobra kertil hatoldalaval a mintazott transz-
ferpapir, erre rétegezddik a textilanyag, amit egy hdéallo
(pl. Nomex) végtelenitett kendd présel az ivelt feltletre. A
dob feltiletén a hémérsékleteloszlas egyenletessége alap-
vetd kovetelmény, csak 2 ©°C-os ingadozas lehet
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poliészter

papirra nyomtatas transzferalas mintazott
diszperzids szinezéktintaval hépréseléssel késztermék
Példa a szakaszos transzfer mintazasra

14. abra

digitalis mintafelvitel
papirra diszperzios
szinezéktintakkal

szublimacios
mintafelvitel papirrol
darabarura

AS
Példa a folyamatos mintafelvitelre és
a szakaszos transzfer mintazasra
15. dbra

(egyébként egyenlétlen lesz a szinek megjelenése). Ennek
érdekében az 1 m-nél nagyobb atméréji dobok kettésfa-
laak, az igy kialakitott gytirialaku teret hékozvetité ko-
zeg (pl. olaj) tolti ki. A mintazott transzferpapir szélén tual-
ér6 alatétpapirral, ill. a kétoldalon vezetett papirsavokkal
a nem a textilanyagra kertilé szublimalt szinezék szeny-
nyezése akadalyozhaté meg (11., 12. abra).

Javasolt transzferalasi hémérsékletek és idok:

e poliészter: 200-230 °C, 2040 s;

e poliamid 6 (perlon): 185-195 °C, 10-15 s;

e poliamid 6,6 (nylon): 185-195 °C, 15-20 s;

e poliakril-nitril: 185-195 °C, 10-15 s;

e celluloz-triacetat: 185-200 °C, 20-30 s.

A nem sima, rusztikus feltillet1 kelmék — akar szin-
tetikus mikroszalb6l (1 dtex-nél finomabb mesterséges
szalak, azaz 10.000 m 1 g-nal kisebb toémegti) képzett
frottirok, puléveranyagok stb. — esetében specialis beren-
dezés szlikséges, a perforalt és megszivott dob kortl el-
helyezett infrasugarzokkal. A kulonleges vakuum-
transzfernyomogéppel alacsonyabb hémérsékleten is le-
het mintazni (13. abra).

Szakaszos, figuralis, feliratos, emblémas stb. hé-
nyomasos mintaatviteléhez fltott sikprések sztiksége-
sek. Lehetéség van méretre koétott idomdarabok, kotott
késztermékek (pl. zoknik), készre konfekcionalt termé-
kek (pl. p6lok stb.) olyan mintazasara is, miszerint folya-
matos jellegi mintazattal ellatott papirrél térténjen a
mintaatvitel (14., 15. abra).

Kozvetett szublimacios nyomas

A hagyomanyos kémiai mintazas, a textilnyomas
(szinnyomas) szerepe az utébbi évtizedekben bekdvetke-
zett valtozasok miatt részben modosult.

e Fokozédott a kis tételnagysagok iranti igény, ese-
tenként extrém mennyiségek megrendelésével is (pl. csak



MUSZAKI FEJLESZTES

nagybani gyartas
nyomé-

szer

a megrendelé modositott,
klsebb meretu kivitelezést kért, u]abb

g dig textilny

eredeti mintaterv
kivitelezése mintavégként,
d textilny

Digitalis eljarassal késziilt mintavég mddositasa,
masodik mintavég jovahagyasa,
csak ezutan késziiltek nyomoészerszamok

16. abra
=i o sape
@v

megrendel6 altal
jovahagyott minta- és

BMp

elektronlkus minta- és
szinallas tervezés

= - ‘ . < 3
\ ﬁ P ,@ 4.5 e
[ pl. katalégus fotohoz | g, #.§ [ nagyizemi gyartas |
kivitelezés textilian kivitelezés textilian
digitalis nyomtatassal rotacios filmnyomassal

Korszerii mintatervezés, ill. mintavég- és nagylizemi gyartas
17. abra

mintavég jovahagyasra nagylizemi gyartas

kivoné szinkeverés
lextllnyomassal eloallltva,
gén szines ny: pépekkel

kiilénb6z6 szinli nyomoépépek

Gntéen &sszeadod szinkeverés
digltalis nyomtatassal eloallltva,

négyszin-nyomas szinezé I h

C (cian), M (magenta), Y (yellow) K (black)

papirra, majd szublimaciés kozvetlen szinnyomas
mintaatvitel a textiliara nyomoszerszamokkal textiliara

Digitalis- és szinnyomasos mintakivitelezés elve jelképesen
18. abra

néhany tiz méter készliljon egy mintabdl). Ennek kivite-
lezéséhez szinenként mas nyomoszerszam (sik-, vagy ro-
tacios filmnyomo sablon) lenne sztikséges, féként a hen-
geres filmnyomoszerszamok rendkiviil koltségigényesek
(draga a mintazatlan, perforalt nikkelcsé; jelentés mun-
kaigénnyel vihetd fel a minta; ktilon muvelet az alumi-
nium-véggyUrik beragasztasa stb.). A nyomogépen a
konkrét j minta bedllitasa nagy élémunka és textil-
anyagigénnyel parosul.

e A vevlk ma mar mindig mintavéget kérnek a
nagylzemi tétel megrendelése el6tt, részben a papiron
megismert mintaterv textilanyagra toérténd attltetése
utani kulsékép ellendrzése céljabol, masrészt gyakori,
hogy kilénb6z6 mintaelem- és szinkorrekcidkat kezde-
meényeznek. Utdbbi esetekben részben Gijabb nyomszer-
szamokkal és nyomopépekkel ismételt probanyomas

lenne sziikséges, az ismételt kivitelezésti mintavégbol ké-
szll egy-egy ruhazati modell, fliggény, agynemui garni-
tara stb., amirdl készitett foté kertil a valasztékot bemu-
taté katalogusba. Ennek tetemes nyomoipari raforditas-
igénye ismert (16. abra).

e Elé6térbe kertuilt a kuilénbo6zé reklamhordozokon
megjelenitett, fényképszerti nyomatok eldallitasa. Eléfor-
dulnak rendkiviil nagyméretti mintazasi igények, amikor
akar egy teljes tobbemeletes éptuilet atmeneti burkolasat
kivanjak megoldani. Ilyen igény teljesitése soran az al-
kalmas szélességli kelmefeltiletre hosszban és szélesség-
ben a mintazat aranyos része kerul, majd a mintazott
méteraruk pontosan illesztett, varrasos egyesitésével jon
létre az ,6riasmolino”.

A fentiekhez — az utébbi tertileten kiviil — komoly se-
gitséget jelent a digitalis textilnyomtatas igénybevétele.
Tobbek kozott a nyomoipari mintavégigény kielégitése
déntéen az dsszeadd (és részben kivond) szinkeverésen
alapulé Ink-Jet technikaval nagyobb raforditas nélkul
megoldhaté, majd a megrendelé jovahagyasa utan kovet-
kezhet a sik- és rotacioés filmnyomassal a nagyipari gyar-
tas. Utobbi kizardlag a kivonoé szinkeverésen alapulo ké-
miai mintazas, igy a digitalisan készitett mintavég atul-
tetése rendkivil felkészult kolorizalasi (szinezévegyész
részérél szinbeallitas) szakértelmet igényel, amire mar
rendelkezésre all optimalis gyakorlat (17., 18. abra).

A transzfernyomas elényei és hatranyai

A hészublimacios mintaatvitel elénye tobbek kozott,
hogy beruhazasigénye 1ényegesen kisebb, mint a hagyo-
manyos textilszinnyomasi eljarasoké. Csak minimalis a
vizfelhasznalas, igy kornyezetterhelést alig okoz. Keve-
sebb az élémunkaigény, nem sziikségesek a specialis
szakképzettségli munkavallalok. Egyuattal a kis tételek
kémiai mintazasa is egyszertien kivitelezhetd.

Hatranyt jelent viszont az alapanyag (csak egyes szin-
tetikusszalak, ill. ezek nagy részaranya a szalkeverékben)
és a mintakialakitasi (feltileti helyi szinezés, hianyos szine-
zékpaletta, gyenge szublimalasallosag) korlat, valamint a
mintazott kelme néhany — a technolégiaval egytitt jaré — el-
valtozasa (kelme ellapulasa, fényesedése). A transzferpapir
kollekcioban nem szerepld, 0j tervezésti mintazat gyartasa
gyorsan nem realizalhat6 a ktilsé partnernél torténd egyedi

hétranyok

—_— alapanyag korlat
kevés beruhazas csak:

» egyes szintetikus szalak

« nagy alkalmas szintetikus
tartalmi keverékek

1
——|  mintazasi korlat
. « feliileti mintazas
« nem teljes szinezékpaletta

nincs sziikség:
* nyomoszerszamra
» festékkonyhara
* szinezékrogzité gépre
* kelme mosogépre
® szaritégépre
kis munkaerdigény | i

kis tétel mintazasa

A transzfernyomas értékelése
19. dbra

© (j tervezésii minta kivitelezé-
séhez kiilon kiilsé papirgyartas

: textilanyag elvaltozasa

» kelme ellapulas, fényesedés

transzferpapir legyartasa miatt (19. abra).
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