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A gyakorlatban alkalmazott szévégépek tébbsége a
vettléket szakaszosan, nagy sebességgel, a nagy gyorsu-
lassal, a rantasszert igénybevétellel vetik be, amely di-
namikai hatasok a vettilékbeviteli teljesitmények novelé-
sével tovabb noévekednek. A vettilékbevitel soran szamos
tényez6 befolyasolja a vettilék igénybevételét, amelyek
donté hatastiak a fonalszakadasok gyakorisagara és a
szovet mindéségére. A kedvez6 feldolgozasi koértilmények
megvaldsitasa szempontjabol nagyjelentéségti a vettilék
igénybevéteélt befolyasolo tényezok ismerete, a karos ha-
tasok csokkentése.

Az tizemzavart okozo6 egyik karos hatas a vettilékben
fellép6é huzderd okozta fonalszakadas, mig a masik a ve-
talékbevitelt kovetd szakaszban a fonal belazulasakor
keletkez6 hurkosodas, a laza fonal kezelhetéségébdl
ad6do zavarok.

A vetuléket a vettilékbeviteli modtol figgden veti-
lékcsévérdl, keresztcsévérél vagy tjabban csaknem min-
den esetben a vettiléktarolé dobjardl fejtik le és vetik be
a szadnyilasba.

Vetélos szovogépeken a vetélobe helyezett vettilék-
cséve egyutt mozog a vetélével, igy a vettilékcsévére is je-
lentés dinamikai igénybevételek hatnak. A vettilékcsévét
emiatt stabil szerkezetire, megfelelé témorségure kell
késziteni, hogy a vetélé inditasakor és lassitasakor fel-
1ép6 nagy gyorsulasok és lassulasok (1000-5000 m/s?)
miatt a fonalmenetek lecstiszasat elkertiljék. A vetulék-
cséve lefogyasa soran a lefejtédési koértilmények valtoz-
nak, ami technolégiai zavarokat, mindségi hibakat (pl.
szovetszélesség-valtozas) okozhat. A vetiiléktapinté hata-
sos mukodéséhez a vetlilékcsévén tétartalékra, mig a la-
dataras automatakhoz cstuicstartalék sztikséges. Az auto-
mata vetélds szovogépeken a csévevaltas soran fellépd za-
varok is gyakran vettilékleallast okoznak.

Vetélé nélkiili szovogépeken kezdetben a vettilé-
ket a gépfalon kivil elhelyezett allo keresztcsévérél koz-
vetlenul, Gjabban koézvetve, vettiléktaroloval a kereszt-
csévérdl kozel folyamatosan, a bevetési sebességhez ké-
pest kisebb sebességgel fejtik le, a tarolé dobjarol
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1. abra. A keresztcséve fontosabb jellemzoi.
d — csévedtmérd, 1 — cséveldket, a — fonalkeresztezédési
szdg, p — a keresztcséve surtsége, ¢ — a keresztcséve kiipos-
saga, v — a pillanatnyi lefejtédési sebesség, s — a lefejtédési

szakaszosan vetik be a szadnyilasba. A nagysebességu,
szakaszos vettilékbevitel soran jelentds fonaler$ keletke-
zik, mig a vetiilékbeviteli szakaszok koz6tt a fonal bela-
zul, ezaltal hurkosodhat.

Sajnos nincs olyan keresztcséve alak, ami minden
feldolgozasi célra (festécséve, tangencialis vagy nagy se-
bességli axialis iranyu lefejtésre) egyarant alkalmas
lenne. Ktilonféle tényezok (fonalfinomsag, fonalfajta, sod-
ratszam, a lefejtés modja) mas-mas csévefelépitést igé-
nyel. A keresztcséve fontosabb jellemzdit az 1. abra szem-
1élteti.

Nagysebességti (20-70 m/s), szakaszos vettlékbevi-
tel esetén a keresztcsévérél valo kozvetlen lefejtésnél a
lefejtési pont valtozasanak hatasara a lefejtési fonalerd
ingadozik, mig a cséveatmérd csékkenésével — kiiléndsen
100 mm alatt — a fonaleré cstics nagymértékben megno-
vekszik (2. abra). Emiatt — ktilondsen kozvetlen vettilék-
bevitel esetén 105 mm-nél nagyobb htivelyatméré kiva-
natos. A csévehibak (pékhalés menetek, galléros cséve-
perem, szalagos cséveszerkezet), lefogy6 csévérdl a tele
csévére valo atvaltas és a fonalhibak (vastagodasok, cso-
mok) tovabbi lefejtési zavarok forrasa.

A keresztcséve loketével kapcsolatban megallapit-
hato, hogy a kisebb lokett1 keresztcsévérdl kedvezébb a
fonallefejtés, a fonalmenetek lecstiszas veszélye csokken.
A kisebb cséveltket hatranya viszont a kisebb fonaltar-
talom miatti gyakori csévevaltas.

Minél kisebb a fonal keresztezddési szoge, annal ke-
ményebbre, surtibbre készitheté a cséve, ezaltal a lefej-
tédési kortilmények javulnak. A fonalkeresztezédési szog
csokkentésével azonban a széleken né a fonalmenetek le-
doélési veszélye (pokhalosodas). A keresztcséve strtiségét
a csévéléskori fonal huzoerd, a fonal keresztezési szoge
és a csévekeret terhelése egylittesen befolyasolja. Ajanla-
tos a csévéket elkészuléstik utan mielébb feldolgozni,
mert a feszlltségrelaxacio kovetkeztében a csévék a
hosszabb tarolas alatt felpuhulnak.

A kupos keresztcséve a lefejtés szempontjabél ked-
vez6, de nagyobb kupossagu csévéknél novekszik a fo-
nalrétegek lecsiiszasanak veszélye. A hengeres kereszt-
csévéknél menetlecsuszassal nem kell szamolni, viszont
nagy cséveatmérdnél a fonallefejtés kezdetén a fonal ra-
fesztilhet a cséveperemre, ami megnoéveli a lefejtési fonal-
htz6 erét.
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2. abra. A fonalerd alakuldsa a) a csévedtméré és b) a
lefejtédési pont vdltozdsdanak fiiggvényében.
d — keresztcséve datmérdje, L — keresztcséve lokete, a — a lefej-
tési pont pillanatnyi tavolsdga, v — lefejtési sebesség
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3. dbra. Vetiilékbeviteli zavarok eldtétcsévérdl vald
lefejtédéskor.

a) Durvabb vetiilék lefejtédésekor kialakulé ballon, b) a ballon
6sszeomlasakor kialakulé hurok, c) vékony vetiilék lefejtédése a
keresztcsévérdl, d) a lefogyo cséve lefejtédésének atvaltasa a telt

csevere

A vetéld nélkuli szovoégépek a vetltilék folyamatos el-
latasara a keresztcsévék huivelyvégén a fonalvéget kive-
zetik, amit a lefejtésre kertilé Gj keresztcséve fonalvégével
kotik 6ssze. A zavartalan csévelefejtédési atmenet meg-
valosulasahoz dontd jelentéségli a csévehtively feltleti
kialakitasa és a hiivelyen 1évé fonalmenetek elrendezése.
A tal érdes vagy sérult huvely feltilete estén a finomabb
fonalak elszakadhatnak, mig a tal sima huvely feltiletérél
az als6 fonalmenetek lecsuszhatnak (3. abra).

A csévéket a szovogéptdl elkildnitett cséveallvany
tiskéire gy kell felttizni, hogy a cséve tengelye a fonal-
vezetd szemre mutasson, a cséve és a fonalvezeté szem
kozotti tavolsag a cséveloket tavolsaganak legalabb 2,5-
szerese legyen. A zavartalan lefejtédést a csévéket korul-
6lel6 ballontérd ernyék segitik eld. A keresztcsévéket al-
talaban kozel vizszintesen helyezik el. A szovégép rezgése
ne adodjon at a csévékre, ami ktilonésen filamentfonal-
csévék esetén a fonalrétegek fellazulasahoz, ezaltal me-
netek lecsuiszashoz vezethetne.

Durvabb vetiilékfonal esetén a vettiléklefejtés sza-
kaszossaga a nagy vettilékbeviteli sebesség kovetkezté-
ben bevetés utan a keresztcsévérdl lefejtédéskor kiala-
kul6 ballon lendtilete révén talporog, majd 6sszeomlik és
10-20 ms is elegendd a belazult fonalszakaszok hurko-
sodasahoz. A hurkosodas mértéke azonban a belazulasi
id6 novekedésével erésodik, s a randulasszer(i bevetés-
kori gyorsitaskor a fonalhurok nem minden esetben
egyenesedik ki, a hurok a fonalvezetés soran elakadhat,
igy az erdcsucs fonalszakadast, ill. a fonalfogébdl valo ki-
csuszast okozhatja, vagy a hurok a szovetbe kertlve
rontja a mindséget.

Ha az elfogadott 6rankénti 1 ill. 2 szovégépleallast —
kulonosen durvabb vetulék esetén — t(izziik ki célul, a
fonalvezetést és a fonalvégek Osszekotését meg kell ol-
dani.

Vékony vetiilék lefejtése esetén a csévérdl valo le-
fejtéskor nem alakul ki ballon, a randulas szertien lefej-
t6d6 vettilék végigesuszik a cséve feltiletén, a lefejt6dé fo-
nal kénnyen lehuzhatja a fonalmeneteket - ktilénéskép-
pen a szalagképzdédési helyeken - elakad a csomékban.

A keresztcsévék végeinek OsszekoOtésével megold-
haté a vettilék végtelenitése (automata sz6vogép), de ez a
gyakorlatban csak akkor lehetséges, ha a lefogyé cséve
huvelyérél lefejtédé fonal zavartalanul atvalt a tele csé-
vére.

Amennyiben a gépi adottsagok lehetévé teszik a ve-
tilék keverését, tigy a szovet mindségjavitasa és vettlék-
tarolé alkalmazasa esetén a keresztcsévérdl valo lefejto-
dési sebesség csokkentése miatt egyarant javasolt.

A hurkosodas elkeriilésére minden esetben tore-
kedni kell a ballontdéré ernyét elhagyo fonalszakasz mini-
malis feszitésére, amit a fonalvezeté szem utani
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4. abra. Elektronikus vezérlésu vetiilékfék

fékezéssel valdsitanak meg. A fonal igénybevétel csok-
kentésére a keresztcséve-allvanyt a szoévégéphez lehetd-
leg kozel helyezik el, ezaltal a fékezés minimalisra allit-
hato. A vetlilék hurkosodasa, azaz a fonalban a sodrat
okozta torzios fesziltség csokkentésére a vetlilékcsévé-
ket gyakran gézolik vagy pihentetik.

A vetilékben fellépd fonaleré (F) a kovetkezd Ossze-
fliggéssel fejezheto ki:

F=ma+FS
ahol:
m — a mozgatott fonalszakasz témege,
a — a mozgatott fonalszakasz gyorsulasa,
FS - a bevetés soran a vettilékre hat6 surlédasi
erék Osszege.

A vettilék sebességének ugrasszerti valtozasakor a
randulas miatt fonaleré cstics 1ép fel. A randulasi er6 az
allé vettiléket a mozgasban 1évé vettilékvivé elem megra-
gadasakor, vagy a szadnyilasban nagy sebességgel
mozg6 vetlilék gyors megallitasakor 1ép fel.

A vettilékbevitel soran ezek a rovid ideig haté nagy
erécsucsok a vettilékszakadasok legfébb okozéi. A dina-
mikus erécsuicsok vizsgalatat neheziti, hogy a révid ideju
nagy erdk csucsértéke csak nagy frekvencia-atvitelt (kb.
1000 Hz) vagy tarolés méré berendezésekkel mérhetok.

A vettilék feszesen tartasara a fonalvezetés iranyat
megvaltoztatva racsfékkel (kotélsurlodas elve) vagy le-
mezfékkel (addiciés fékhatas) fékezik (4. abra).

Az addicios fékek esetén altalaban rugos szoritéla-
pokat alkalmaznak, amelyek allandé vagy vezérelt (a be-
vetés bizonyos szakaszaban mtikédé) fékhatasuak lehet-
nek. Ujabb gépeken az elektronikusan vezérelt vetiilékfé-
kek hasznalata altalanossa valik.

A fogovetélds szovogépen a vetiilékbeviteli sebesség
és gyorsulas, valamint a vettilék bevetéskori huzoéeré ala-
kulasat az 5.
abra szemlélteti.
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5. dbra. Fogévetélds szévégépeken a
vetiilék sebessége (a), gyorsuldsa (b) és
vetiilékbeviteli htizéeré (c) alakulasa.

1. Inditdaskori fonalerd cstics, 2. bevetéskori, 3.
fékezéskori, 4. visszahiizdskori fonalerd
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allitjak le. Az inditas-
kori fonaleré csuicsot
egyrészt a nagy gyor-
sitas, masrészt a ki-
egyenlitd kar vetés
elétt sullyedése miatt
a Dbelazult vettlék
megfesziilése okozza.
A bevetés utolsé sza-
kaszaban a vettlék-
fék bekapcsol, igy
akadalyozhaté meg a
vettilék bevetését ko-

6. abra. Biitybkparos ciklusfiiggé
milkédtetés

vetd tiladagolasa, belazulasa.

A vettilék huzoerére donté hatasu a kiegyenlité kar
(kompenzator) és a vettilékfék mukodése, amelyeket ré-
gebbi gépeken butydkparokkal ciklusfliggéen muikodtet-
nek (6. abra).

A kiegyenlité kar feladata egyrészt az, hogy a fogo-
vetélé visszatolasakor és a vettilékadogaté kulsé hely-
zetbe visszatérése koézben a vetliléket a szadnyilason
visszahtizza és feszitse, masrészt hogy a vetés kezdeti
szakaszaban gyors stllyesztésével a ballon kialakulasi
sebessége, ezaltal a lefejtési fonalerd cstucsot csokkentse.

A mikroprocesszor vezérlésu fogovetélds szovogépe-
ken az optimalis vettilékbeviteli viszonyokat elektroniku-
san vezérelt vetlilékfékek alkalmazasaval érik el. Ezzel
egyrészt a fékezési szakasz — a fogovetélé mozgasahoz
pontos hozza igazitasaval — a fonaleré csokkenthetd,
masrészt az optimalisan beallitott paraméterek egysze-
ruen atviheték a tébbi szovégépre is, vagy a mar korab-
ban meghatarozott optimalis fékbeallitasi értékek barmi-
kor rendelkezésre allnak.

A Sulzer fogovetélés szovégépeken alkalmazott
Loepfe SFB-L vettlékfék elvi mtikodését a 7. abra szem-
1élteti. A jelado6 tarcsa a vetés el6tt 34°-kal a vettilék féket
nyitja, mig a fogado6 oldali részen a vezetd fogba épitett
érzékelo vezérli a fék zarasat.

A vetulékvivés szovégépeken a vettléket altalaban
Dewas-elven vetik be. A bevetéskori fonalsebesség és
gyorsulas, valamint a vettilékbeviteli htizéerd jellegét a 8.
abra szemlélteti.

A fonalerén a legnagyobb erdcstucsot a vettilék meg-
ragadasakor a randulas okozza. Ennek csokkentésére a
kezdeti idészakban hasznalt szinuszos fogofej mozgatas
helyett ma a fogofej mozgatasat szadon kiviili csokkentd
vagy a nyugalmi szakaszt részesitik elényben. Ez a gyor-
sulas vettilékvivés szovégépen 1000 m/s2, a vetiilék meg-
ragadasakor azonban a vettlékbevitel randulassal jar.

Loepfe SFB-L elektronikus vetiilékfék mikodése

76°¢ PU110° ~290°
71°¢ TW105°
FogovetélSszadon athaladdsa | [ L____ |
Fék nyitasa
Jeladé d6 tarcsa I
Fogévetéls impulzus adé Fék zdrdsa Il
Nyitott -
Fék allapota T N
0° Zan 360°

Fogovetéls érzékels elrendezése

@ rureies s emy FOROVELEIS érzékelS Lre0cm

7. abra. Elektronikus vettilékfék mikédése

Fogoéfejek folyamatos alternald és szadon kivili nyugalmi
helyzetli mozgatas esetén a sebességek (v) és a
vetilékbeviteli erék (F) alakulasa
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8. dbra. A vetiilékbeviteli hiizéerd jellege

A szadon kivili nyugalmi szakasszal egyrészt a ve-
talék megfogaskori sebessége, ezaltal a randulaskori fo-
naler$ csucs, masrészt a szovogép helyigénye csokkent-
hetd, mig szadkozépen a lassubb mozgatassal a vettilék-
atadas biztonsagosabb.

A vettlék lefejtédési sebesség a Dewas vettilékbevi-
tel soran kétszer éri el a maximalis értéket. A fogofej se-
bességével altalaban a fonalban fellépé huizéerd négyze-
tesen novekszik, mig a vetulékbevitel soran a lassulasi
szakaszban a fonalhtz6 erd csokken. A vettilékbevitel so-
ran egyrészt tigyelni kell arra, hogy a vettilék mindig fe-
szes legyen, ellenkez6 esetben a vetiilék megfogasa, a ve-
tulék atadasa bizonytalan, masrészt a belazult fonal hur-
kosodhat, ami fonalszakadast vagy minéségi hibat okoz-
hat.

A Dornier szoévogépre kifejlesztett elektronikus ve-
zérlésu vetllékféket a 9. abra szemlélteti. A fék a vettilék
megragadasaig, az atado és az atvevd fogofejek lassulasi
szakaszaban, a vetlilék atadasakor és a vetlilék bevetését
kovetdéen zar, mig a vettlék gyorsitasi szakaszaban nyit.

9. dabra. Dornier vetiilékvivés szévégép elektronikus vezérlést
vetiilékféke

A nem vezérelt és a vezérelt vetilékfék fonalerére
gyakorolt hatasat a 10. abra szemlélteti. A vettilékfékezés
ciklusa és eréssége a fedélzeti szamitoégépen megadhato.

Vetulékbeviteli fonalerd vetulékvivds szovégépen
nem vezérelt és vezérelt fonalfék esetén
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10. dbra
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Légsugaras szovégépen a vetllékbeviteli fonalerd
valtozasa a fordulatszam fliggvényében
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1.) Vetulékbevitei szakasz 2.) Vetiilék megallitasakori fonalerd cstcs
3.) Vetilék kiegyenesitése

11. ébra. Fonaleré csticsok

Légsugaras szovégépen a vetilék bevetési
fonaleré csucs a fordulatszam fUggvényében
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12. abra. Fonalerd cstics légsugaras szévégépen

A favokas (lég- és vizsugaras) szovogépeken a
nagy sebességu levegd kozegellenallasa a vetiiléket nagy
gyorsulassal inditja, mig a nagy sebességu vettulék meg-
allitasakor randulasszert erécstcs 1ép fel. A legnagyobb
fonaler6 csucs a vettilék megallitasakor 1ép fel (11. abra).
A fonaleré csucs nagysaga a vetltilék megallitaskor a se-
bességktilonbség, a vetilékfonal finomsaga és a vettilék-
fonal rugalmassagi tulajdonsagainak a fliggvénye (12.
abra). A nagy megallitasi fonalerd csucs hatasara a fonal
gyakran megsérul, elszakad, a rugalmas deformaciok mi-
att visszarandul, hullamosodik a szadban, mozgasa
nyugtalan, csapkodo.

A megallitasi fonaleré csucs a bevetési sebességgel
ill. a szévégép fétengely fordulatszamaval aranyosan noé-
vekszik. Emiatt — amennyiben nem indokolt — ne vessiik
be a vetiiléket az eléirtnal rovidebb idészakaszban, azaz
lehetdség szerint a legkisebb sebességgel. A vetlilék se-
bességét a fogadé oldalra megérkezés el6tt fékezéssel
csokkentve, megallitasi erécstics csokkentheté (13.
abra).
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13. abra. Megallasi erdcstcs vezérelt cs6kkentése

Kozvetlen és kozvetett (vetliléktarolds) vetiilékbevitel elve
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14. abra. Kozvetlen és kézvetett vettilékbeviteli elv

Napjainkban a vettiléket nem koézvetlentl fejtik le a
csévérdl, hanem vettiléktaroldé dobjarol kozvetve fejtik le
és vetik be a szadnyilasba. A vettilék fékezését is gyakran
a vetiuiléktarolé mukodésével szinkronban, sok esetben
arra szerelve valositjak meg. A kozvetlen és a kozvetett
(vettiléktarolos) vettilékbevitel sémajat a 14. abra szem-
1élteti.

Vettiléktaroldé alkalmazasaval a fonal csévérdl valo
lefejtési sebessége (vi1) 1ényegesen csokkentheté a beve-
tési sebességhez (vp) kozel folyamatos, lassan gyorsul6
vagy lassuld, emiatt a zavar6 hatasok nagyban csékkent-
heték. Vetuléktarolot alkalmazva a lefogyo csévérdl a tele
csévére a vetuléklefejtédés sebessége alacsony, ezaltal az
egyenletes, kis sebességen az atvaltas biztonsagosabb.
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