MUSZAKI FEJLESZTES

Uj mosasi eljaras a harisnyanadrag-gyartasban

Orban Istvanné dr.

Az ipari mos6- és sterilizal6-
gépeket gyarto brit Industrial Wa-
shing Machines (IWM) Gjdonsaga
egy harisnyak szamara alkalmaz-
hat6é mosé6gép, amely a harisnya-
gyartas kiegészité berendezése.

Az észak-irorszagi Adria 2
harisnyagyar specialis gépet kere-
sett Oblitésre, szilikonbevonat ké-
szitésre és szaritasra egy darab-
ban koétdtt néi harisnyanadragok
gyartasahoz.

A kotégéprol lekerult haris-
nyanadragokat hagyomanyosan
nagy tételekben, halmokban gyuj-
tik 6ssze, majd a tételeket egy mu-
veletben szinezik és mossak arra
alkalmas (pl. Then vagy Brazzoli
gyartmanyu) berendezésben (kad-
ban). Az Adria 2 mar eleve szines
foalakbdl koéti a harisnyanadrago-
kat, igy szinez6kad hasznalata
nélkul tudta megoldani ezt a mua-
veletet, ami lehetévé teszi kisebb
mennyiségek gyartasat és kevésbé
munkaeré-igényes.

Az Adria 2 és az IWM egyutt-
mukodésének eredménye egy
nagymértékben automatizalt fo-
lyamatos gyartas, ami minimalis
emberi beavatkozast igényel és
nagyon hatékony még akkor is, ha
csak kis tételekrél, vagy akar csak
egyetlen darabroél van szo.

Az TWM szamara a legfonto-
sabb koévetelmény az volt, hogy
ezekre a termékekre egy karusszel
moso6/szarité berendezést fejlesz-
szen ki. Egy 3 tartalybdl allé gépet
készitettek egy szaritoval és egy
karusszel rendszert lancos szalli-
toszalaggal ellatva. A gép egysé-
geit specialisan az egyedi alkalma-
zasra tervezték. Egy 1200 mm
hosszt moso, forré 6blité és szil-
ikonpermetezé egységbdl és egy
2000 mm hosszu szaritéegységbol
all. Arra is van lehetéség, hogy la-
gyitészert vagy illatanyagot adja-
nak a harisnyanadragokhoz, ha a
vevl ezt igényli.

A betét automatikus hozzdavarrdasa

Orrhegylezards

A mosas és szaritas zart kamras
rendszerben torténik 100%-os viz- és
hévisszanyeréssel, ezaltal kicsi a
hulladéknak szamité szennyviz-
mennyiség. A hémérséklet-szaba-
lyoz6 rendszer, amely allandéan 40
°C-ra van beallitva, kiméletes moso6
folyamatot eredményez, ami a kor-
nyezet szamara is biztonsagot jelent.

A néi harisnyanadrag finom po-
liamid- és elasztanfonalbél készul.
Emiatt vizsugarat, ami altalaban a
mosoéeljaras ,szive”, nem lehetett
hasznalni, mivel sértiléseket okozhat
a harisnyanadragok szemszerkezeté-
ben. Ezért vizsugar helyett perme-
tezé rendszert hasznalnak a mosas
kivitelezésére.

A teljes folyamat (mosas, 6bli-
tés, szaritas) ezen a berendezésen a
kezdettél a befejezéséig 30 percet
vesz igénybe, mig a hagyomanyos
szakaszos eljaras mintegy 2 é6ran at
tart. Ez utébbi folyamat nagyobb viz-
és energia veszteséggel jar és toébb
szennyvizet termel, ami ismét keze-
lést igényel. Az egyflirdés folyamatos
eljaras a tapasztalat szerint jotékony
hatasu a harisnyanadragok mindésé-
gére nézve is.

A gép jellegzetessége, hogy a ha-
risnyanadragok, Osszevarrt, készre
konfekcionalt allapotban, egyenként
formalabakra huzva tartézkodnak az
egész folyamat alatt (ami az 1970-es
években a Budapesti Harisnyagyar-
ban mukoédé Colorplast folyamatos
szinezé—-formazoé gépre emlékeztet).
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Adria 2-Video 2019 from Ian Morris on
Vimeo

https://vimeo.com/342525344
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