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Bemutatkozas

Tsur Dorina Rita vagyok, a Budapesti Metropolitan
Egyetem Divat-és textiltervezés mesterképzésén szerez-
tem meg diplomamat 2020-ban. Tébb hazai és nemzet-
kozi kiallitason jelennek meg munkaim. Jelenlegi kuta-
tasom célja a polietilén alapt csomagolasok, zsugorfo6-
liak, szatyrok visszaemelése a korforgasba egyedi ujra-
hasznositasi folyamatok révén.

Kivonat

Munkassagom az Ujrahasznositas szelleme és for-
maalkotasi lehetéségek koré éptil. A foliacsomagolasok
élettartama hasznalat szempontjabél igen révid, mig le-
bomlasadhoz hosszi évszazadokra van szikség. Ujra-
hasznositasuk nehézkes, ugyanis eldugitja a gépeket, igy
tobbséglik szemétlerakoba, égetébe kertil tovabb karo-
sitva ezzel a kornyezetet és benntinket egyarant. Célom
a korforgasba vald visszaemelés, élettartam novelés
funkcionalis targyakon keresztiil.

Munkaim soran a polietilén-hulladékokat manipu-
lalom hoépréssel, hélégfuvoval, vasaloval; igy teremtve
Ujabb alapanyagokat. A skala tulajdonsagat tekintve a
létrehozott anyagoknak egészen a vékony, hajlékonytél a
vastag, merevig bévitheté a kilénb6zé olvasztasi meto-
dusok révén. A vizualis megjelenés fokozasa érdekében
szines szemetes-, Ujrahasznositott zsakokat hasznalok,
valamint egyéb uUjrahasznositasra alkalmas anyagokat
vonok be.

A miianyagok berobbanasa
hétk6znapjainkba

A muanyaggyartas a XX. szazad elején indult, majd
a II. vilaghaboru utan kezdett viragozni. A mianyagpa-
lackok megjelenése kaput nyitott az egyszer hasznalatos
muanyagok szamara, igy kis id6 elteltével elarasztottak a
hulladékok az utcakat. Ennek révén 1970-ben megjelent
az ,0jrahasznositas szelleme”, ezért az Amerikai M-
anyag Tanacs bevezette a korforgé nyilakat. Azonban a
abra), a masik csoportot a héprés alatt 1étrejové anyagok
képzik (2. abra). Mindkét folyamat soran igyekeztem
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1. ébra. Vasalé dltal manipuldlt polietilének

kozel azonos méret, rétegli foliakat hasonlé héfokon ke-
zelni, hogy lassam, miben tér el a végeredmény a két
technoloégiat tekintve. legyartott muanyagok minddssze
9%-at hasznositjak Gjra. A tébbi 91% egy részét elégetik,
elassak, szétszorjak a kornyezetbe vagy szemétlerako
helyre viszik.

A muanyagok alapanyaga féként fosszilis tizeld-
anyagok, nyersolaj vagy foldgaz. Tulajdonsagat tekintve
nagyon olcs6, erds, rugalmas, koénnyen formalhato
anyag, amely a modern vilagban nélktilézhetetlen. Az
egyetlen probléma, hogy ezek sosem ténnek el. Olyany-
nyira tartésak, hogy évszazadok is eltelnek, mire biologi-
ailag lebomlanak. Egészségtiinkre karos az eléallitasa,
felhasznalasa és ,megsemmisitése” is. Mérgezi a vizeket,
a foldet, a levegét egyarant.

Ma mar globalis valsagnak tekintheté a rengeteg
muiianyag, ami koériilvesz benninket. Elérttik, hogy nap-
jainkban a muanyag formal benntinket, ahogy eddig mi
tetttik ezt vele.

Kisérleti anyagmanipulaciék

A muiianyagszatyrokat, zsugorfolidkat nehezen tud-
jak Gjrahasznositani, ugyanis eldugitjak a gépeket. Mun-
kaim 6 alapanyagat a polietilén mtianyag teszi ki. Edes-
apam kereskedd, igy az uzletében felhalmozoédé mui-
anyag-csomagoléanyagokat begyijtom, majd egyedi moé-
don ,feldolgozom” azokat.

Munkamat feltileti kisérletekkel kezdtem, hogy kti-
16nb6z6 héhatasokra, technologiakra hogyan reagal az
alapanyag. A vizualis megjelenés fokozasa érdekében kui-
16nb6z6 vastagsagu, szines/Ujrahasznositott szemetes-
zsakokkal bévitettem a palettat. Az olvasztas eszkoze-
ként vasalot, hoprést, stutét, valamint hoélégfuvot alkal-
maztam. Széles anyagminéségi skalat kaptam érdekes
feluleti képekkel.

Konklazido

Igyekeztem konkluziét levonni az eddig tapasztal-
takbol. Megérteni, pontosan mi torténik a foliaval az al-
talam létrehozott koértilmények kozott. Két fécsoportra
osztottam a kisérleteimet. Az elsébe sorolandok a vasalo
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2. abra. Héprés dltal létrehoz:
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3. dbra. Vasald és hdéprés daltal manipuldlt anyagok tulajdonsdgainak 6sszehasonlitdsa

altal manipulalt polietilének (1. abra), a masodikat a hé-
prés alatt létrejové anyagok képezik (2. abra). Mindkét
folyamat soran igyekeztem kozel azonos mérett, rétega
foliakat hasonlé héfokon kezelni, hogy lassam, miben tér
el a végeredmény a két technoloégiat tekintve.

A kivalasztott feltileteket felhasznalt anyagmennyi-
ségik alapjan tablazatba rendeztem. Alapveté tulajdon-
sagokat rendeltem hozzajuk, majd egymashoz viszo-
nyitva egy 1-t6l 10-ig terjed6 skalan pontoztam Oket. Két
diagrammot kaptam (3. abra), amelyekrél jol leolvasha-
tok, miként valtoztak az alapanyag egyes tulajdonsagai
vasald vagy héprés alatt, eltéré héfokon és kiilénb6zo ré-
tegmennyiségekkel dolgozva.

Osszességében egyhanguian kijelenthetdé, hogy ma-
gasabb rétegszamban vasal6é hasznalataval levegésebb,
lagyabb, de mégis merev, vastag anyagok hozhatok létre,
amelyek nagymértékben fényateresztéek. Héprés segit-
ségével tomor, kemény, merev, de mégis vékony, plaszti-
kusabb anyagok allithatok eld, amelyeknek szintigy ma-
gas a fényatereszté képességiik. Ezek oka, hogy maga-
sabb rétegszamban vasal6 hasznalataval a meleg feltilet-
t6l tavolodva egyre kevésbé tudnak megolvadni/&sszeol-
vadni a rétegek, levegé szorul kozéjuk. A prés miatt ki-
szorul a leveg6 nagy része a rétegek kozil, emellett alul-
16l és feltilrél is magas, egyenletes h6t kap a behelyezett
anyag.

4. abra. Széles anyagmindségi skdla
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Tarsitas

Tovabbi kisérleteimben olyan feltuleteket hoztam
létre anyagparositassal, amelyek funkcionalis és vizualis
megjelenéstiket tekintve is kival6 alapanyagként mikod-
hetnek egy-egy specidlis felhasznalasi tertileten. A struk-
tarak f6 alapanyagukat tekintve hulladék PE f6liabél,
szines muanyag zsakokboél és egyéb ujrahasznositasra
alkalmas anyagokbdl késztiltek. Ide sorolandé az atlatszo
PVC bevonatu hangszorokabel, régi ujsagpapirok, vala-
mint a szines, mintas PE csomagolasok (4. abra).

A megalkotott feltiletek mérete az A3-as papirlap
méretével azonosak. Vagast kovetéen a lees6 darabokat
félreteszem szintonusuk és alapanyaguk szerint csopor-
tositva. A mar hé altal manipulalt csikokat egymas mellé
helyezem, majd Ujra megolvasztom azokat. Ennek a 1é-
pésnek koszonhetéen én nem termelek Gjabb hulladékot.

Felhasznalasi lehetéségek-kiegészitok

A kapott anyagmindségek tobb felhasznalasi tertile-
tet tudnak meghdditani 1éptékvaltassal. Hat kulénbo6zé
tarolot hoztam létre eltérd kivitelezési megoldasokkal. Az
egyes daraboknal igyekeztem olyan feltileteket, anyagmi-
nodségeket kivalasztani a mar meglévé alapokbdl, ame-
lyek a targy funkcionalitasat erésitik. A kapott feltiletek
konnyen ujraforméazhatok, varrhatok, emellett vizallok és
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5. dbra. Kisérleti kollekcio
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6. dbra. Kisérleti kollekcié tovdabbfejlesztése
kénnytiek is. Egyes hordozok kialakitasanal szabasmin-
tat hasznaltam, mig némelyik tarolénal formara vasal-
tam a hulladékfolia-retegeket (5. abra).

A kisérleti taskakollekcié tovabbfejlesztéseként
olyan tarolékat hoztam létre, amelyekbe a héprés altal
olvasztott feltileteket épitettem be. A kényelem és maxi-
malis funkcionalitas érdekében marhabért vontam be bi-
zonyos pontokon.

A hatizsak pantjai bérsinre szerelheték, amelyek se-
gitségével igény szerint valtozathaté a taska frontalis
képe. A kollekciohoz tartozik tovabba egy neszesszer és
egy kartyatarto is, ahol a bér kismértéki rugalmassaga-
nak koszénhetéen kénnyedén tarolhaté benne egyszerre
akar husz darab kartya is (6. abra).

Ezutan vasald segitségével alkottam egy Ujabb kol-
lekciot. Alapanyaghasznalatom a hulladék PE-f6liabol és
szines, Ujrahasznositott szemeteszsakokbdl tevédik 6sz-
sze. A legnagyobb tarol6 vall- és hatitaskaként is funkci-
onal a pantok csatolasanak varialasaval. A hat résznél
kialakitottam egy kis zsebet, amelybe a gyakrabban
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7. abra. Ujabb taskakollekcio
hasznalt targyak helyezheték. Mellé készitettem egy ne-
szesszert és egy tolltartét. A hordozok zarédasanal cip-
zart hasznaltam. Ezek a targyak nagyon konnytiek és viz-
alléak egyarant (7. abra).

Tovabbi kiegészitéként a hulladékom hulladékaibdl
gombokat vagtam ki sniccer segitségével. Az elemek sar-
kait csiszologéppel tompitottam, hogy ne sértse meg a ru-
hat vagy kezlinket hasznalat kézben. A lyukakhoz faré-
gépet hasznaltam.

8. dbra. Gombok és fiilbevald

9. dbra. Ruhaakaszté, poharalatétek, térélkozé- és
szappantarto

Az altalam létrehozott Ujrahasznositott anyagok
vastagsaga héprés segitségével 1 és 6 mm ko6zo6tt mozog-
nak. A présben eltoltott id6 befolyasolja az anyag vastag-
sagat. Mig a gombok esetében eléri az 5 mm-t, addig a
fulbevalokat két vékonyabb rétegbdl alakitottam ki. A fal-
beval6 hatoldali lemezére lyukat firtam, ahova beilleszt-
heté a stift tarcsa. A felsé réteget vasaloval rogzitettem az
oldalak mentén. Az anyag tulajdonsagai miatt a targyak
nagyon kénnytek (8. abra).

Mig a gombok matt felulettiek, a fulbevalok fénye-
sek. Az anyagok struktaraja az anyagképzés utolso sta-
diuma. Olvasztas kézben a strukturalt alapnak és a sik
héprés erés nyomasanak készénhetéen a mtianyag bele-
olvad a jaratokba. Barmilyen format, mintat at lehet ul-
tetni feltiletként az olvadékba, ha az alapul szolgald
mintas feltlet olvadasi pontja meghaladja az altalunk
beallitott héfokot.

Egyéb felhasznalasi teruletek

Az altalam létrehozott anyagok szamtalan lakberen-
dezési termék alapanyagaként szolgalhatnak. Héprés se-
gitségével killonb6z6 hasznalati targyakat hoztam létre.
A ruhaakasztok és a torolkozétarté egy-egy csavarral
konnyedén felszerelheték. A szappantarté akar a mosdo-
kagylora allithato, vagy akar kétoldalu ragaszto segitség-
ével a falra erdésithet6 (9. abra).

Fontos kiemelni, hogy az altalam létrehozott anya-
gok minimum 90%-at a hulladék polietilénfélia teszi ki.
Példaul, ha 10 grammos anyagot készitek, abbol mini-
mum 9 gramm a csomagolofélia, a maradék 1 gramm az
egyéb, tébbnyire Gijrahasznositott, szines szemeteszsak.

Vizié

A méret valtoztatasaval eltéré mindéségek sziletnek,
amelyekhez mas-mas funkcié rendelheté. Lépték-
valtassal ktil- és beléri panelekként, lampaburaként vagy
egyéb kiegészitéként is funkcionalhatnak az alapanya-
gok. Akar onmagukban magas fenyateresztd képességiik

miatt, akar szines anyagokat bevonva, vegyitve azokkal
(10. abra).

R

10. abra. Beltéri panel- és dpabﬁra—ldtvdnyterv
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Munkam az anyaginnovacié és a formaalkotasi le-
hetéségek kore epul, a polietilen ujrahasznositasanak
szellemeben. A jovdében tovabbi anyagmindsegeket, for-
mai megoldasokat, felhasznalasi tertileteket szeretnék
felfedezni a polietilén-mtianyagok ujrahasznositasan ke-
resztul.
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