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Régi eszk6zdk, berendezések

A kelmeviztelenitd és -szaritégépek
és fejlodésuk

Kutasi Csaba

A nedves kikészitomiiveletek (fehérités, szi-
nezés, kiilonb6z6 preparaloé miiveletek, nyomas,
végkikészités stb.) utan mindig sziikségessé va-
lik a felesleges viztartalom megsziintetése. En-
nek soran a mechanikailag kinyerhet6 nedves-
séget viztelenitéssel, a visszamaradot a gyorsi-
tott parologtatasi folyamatot biztosit6 gépi sza-
ritassal tavolitjak el.

Természetesen a kézmuves jellegli, vizes koézegben
végzett textilmtiveletek soran is sztikség volt a félkész ill.
kész textiliak ,nedvtelenitésére”. Példaul a mosott laza
gyapjut, a szinezett fonalakat és kelméket szarazza kel-
lett alakitani, akar a tovabbfeldolgozas céljabdl, akar a
késztermék elérésekor.

Szaritéeszkozok, berendezések hosszii ideig nem
alltak rendelkezésre, igy dontéen a természetes modsze-
rekre hagyatkoztak a korabeli, f6ként kikészitéssel fog-
lalkoz6 textiles mtihelyek, amelyeknél ezért volt szezona-
lis (tavasztol 6szig) a tevékenység.
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zsalugateres fedett szarito feliil a kiugré erkélyszarité

Kékfesté Muzeum Papan, az egykori Kluge kékfesté cég éplileteiben

Példa a kelmék természetes szaritasara
1 kbn

A szamos hazai megoldas kozil kiemelésre érdemes
a kékfesté mintazast végzo, tobbek kozott a papai Kluge
kékfestétizem (1. kép). Itt erre a célra szolgalt a tarkazott-
szinezett szovetek szaritasa, részben a tetétérbe nyuld
zsalugateres fedett éptiletrészben, ill. az éptilet felsé,
kils6 részén a szabadban kialakitott erkélyes szariton. A
vala-mennyire csokkentett viztartalmt kelmevégek to-
vabbi nedvességtartalmanak eltavolitasahoz (a szlksé-
ges parologtatashoz) a levegé hétartalma biztositotta a
feltételeket, a paraval telt levegé eltavozasat a szabad tér-
ben uralkod6 légaramlas segitette (a kelmefeltiletek koral
kialakult, szigetelé hatasu vizgézparna felszakitasat is a
sz€él tamogatta).

Az 6nallo, gépesitett szaritoberendezések megjelené-
sével egyultt alkalmaztak még egyedi megoldasokat is.
Jellegzetes példa a kézi filmnyomoasztalok f6lott kiteri-
tett nyomott méteraru termeészetes szaritasa is (2. abra).

48 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXXIV. EVF. 2021/2

N2
2 P .
Hélégfuvok a kézi sikfilmnyomo asztalok felett
a Goldbergergyarban

2. kép

Az aranylag gyorsabb, muhelyen beltli természetes sza-
ritasra a szakaszosan és igy lassabban nyomott textil-
anyagon eléforduld, kisebb feltilleti nyomatok aranylag
kevesebb viztartalma adott lehetéséget. Késébb a nyomo-
asztalok folé hoélégfuvok kurtéit telepitették, ezeken a
kozponti kalorifereken felmelegitett levegét aramoltattak
a mintazott, nedves textiliara.

A kelmék vizfelvétele, a nedvesség
eltavolitasa mechanikai modszerekkel

A vizbe meritett textilanyag sajat tomegénél két-ha-
romszor tobb vizet tartalmaz. A felvett nedvesség harom
fajtaja ismert (3. abra):

1) a tapadasi (adhézids) erékkel lazan kotott viz, az
un. adheralt nedvesség, ez a gravitacié hatasara kicsurog
a vizbdl kiemelt textilanyagbdl,

adheralt nedvesség
(a kel hé g k h“rl
lazan kotott viz)
a nehézségi ero
hatasara
kicsurog

viztelenitéssel
teljesen
eltavolithaté

viztelenitéssel
részben

kapillaris nedvesség eltavolithaté

(a szalak kozott, ill.

hajszalcsove 1 av adot
kotott viz) szaritassal

tavolitjak el
,mellékvegyérték”

nem bad
eltavolitani
erdkkel kotott viz)

A nedvesség eldéfordulasa a vizzel telitett textilanyagban

3. dbra

szorpcios nedvesség
(a I yag
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2) a szalak alkotta finom hajszalcsé rendszerben ka-
pillaris erékkel kotott, igy kapillaris nedvességnek neve-
zett viztartalom,

3) a szalak belsé szerkezetében, elsésorban a rende-
zetlen térrészekben masodrendu koétéerdkkel megkotott
nedvesség, ezt szorpcids (szabvanyos, vagy egyensulyi)
nedvességtartalomnak is nevezik.

A kulonbo6zé nedves kezelések utani szaritast min-
dig megeldzi a mechanikai viztelenités, miutan ez a fajla-
gos szaritasi koltség mindossze 1/40 részét teszi ki. A
viztelenitéssel az adhéziés erékkel lazan kotott vizet tel-
jesen, a kapillaris nedvesség egy részét lehet eltavolitani
(a 103 mm-nél nagyobb sugarti hajszalcsévekbdl lehet
csak mechanikai moédszerrel a vizet kinyerni, a kisebb
kapillarisokban a fellépé kolcsonhatasok miatt a viz
bennmarad).

A mechanikai viztelenités kozismerten tébbféle mo-
don térténhet. A hengerek kozotti préselés (facsaras), a
centrifugalas (a fellépé eré vizkiszorité hatasaval) és a va-
kuumszivas (a légritkitott tér szivé hatasa) lehetésége ko-
zUl a viztelenitendd textilanyag késziiltségi foka és érzé-
kenysége alapjan valaszthatoé ki a megfelelé6 moédszer.

A szalasanyag nedvesedési tulajdonsagain, kelme-
szerkezeti jellemz6in kiviil a kezel6fiirdé 6sszetétele, ho-
mérséklete is jelentds befolyasold tényezo lehet a viztele-
nitésnél. Példaul:

e a hideg natronlig oldattal telitett pamutszévet-
ben a préselés utan kb. 20%-kal tdobb térfogata folyadék
marad vissza, mint vizzel kezelt azonos anyag facsara-
sakor,

e a forrd lugoldattal telitett szovetbdl tobbet lehet
kipréselni, mint azonos téménységu hidegen alkalmazott
fardé esetén,

¢ melegebb flird6kbél tobbet lehet kipréselni, mert
a magasabb hémérsékleten a viz viszkozitasa kisebb stb.

A szalasanyagok kozotti duzzadasi eltérések a vizte-
lenitésnél hatékonysagi kiilonbségeket okoznak (fokozot-
tan duzzadé anyagban nagyobb a mechanikai vizteleni-
tés utani maradék nedvességtartalom). A préselés koz-
beni viselkedés ill. helyzet miatt a szévetek vettilékfona-
laiban mindig 10-20%-kal t6bb nedvesség marad vissza.

A lazabb szerkezett textilanyagokbdl tébb nedves-
séget tudnak a terhelt hengerek kifacsarni, miutan az
ilyen szerkezetll anyag poérusaiba nagyobb meértéki a
préselé feluletek behatolasa.

A viztelenités utan visszamarado kapillaris nedves-
séget gyorsitott parologtatasi folyamattal, a szaritassal
kell megszintetni, a szorpciés nedvességtartalmat vi-
szont egyaltalan nem szabad eltavolitani.

Néhany régi és korszeriibb viztelenité
eszkoz

Koteg allapotu szoéveteket porcelangylriin tovab-
bitva un. szalag formajaban vezették at sajtolé hengerpar
kozott.

Kiteritett szovetek viztelenitésére hosszu ideig a vi-
zeskalandert hasznaltak. Ez altalaban harom hengerbdl
allt, a kozéps6é bronzbevonatu ontéttvasbél készilt, a
hozza szoritott rugalmas hengerek tengelyére 6sszepré-
selt juta-, kékusz- ill. pamutszévet anyagua, gyart jellega
korongok kertltek (a zarétarcsak felhelyezése utan esz-
tergalassal érték el a sima hengerpalastot). A szovet pré-
selését kifejté er6t eleinte karattételes sulyterheléssel
biztositottak, amely két sorba-kapcsolt emelével alaki-
totta a sulyer6t terhel6erévé. A felrakott stly a htizérad-
dal 6sszekotott emelé karjainak (4. abra, ki, ko, ks, k4
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Karattételes sulyterhelésii vizeskalander
4. dbra

aranyaban alakult a4t a tengelycsapagyakra hato présels-
terheléssé.

A vizeskalanderen kétszer tortént préselés. A beren-
dezés az esetleges rancok kisimitasara is alkalmas.

A mechanikai hatasokra érzékeny (gyapju, viszkoz
ill. viszkoz végtelenszala, valamint ezeket tartalmazoé ke-
verék-) szévetek széles allapotu viztelenitésére a légritki-
tas elvén mukédd vdkuumszivégépet alkalmaztak. A
részlegesen perforalt vagy hullamvonalas réssel ellatott
szivofejen halad at a nedves szovet, amely vakuumszi-
vattyuval van 6sszekdttetésben. Igy a szévetfeliilet felett
uralkodé légnyomas préseli at a felesleges viztartalmat.
A szbvet szélességét meghaladé aktiv szivofejsavot gumi-
lappal, vagy forgé gumitarcsakkal fedik le (5. abra).

szivofej

viztelenitett
szovet

vakuum
szivattyu

A vakuumszivégép miikodése
5. abra

Torésre nem hajlamos szovetek, kotott kelmék viz-
telenitését altalaban centrifugdldassal végezték, korszerii-
sitett valtozatai ma is elterjedtek (6. abra). A berendezés
{6 része a lyuggatott falti dob, amit kosarnak is neveznek.
Ez a hasznalat kézben gyorsan forgé edényszert rész ke-
riil a tengelyre, amely nem mereven csapagyazott. Alta-
laban harom tartéra ingaként miikodé gombcesuklos fel-
fliggesztéssel érik el, hogy a vizes textilanyag toltet ki-
egyensulyozott legyen, egyenletes eloszlasu forgd tomeget

vizzel
ingafelfiiggesztés dob telitett tetd

2ar (kosar) textilanyag

)\ e
\ I \
alapkeret  szalagfék tengely hajtotarcsa
Ingacentrifuga
(félnézet, félmetszet)

6. dbra
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alkotva (az elmozdul6 csapagy a mindenkori sulypontra
beall6 szabad tengelyt tesz lehetévé). A centrifugalas koz-
ben fellépd erd fligg a berakott nedves textilanyag tome-
gétol, a forgastengelytdl eléfordulé tavolsagtol és a szog-
sebességtél. A szamitott er6t a sulyeréhédz viszonyitva
megallapithat6, hogy hanyszorosara né a sulyeré a cent-
rifugalas soran (ez adja a dobatmérétél és fordulatszam-
t6l figgd ,z” viszonyszamot, ami kifejezi a mechanikailag
eltavolithato nedvesség hatarat).

A Roberto préseldhengerrel (7. abra) fokozott mér-
ték1 viztelenitést lehet elérni. A kivalé minéségu acél ko-
zéptengelyre muanyag koétéanyaggal kombinalt, erésen
tdmoritett mikroporusos szalboritas kertl, széleken acél

mikroporézus burkolatu
Roberto henger

viztelenitett
szovet

a sz6vetbdl atszivott és
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vizzel telitett — folyadéek

i
szévet %ellenhenger

kipréselt folyadék

A Roberto présel6henger miikodése
7. abra

lemeztarcsakkal lezarva, igy a hengerbevonat porézus fe-
luletti és belsé rost alapu matrixbol all. A szalakat
mechanikus eljarassal vagy termikus kezeléssel kapcsol-
jak 6ssze. Az igy kialakitott burkolat koérulbeltil 40% tre-
ges térfogattal rendelkezik, amely kisméret(1 és egymas-
sal 6sszekapcsolt terekbdl éptil fel (nyiltcellas szivacshoz
hasonléan). A bevonat rugalmassagat a szalak és a koté-
anyag plasztikus tulajdonsagai biztositjak, a porézus
szerkezet ellenére kivalo szilardsaggal. A hatékony prése-
1ési teljesitményt az intenziv facsaras mellett a henger-
burkolat erételjes kapillaris szivohatasa fokozza. A ned-
vességgel telitédott porézus hengerszektor amint befor-
dul a szovet belépd réséhez, a mikrotiregekben helyet fog-
lalé folyadék és a bekertilt levegé Osszenyomassal tavo-
zik, és ismétlédve folytatodik a szévetpréselési folyamat.
Igy 20-50% -os préselési teljesitmény noévekedést lehet
elérni, a hagyomanyos anyagu (gumi, poliuretan) henge-
rekhez képest.

Féként a szaritasi héenergia-sztikséglet mérséklé-
sére folytak kisérletek, ennek egyik lehetdsége a vizes

@)

részben
nedvesitett
szovet

telitett,
kipréselt

szaraz szovet

szovet

Csokkentett folyadék felvitelt biztosité szovetvezetési mod

8. dbra
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segédanyagfurdokkel (pl. végkikészité appretira) telitett
szévetpalya dsszevezetése a szaraz kelmével. Igy a tébblet
nedvesség egy részét atvette az érintkezé szaraz textilfe-
ltlet, a specialis vezetési moddal (8. abra).

A szaritas elmélete

A mesterséges szaritas bonyolult 1ég- és hétechni-
kai, ill. anyagatviteli folyamatok révén valosul meg. A kii-
16nb6z6 szaritéberendezésekben, ipari méretekben vég-
zett textilszaritas egy gyorsitott parologtatasi folyamat,
amelyet a hémérséklet emelésével, a sziikséges héener-
gia folyamatos biztositasaval, ill. altalaban a leveg6é moz-
gatasaval érnek el. A kozolt hé részben felmelegiti a ned-
ves textilanyagot, masrészt fedezi a viz parolgashéjét (ki-
sebb hanyadot jelent a felmelegités, jelentésebb energia-
igényt a parologtatas). A fizikai 0sszefliggések alapjan
magasabb szaritasi hémeérsékleten kisebb a parolgashé,
tehat a — szalasanyag karosodasat nem okozé — legmaga-
sabb hémérsékleten gazdasagos a szaritasi folyamat vég-
rehajtasa. A szaritoberendezések hégazdasagossagat az
un. termikus hatasfok fejezi ki, azaz az elméletileg sztik-
séges és a tényleges hémennyiség viszonya miként alakul
(a gyakorlatban az 50 %-os hatasfoku berendezés opti-
malisan gazdasagos mukodésli, a 20% alatti teljesitmén-
nyel dolgoz6 gépek egyértelmiien rossz képességuek).

A hékozlés modja szerint aramlasos héatadassal
(konvekcio), hévezetéssel (kontakt), sugarzassal (pl. inf-
ravOrds sugarzokkal) ill. — pl. csévék esetében — nagyfrek-
vencias erétérrel (dielektromos héfejlesztés) mukoédé tex-
tilipari szaritok terjedtek el. A nedves anyag hémeérsékle-
tének alakulasat kovetve, el6szor emelkedé szakasz jel-
lemz6 (a kozolt hé a nedves textilanyag hémérsékletét
emeli). A kovetkezd periodusban a hémérséklet nem val-
tozik (ekkor tavozik a teljes kapillaris nedvesség), majd a
kritikus nedvességtartalom elérése utan ismét emelkedni
kezdhet. Ez az Gin. tilszaradas (amikor a szalasanyag az
egyensulyi nedvességtartalmat, a szorpciés nedvességet
részben vagy teljesen elveszti) rendkiviil veszélyes, jelen-
tés szilardsagcsokkenés kovetkezik be, rideggé, toré-
kennyé valnak a szalak, gytrddési hajlamuk fokozodik
stb.

Néhany régebbi és korszerii
szaritoberendezés
Légszaritogépek

Ezekben a berendezésekben a levego kettés szerepti,
egyrészt a héenergiat kozvetiti, masrészt a keletkez6 viz-
g6zt elszallitja. A ktlonboz6 felépitést légszaritok kozos
jellemzdje, hogy a beszivott kérnyezeti levegét valamilyen

Y £ o

Emeletes gyapjuszovet szarito-feszité rama 1927-bél,
transzmisszios hajtassal

9. kép
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szaritészekrény

feszitészakasz [
szélfogd elemekkel

B

Régebbi emeletes feszitokeretes-szaritogép

10. dbra

elektromos fités, direkt gazégd) atvezetve felmelegitik és
a nedves textilanyagra favatjak. A héatadas az alacso-
nyabb hémeérséklett textilia kévetkeztében megindul és
fennmarad, a k6z6lt hémennyiség a felvett vizet parolgasi
fokara felmelegiti és fedezi a parolgashoz sztikséges hét.
A szaritolevegé parafelvevd képessége a hoémérséklet
emelkedésével rohamosan névekszik (pl. 1 m3 20 °C-os
levegé 17,3 g, 90 °C-on 422,9 g vizgézt tud felvenni). A
szaritohatas fokozhaté, ha a levegét nemcsak a belépés-
kor, hanem a szaritas soran is tdbbszor felmelegitik. A
szaritas sebességét a viztelenités hatasfoka, a héatadasi
tényezo6 (1 m? textifeltiltre 1 6ra alatt aramlé hémennyi-
ség) és a kialakul6 gézréteg vastagsaga, valamint a szari-
tolevegd nedvességtartalma, ill. a kelme szerkezete befo-
lyasolja (9. kép, 10. abra).

A szarito-feszité hordgzitégép (Gzemi nevén: rama)
olyan berendezés, amelyben a kelmét (szovott-, ill. kotott
méterarut) teljes szélességben vezetik (11., 12. abra). A
beereszté rész utan barmilyen telit6ftirdé (pl. végkikészi-
téanyag) felvitelére is mod nyilik a teknében térténd me-
ritéssel, majd kipréseléssel.

Ezutan a kelme szerkezetében bekovetkezett defor-
macidkat egy automata egyengeté berendezés korrigalja
(a futo kelmepalyat specialis fényforrasok atvilagitjak, a
fotocellak értékelése alapjan avatkoznak be a megfeleld
kompenzal6 elemek). A kelmepalya ezt kovetéen — altala-
ban hajtott, ellenmenetes ranctalanit6 henger kozvetité-
sével — befordul a vizszintes sikba, ahol a mindkét szélen
mukodé szélkisodrok — csavarmenetes forgd ,ujjakkal” —
az esetleges visszahajlasokat, gytirédéseket megsziinte-
tik.

Ezutan a szélérzékeldk altal muikodtetett bevezetd
szerkezet a mindenkori szélességhez igazitja a két olda-
lon haladd, pl. ttsléces fogoelemekbdl feléptils, végtele-
nitett kelmevezet6 lancokat. Korabban mechanikus tapo-
gatokarhoz ért a szélesebb kelmeszélrész, a korszertibb
ramakon optoelektronikus érzékelék mukoédnek. A tislé-
ces (vagy csappantyus) fogoelemekbdl feléptils, végteleni-
tett kelmevezetd lancokra altalaban egy habgumival bur-
kolt tarcsa és/vagy koralaku szérkefe szarja ra a
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A szarito-feszité rama szaritoszekrényének keresztmetszete
és példak a kelmeszélfogo tagokra

11. abra
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Szarito-feszit6-horogzité rama feliil- és oldalnézete
12. abra

kelmeszéleket. A bevezeté palyaszakasz kifelé tarté hely-
zetet vesz fel, amellyel a kelme kivant szélesitése végbe-
megy, majd parhuzamos helyzetben vezeti be a sza-
rit6/ hérogzitd szekrénybe a halado textilpalyat.

A kelme haladasi sebességéhez képest — igény sze-
rint valtoztatott mértékben — le lehet lassitani a vezetd-
lancokat, ezt eléadagolasnak nevezik. Ilyen esetben a
ttsléceken keresztiranyban redésen helyezkedik el a
kelme, miel6tt a fitétt térbe belépne. Ennek hatasara
hossziranyban a szabad beugras biztositott, igy az addig
felhalmozodott fesztiltségek a szaritas/hérogzités soran
feloldédhatnak. Igy a hossziranyt kedvezétlen méretval-
tozas (zsugorodas, 6sszemenés) minimalisra csokken, a
kelmébdl készult termék mosas hatasara kozel méretal-
landéan fog viselkedni.

A szarito-feszité hoérogzitégép a fuvokas légszarito
elvén mtkodik (11. abra). A kelmepalyara favékakon ke-
resztil alulrél-felulrél forré levegét aramoltatnak ventila-
torok segitségével. A szaritdé/horogzité levegét tobbféle
modon lehet eléallitani, elterjedt a direkt (k6zvetlen) gaz-
fités alkalmazasa. A ramak szaritoszekrénye tobb szek-
ciébadl éptil fel (12. abra), mindegyik egységben 6nallé hé-
forras van levegékeringtetd rendszerrel és favokataskak-
kal.

A korszeru szarito—feszité hérogzitéramakat elektro-
nikus folyamatszabalyoz6 rendszerrel is ellatjak. A ku-
16nb6z6 szenzorok a szaritészekrényen beluli levegd ho-
mérsékletét, hétartalmat és paratartalmat, valamint a
futé kelmepalya homérsékletét és nedvességtartalmat fo-
lyamatosan ellenérzik. A mindenkori allapotjelzék alap-
jan a textilanyag vezetési sebességét az adott technologiai
tartozkodasi idéknek (pl. nemesité kikészitések szaritas-
sal egymenetes sokk-kondenzaci6ja stb.) megfeleléen

paraterhelt
I\ leveg6 elszivasa
’ fﬁvélﬁatéska

LI i 1 1 i T
|
A== e e £ =

kelmepalya
kere§ztmetszete

“<gi ; el
: (7( ) / ‘:zg;?

1 fogé
direkt
gazégé
Gazflités(i szarito-feszit6-horogzité rama
szaritoszekrényének keresztmetszete
13. dbra

4
E
-

ventilator
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folyamat-
szabalyzé

4 le ,_]ﬂ 7 4

el 4
dOObiddb|_,
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1— kelme sebesség 2—levegd hétartalma 3—levegd paratartaima
4 beszivott levegd 5—elszivott levegd  6—kelme homérséklete
7—kelme nedvességtartalma
A folyamatszabalyozas tényezéi a korszerii
szarité-feszit6-h6rogzité raman
14. abra

=9
N
o

korrigaljak. Ugyanigy, szervomotorok allitjak folyamato-
san a be- és elszivo rendszer csappantyuit, valamint au-
tomatikusan allitjak a keringteté-ventilatorok fordulat-
szamat, az optimalis kértilményeknek megfeleléen (13.,
14. abra).

A vezetbhengeres szdritok egyik jellegzetes tipusa a
hotflue-gép (15. abra). A szaritoszekrény elétt kétszeri
merulést/kipréselést biztosité, harom- vagy négyhenge-
res telitéfular mukodik. Féként a korabbi textilnyomé és
szinezd technologiak esetében (pl. anilinfekete pacolasa
rezerva nyomashoz, naftolattal telités szalonfejlesztett
azoszinezékek alkalmazasahoz stb.) el6kezeléshez hasz-
naltak, majd egyéb muveleteknél (optikai fehérités, uto-
kezel6 eljarasok stb.) is elterjedt.

11 .
CNCONOWONONONC

DO 06 O

cJicRolicaclicaclicaclioRolc
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1—hajtott vezetShengerek 2—hajtott téréhengerek
3flitétest fuvoventilatorral

Régebbi vezetéhengeres szarité (hotflue) elvi felépitése
15. dbra

szovet

ventilator flitStest

Fuvokas elvi, korszeriibb vezetéhengeres szarité (hotflue)
felépitése (részlet)

16. dbra
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Fuvokas és vezetdohengeres szovetvezetésii kombinalt hotflue
17. abra

A tobb szekcios szaritoszekrény féként fliggdleges
szbdvetvezetésl, ugyanakkor a hosszabb huzott kelme-
szakaszok elkertilésére hajtott tor6hengerekhez tamasz-
kodva halad a textilanyag (15. abra).

A szaritételjesitmény fokozasara a favéokas szaritasi
elvet a hotflue-gépeknél is kezdték elterjeszteni. Az ilyen
berendezéseknél a vizszintes szdvetvezetés elényos
lenne, azonban a rancképzédés veszélye miatt nem alkal-
mazhaté. A meleg leveg6ét merélegesen (ilyen a ,V” alaku
favokataska elrendezés), vagy érintélegesen fujjak a kel-
mére. A gylrédések elkertilése érdekében a fuvokas ki-

nyomott szaritott
nedves kelme
kelme

kozépen a forditohenger

(idaig a kelme baloldala érintkezett a vezetShengerekkel)
Régi, csigavonalvezetésli szaritoszekrény

(manzard) a hengaernvomoéaépen
18. dbra

alakitast kamrat hagyomanyos (figgéleges) szovetveze-
tésu szekcio koveti (16.,17. abra).

A korabban elterjedt, pl. a hengernyomégépek szarité-
szekrénye olyan hdészigetelt kamra volt, amelyben csigavo-
nal alakban vezették a szovetet a kozéprészig, igy a nedves
nyomatu kelme csak a baloldalan érintkezett a vezet6hen-
gerekkel (megakadalyozva a kenédést). A kamra kozepén el-
helyezett forditohenger a mar elészaritott szévetet a szinol-
dalaval vezetve szallitja tovabb (18. abra).

flvokataska fiitGtesttel vagy gézégovel,

ventilatorral I ] |
0
-
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{=—~H~5 c=H-H =5 d=H-H-H
\jif)RQWaQRjif)

O

szovet
Lebegteto szarito (pl. filmnyomadgéphez) felépitése
19. dbra
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A korszer(i lebegtetd szdritokat hasznaljak a sik- és
rotaciés filmnyomogépeken, ill. a modernebb henger-
nyomogépeken (19. abra). A kelmét alulrél-feltlrél favo-
kakbol kiaramlo forré levegd tamasztja ala mindként ol-
dalrol, igy a nedves szévet vezetéelemekkel nem érintke-
zik. A jol eldszaritott textilanyag egy-, majd egy masik
hengeren atfordulva folytatja utjat a szaritétérben. A le-
begtetd szaritoegységet el6szaritoként is hasznaljak feszi-
téramak, fliggdszaritok teljesitményének fokozasara.

A szdllitbhevederes légszaritét (20. abra) nyulasra
érzékeny kelmék esetében alkalmazzak. Ferde szallitohe-
vederen adagoljak a kelmét a szaritotéren belili haladasi
sebességnél gyorsabban, igy hullamosan helyezkedik el.
A szaritéleveg6t valtakozva alulrél-feltilrél aramoltatjak,
a kelmét azonos sebességgel haladé végtelenitett drétha-
16k hataroljak.

végtelenitett
dréthalé

ventilator

végtelenitett
- . . g, - e 7 dréthélé
Szallitéhevederes szarito felépitése

fatStest

20. abra

A filiggbszaritéban (21. abra) két végtelenitett szalli-
télanc kozé iktatott rudakon, hurkokat képezve halad a
szaritando, feszitésre kényes kelme, amelynek igy szabad
beugrasa is biztositott. A nyulasra érzékeny textilanyagot
rovidhurkokban vezetik a forgé rudakon (a szovet felfek-
vési helyét igy valtoztatjak).

etetd hengerPér kihuzé hengerpar
Il e

—0—O0—10 Q~;‘1—O—

szévey'

vezeto-
lanc

szovet- |
hurok Aot N Nad A
forré levegd

\ fiitotest”
Fligg6szarito
21. abra

A szivédobos szaritégép féként porozus textilanya-
gok, csékelmék esetében elényos. A meleg levegét valta-
kozva, két rétegben szivjak at a perforalt dobok. Fontos
a dobok feliiletének minél nagyobb lefedése kelmével,

flitotest

Szivédobos kelmeszarito
22. dbra

vakuumszelep

hengerpalast

e
\

kondenz-
viz

csap szlv\rnya

A szaritédob részlet
(metszet)

23. abra

mert ennek hianyaban a textilanyagot megkertlve a fe-
detlen savokon at aramlik a levegé (22. abra).

Kontakt hokozléssel miikodo szaritoé

A hévezetés elvén miikdédnek a hengeres, mas elneve-
zéssel dobszaritok. A szaritand6 szévet vérosréz, vagy tik-
rositett rozsdamentes acéllemezbdl késziilt hengerpalastra
tapadva halad, a hengerek alap- és fedélapjat 6ntottvas ol-
daltarcsak alkotjak. A csapokban végzédé oldaltarcsak
tomszelencével kialakitott furatain vezetik be a goézt, ill. a
g6z nyomasa segitségével tavolitjak el a hengerben 6ssze-
gyult kondenzvizet. A vakuumszeleppel megakadalyozhaté
a dob Osszeroppanasa, a gézbevezetés megsziinésekor ki-
alakulé vakuum ellensulyozasa érde-kében (23. abra).

A dobszaritéknal egy allvanyon 8-10 nagyméreti hen-
ger van, a szomszédos allvany kozott in. tancoléhenger biz-
tositja a sebességek O6sszehangolasat. A dobokat fogaske-
rékkel vagy lanccal hajtjak. Eléfordul Relax-hajtasu és csu-
szo-kapcsolattal mukodd hajtas is, ezzel a kelmében felé-
halmozott fesztiltség mérsékelheté. Azonos, vagy azonos jel-
legli szovetek két palyan is vezethetdk. A gézzel fatétt dobok

Kékfesté Mlizeum Papan, az egykori Kluge kékfestd cég épiileteiben
Korabeli dobszaritégép részlete

24. kép

Korszerii dobszaritogépek
25. kép
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® nemez-
szarité dob

szaritando
szovet végtelenitett

nemezkendd

Nemezes szarité
26. dbra

altal elparologtatott vizgéz a kérnyezetbe kertl, eltavolitasa
elszivokkal valosithatdé meg (24., 25. kép).

A nemezes szdritét (filckalander) (26. abra) telt és lagy-
fogasu szovetek elérésére, a rusztikus kétésmintak (viszko-
zanyagl kreppek, brokatok stb.) plasztikussaganak (felti-
letbél kidomborod6 mintazatanak) megérzésére, ill. gyen-

gébb szegélyt szo6-

vetekhez alkal-

sugarzé 1| 5/ feszitbraman nem
szényegégdvel J - szarithatok). A
\ kelme egy na-

o henger fitétt felti-

letén haladva és az

ezt kortlvevd vég-

mazzak (amelyek
I9) gyobb  atméréjti

o levegd telenitett nemez-
beflivo csé kendé kozott ve-
zetve szarad. A

gyorsitott parolog-
tatas soran kelet-
\ kezé vizgbz igy
. nem tud azonnal
@\\szovet téwozni,‘ a kelrpé—
ben  atmenetileg

megrekedve duz-
zaszt6 hatast fejt
ki. A nemezkendd

25
7

Sugarzé elészarito
27. abra
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vandorlé
szinezék

idében elobb
megszaradt
kelmerész

sotétebb
foltok

szaritott

szinezett ,
szévet

nedves kelme
vandorlé
szinezék

szaritészekrénybe
tovabbitva

A karos folyadékvandorlas hatasa jelképesen

28. abra

nedvességét kulon fltott henger tavolitja el. Tulszaradas
nem kovetkezhet be, mert a fé6dob feltiletén halad6 ne-mez
mindig nyirkos, a kelme a szabadba kiérve — a lerakoszer-
kezetig vezetd részen — szarad meg teljesen.

Sugarzassal miikodé szariték

A héenergia kozvetitését altalaban infravérds sugar-
zokkal érik el, gy, hogy a kozvetité kdzeg nem melegedik
fel. A kamraba épitett gazfitésti keramiasugarzok terjed-
tek el, a villamos fitéstieknél gazdasagosabban mukod-
tetheték (27. abra). Féként gyors el@szaritasra alkal-
mazzak, mert igy a karos folyadékvandorlas (28. abra) el-
kertilheté a {6 1légszarité berendezés elott. Az eljaras els-
nye, hogy kisméretu egységgel megoldhaté, nincs szige-
telési veszteség, a sugarzas bekapcsolasaval azonnal in-
dithatoé, kikapcsolasaval rogton leallithaté a szaritas.
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