TEXTILTISZTITAS

A textilia eredeti sikaru mosodai kalanderezésnél
bekovetkezo elcsavarodasanak és
gyurodésének okai

Kutasi Csaba

A Kkiilonb6z6 rejtett anyag- és kivitelezési hibak
gyakran az elsé ipari mosas — avatas — soran valnak
ismertté. A kiilonb6z6 elvaltozasokkal terhelt méter-
arubol szabott agynemii- és matrachuzatok, lepedok,
abroszok stb. - in. sikaruk — problémai f6ként a mo-
sodai kalanderezés alkalmaval okoznak kellemetlen
mindéségromlasokat. Az emlitett darabaru elvaltoza-
sok ko6zos jellemzéje, hogy a nedves kezelésre beko-
vetkez6, maradandé deformaciok mar nem javitha-
tok (1. abra).
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A mosodai kalanderezésnél a sikarukon -
szovetdeformaciok miatt - bekovetkezo6 elvaltozasok
1. abra
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két oldalon szegett lepedd

A nagylizemi mosodakban hasznalt valyus kalande-
rek ma is elterjedt sima vasalogépek. Alapjaban véve az
egyes tipusok kozott csak a valyu és a vasalohenger ki-
alakitasaban, valamint a gép vezérlésében és hajtasi
modjaban van eltérés. Egyébként muikodési elvik azo-
nos.

A valyus kalander (2. és 3. abra) egy rugalmas, lég-
atereszté textiliaval bevont perforalt acél vasalohengerbél
és egy olyan, belsé feltiletén flitétt valyubal all, amelyben
a forg6 munkahenger elhelyezkedik. A valyi munkafelt-
lete finoman koészorult és polirozott a surlédasi tényezo
csokkentése végett. A valyus kalanderek nagy elénye,
hogy - szerkezeti kialakitasuk miatt — tobb gépegység
sorba kapcsolhato, igy teljesitménytik igen tag hatarok
kozott valtozhat. A vasaléhenger-bevonat megfeleld 1ég-
atereszté képessége folytan biztositja a fiitott valya és a
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kozte vasalt textiliabdl elparologtatott nedvesség ateresz-
tését, amit a vasalohenger belsejébdl a henger egyik ol-
dali csétenge-lyével kapcsolatban all6 ventilator szivel. A
bevonat rugalmassaga lényeges, hogy a valyubdl kilépve
visszanyerje eredeti vastagsagat, majd igy kertiljon ismét
a valyuba. Tébb gépegység Osszekapcsolasa — tdbbhenge-
res valyus kalander — esetében az egyes gépegységek ko-
z6tt a két egymast kovetd valyu egy futott — altalaban fél-
henger keresztmetszetli — egységgel, az iin. atadéhiddal
van 0sszekapcsolva (2. abra).

A valyus kalander kifogastalan vasalasi minéséget —
még idealis héellatas esetén is — csak akkor biztosit, ha
a futott valyu és a vasalohenger kapcsolata megfeleld. Lé-
nyegében ez azt igényli, hogy az allé valyu és az abba il-
leszkedd forgo6 vasalohenger kozépponti tengelyei azonos
helyzettiek legyenek. Fontos pl. a vasaléhenger ,alul-
vagy tuloltoztetésének” elkertilése (a bevonat felszerelé-
sét hivjak oltoztetésnek), mert egyébként a vasalohenger
nem illeszkedik pontosan a valyaba. Az 6sszetomorodott,
hoékarosodott (pl. elégett) feltiletti vasalébevonattal ren-
delkez6 kalander tizemszerti hasznalatra alkalmatlan. A
10-12 bar nyomasu telitett gbzzel torténd indirekt fités
kovetkeztében a bevonatnal elvaras a minimum 200 °C-
ig biztositott héallosag.

A mosodai kalanderezésnél fel-felmertilé problémak
okat keresve, szamos hibaok a ktilénb6z6é méteraru hia-
nyossagokra vezethetd vissza.

rr

A textiliak gylirodését befolyasolo
altalanos tényezok

A textilidk és a beldluk készult termékek gytirédése
tobb tényezd egylittes hatasanak kovetkezménye, kezdve
szalak hosszaval, merevségével és rugalmassagi viszo-
nyaival, folytatva a fonalszerkezettel és a kétésmod befo-
lyasol6 kortilményeivel. Az elemiszalakat éré, a gylrést
okoz6 alakvaltoztaté igénybevételekre (pl. nyujto- és nyo-
moerdk) bekovetkezd szalkitérés, ill. a felhalmozodott fe-
szUltségek mértéke alapvetd kiilsé behatasok.

A belsé szerkezetiik révén nagy rugalmas nyulassal
rendelkez6 szalasanyagok (pl. gyapju) kevésbé gyurdd-
nek. Amennyiben az alakvaltoztaté koérulmények meér-
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A mosodai kalanderezés soran elvaltozasokat

okozo6 szovettényezok
4. abra

téke nem lépi tul a rugalmas nyulas hatarat, nem alakul
ki maradandé elvaltozas. Viszont, ha az igénybevétel a
szalat felépité lancmolekulak elmozdulasahoz (egymason
val6 elcstuszasahoz) vezet, akkor a koéztliik Gjjonnan kiala-
kulé masodrendti kétéerdk miatt tartés alakvaltoztatas
kovetkezik be. A polimerlancok alakja is befolyasolo té-
nyez6, igy a hullamos, csavarmenet alakti lancmolekulak
— és a kozottuk létrejovo elsérendti hidak (pl. gyapju) —
eleve kedveznek a nagyobb rugalmas nyulasnak, egyut-
tal gatolva a lancok elmozdulasat. A celluléz alapu szalak
és rostok (pl. pamut, len stb.) polimerjei kéztudottan
nyUjtott helyzettiek, emiatt kisebb a rugalmas nyulasuk,
a gyengébb oldaliranyu kotések kovetkeztében a lancok
elmozdulnak, maradandé alakvaltozast okozva. Ezért
gyurédési hajlamuk is fokozott.

A szalak szubmikroszkopos szerkezetében a rende-
zettség és iranyitottsag mértéke szintén lényeges befolya-
sold tényezok. A kristalyos rendezettség nagysaga esetén
a szalak jobban ellenallnak a gytiréeréknek, ha merevsé-
guk nem fokozott, mert ettél romlik a gytirédésfeloldé-
dasi képesség (emiatt gytirédik pl. jobban a rendkiviil ori-
entalt belsé szerkezeti len és a regeneralt celluléz
anyagu viszk6z, mint a lazabb belsé szerkezeti pamut).
A szalak vastagsaga, keresztmetszetiik alakja is hatassal
van a gyurésallésagra. A kor keresztmetszetliek mere-
vebbek, a lapult alakzatuak hajlékonyabbak.

A kozepes sodratszamu, hosszu elemiszalakbol fel-
éptlo fonalak jobban ellenallnak a gyurd igénybevételek-
nek. Ezzel szemben a kisebb sodratszamu, rovid szalak-
bdl allé fonalak kevésbé ellenallok, a szalak kozotti sar-
lodas kismérték, a hajlité igénybevételnél elcsisznak. A
nagy sodratszamu fonalakban jelentés a belsé fesztiltség
van, ezért a rugalmas nyulas hatara konnyen talléphetd,
ami maradandé alakvaltozashoz vezet.

A szovetszerkezetek kozlll a lazabb szovéstiek és
vastagabb kialakitastiak gytrédésallosaga kedvezdbb, a
vékonyabb (a gytir6dé szalak kisebb gorbtileti sugara mi-
att) és zartabb szovetek jobban gyGirédnek. A sGri szo-
vésu (nagy fonalstriségli) pamuttipusu (tiszta pamut,
poliészter-pamut keverék) szovott méterarukbél szabott
agynemuihuzatoknal és lepeddknél a szerkezeti adottsa-
gokbdl is addédhatnak vasalasi problémak. Pl. az un.
TC200 (TC Thread Count — fonalak szama, fonalstrlség)
olyan sUruszoévésu, nagy fonalstiriségli szévet, amely-
nek egy négyzethiuivelyknyi (25,4 x 25,4 mm) tertiletén
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100 db lanc- és 100 db vettilékfonal van. A nalunk elter-
jedt fonalstiriség meghatarozas szerint, 10 x 10 cm-es
tertileten 394 db lanc- és 394 db vetiilékfonalat jelent
(TC400 és TC600 surltiségl szovet is forgalomban lehet)
(4. abra).
A kikészitouzemi végkikészités és hatasai
A kikészitétizemek altalaban appretaljak (keményi-
tés, szovethézagok kitbltése) és kalanderezik (a szovet
préselés hatasara bekovetkezé simitasa, fonalainak ella-
pitasa, a szerkezet tdmdoritése és zartabba tétele) a mé-

terarut, mert igy pl. kénnyebben szabhato, varrhaté (5.
abra).
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A végkikészités hatasa a szovetszerkezetre jelképesen
5. dbra

Appretalas

A keményitébdl készilt appretalopépek altalaban
mechanikai behatassal (f6zés, keverés), vagy kémiai
modszerekkel (enzimes hidrolizis, oxidativ lebontas stb.)
feltart keményitét tartalmaznak. A 2-100 ym (10-6 m) at-
mérdéji szemcsékbdl all6 keményitd poliszacharid, két el-
téré szerkezetli anyagbol, az elagazasos amilopektinbél
és az elagazas nélkuli lancmolekulas amil6zbol éptil fel
(6. abra). A keményitével végzett végkikészités hatasfokat
a szarazanyag-tartalom és a viszkozitas befolyasolja
(utébbi a lebontas mértékétdl fliggd lancmolekula hossz-
atol fugg, a révidebb polimerrel csdkken a viszkozitas). A
nagyobb viszkozitasu pépek esetén az appretanyag a szo-
vet ill. a fonalak feltletén kotédik meg (jelentés merevitd
hatas). A kisebb mértékben stirin-foly6 kikészit6é segéd-
anyagok (oldhaté keményiték, pl. dextrinféleségek) job-
ban behatolnak a szévetbe és a fonalak belsejébe, no-
vekvo toltéhatast biztositva (cstkkentve a szévet merev-
ségét). A keményitészarmazékok esetében (éterek, észte-
rek) a reakciéo mértékétol fligg az oldhatésag, pl. a kemé-
nyitééter alapu appretaraval lagy, telt fogas érhetd el. A
vizoldhaté muianyagok ko6zul a polivinil-acetat, polivinil-
alkohol és poliakrilsav-ammoéniumsok alkalmasak nem
mosasallé végkikészitésekre.

amilopektin (75-80 %)
elagazo lancu

A keményitd, mint osszetett szénhidrat
6. dbra
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Az emlitett nagymolekulaji anyagokon kiviil az app-
retald pép az igényelt kikészité hatastol figgden lagyito-
kat (olaj-, viasz- és paraffinemulzidk; szulfatalt olajok —
pl. torokvorosolaj —, egyéb feltlletaktiv anyagok), ill. t61t6-
és nehezitéanyagokat (pigmentek, szervetlen sok — pl.,
magnézium- ill. natrium-szulfat), esetleg tartositoszere-
ket (a keményité penészesedését akadalyozo szalicilsavat
ill. natriumséjat, valamint cirkéniumsot) is alkalmaznak.

Sajnos a kikészitétizemek kiilénb6z6, a mosoda sza-
mara altalaban ismeretlen 6sszetételt1 appretanyagokkal
telitik a szoveteket, amelyek egyszerti vizes mosassal
nem tavolithatok el (ezért szoktak egyes mosodai segéd-
anyaggyartok pl. enzimes, vagy egyéb eltavolitast elése-
gité avatoszert is javasolni, ami pl. a lebontast kémiailag
elvégzi, és igy vizoldhatéva teszi).

Kalanderezés

A megmunkalandé kelméket altalaban 2-3,5 kN/cm
vonalterheléssel (élnyomassal) 6sszeszoritott acél- és ru-
galmas bevonati hengerek kozott vezetik (7., 8. abra). A
kalanderek fels6 hengere (az un. vakhenger) a gépall-
vanyhoz roégzitett csapagyazassal kialakitott, a kézbensé
hengerek tengelyvégzédései flhggdleges kényszerpalyan
mozoghatnak, a legals6é henger csapagyaira — felfelé ira-
nyul6 hatast kifejt6 — munkahengerek hatnak. Az elter-
jedt hidropneumatikus rendszerti terhelészerkezet rész-
ben hidraulikaolajjal feltoltott, e-folott dsszepréselhetd
nitrogénparna foglal helyet (mint semleges gaz, igy sem
az alkatrészek, sem az olaj nincs kitéve a levegében levd
oxigén kedvezdtlen hatasanak).

A merev kalanderhengerek acélcs6bél késziilnek (a
belsé Uregben torténik a flités gazlangsorral, vagy villa-
mos fltétestek segitségével), keménykrém bevonattal
rendelkeznek. Ilyen hengerek alkalmazasaval a szévet to-
morithetd, fonalai ellapulnak, feltilete egyenletesen si-
mava valik (igény szerint fényesség is elérhetd).

A rugalmas bevonatu kalanderhengerek a tengelyre
felfuzott nagyszamu, nagy nyomassal (20 GN eréhatast
kifejté préssel) Osszesajtolt pl. textilkorongboél éptilnek
fel, amelyet két oldalt fém zarétarcsak hatarolnak (ezeket
a tengelyvégre esztergalt horonyba — a hengergyarté altal
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— illeszkedé rogzité félgytirh optimalis beillesztése és
megfeleld rogzitése garantalja). A rugalmas hengert fel-
€pité korongok anyaganak megvalasztasanal figyelembe
kell venni a hé- és nedvességallosagot, ill. a nyomo és
nyir6 igénybevétellel szembeni ellenalloképességet. Leg-
gyakoribb nyersanyagként gyapjuszalat hasznalnak
(aranylag kedvez6 hé- és nyomasallésag), tovabba lehet
kell6 rugalmassagu a kivalé minéségti pamutszal (mint
rugalmas bevonat-alapanyag), ill. elterjedt a ktlénb6zé
szintetikus-szalak alkalmazasa is.

Az Un. univerzalis kalanderek t6bb munkahenger-
bél éptilnek fel, a szovetbefltizés valtoztatasaval kiilén-
bo6z6 hatasok érheték el (9. abra).

A végkikészités hatasa a mosodai
kalanderezésre

A végkikészitd anyaggal telitett — a kikészitétizemi
kalanderezés soran a szerkezetbe fokozottan bepréselt —
szOvetben az appretanyag az avatas soran megduzzad,
egyszerl vizes mosassal nem tavolithat6 el. A megduz-
zadt appretanyag elzarja az amugy is sziik szévethézago-
kat, emiatt nem tud megfeleléen érvényestilni a mosodai
kalander szivohatasa. Ennek kévetkeztében az oltoztetett
vasaléhenger és a fitott valya kozott a textilanyag nem
tud siman haladni, bekévetkeznek a maradando gyUré-
dések.

A probléma feltarasahoz segitséget jelenthet a légat-
ereszté képesség laboratériumi meghatarozasa, amit
meghatarozott nyomaskulénbség (pl. 100 Pa) esetén a
kelme egységnyi feltiletén (m2) iddegység (s) alatt atha-
lado levegé térfogataval (liter) mérnek. A vizsgalatot ava-
tatlan, ill. a mosott és a mosodai kalanderezés elétti ned-
vességtartalmu (nyirkos) mintan célszerti elvégeztetni.
Utébbi azért lényeges, mert a stiri-szerkezetli szovet az
avatas soran maradandoéan témorodik, még jobban csok-
ken légatereszt6é képessége. A tomorodés mértékét nagy-
ban befolyasolja az 6sszemenés meértéke, ezért erre vo-
natkoz6 mérések (termék mérete avatas el6tt, ill. utan) is
lényegesek.

Az agynemuihuzatok, lepedék atlagos légateresztd-
képessége kb. 100-200 1/m?2s (beleértve vaszonkotést,
szaténkotést, atlagos és strubb szovést stb.). Amennyi-
ben 50 1/m?2s ala esik a légateresztés, gy a szerkezet
fokozottan zart, igy pl. a kalander szivohatasa kevésbé
képes érvényesulni. Miutan a textilanyag nem tud siman
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aramlasméré

nyomasmérd

A légateresztoképesség mérés elve
10. abra

haladni a vasalasi zonaban, bekoévetkeznek a maradandoé
rancosodasok (10. abra).

A szabashoz felhasznalt szovetben
eloforduld vetiilékfonal-deformaciok

ElhGzott szovet

Szabalyos helyzetben a keresztiranyu vettlékfona-
lak egyenesek és merélegesek a hosszanti lancfonalakra.
Ha fennall a vettlékfonalak ferde elhtizodasa, gorbtuilése,
ugy a feldolgozas és hasznalat, ill. vizes kozega tisztitas
folyaman ktlénb6z6é karos deformaciok koévetkeznek be.

Amennyiben az agynemuihuzatok, lepedék szabasa-
hoz felhasznalt szévet vettilékfonalai a szabalyos helyzet-
hez (ahol a lancfonalakra pontosan merélegesen helyez-
kednek el a vetilékfonalak) képest deformaltak, mara-
dandé6 alaktorzulasokkal kell szamolni (11., 12. abra).

A szabast a szovetszélekre merdlegesen végzik, majd
igy konfekcionalnak a varrasok soran. Az avatas el6tt
még szabalyos alakzatu készhuzat (lepedé) a nedves ke-
zeléseknél (pl. mosas) bekovetkezé relaxacio (feszultsé-
gek feloldédasa) kovetkeztében ,elcsavarodik”. A mara-
dandéan ilyen helyzetbe kertilt termék kalanderezésénél
egyuttal elkertilhetetlen gytirédések kovetkeznek be min-
den alkalommal. Ezt az okozza, hogy a termék nem tud
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Elhuzott vetiilékfonal szovetbdl szabott huzat deformacidja
11. abra

szabalyos vetiilékii szévetbdl deformalt vetiiléki szévetbdl

szabott paplanhuzat szabott, elcsavarodott paplanhuzat
kalanderezés utian kalanderezés utan

Kiilonboz6 vetiilékfonal helyzetii szovetbdl késziilt,
bujtatés paplanhuzatok
12. abra
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A szovetszegély vastagodas miatti megnyulas és elkeriilése
13. abra

visszahajtogatott

megnyult szegély
miatti
hullamosodasok,

kalanderezés utan

szegély megnyulas mentes

szegely megnyulasos
Kiilonb6z6 allapota szévetbdl késziilt,

a két rovid oldalon szegett lepeddk
14. abra

siman elhelyezkedve haladni a kalander munkaszervei

kozott, a deformaciok miatti gyurédések, rancok ,beleva-
salédnak”.

Megnyulas a szovetszélek kornyezetében

Féleg a visszahajtogatott szegélyi szovetek eseté-
ben, ha a kikészitélizemi feltekercselésnél ezek a meg-
vastagodott részek mindig pontosan egymasra kertilnek
(nem mozgatjak kismértékben ide-oda a kelmepalyat),
akkor az egyre nagyobb korkertilet miatt a szélek kérnye-
zetében maradandéan megnyulik a szévet. Az ilyen sz6-
vetbdl szabott huzat, lepedd szélrészeinél a nyulas miatt

anyagtobblet all fenn, ezt gytréssel kénytelen sikba te-
relni a kalander (13., 14. abra).

Megel6zési lehetéségek

A HORECA (mozaiksz6 a Hotels, Restaurants, Cafés
kifejezésekbdl; a vendéglatdiparon belil a szallodak, ét-
termek és a kavéhazak tartoznak ide) szektornak sikaru-
kat szallitoé partnerek figyelmét célszerti felhivni — akar a
szerz6édés muiszaki mellékletével — a méteraru beszerzés

elétt a kovetkezd kovetelményekre (az egyéb szovetpera-
méterek mellett):

Vetiilékfonal deformacié okozta problémak

A kikészitélizemi szarité—feszité—horogzitégépen
(tizemi nevén: rama) a szovetet teljes szélességben vezetik
be, a beereszté rész utan barmilyen telitéftirdé (pl. végki-
készité anyag) felvitelére is méd nyilik a teknében térténd
meritéssel, majd kipréseléssel. Ezutan a kelme szerkeze-
tében bekovetkezett deformaciokat egy automata egyen-
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getd berendezés korrigalja (15., 16. abra). A futé szovet-
palyat — a szélességben tébb helyen — specialis fényfor-
rasok atvilagitjak, a veluk parban 1évé fotocellak értéke-
lése alapjan avatkoznak be a megfeleld6 kompenzal6 ele-
mek. A fényforras és a fotocella kozott haladé szovetet —
minden atvilagité egységben — két ferde résen (6-6°-0s sz6-
get bezaro) kibocsatott fénynyalab pasztazza. A szabalyos
(a lancfonalakra merdélegesen allo) vettilékfonalak esetén
mindkét fénynyalab megszakitasa azonos, nincs beavat-
kozas. Vetulékfonal deformacio esetén a széveten ateresz-
tett két fénynyalab eltéré jeleket tovabbit a fotocellanak, ez
generalja az azonnali beavatkozo jelet. Ferde elhtizas ese-
tén az Un. billendkeret elfordulasaval az elére sieté kelme-
részt visszatartva korrigal az egyenget6 berendezés. A gor-
bult vettilékek korrekcidjara az ivelt hengerek beavatko-
zasa sziikséges. Ezek egymassal érintkezd, gbrbetengelyen
golyoscsapagyas gorgékbol felépitett hengeres beavatkozo
szervek, amelyeket a rajuk huzott gumitémlé fed. Forga-
suk az adott iveltségi helyzetben biztositott, nem végeiknél
szabadonfut6 csapagyazassal (a vezérlotél érkezo jel sze-
rint dombora, vagy homoru alakzatot felvéve). A rajtuk ve-
zetett szovetpalya végzi gorbtilt helyzeth meghajtasukat,
igy a szélrészek, ill. a kozéprészek visszatarthatok, vagy
elére siettethetok.

I tablazat. Javasolt eldiras

Altalanos vettilékfonal
deformacié6 agynemu-
huzat, lepedd és egyéb
sikaru céljara rendelt
szoévet esetén

Maximum
1,5-2 %*

A szélességhez
viszonyitva

Vettlékiranyt mintas
(pl. kockas, racsos)
szovet  deformacidja,
agynemu, lepedé, terité
stb. termékek céljara

Maximum
1,5 %*

A szélességhez
viszonyitva

*A 17. abra szerinti meghatarozassal
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A deformacié mértékének megallapitasahoz segédle-
tet jelenthet a 17. abra.

A varhato elcsavarodas meghatarozasa

Az elcsavarodas mértékének megallapitasa (labora-
toriumi vizsgalat kisméreti termékutanzattal) a 18. abra
szerinti probadarabbal, specialis mosogépen torténd ke-
zeléssel torténik. Javasolt eléiras: maximum 1,5 %.
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Mosas hatasara bekovetkezé elcsavarodas meghatarozas
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Appretanyag tartalom

Célszerd jelezni a méterarut gyartonak /forgalmazo-
nak, hogy csak vizben konnyen oldhaté végkikészitd
anyagokkal ellatott alapanyag szamit elfogadott mindségi
teljesitésnek. Kerulni kell a nagy viszkozitasu feltart ke-
ményitéféleségeket, a nehezen és csak részben oldhato
keményité szarmazékokat és vizes mosassal nem eltavo-
lithat6é adalékokat. Kézismert, hogy a textilanyagra csep-
pentett szintelen kalium-jodidos jodoldat, kékeslilara szi-
nezédéssel jelzi a keményitd jelenlétét (elvileg a szabad
jodot tartalmazo Betadine fertétlenitével is végezhetd, az
oldat szinességét is figyelembe véve).

El kellene érni, hogy a méterarut szallité partner
nyilatkozatként ko6zolje a felhasznalt appretalépép (nagy-
molekulaja anyag, lagyité, egyéb hozzatétek) osszetéte-
lét, még vizben oldott mtianyagtartalmt segédanyagok
esetén is a konkrét vegytletet.

MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXXIV. EVF. 2021/2 41



TEXTILTISZTITAS

Légatereszto képesség

Ennek vizsgalata a 300/300 1/10 cm (76/76 1/hu-
velyk) fonalstirtiség felett valik fontossa.

Az agynemuhuzatok, lepedék céljara beszerzett szo-
vetek légateresztéképessége (100 Pa nyomaskulénbség-
nél) legalabb a 100 1/m2-s értéket érje el. Az avatatlan
minta mellett, géppel mosott és a mosodai kalanderezés
elétt szokasos nedvességtartalmu (nyirkos) vagattal is
célszeri a meghatarozast elvégezni.

A striiszovésl alapanyagbol késztilt termék moso-
dai kalanderezése soran — a bujtatényilasos résszel elére
engedve — a huzat belsejében megrekedt levegdé a nagy
fonalstirtiség és az ezzel jar6 zart textilfeltilet kévetkezté-
ben nem tud tavozni. A beszorult légparna miatt a huzat
nem képes kisimulni, igy a vasalohenger és a valya ko-
z0tti zénaban, igy Osszepréselédve, meggyurédve halad
tovabb (19. abra).
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A mosodai kalanderezés soran fellépd, a sikaruk to-
kéletes simitasat akadalyozo hianyossagok az agynemui-
huzatok, lepeddk és egyéb termékek szabasahoz felhasz-
nalt méteraru problémakra vezetheték vissza. Ezek ki-
kliszo6bolése szoros egylUttmiikodést igényelne a szovet-
gyartok és kikészitétizemek, ill. pl. a hazai megrendelék
kozott, beleértve a beszerzési szerzédések muiszaki
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mellékletében a konfekcionalt termékeket vevék szamara
lényeges — az egyéb meéteraru paraméterek mellett - az
emlitett jellemzok teljeskort kikotését, beleértve a mér-
heté mindségjellemzoék névleges értékeit a tlrésekkel ki-
egészitett kovetelményekkel.

A magyar késztermékgyartok viszont — a hazai gyar-
tas hianyaban - nagyobb mennyiségekben csak mas
féldrészeken mukoddd cégektdl tudnak méterarut vasa-
rolni. Igy bizonyara nehézkesebb az emlitett tébbletkéve-
telmények érvényesitése. A hasznalattal egyttt jaré mo-
sasi eljarasok (az idetartozé kalanderezési muvelettel
egyarant) minéségi teljesitése pedig ezek nélkil nem biz-
tosithaté (20. abra).
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