MUSZAKI FEJLESZTES

Miszaki szempontok
a nyers és feheritett szovott méteraruk beszerzéséhez

Kutasi Csaba

A korabbi hazai nagyvallalatok szovodéi sorra megsziintek, a 1étrejott 0j vallalkozasok
kapacitisa nem biztosit nagyvolumenii nyersszovet eléallitast. Igy a nalunk kikészitheto,
vagy egyéb modon tovabb feldolgozhato nyers- ill. fehéritett szovott méteraru tekinteté-
ben az importbeszerzés meghatarozé. Ezért lényeges, hogy milyen tartalmu szallitasi
szerzddést kotnek a megrendeldk a kiilhoni szovodékkel ill. a szovott termékeket szallito
forgalmazoékkal. Altaliban jellemzé gyakorlat az olyan megrendelés, amelynek soran csak
az alapvetoé miszaki paraméterek névleges értékei, esetleg egy ajanlati kelmevagat minta
alapjan keriil sor a megrendelésre. A kiils6képi hibak eléfordulasara, fajlagos mértékére
vonatkozodan altalaban elmaradnak a kikotések. A megfeleld szerzédési koriilmények ér-
dekében, célszerii a kiilonb6z6 szovogépek miukodésének vazlatos ismerete.

A szovetek — kozismerten — legalabb két fonalrendszer meghatarozott szerkezetli keresztezé-
sével létrejové lapszerd textilanyagok. A hossziranyban elhelyezkedd feszes lancfonalakat a sz6-
vés soran — a kotéstani igények szerint — rendre valtakozoan ismétlédve szétvalasztjak, az igy
kialakult szadnyilason halad at a keresztiranyu vettilékfonal. A hagyomanyos, szakaszos mu-
kodésu gépeknél a vettilékfonalat vetéld segitségével, a szintén szakaszos tizemu, de Gjrendszerti
szovoégépek esetében a mindig egy vetésnyi vettilékszakaszt valamely egyedi megoldassal vetik
be.
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Devas a vetiillékvég atadasu vettilékvivés gépet hozta 1étre) (1. abra).

A szovogép korszerUsitések f6ként a teljesitmény fokozasara iranyultak, a percenként be-
fektetett vetiilékhossz novelésével. A vetéléonélkuli szovégépek kifejlesztése soran elsésorban a
nagytdmegu vetéld kikiiszobolésére torekedtek. A fogovetélds gépeknél a vettilékbevivé elem to-
mege a hagyomanyos vetéld tizedrészét, a légsugaras berendezéseknél minddssze néhany szazad
részét teszi ki. A gépipari gyartastechnologia fejlédése tette lehetévé a rendkivil nagy pontossa-
got igénylé szévégépszerkezetek kialakitasat és muikddtetését. Igy valtak lehetévé a minimalis
tdmegl fonalszakaszra kozvetlentil haté megoldasok, amellyel a szadnyilason at befektethetd
lett a vetuilék. A jelentés tdomegl vetélé elhagyasaval az ujrendszerti szévégépek dinamikai
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2. abra

viszonyai is szamottevéen javultak. A bordaszélesség megnovelésével is nagyobb vettilékbeviteli
teljesitményt lehetett elérni. Egytttal a szévégépek egyéb szerkezeit is fejlesztették. A szadképzés
és bordamozgatas terén a forgattyus megoldasokat felvaltottak a bulitykdés mechanizmusok. A
szovés biztonsaga és készuld szovet mindsége érdekében alkalmazott mechanikus, tapintason
alapulé ellendrzé- és Orszerkezeteket felvaltottak a sokkal megbizhatobb elektronikus valtoza-
tok.

Minden ujrendszert szévégépen csak a bordaszélességnek megfelel6 hossziisagura vagott
vettilékfonal darabokat vetik be és huzzak at szadnyilason. A fogovetélés (mikrovetélés) megol-
dasnal a kisméretl és minimalis tomegQ vetiilékbevivé elemet a szadnyilason kivil gyorsitjak
fel, lendtilete révén viszi at a keresztcsévérdl ill. vettiléklefejtérél adagolt, csipeszrésze altal meg-
fogott fonalrészt (mikdézben behuzza a szadnyilasba). A vettilékvivés (ragadokaros) gépeken — a
szintén szadnyilason kivili — keresztcsévérdl lefejtett fonaldarabot alakzaras mozgassal mtkéd-
tetett fogo- ill. vezetéfejekkel vezetik be a szadnyilasba. Ennek soran lehet szadkézépen térténd
yStafétaszer(t” fonalatadas, el6fordul hurok formaju bevezetés, majd ezt kovetd kiegyenesités is.
A favokas elven mikodé gépvaltozatoknal a bevetésre kertil6 fonalrészt az aramlo kozeg (lég- ill.
vizsugar) és a fonal k6z6tti aramlasi ellenallas hatasara kialakulo gyorsitas vezeti at a szadnyi-
lason. A vizsugaras megoldasnal jellemzd, hogy a vettilékre kisebb mértékben hat a légellenallas,
igy a szétporlasztott vizsugar sebességét feltilmulva a fonalszakasz szadnyilason gyorsan atha-
lad. Miutan a vizsugar a légellenallas hatasara szétporlik, a fonalrendszer és az elkészult szévet
nedvesedik (ezért féleg szintetikus alapanyagokbél készilt, pl. béléskelmék eléallitasara hasz-
naljak) (2. abra).

A vetélénélkili szovégépeken torténd szovésnél — szemben a vetélds vetiilékbevitellel, ahol a
szovet szélén visszafordulo fonal a zartszélt lekotést megoldja — szovégép tipusatol, a vettilék-
bevitel rendszerétél, az eléallitando szovet kotésmodjatol és nyersanyag-osszetételétdl figgden
tobbféle, egyedi szegélyképzésre van mod. A ktilénb6zé6 modon kialakitott — azonban a vissza-
fordul6 fonal hianyaban nem a megszokott zart szegélyl1 — szovetszélek a tovabbi kikészitési és
helyenként a konfekcionalasi muveletekre is befolyast gyakorolnak, igy ennek figyelembevétele
is fontos megrendelési szempont.

Az ujrendszerii szovogépeken eldallitott szovetek szegélyképzései

A szovott méteraruk szegélykialakitasai tehat a kikészitési muveletekre (fehérités, szinezés,
nyomas, végkikészités) és esetenként a konfekcionalasi muiveletekre (pl. olyan teritékképzésnél,
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4. abra

heté egymas mellett (3. abra).

lancfonal

amely soran a szovetszegély
adott idom eldolgozatlanul
marado része) is jelentés be-
folyassal vannak. Ezért lé-
nyeges a beszerzésre keruld
szovetre jellemz6 lehetséges
szegélykialakitasok pontos
ismerete, valasztasi lehet6-
ség esetén az optimalis meg-
oldas meghatarozasa.

A hagyomanyos vetélds

szovogépeken a széleken
visszaforduld vettilék lekoti a
szegélyt, az igy kialakul6 sz6-
vetszél egyértelmiien zart és
szilard. Az ujrendszeru gé-
pek esetében a bordaszéles-
ségnek megfelelé hosszusa-
gura vagott vetuilékfonal da-
rabok miatt egyedi szegély-
képzdkre van sziikség. A sz6-
vetszegélyeket tigy kell kiala-
kitani, hogy szilardan zarjak
a széleket, vastagsaguk — ha
lehet — egyezzen meg az alap-
szovetével, ne legyenek hajla-
mosak besodrodasra ill. hul-
lamosodasra.

A kulonb6zé specialis
szegélykialakitasok — a visz-
szahajtogatott valtozat kivé-
telével — hulladékképzddéssel
is jarnak. A fuvokas és vetii-
lékvivés gépeken — a vettilék-
hiany kiktuiszobolésére — a fo-
gadooldalon a vetulékfonalat
30-80 mm-es hosszban tul-
adagoljak. Az igy képzédott,
kiallo vettilékvégeket a sz6vo-
gépen levalasztjak, amit az
un. vendégszegély kialakitasa
tesz lehetévé (a vetilékrojto-
kat ezzel tavolitjak el). Az
egyedi szegélyképz6 berende-
zéseket a borda kézbulsé ré-
szén lehet mutkdédtetni, igy a
szoveési teljesitmény szem-
pontjabol fontos bordaszéles-
ség jelentésen megndvelhe-
tévé valt, tovabba két, vagy
akar tobb szovetpalya is sz06-

e A visszahajtogatott szegélyt altalaban a fogovetélds és vetulékvivés szovégépeken szott
szoveteknél alkalmazzak. Ennek soran, a széleken kiallo, kb. 15 mm-es vetilékfonal-végeket a
kovetkezd szadnyilas helyzetnél visszahajtottan bebujtatjak. Igy sima és rojtnélkuli szegély ér-
heté el, azonban a kétszeres vetiiléksurtiség miatt a szegély jelentésen megvastagodna. Ennek
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elkertilésére ill. mérséklésére a széleken elhelyez-
kedé6 lancfonalak strtiségét csokkentik, finomabb
fonalakat alkalmaznak ill. a szegélykotést fellazitjak
(4. abra).

. A félforgofonalas szélrogzitésnél a jobbra
és balra 180°-kal elforditott szegélylancfonalak a
vetuléken kivil egymassal is keresztezédnek. A ve-
tuléket nagyobb meértékben korulfogé lancfonalak
szilard, rojtos szegélyszerkezetet biztositanak. A for-
gofonalas széllekotésnél a vetésperiodusonként a
fél korulfordulasnyi, keringé mozgast végzé lancfo-
nalak egymasra-csavarodva rogzitik a szdvetsze-
gélyt (5. abra).

o Az olvasztott szegélyt hére lagyulo (foként
szintetikus, termoplasztikus szalasanyagokbol fel-
) épuld) fonalakbol készitett széveteknél alkalmaz-
vendég I== zak. A szegély kozelében levd izzé tilk a szdvetrész
szegely—— d. megolvasztasaval levalasztjak a tobblet vettilékeket,
Forgofonalas szegéhlyképzé s a megdermedé‘olv‘adék §zilérc} s?éllezér?‘lst bizt?sit.

5 dbra o A kevésbé elterjedt tuzétt szegély esetében

a széltél kb. 20 mm-re benyulo, vékony €s nagyszi-

lardsagu lekotéfonalat fiznek a szadnyilasokba. Ezzel a ritkabban alkalmazott modszerrel szi-
lardan leko6tott, rojtos szélu szovet képzodik.

Fontos szempont a nyers ill. fehéritett szovetek beszerzése el6tt a szegélyképzés ismerete,
ill. a tovabbi feldolgozasi muiveletekre gyakorolt hatas mérlegelése. A megrendelés soran a meg-
felel6 szegélytipus optimalis igényét elvarasként célszeri megfogalmazni (pl. bomlasmentes ki-
vitelezés, maximalizalt rojt- és visszahajtogatott fonalhossztuisag, hullamossag kizarasa stb.). Az
elkészult szovetvégek tekercselt kiszerelésénél is tigyelni kell a szegélykialakitas modjara. A vas-
tagabb és szélesebben visszahajtogatott szegéllyel ellatott szovet széleinek egybevago felteker-
cselésekor nemkivanatos nyulas kovetkezik be (a vastagabb részek okozta nagyobb korkertilet
kovetkeztében), az emiatt keletkezd tartés megnyulas kovetkeztében maradandéan hullamos

forgofonal

ide-oda
mozgatasa

szovet-
tekercs

'.;y"\ £ G
megnyllt, hullamos szovetszegély
a szegelymegnyulas elkeriilése okozta nyomatlan részek a széleken

A visszahajtogatott szegély vastagodasa miatti szovetszél
megnyulas, mint kikészitési hibaok elkeriilése

6. dbra

MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXXIV. EVF. 2021/3 5



MUSZAKI FEJLESZTES

szélrészek lebegése visszafordithatatlan hianyossagok okozoéja. Pl. a nyomas soran sorra ,€k-
szert” alakzati nyomatlan részek alakulnak ki a szegély tobb centiméteres kérnyezetében, a
megnyult feltilet begytir6dése miatt. Hasonléan tdébb tovabbi kikészitémuveletnél, valamint a
konfekcionalas soran is zavaro a karos szovetszél-megnyulas. Emiatt egyes késztermékek (pl.
agynemuhuzatok, lepeddk stb.) vasalasanal, mosodai kalanderezésénél eltavolithatatlan gytré-
désekkel kell szamolni. Visszahajtogatott szegély1 fehéritett szovet vasarlasa el6tt kiilon fel kell
hivni a gyart6/forgalmazo figyelmét arra, hogy a hullamos, megnyult szelt1 szoévettétel nem szal-
lithato. A probléma elkertilése érdekében, a fehérités alatt és utan sem szabad tul nagy mérett
tekercseket képezni, tovabba gondoskodni kell az arupalya szabalyozott oldaliranyt mozgata-
sarol a felsodraskor (,sanzsirozas”). Igy elkertilheté a vastagabb szegélyrészek pontos egymasra
kertilése, nem lesz nyulast okozoé kitliremkedés a széleknél, a ktillonb6zé gyartaskozi és végso
tekercsképzés soran. A rojtos szegélyképzéseknél nemcsak a rojthosszusagi kritérium betartasa
fontos, hanem a stabil széllekdtés is (féként pl. a bolyhozasra kertilé cikkeknél fontos erre
ugyelni) (6. abra).

Ellen6rzé és 6rszerkezetek a szovégépeken

A korszer( Or- és ellenérzé berendezések a nagy szoévési teljesitménynél (pl. 500 /min fordu-
latszam feletti tartomanyokban) is garantaljak az optimalis szévetmindséget. A szévési mtivelet
zavartalansagat biztosito ellendérzék érzékeldi a lanc- és vettilékfonalakat kontrollaljak, azonban
a mechanikus tapintdson alapulé korabbi berendezések a nagy gépfordulatszamoknal megbiz-
hatatlanul mikédnének. Ezeket ktiszobolik ki a korszert, elektromos és elektronikus elven mui-
kodo szerkezetek. A modern eszk6zok nemcsak tapintasmentes mukoédést biztositanak, hanem
céliranyos kialakitasukkal a fokozott igénybevétellel (razkodas, nedvesség, szal- és porszennye-
zés) jaro szovodei kortilményeknek is ellenallnak. Az érfunkcio mellett szamos elektronikus adat-
szolgdltatdasra is képesek, igy a szamitogépes szovodei termelésellenérzés meghatarozo jeladoit
is képezik (fonalszakadasok gyakorisaga és az ebbdl ered6 veszteségidok, teljesitményalakulas
stb.). A korszerd 6rszerkezetek és egyéb kontrollalo berendezések altalaban vetésperioduson-
ként ellendriznek, igy nem ritka az évenkénti 100 milli6 nagysagrendi mikodési ciklust meg-
halado igénybevétel.

Az Gjrendszerti (vetélénélkuli) szovégépeken tulmenden, a modernebb vetélés gépek megbiz-
hat6 teljesitményfokozasat biztosité fejlesztések is gyakoriak voltak. Igy — az ezeknél annakide-
jén elterjedt — mechanikus eszk6zoket az elektronikus miikédéstiek valtottak fel. Pl. a kézvetlen
vagy kozvetett mikodést vettiléktapintok a vettilékcsévelefogyast eldjelzéd ékérzékeldk is ide

vetiiléktapinto

kozvetlen fotooptikus
-mechanikus -direkt
-elektromos -beeso sugar iranyban
-elektromechanikus -tlikrosen visszaverodo
I e =
LU s
M.. fal
//\ 3,.1(‘;7]/;1

cséve, vagy vetélovaltasra jeladas

A vetélos szovogépeken alkalmazott vetuléktapintok
7. abra
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tartoznak. Utobbiaknal a fény- vagy infravoros sugarral torténd vettiléktapintas ritkabban a di-
rekt, inkabb a beesd és a tUkrdsen visszaverédé fénysugarak érzékelésén alapszik. A vettilék-
csévehuively toévénél elhelyezett fényvisszaverd szalagok teszik lehetévé a fonallefogyas kozeli al-
lapot észlelését. A luktetd infravorés sugarakat kibocsaté dioda alkalmazasakor viszont nincs
sziikség tikrozo feltuletre (7. abra).

A vetélé mozgasanak és helyzetének értékelése fontos miikddésbiztonsagi informaciok kozé
tartozik. A régebbi mechanikus szerkezetek a fiokba beérkez6 vetélét ellendrizték. A kopasnak
kitett alkatrészek nélkuli, elektromos elvll vetélémozgas ellendérzés soran a vetélébe épitett al-
land6 magnes adja a jelet. A vetélépalya alatti indukcios tekercsben észlelt elektromos jel szink-
ronizalo jellel térténd 6sszehasonlitasan alapszik az ellendrzés. Az inditaskori vetiilékcsikossag
elkertilésére olyan elektronikus reteszelést alkalmaznak, amely a visszaforgaté kapcsolo mu-
kodtetése nélkuli gjrainditast kizarja. A gyorsan és intenziv fékezéhatassal mukodos fékkel az
eléirt, szovéstechnologiailag optimalis helyzetben allithato le a szovégép. Eléfordul a korszerti
vetélés szovoégépeken — pl. a helyes vetésbeallitas érdekében — vetélésebességmérd berendezés
beépitése is.

A fonalszakadasok miatti hibas szovést gatoljak meg a fonaldrék.

o A kiulénbo6zd kialakitasu ldncfonaldrék kontrollaljak a fonalak meglétét és belazulasmen-
tességét. A régebben egyértelmtien elterjedt megoldast a lamelids jelentette. A kis tomegt fém-
lemez-lamellat az ép lancfonal felemelt helyzetben tartja, a szakadaskor belazul6 lanc esetében
a lamella az alternalé mozgast végz6 lamellasinre leesik. A korabbi mechanikus szerkezeteknél
a fogak kozé szorult lamella a sinmozgatast akadalyozza, a torésgatlo szolgaltatta jel adott f6-
tengelyallasban leallitja a szévégépet. Az elektromos mukoédésti lancfonalérnél a leesé lamella
egy aramkort zarva hozza mukoédésbe a leallito-szerkezetet. A nagyszamu lamella felhelyezést
probaltak kiktiszobolni a nylUstkeretbe épitett érzékeldszerkezetekkel (fonalszakadaskor a sinnel
érintkezé nyUstszal zarta az aramkort), azonban e modszer a gyakorlatban kevésbé valt be. Op-

lancfonal or

’ nylistszalas ‘ ‘ fotooptikus |

mechanikus elektromos

Kulonbozo lancfonalor berendezések

8. dbra

timalis megoldast — az Gjrendszeri szévégépeken torténd biztonsagos alkalmazas igényeit is ki-
elégitve —a fotooptikus lancfonaldér-rendszer biztosit. A lancfonalakra ill. a szadnyilasba oldalrol
bocsatott fénynyalabokat a masik oldalon elhelyezett reflexios feltiletek visszaverik és — a zavaro
sugarak ellen infravérds sziurével védett — vevéoptikan at fotétranzisztorra juttatjak. Az elsza-
kadt, vagy véglegesen 6sszeakadt lancfonalakat érzékelve megfelel6 helyzetben leallitasra kerul
a szOovégep (szamlalo és késleltetd egység segitségével az atmenetileg 6sszeakado, majd a maga-
tol kibomlé ép lancfonalak esetén elmarad a felesleges leallitas). Az elszakadt lancfonalak 6sz-
szeakadasa iranyitott, egyenletes légaramot szolgaltato kiegészité berendezéssel elkertilheté (8.
abra).
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vetiilékorok

vetélos szovogépeken vetélonélkiili szévogépeken
mechanikus elektronikus

|
fogovetélos,
vetiilékvivos

- tapintoti

légsugaras

- piezoelektromos - fotooptikus

- triboelektromos

Klilonbozo vetulékorok

9. dbra

o A vetiilékfonalérék a rendellenes helyzetl (pl. belazult), valamint hianyz6 vettilékfonal
esetén avatkoznak be. A korabbi mechanikus mtikédést, szélsé vagy kézépso elhelyezésti veti-
1ék6rok tapintotije a vettilékhez kozvetlen hozzaérve végezte az ellenérzést. A megfelelé feszes-
ségl fonal érzékeléseskor a tli nem tért ki, azonban a lazult fonal esetében, vagy fonalhiany
esetén bekovetkezd jelentds elmozdulas a szovogép leallitasat idézte elé. A fonalerd és a tapin-
totu tomeghatasan alapulé szerkezet miatt a bevetéskori vettilékeré névekedésével kellett sza-
molni, tovabba a fordulatszamnoveléssel a rendszerre haté dinamikai igénybevételek is fokozod-
tak. Hatranyként jelentkezett az is, hogy a szad teljes mélységében nem lehetett a vetiléket
kontrollalni (9. abra). A vetélénélkuli szovégépeken korszert piezoelektromos, triboelektromos és
fotooptikus mukoédésu 6regységeket alkalmaznak a vettilék mozgasanak ellendrzésére. A mikro-
vetélds és vettilékvivos gépeken féként a piezo, ill. triboelektromos rendszerek, a légsugaras gé-
pek esetében a fotéoptikus elven mukoddod Orszerkezetek jellemzoék. A piezoelektromos érzékeld
surlédoteste a fonal utjat kissé megtorve helyezkedik el, az altala keltett rezgések a piezokristalyt
deformaljak, az igy létrejové elektromos polaritas a deformaciéval aranyos elektromos jelet ge-
neral. A triboelektromos érzékel6t nemvezeté anyag képezi, a rajta athuzott fonal téltéseket hoz
létre (az elektrodan fesztiltségjel képzdédik). A fotooptikus érzékelénél a fogadooldali konfuzorban
elhelyezett fényforras és érzékeld figyeli a vetiilékfonal épségét. Optimalis esetben a vettilékbe-
szoritaskor a fonal a fénysugarat megszakitva szolgaltat jelet (jelzés hianyaban a leallité rend-
szer mukodésbe 1ép). A szakaszos mukdodést vetélénélkuli szovégépeken a vettilékdrt altalaban
a fétengelyrdl ciklusfiiggéen vezérlik, mert a vettilékbevitel is ciklustél figg (kivétel pl. egyes
mikrovetélds gépeknél all fenn, ahol a vettileket beveté fogoszerkezet eleme kis eltéréssel érkezik
meg a fogadooldalra).

A nyersszovetek minéségét fonaloldalrol befolyasolé tényezok

A fonalak kiilséképi jellemzéi értelemszerien meghatarozo hatassal vannak a késztilé szévet
mindségére. A hianyossagok nemcsak eléfordulasukkal ronthatjak a szévet kiilsé6képét, hanem
a szoves soran fellépd tovabbi problémak koévetkeztében is mindségronto tényezék lehetnek. A
fonalak ktuils6képét természetesen az alkalmazott fonastechnologia (pl. pamutnal kartolt, ny(j-
tott, féstilt; gyapjunal kartolt és fésuilt) alapvetéen befolyasolja, ami déntéen a szévet rendelte-
tésétol fugg.

A fonalhianyossagok ko6z6tt gyakori ill. ritka el6fordulast, valamint specialis megjelenésu
hibakat ktilénboztetnek meg. A bontatlan szalcsomoék (noppok), kisebb mérték(i vastagodasok
és vékonyodasok gyakrabban okozhatnak mindségi gondokat. Ritkabban lehetnek jelen a koto-
zésihelyek nyomai, hasonléan kevésbé gyakori a befont pihék és a nagyfoku vastagodasok je-
lenléte. A specialis hibak ko6zott a lazan kapcsolodo pihe (halacska), kettés-fonal, rasodrott fo-
naldarab, besodrott hurok, csomo jelenhet meg.

Az aranylag gyakori fonal témegegyenlétlenséget (k1lonb6zé hosszokon megnyilvanulo vas-
tagodasok, vékonyodasok) az elemiszalak keresztmetszeti valtozasai és hossz ktilénbségei, to-
vabba a fonalkeresztmetszetben valtozoé szamu eléfordulasai okozzak. Ezért a rendkivil
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egyenlotlenség

nopp bolyhosodas

hurok vastagodas ,SZ0rosseg”
Alaki fonalhibakra példak
10. éabra

szabalyos, egyenletesen hengeres alaku fonalak optimalis mindségli és azonos hosszuisagu ele-
miszalak felhasznalasaval (féstiléssel) ill. tébbmenetes nyujtassal allithatok eld. (A fonastechno-
logiaba iktatott féstilési mtivelettel nyerik ki a bazishosszusagnal rovidebb szalakat) (10. abra).

A keresztcsévélégépeken mar régota rendszeresen alkalmaznak kulonb6zé fonaltisztitokat.
A kezdetekben hasznalt mechanikus fonaltisztitok csak a durvabb vastagsag eltéréseknél avat-
koztak be (biztositva hibas rész eltavolitasat). A valamivel modernebb elektromechanikus beren-
dezéseknél az észlelt hiba kivagasa elektromagneses mukodtetésti késsel tortént. A korszerti
elektronikus fonaltisztitok a beallitastol fliggéen reagalnak minden egyenlétlenségre (az el6for-
dulasi hossz szerinti kivagast megoldva). A magasszinvonalt technikanak koészénhetéen a hibas
fonalszakasz kivagasa utan nem a kotozéses végtelenitést alkalmazzak. Az Gin. splicer egység a
légarammal szétnyitott fonalvégek Osszesodrasat végzi el, igy szinte nyomtalanul visszaallitja a
fonal folyamatossagat. A gyurtis végfonasu fonalak kozé kertilt turbinas fonasu (OE, BD) fonalak
a szovet kiils6képén észlelhetd eltéréseket okoznak.

Az OE fonalak lazab-
bak, terjedelmesebbek,
mint a gyurts fonalak.
Feluletikoén kevesebb a
kiallo szalvég mint a
gyurus fonalnal, ugyan-

»

akkor az elemiszal-hor-

i SRRy W ,;;.:... J\ Wb gok szama tébb. Az azo-

o N R e R WX R IS0 o nos finomsagu OE fona-
,\\ \}\\'\\\\\ \\\*\\ N\\\\ ":“.J\ "'uﬂ !l lak sodratszama 15-30
TN \: m\*\_‘rr\\\-r#s-: ; A %-kal nagyobb, fajlagos
szakitoerejuk viszont

15-30 %-kal kisebb a

gyurus fonalakhoz viszo-
nyitva (szakadasi nyula-
suk viszont nagyobb). Az
OE fonalak egyenlete-
sebbek, hibatartalmuk
kisebb (11. abra).

A szintetikus fila-
mentek kézé bekeveredett, eltérd filamentszamu fonal hasonléan kiils6képi hibat okoz. A terje-
delmesitett fonalaknal az eltéré korilményd hullamositas, a ktilonb6z6 gyartasi tételek kevere-
dése szintén hibaforras (féként a kikészités soran valik lathatéva). Az idegen nyersanyagu vagy

gylris fonal

OE (BD) fonal

Fonalak elektronmikroszkoépos képe
11. dbra
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nyersszévet hibak

szovéselOokészités szOvo hibajabol
fonal eredeti eredetii eredé szovogép eredetii

-fonalegyenl6tienség -irezésnél -elfiizés -sirl-, ritkacsik
-egyéb alaki hibak  tdlszaradas -elbordazas -kettosvetiilek
-tablassag -hibas vetiilék- -fonalkeveredés -hurkossag

csévélés -fészek

(vetiilékbefutas, -feszitotepes

fonalkeveredés,

ritkacsik)

Kulséképi hibak eredete — foleg a vetélos gépeken — elballitott
nyersszovetek esetében
12. abra

eltéré keverékaranyu fonalak rejtett hibaként fordulnak elé a nyersszévetben, féként a szinezés
utan jelenik meg a kiils6képi eltérés.

Hibalehet6ségek a vetélés gépeken szovott méteraruknal

A szovésnél felhasznalt fonalak minésége, a szovésel6készités muveleteinek kivitelezése
(lancfonalaknal a keresztcsévélés, felvetés, irezés és beflizés; vetiilékfonalaknal a szovégéptipus
szerinti csévélés), a szovés végrehajtasa (gépbeallitas, szovomunkas tevékenysége stb.) és az
arutisztitasi folyamatok (pl. tisztitas, tisztazas, csomozas, muiiszovés stb.) hatékonysaga mind
hatassal van a nyersszovet minéségére. Ugyanakkor meg kell jegyezni, hogy a sz6vodébdl kike-
rulé nyersszovetek hibai nemcsak énmagukban okozhatnak mindségromlast, hanem az egyes
kikészité muveleteknél (féként szinezés, ill. a nyomassal térténé mintazas) tovabbi kulséképi
hianyossagok el6idézdi is lehetnek. A vetélds szovoégépek tipusatol, ellenérzo és drszerkezeteinek
korszertiségétol fliggden is valtozhatnak a hibalehetéségek, ennek ellenére az igy gyartott nyers-
szovetekben tobbféle és gyakorisagu szovddei hiba fordulhat eld, ezekre jellemzékre koncentra-
lunk.

Mindkét fonalrendszerre jellemz6 hianyossagok:

e alapanyag eredetti probléma (pl. noppossag, pamutnal maghéjak eléfordulasa stb.), fo-
nalvastagodas, egyéb fonalegyenlétlenség,

e helyenként szennyezett (besz6tt) fonalszakaszok (féként az elhasznalt gépolajjal piszkolo-
dott részek okoznak déntéen eltavolithatatlan kitils6képi hibakat),

o eltérd fonalak [pl. gyurts és OE (BD) fonal keveredése, idegen szalak ill. fonalak el6for-
dulasa, kiilénbo6zd filamentszamu mesterségesszal fonalak megjelenése, terjedelmesitési eltéré-
sek okozta kiilénbségek stb.] miatti minéségromlasok.

Vetiilékiranyu hibak:

o Lkettds- vagy tobbszoros vettilék (féként a korabbi géptipusoknal gyakori, hogy a vettilék-
szakadasnal nem keresik meg a vetiilékvéget; valtaskori hianyossag — pl. a ktils6oll6, nem fogja
meg a fonalat — esetén a régi fonalszakasz bekertil a szadnyilasba stb.),

o vetltiléekhiany, beszakadt vetilék (a szovet teljes szélességében, vagy egy részén kimarad
a vetulékfonal),

o ritkacsik, strticsik (lancfonaladagolo ill. szovetfelhengerld hibas mukédése, tovabba a
vetulékfonaldér beallitasi hianyossaga miatt nem fizéallasban all le a gép),

o vetlUllékbefutas (pl. vetiilékfonal fékezési hianyossag miatt, tovabba laza cséve csucskép-
z6dés miatti fonallecstuiszas, puha vettilékcsévetestbdl levalo fonaltémeg okozhatja),

10 MAGYAR TEXTILTECHNIKA LXXIV. EVF. 2021/3



| MUSZAKI FEJLESZTES

o vetllléklebegés (a nem megfelelé szadnyilasképzés esetén a vetéld — a megengedettdl, a
szabalyos elhelyezkedéstél eltéréen — tobb lancfonal alatt vagy felett halad at),

e bujas (altalaban a szovet szélrészei kornyezetében el6fordulo, vettiléklebegés megjelenésti
hianyossag),

o vetilékhurkossag (okozhatja tulsodrott fonal, eléidézheti fonalfékezési hianyossag, de a
szadnyilas tisztasagi problémaja miatt is bekovetkezhet),

v \N
-

fine = CEmmE
-, TR bt

vetiilék

szabalyos szévet vetiilékhiany vetiilékbefutas vetiilékhurkossag

1]

JHHNAT . = R i

beszakadt vetiilék kettos vetiilék idegen vetiilék fonalvastagodas
Peldak vetulékiranyu hibakra (1) Példak vetiilékiranyu hibakra (2)
13. dbra 14. ébra
— =
tablassag vetlilékcséve-, vagy
— / vetélovaltas
—
iR, kettos
35cm i
vetulek
b~ N —
kb. vetiilék —
35cm befutas
L ——
asnn = a

siird, ritkacsik

= lanc, vetiilék:

beszakadt N 29,5 tex (Nm 34)
vetiilék fonalslriiség:
<=, | 235/225 1/10 cm

150 cm

Példa a vetélos szovogépen eloallitott szovet vetulék-
valtasanak gyakorisagara, a jellemzo vetulékiranyu hibakra

15. dbra
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o tablassag (pl. eltér6 finomsagu, alapanyagu, ktildnb6z6 fonasi eljarassal készult fonalak

bekeveredése stb. miatti eltéré sav (13., 14., 15. abra).

Lanciranyu hibak:

5

L1l

X -

lancfonalhiany fészek

)

\
bordacsik elflizés
Példak lanciranyu hibakra
16. dbra
szélfeszito

/

T O s £

o " ‘e
o T e
o 0 "
’e 0 "
e o 0

A acélbetét
sargaréz dolesszoggel
tisgydrd

szélfeszitdé nyomok kisebb fonalsériiléssel

Tisgyiliriis szélességtarto (szélfeszité) a szovogépen
17. dbra
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o lanchiany (1-2
fonal kimaradasa),

o fészek (csopor-
tos — haromnal tébb -
lancfonal kiszakadasa mi-
atti hiany; lancfonalér bi-
zonytalan mukodése,
borda és nyUtstok kozé ke-
rult idegenanyag okoz-
hatja),

o elfizés (rosszul
kot lancfonal),
o bordacsik (sza-

balyos kotésu lancfonalak
kozott, a megfelel6 — sza-
balyos szovetszerkezettél
— kornyezettél eltéré meé-
rettd ill. deformalt fonal-
koz) a gorbult, hibas hely-
zetl bordafogak miatt ko-
vetkezik be,

o irezési hianyos-
sagok (pl. nehezen eltavo-
lithato irez6éanyag tulszar-
adas miatt stb.) (16. abra).

Egyéb hibak:

. helyi folytonos-
sagi hiany (ktilonb6z6 ere-
det1, altalaban mindkét
fonalrendszert érinté szo6-
vetsérulés, pl. durva
mechanikai behatas ko-
vetkezményeként stb.),

J beszakadt szél
(a szovetszegély bepatta-
nas formajaban jelent-
kezd, ktillonb6zd mélységt
folytonossagi hianya),

. feszit6tépés (a
szovetszélek kornyezeté-
ben a szélességtarto ele-
mek — pl. a tsgyurtk be-
ragodasa, ill. beszorulasa,
tlinek gorbulése, ill. tal-
zott hosszusaga - altal
okozott, fonalsérilésbél
eredd lyukak, akar
lanciranyt folytonossagi
hianyok el6fordulasaval),
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o szennyfolt (f6ként az eltavolithatatlan gépolaj foltok stb.) (17. abra),

e mintahiba (a nyUst6s ill. jacquard-szévésu termékeknél).

Minden egyéb, az adott hibajegyzék szerinti felso-rolasban nem szereplé hibat a hozza legk6ze-
lebb all6 hianyossag szerint kell elbiralni (ezt is célszerl kikotni szerzédéskor).

A szerzd megjegyzése, aki 1968-tol a Pamutnyomoipari Vallalat (PNYV) Textilfestégyaraban dol-
gozott: 1985-ben a PNYV szovégépparkjanak 91%-a (2938 db) volt vetélds (vetéld- ill. csévevaltos
automata, pl. szovjet AT-175-5-0s stb.) gép, amelyek a dollar elszamolasu (akkori széhasznalat-
tal: ,t6kés”) piac altal elvart minéségli nyersszovet alapanyagot szinte nem biztositottak. (A ve-
télénélkuli gépek kozil a cseh gyartmanyu légsugaras szévégépek a profilra kevésbé voltak al-
kalmasak, az optimalis — a kés6ébb hasznaltan beszerzett — ragadékaros Vamatex és Somet gépek
csak kisebb mennyiségben tizemeltek.)

A PNYV nyersszovet haziszabvany szerint 100 fm-ben megengedett hibaszamot az alabbi
tablazatban foglaljuk 0ssze:

. s »A” katego- ,B” kategoria ,C” kategoria
Szoévettipus ria . > . >
. . hibaszam hibaszam
hibaszam

Pamut, viszkéz, polinoz 25db/100 | 26-75db/100 | 76-t6l barmeddig/100

fm fm fm
Poliészter és keverék; 20db/100 | 21-75db/100 | 76-t6l barmeddig/100
tulsodrott vettiléek(i pamut fm fm fm

A dollar elszamolasu piacokra exportalt méteraruk esetében, 40 fm-ben maximum 8 db hiba
(fonodai, szévodei és kikészitélizemi 6sszesen), tehat 100 fm-ben 6sszesen 20 hiba volt megen-
gedett. A kikészitégyaraknak az ,A”, ,B” és ,,C” minéségl nyersszovetet (részarany korlat nélkul)
maradéktalanul at kellett vennitik a vallalati szovodéktol, déntéen ebbdl kellett teljesiteni a fej-

lett orszagok altal rendelt kész méteraru tételeket is.
A ,nyomassal torténé mintazas mindent elfed” véle-
. egyes szovethibak eléfordulasa fokozott ktilséképi helyi
b a % ‘ hibahoz vezet (18. abra).
: A vetélonélkiili szovogépeken eldallitott szoveteknél
il & ‘ ‘ Az yjrendszeru szovégepeken eldallitott nyersszove-
tek fajlagos hibatartalma eleve kisebb, miutan a vetiilék-
E ‘ len6rz6 és érberendezések lényegesen gyorsabban avat-
\ koznak be (19. abra).
, A vetélénélkuli szévégépeken a lancfonalak kisebb
Vetiilékbefutas okozta nyomohiba és a vetulékbevitel megvaltozott modja kévetkeztében ala-
18. abra csonyabb (kisebb magassagul) szddnyilas szlikséges,
egyéb mechanikai hatasokbdl ered6 lancszakadasok és mas rendellenességek elkertilheték (20.
abra).

' ¢ ‘ & ‘ kedés szamtalan esetben nem allja meg helyét, mert
’ jellemzé hibalehetéségek
beviteli technika sokkal biztonsagosabb, ill. a korszeru el-
mértéklt szétvalasztasa jelentésen csdkkenti a fonalak
i &2 &' ‘ é igénybevételét, miutan a vettilékvivd elem kisebb meérete
mint a vetélével mikédé gépeknél. Igy a tulterhelésbél és

Jellegzetes lanciranyu hianyossagok fordulhatnak elé az ujrendszerii szovégépen szott
szoveteknél, pl.:

e - Az un. liracsik az olajkddkenés miatt, ill. a mechanikai behatas (amely mintegy szét-
nyomja a lancfonalakat) kovetkeztében alakul ki. (A liranak a bordaladara rogzitett vezetdsort
nevezik, feladata a mikrovetélé megvezetése a szadnyilasban.)

e - Avetulékvivls (ragadokaros) gépeknél gyakori a szalag-megvezet6 okozta, altalaban sza-
kaszosan el6fordulo csikossag.
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] e
— fogovetélos

/'r légsugaras
cséve H

valtas

f

20 m

lanc, vetlilék:
29,5 tex (Nm 34)

fonals(riiség:
— 235/225 1/10 cm

150 cm

Példa a vetélonélkiili szovégépen,
a lefogyott el6tétcsévék valtasi gyakorisagara
19. dbra

elektronikus fonaltisztitd
- meghatarozott alaki hibak kivagasa

> - légarammal szétnyitott

f Bone S 7 . s E
o TR fonalvégek 6sszesodrasa
automata keresztcsévélogép g

elmarad a !
gyakori csévevaltas P i

|e|ektron|kus vetiilékor ! ! A '

- y ~ .
e f 9 3 = T A

|fotoopt|kus lancfonalér I - )
megfeleld fétengely- I
szbgelfordulasnal leéllas, | ;- el ot e S i
esetleg automatikus vetélonélkiili szévogép
visszakeresés

®+®—> minimalis szévethiba
Az optimalis szovetmindség elérésének technologiai feltételei
20. dbra

Laza vetiilék nem megfelel6en miikodo feszitéfuvoka miatt
és ,,tullott” vetiilékfonal a Iégsugaras szovégépen
21. abra

A vetiilékjellegli hibakat a vetiilék-
fonalak szadnyilason beliili részleges
hianya, esetleg tobblete, ill.
kedvezétlen helyzete (pl. hurkosodott
elé6fordulasa) okozza.

o A fogovetélds gépeknél a vetii-
lékbeszakadds okozta hianyossag for-
dulhat eld, mint jellegzetes hiba. F6-
ként az SZTB mikrovetélds szovégépek-
nél kell szamitai ilyen jelleglh hianyos-
saggal, mert vetulékér csak a bevetd ol-
dalon talalhat6. A hianyzo6 vetilékrész
mellett hurkosodas is gyakran eléfor-
dul. (A szovjet gyartmanyu SZTB - szta-
nok tkackij beszcselnocsnlyj, azaz ve-
télé nélkuli szovégép — a Sulzer fejlesz-
tés lemasolasan alapulé — Gjrendszerd
szovoégépek kooperacios gyartasaban
készultek. Ebben hazank is részt vett a
KGST - Kolcsonods Gazdasagi Segitség
Tanacsa — keretein beltl. A szovégépek
adott egységei, a fog6- — mikro- — veté-
16k, és a gépen ezt szallité palyak a
Konnyuipari Alkatrészgyarto és Ellato
Vallalatnal - KAEV - készultek. Az
egyes részegységeket a Szovjetuniobeli
Csebokszariban — ma a Csuvas Koztar-
sasag, az Oroszorszagi Féderacio tagja-
nak févarosa —, az annakidején Gjjonnan
létestett gépgyarban szerelték Ossze,
s6t az SZTB szovégépek alkatrészellata-
sanak bazisa is itt volt.)

o A légsugaras gépeken kelet-

Vetlilékvisszaugras vetiilékvivés szévégépen
22. abra

kezé hibak leggyakoribbja a hurkosodds. Fuvasi elégtelenség, szinkron hianyossag, valamint
lancfonal probléma okozhatja. Sérult segédfuvoka miatt is bekdvetkezhet a vettilékfonalak
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hurkosodasa. A fogadé oldali feszitéftivéka hibas beallitasa kévetkeztében lazabb vettilék miatt
a szélesség egy részén csikok keletkezhetnek (21. abra).

o A vettilékvivds (ragadokaros) szévégépeknél az Uin. vetiilékfonal-visszaugrds jelent mind-
ségronto tényezo6t. Ezt a vettilékfonal szakasz nem megfelel6 megfogasa okozza (22. abra).

Az elkésziilt nyersszovetek minéségének javitasi lehetéségei

A nyersszovetek egyes hibainak tovabb feldolgozas eldtti javitasara tdbb modszer ismert.
Ezeket a muveleteket a szovddei, in. arutisztito egységben hajtjak végre.

o A tisztitds az olajosfonal beszove-
sek, olajfoltok és egyéb nehezen eltavolithato
szennyezédések kézi modszert, altalaban
szervesoldoszerrel (megfeleld6 munkavédelmi
intézkedésekkel) végzett kezelését jelenti. A
szennyezett helyekre szoropisztollyal jutta-
tott elegy (atitatodast segité alatéttel) a
szennyezédések késébbi — pl. fehéritési mu-
veletek soran torténé — kimoshatosagat és
egyéb modszeru eltavolitasat segiti eld.

. A tisztdzds muvelete a szovetszéle-
ken és feltileten el6fordulo 16g6 fonalak meg-
szUintetését szolgalja [ez pl. a nyomasnal a fe-
ltletrdl levalva — majd a sablonra feltapadva
— fordulatra ismétlédé nyomatlan részeket

X & g
~ e v

A sablonra - levalt - fonaldarab feltapadasa r;iiatti, (an. ,fonallenyomatként”) idéz eld]. Ezt kézi
IERCIMESETELIBINEH G52 SYSHCESR KITCERtas levagassal, ill. 6vatos letépéssel végzik. A ve-
23. dbra télés gépeken gyartott szoveteknél eléfor-

dulo, pl. a vettlékbefutas miatti tébbletfo-
nalrészeket hegyes eszkozzel, kézzel fellazitjak és csipesszel eltavolitjak, majd a kornyezetbe
beféstilik a ritkult szévetrészt (23. abra).

e A gépi nyirds soran a nyirészerkezet spiralkésekkel ellatott forgé hengerének és az allo-
késnek hatasvonalaban vezetik a feltlettisztazasra kertilé szévetet. A vastagabb pamutszévetek
esetében az ingas tisztitogép is alkalmas a kiallo fonalvégzédések, szalcsomok és szaldarabok
eltavolitasara (az ingamozgast végz6, hullamos élu késsel ellatott rudak a rajtuk vezetett szovet-
rél lekaparjak a zavaro részeket).

e A csiszoldssal a pamutszovetek feltiletén eléforduloé nagyszamu maghéj és szalcsomo el-
tavolitasara nyilik moéd. A csiszoloberendezésen — bolyhozogépek részbeni atalakitasaval is meg-
valosithato — a csiszoloévaszoncsikokkal betekert munkahengerek segitik elé a maghéjak és nop-
pok fellazitasat, feltletrél torténé levalasat. Lényeges, hogy a fehérités elétti csiszolomuivelet
rendkivil koértltekinté kivitelezést igényel, hogy a szoévet fonalainal és az azokat felépité elemi-
szalaknal tépdhatas ne lépjen fel, ill. észlelhet6 bolyhozédas ne kovetkezzen be.

e A csomézds féként a szdvet szinoldalan, a fonaldsszekotésekbdl szarmazo csomok meg-
szUntetését célozza. Az ilyen jellegti hianyossag féként azon szdveteknél jellemzd, amelyeknél a
szovés el6tt elmaradt a korszertbb (pl. elektronikus fonaltisztitason alapuld) fonalhibaeltavoli-
tas és kotozeés, ill. az Gn. splicer-es kotozést végtelenités. A kézzel végzett csomozasi miivelet
soran altalaban a szovet feltiletét zavaré csomokat kiemelik és 6vatosan letépik abban az eset-
ben, ha a fonalvégek szdvetbecsuszasi lehetésége minimalis. Egyébként a csomok kitépését ko-
vetéen — az igényesebb, dragabb szoveteknél — mliszévéses javitast is végeznek.

o A miuszévésre foleg az értékesebb (pl. gyapjuszovetek esetén) termékek esetében kertil
sor. A gombveégzédési kivarrottivel és csipesszel, kézzel végzett javitomvelet soran a hianyzo
fonalak potlasara, a hibasan keresztez6dé fonalszakaszok eltavolitasara és helyes kotésu kiala-
kitasara, az eltéré fonalak cseréjére van lehetéség. A vastagodott fonalrészek eltavolitasara, a
laza fonalak meghuizasara ill. a feszes helyzetiek lazitasara, valamint a zavaro helyzet( fonalak
helyretolasara stb. szintén a miiszévés soran nyilik mod (24., 25. abra).
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laza fonal meghuzasa

| eltérd fonal cseréje | | felesleges fonal kihlzdsa | [ feszes fonal lazitasa ‘h'bas helyzet{i fonalak‘
rendezése
Hibas szovetszerkezet javitasa miiszovéssel (1) Hibas szovetszerkezet javitasa miiszévéssel (2)
24. dbra 25. dbra

A szovott méteraruk megrendelésénél lényeges tényezdk és szempontok

Az alabbiakban azon lényegesebb tényezdkre tériink ki, amelyek egyeztetése indokolt a meg-
rendelés elé6tt:

A szovet rendeltetése: A nyers- ill. fehéritett szovet tovabb feldolgozasi modja (sima fehér
méterarunként, egyszinlire szinezés céljara, nyomoalapanyagként stb.), a késztermék pontos
felhasznalasi tertilete. (A kilonb6z6é muszaki szovetek esetén egyedi kévetelmények az irany-
adok.)

Mérheté minéségjellemzdk (névleges értékek és megengedett tirések):

o Nyersanyag-Osszetétel [%];

e Fonaljellemzék (pl. fonasi eljaras — kartolt, nyajtott, féstilt -, fonal linearis struség — fi-
nomsag — [tex]|, sodratszam [s/m], esetleg sodratirany (S, Z), cérnazott lanc esetén a pontos
szerkezet (agak szama, sodratirany stb.);

e Meéret-, tomegjellemzok, szilardsag: szélesség [cm], tertleti stirtség [g/m2], fonalstirtiség
[1/10 cm, ill. 1/htvelyk]|, savszakitéeré [N], esetleg tépderd [N] stb.;

o Felhasznalasi cél szerinti specialis képességek, pl. munkaruharendeltetésnél kopasallo-
sag [sikkoptatasi fordulatszam|;

e Szintetikus alapanyag — vagy keverékkomponens — esetén gébdsédési hajlam [fokozat].

Kiilsoképi és egyéb jellemzok (részben hatarmintakkal):

o A szovet kotésmodja (megnevezeés, ill. szlikség szerint kétésrajz);

o Szegélyképzés modja (a vetéléonélkuli gépeken szétt méteraruknal);

e Altalanos kiils6kép (egyenletesség; barsony, pliiss, hurkos feliilett1 széveteknél a kelmefe-
Itlet kialakitasa).

Hibatartalom (megengedett hibak, esetleg jelképesen kivagando hibak, eltavolitandé hi-
bak), pl.

e [. osztalyu (pl. a szallitott tétel minimum 90 %-a, de kikétheté 100 %-os eléfordulas is)
meéteraru esetén 100 m? elméleti szdvettertileten pl. vetélds szévégépnél maximalisan 12, 4j-
rendszert gépek esetén 8 hibajel lehet (ettdl eltér6 fajlagos hibatartalom is kikéthet6 kétoldalu
megallapodassal),

o [I. osztalyt méteraru esetén (a szallitott tétel maximum 5-10 %-a) 100 m2 elméleti sz6-
vettertileten vetélés gépnél maximum 20, Gjrendszert gépek esetében 13 hibajel megengedett.

e A hibajelek alatt a megengedett hibakra vonatkozé 6sszegzett hibahelyszamokat kell ér-
teni; adott megengedett hiba stlyosabb el6fordulasa esetén két hibajelet alkalmazasat is ki lehet
kotni (pl. fehéraru kozvetlen felhasznalasa soran ilyen lehet az 1 cm2-t meghalado folytonossagi
hiany, 2 cm?-nél nagyobb szennyfolt stb.).

e Kuldn megallapodas targyat képezi, hogy a megengedett hibak jel6lése utan hibajelenként
mennyi méretengedmeény jar (pl. 10 cm/hibajel jovairas); a brutto véghossz mellett a netté (hi-
bajovairasokkal csokkentett) mennyiséget is fel kell tintetni, utobbi jelenti a szamlazando mé-
teraruhosszusagot.
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e Kivagandé hibdnak szamit pl. a 10%-os fonalstirtiség-csokkenést eléré ritkacsik, a 2 cm?2-
t elér6 folytonossagi hiany, a legnagyobb kiterjedés helyén 3 cm-es méretet eléré szennyfolt, 2
cm?-nél nagyobb kiterjedésti fészek stb. (tehat ezek nem jelélhet6é hibaként kezelenddk, tényle-
ges kivagassal el kell tavolitani).

o A ,jelképesen kivagandd” hiba alkalmazhatosaga azt jelenti, hogy k6z6s megegyezés sze-
rint egyes konkrét, nagyobb terjedelmti hianyossagok tigy maradhatnak a szévetvégben, hogy a
hiba kezdetét és végét kiilon szinnel jeldlik, az el6fordulasi hossz felét pedig bonifikaljak (jova-
irjak).

Megjegyzés: Amennyiben a megengedett hibajel-szam 1/3-a szovettertilet 10 m2-ére esik,
ugy azt ki kell vagni a végbdl (az eltavolitott szdvetrész utan megmaradoé vég nagysaganak ki kell
elégiteni a véghossz eldirasokat).

o Az esetleges kiterjedt (teljes végre, végekre jellemz6) ktilsé6képi hibak (pl. noppossag, fo-
nalvastagodas, fonalegyenlétlenség stb.) megengedett mértékét kézdsen alairt hibahatarminta
vagatokkal kell rogziteni, miszerint ettél nagyobb negativ eltérés nem lehet (26., 27. abra).

fonalvastagodas, -egyenldtienség noppossag, fonalegyenlotienseég
Kiterjedt szovethiba (1) Kiterjedt szovethiba (2)
26. dbra 27. abra

Nyersszovet feliileti tisztitasa, tisztazasa: A sz6vodei befejez6 muiveletek soran végre-
hajtando muveletekre, a nyersszovet tisztitasara, tisztazasara (kézi beavatkozas, gépi nyiras),
csomozasara, esetleges muiiszovéses javitasara kell részletesen kitérni.

Véghossz, kiszerelés:

o Meg kell adni az atlagos véghosszt, a legkisebb és legnagyobb véghosszt, ha megengedett
az osztottvég aranyt (legkisebb vagat, osztott végeken bellll a vagasok szama); pl. ajanlasként:
a pamutszovet tétel (egy cikkbdl egy-idében szallitott szévetmennyiség) minimum 85 %-a 120
fm-nél hosszabb (vagas, ill. varras nélktl), maximum 15 %-a allhat 80 fm-t6l nagyobb hosszu-
sagu (osztatlan) végekbdl; amennyiben osztott vég is megengedett, Gigy a tétel 3-5 %-a lehet ilyen,
20-30 fm-es legkisebb vagattal és 2-3 vagassal (ettdl eltérd is kikothet6 kétoldalu megallapodas-
sal),

o Kiszerelési mod (papircsére tekercselt, teljes szélességben vagy duplazva hajtogatott; a
kiszerelt egységek egyedi védécsomagolasa; gyujtécsomagolas modja, pl. balazas stb.).

Egyéb jellemzoik: pl. a lancfonalak irezésénél alkalmazott f6 segédanyagtipus megnevezése.

Fehéritett szovetek kiilon kritériumai

A fehéritett szovetek megrendelésekor a — nyersszéveteknél emlitett jellemzdkoén tulmenden
— tovabbi tényezodkre is figyelni kell:

e A tovabb feldolgozdsi igény (uniszinezett, vagy pl. nyomassal mintazott méteraru-alap-
anyagrol van sz0) szerinti megfelel6ség egyeztetése.
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o A méretvdltozds (pl. mosas-, vasalas hatasara [%]) maximalis eldirasainak rogzitése és
jellemz6 tényadatainak ismerete (mosasi méretvaltozas sanforizalas esetén 1-2 %, miigyantas
zsugorodascsokkentésnél 3 %, egyéb termékenél maximum 5-6 %.

o Az apprettartalom kérdése: Az esetleges végkikészité segédanyag jelenléte csak akkor nem
zavar0, ha a méterarut simafehér kelmealapanyag formajaban kivanjak feldolgozni; egyéb to-
vabb feldolgozasi igények (pl. uniszinezés, nyomassal térténé mintazas) ismeretében nemkiva-
natos az ,idegenanyag” jelenléte (egyenlétlen szinezékfelvételt okoz, a kivitelezett minta megfoly-
hat stb.), ezért ilyen esetekben célszert kikétni az appretanyag mentességet.

e Az esés, fogds alakulasanak isme-

lanciranyu rete (hatarmintaval).
probadarab caqs .. . - -
vetiilékirany e A specialis feluletl méteraruk (pl.
probadarab barsony, pluss, hurkos feltiletti szévetek —
. L 1 " frottirnal hurokmagassag — szinoldali jellem-
|7 =sl=s %: L) ——— z6je, bolyhozott cikkeknél a szaltakaré suru-
mm sége és magassaga stb.) szabalyos kuilsékép-
vizfelszivas Sl ének meghatarozasa lényeges.
magassaga . P . .
e A nedvességfelvevd képesség [mm
v.o. — felszivasi vizoszlop magassag] féleg a
viz- tovabb-feldolgozasra kertil6 termékekneél lé-
i tartaly nyeges, de a fehéren-kész méteraruk eseté-
==t ] ben is fontos (pl. 80-100 mm, egyenletes fel-
T T T R C TR T TR T TR TR TRTRRT RN ﬁ‘ szivoképességgel) (28. abra).

Nedveseddképesség meghatarozasa e A kalanderezés végrehajtasat csak
sZivomagassad méréssel akkor kell kérni, ha a fehérarubol készitendd
28. abra késztermék miatt erre sziikség van (ameny-
nyiben nem kerul koézvetlen felhasznalasra

szovet, gy ez nem indokolt).
o A szintetikus szalakbol készilt, ill. ilyen tartalmu keverékeknél (pl. poliészter-pamut) cél-
szertl a gébdsddési (pillingesedési) hajlamra vonatkozoé fokozat ismerete. Ennek az az oka, hogy

lagygumi N7 zsakszerii probadarab

a hengerpalastu probadarabok Sodarabok gumilap betettel
a véletlen mozgasu dérzsoléses igénybevételen alapulé vizsgalatokra példa

a sikkoptatashoz hasonlé vizsgalat értékeléshez etalonok
Gobosodési — pillingesedési— vizsgalatra példak
29. abra
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a hasznalati igénybevétellel jar6 mozgas hatasara a kelme belsejébdl kiszabadul pl. egy szal,
egyik, vagy mindkét vége a fonaltestben marad, a szalvég vagy szalhurok egyre jobban a felszinre
emelkedik, ennek soran a kérnyez6 szalakat is magaval ragadja, igy kialakul a kuszaloédott szal-
halmaz, a gob (pill). A problémat fokozza a szintetikus szalak nagyobb szakito- és hajlitoszilard-
saga ill. jo kopasallosaga, igy a kellemetlen képzédmények nem képesek levalni a feltiletrél (29.
abra).

e Specialis képességek, pl. angin-rendeltetésnél tollbiztos tulajdonsag légdtereszté-képes-
ség vizsgalattal [1/m? x sec], vagy szovetek toll- és pehely atbujasi tulajdonsaganak meghataro-
zasa szimulalt parnaigénybevétellel (kibujt részecskék szama) (valamennyi ktilén megallapodas
szerint).

e A hatékony perzselés végrehajtasa a fehérités el6tt (kivéve pl. bolyhozasra kertilé termeé-
kek). Ennek soran altalaban a szévet mindkét oldalan pl. langperzseléssel el kell tavolitani a
fonalak, ill. a szb6vet héza-
gaiban agaskodo és feltile-
tén kiallo elemiszalvégeket
(30. abra).

. A kémiai fehéri-
tés fehérségi foka, mint mi-
nimum elvaras pontosan
rogzitendd (pl. az oxidativ
fehérités mértékére pl. a
Berger-féle fehérségi méroé-
szam — Wpg — minimum
100-as értékét célszert ki-
kotni, vagy mulanyalapos
fehérségi etalonsor szerinti
fokozatot megadni).

lang

& b _ o . Az optikai fehé-
h \ “‘\ w;\ P ] B rité tartalom megléte vagy
- ar L ) : kizarasa szintén lényeges

a szovetfelszm perzseles elott a szOvetfelszin perzselés utan kérdés. A megrendelt fehér-

A perzselés és hatasa aru szinezése ill. nyomas-

30. abra sal torténé mintazasa so-

ran kedvezdtlen szinezet-

raeso
lathato
fény + )
+ lathatatlan tobb
UV sugarzas vissza-
vert
fény
vissza-
vert
fény

I || | |

kémiaifehérités utan optikaifehérités utan

UV-sugarzos vizsgalé kamra

Az optikai fehérités kontrollja UV-sugarzasban

31. dbra
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szovetrészlet [ lancirany

S IR

- elferdiilt vetiilék

J Xxcm

~ szabalyos vetiilék

vetiilékelhuzas=—
—(X : s2) - 100 [%]

szovetrészlet ] lancirany

| gorbiilt vetiilek

X cm

szabalyos vetiilék

vetiilékgorbiilet=—
—(x : s24)- 100 [%]

Vetiilékfonal deformacié % meghatarozas

32. abra

torzulasokat okozhat,
nemkivanatos szintonus
valtozasokat idézhet el6 a
kékité hatasu fluoresz-
kalo segédanyag jelenléte
(ezért célszert kikoétni,
hogy ha tovabb-feldolgo-
zasi céllal kertil beszer-
zésre, a méteraru optikai-
fehérit6-mentes legyen)
(31. abra).

o A vettilékfonal
ill. minta deformdcié
(ferde, ivelt ill. kombinalt
elhuizas, torzulas mértéke
a szélesség %-aban) meg-
tart elé6fordulasa pontos
rogzitést igényel (pl. nem
geometriai mintasan el6-
allitzott szoveteknél ma-
ximum 1,5-2%, vetd-
lékiranyban mintasan
sz6tt szovetek esetében
legfeljebb  1,25%) (32.
abra).

. Az egyszerlien
kimutathaté — helyi és a

végre jellemzé — szdlkdrosodds kizdrasa, ill. a fehéritésnél megengedett szilardsagesés tlirésének
rogzitése szintén fontos szerzédési tényezé (pl. szilardsagcsokkenés nyerskelméhez viszonyitott
%-os kikotése, a savszakitoer6 als6 hataranak deklaralasa).

Megjegyzés: A kulfoldi nyers- és fehéritettszévet- gyartok/beszallitok ismeretében lényeges

az idegen nyelvi szakkifejezések helyes értelmezése és alkalmazasa.

Korszerii kiils6képi szovetellen6rzd, atnézé, mindsité rendszerek

Az éléerd nélkuli automata ktilséképi ellendrzés, képfeldolgozason alapulo hibafeltaré rend-
szer akar kozvetlen a szdvdgépre is telepithet6. A tébbkameras felligyelet a teljes szélességu
szovetpalyat értékelve nyUjt informaciokat az esetleges hianyossagokrol (33. abra).

Tobbkameras automatikus képfeldolgozasu szévetminéség
ellendrzé rendszer szovégépre telepitve

33. dbra
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A legkorszertibb berendezések
az egyszerubb kotésltl nyersszovetek
és fehéritett méteraruk kulséképi el-
lenérzését emberi beavatkozas nél-
kul, digitalis képfeldolgozdssal pon-
tosan elvégzik. A gytir6désmentesen
vezetett, futé kelmepalyara iranyi-
tott fénysugar ill. esetleg lézercsik
folyamatosan pasztazza a textilfelii-
letet, a visszavert ill. ateresztett su-
garak intenzitasa szolgaltatja az ér-
tékelheté informaciokat. Szabalyos
szdvetszerkezet
mentes textilfeltilet, hiba nélktli fo-
nalkeresztezédések) esetén egységes
jel érkezik az elektronikus figyeld
rendszerbe (pl. CCD kamera). Ettél
az optimalis szoévetkdérnyezettdl el-

(rendellenesség-

téré — hibas — részeknél az érzéke-



MUSZAKI FEJLESZTES

l6be juto fény- ill. lézersugar intenzitasa megvaltozik, a hibaval aranyosan generalodo elektro-
mos jel alapjan a szamitastechnikai egység értelmezi a kiilsé6képi hianyossagot. Az elektronikus
hosszmérd segitségével a kategorizalt hiba végen belili helyzete is pontosan roégzithetd, igény

online kamera, maximum 80 m/min atnézési sebesség,
hibadetektalas 0,15 mm mérettol

Kulsoéképi szovetellenérzés automatikus képfeldolgozassal
34. dbra

szerint a szovetszegély-
nél megfelel6 szinu (eset-
leg fémfolias) hibajelo6ld
csik is automatikusan
elhelyezhet6. Az adott
szovetvég atfutasa utan
hibatukor készul, amely
a beazonositott hibakat
fajtanként Osszesitve
tartalmazza, tovabba
hossz menti eléfordula-
sukrol is informaciokat
szolgaltat. teljes végre
jellemz6é hibadsszesités
is elérhet6, igény szerint
minéségi besorolas is
megoldhat6 (a megenge-
dett fajlagos hibatarta-
lom alapjan). A rendszer-
hez csatlakozé nyomtato
a szovetvég cimkéjét el-
késziti, amelyen az azo-

nosito adatok (gyartéo megnevezése, cikkszam, szélesség, gyartas ideje, szévégépre és szovomun-
kasra valo utalas) mellett a hossz, a hibaszam, esetleges méretengedmény (bonifikacio), miné-
sités és minden tovabbi informacié (pl. nyersanyag-osszetétel, ill. akar a kezelési titmutato stb.)

feltintethet6 (34. abra).

A szamitastechnikai hattérrel tamogatott méteraru atnézo berendezések esetén szukség
van a jol felkészult minésité szakemberre, azonban munkajat egyszertibbé és pontosabba teszik

a fontos kiegészité berendezések (35. abra).

elektronikus hosszméré
(a hibak helyének rogzitésére is)

hibajelolo

méteraru atnézo rendszer

35. dbra

0,

Szamitastechnikai hattérrel téogatott

opto-elektronikus
szélességmeéro

fliggocimke
nyomtatas
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o A f6bb kategorizalt hibafajtakra beallitott kézi billentytizet megfelel6 gombjanak lenyoma-
saval az észlelt hiba regisztralhato, s6t az elektronikus hosszméré segitségével a hiba véghosz-
szon beluli helye is rogzitheto.

e Az optoelektronikus mukédéstu hibajeldld egység — a mozgasnak megfeleléen — mindig
koveti a futé kelmepalyan az aktualis kelmeszél helyzetet, igy az emlitett kézi billentytizettel ez
is mukoédésbe hozhat6. Igy a hiba vonalaban — a hiba mértékének megfelelé — megfeleld szini
papir- ill. féliacsik ragaszthato textilanyag szélére.

e A folyamatosan érzékelé — altalaban szintén optoelektronikus elven mukédé — szévet-
szélességmérd szerkezet sorra koveti a méteraru keresztiranya meéret alakulasat, igény szerint
idészakosan atlagot szamol, tovabba a jellemz6 tényadatok szerint értékeli a megengedett ttiré-
sen beluli el6fordulast.

e A szamitastechnikai egységhez illesztett nyomtato az atnézett végrdél kiallitja a cikkre jel-
lemz6 azonosito adatokkal ellatott és a véghosszt, hibatiikrét tartalmazo cimkét. A megengedett
fajlagos hibajelszamot meghaladoé, a megttirt mértéktdél eltérd vettilékelhtizédasu és szélességel-
térésu fehéritett végek egyértelmtien kisztirheték a gyartonal és a lehetéségek szerint javitasra
visszaadhatok.

Természetesen az egyszerd, vizudlis értékelésen alapulé kulséképi ellendrzés tapasztalatai
is megfeleléek, ha ezt szakmailag jol felkészult és elfogulatlan, korrekt médon mindésité szakem-
ber végzi és dokumentalja.
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MSZ 1099-87 Szovetek minésitése

PNYV vallalati nyersszovet haziszabvany, 1985.
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