MUSZAKI FEJLESZTES

Vetlilékvaltas, vetiléekmintazas®

Dr. Szabé Lérant
Obudai Egyetem
szabo.lorant@uni-obuda.hu

Kulcsszavak/Keywords:
Vizsugaras szévégépek

Nagyné dr. Szabo Orsolya
Obudai Egyetem
azabo.orsolya@uni-obuda.hu

Vetliilékvaltas, Vetélds szévbgépek, Fogovtélés szévigépek, Vetllékvivés szévbgépek, Légsugaras szovégepek,

Weft colour change, Shuttle weaving machines, Projectile weaving machines, Rapier weaving machines, Air jet

weaving machines, Water jet weaving machines

Bevezetés

A szdvégépek tobbségén — a vetlilékmintazasi igé-
nyektél és mindségi kovetelményektél fliggben — lehetd-
ség van a vetulékvaltasra. Vetiilékmintazas soran a ku-
16nb6z6 vettilékeket (szin, finomsag, alapanyag, fonal-
szerkezet stb.) elére meghatarozott sorrendben vetik be
az egymast kovetd szadnyilasokba. A szdvet egyenletes-
ségének javitasara, vagy a teljesitmény, a termelékenység
novelésére — ahol arra igény és lehetéség van — az ugyan-
azon mindségu vetlilékeket is valtakozva (keverve), két
vagy tdbb el6tétcsévérdl lefejtve vetik be. Panama kotést
szovetek esetén egyidejuleg tobb vetlilék bevetésével a
szovogep teljesitménye novelhetd. Elektronikusan vezeé-
relt vetulékvaltok esetén, a tarold elétti fonalszakadast
észlelve, a szovogép id6ébeni leallitasaval a vettilékkeresés
megelézhetd, mig keverés vettilékbevitel esetén a vettilé-
ket a sz6végép mikodése kdzben az ép vettilékbeviteli vo-
nalra atkapcsolva a gépleallas elkertilhet6. A vettilékval-
tok megitélésében dénté szempont még a maximalisan
bevetheté ktilonbo6zé vetlilékek szama és a vettilékvaltas
sorrendjének kotottsége. A vettilékvaltokat a szovogépek
vettilékbevitelének megfeleléen alakitjak ki.

1. Vetiilékmintazas vetél6s szovogépeken

Vetélés szovogépeken a vettlékbevetés valtakozo
sorrendjét a kuilonbozé tulajdonsagu vetiilékfonalakat
mas-mas vetélébe valo helyezésével és a vetélék adott
torvényszertiség szerinti, valtakozé sorrendi bevetésével
érik el. A vetélok minimalis szama a ktil6nb6z6 tulajdon-
sagu vetltilékek szamaval egyezik meg. A vetéléket a bor-
daladara szerelt fiokvalto, vagy korabban dobtar szerke-
zetekben helyezik el. A bevetési sorrendtél figgdéen min-
dig a megfelel6 minéségli vettiléket tartalmazo vetélot
hozzak a vetélépalya vonalaba. Az egy vetélépalyas szo-
végépen egyidejlleg csak egy vetéld lehet a vetéspalya vo-
nalaban.

A fiokvalto szerkezetek kozil a leggyakoribb a
négyfiokos szekrényes fiokvaltok voltak, a négy fiokhely-
zet harom egységugrassal, két azonos elmozdulas diffe-
rencialt 6sszegzésével valosithaté meg (1.1. abra).

A mozgatomuvek egységnyi elmozdulasait az ex-
centrikus csapok vagy excenterek 180°-os elforditasaval

1.1. dbra. A differencialt 6sszegezés elve

*) Lektoralta: Szabé Rudolf

1.2. abra. Fidkvdlto szerkezetek

val6sitjak meg, az excenterek elmozdulasat az 6sszegzé
kar 2:1 aranyban differencialtan 6sszegezi.

Kétoldali fiokvaltoval felszerelt szovogépeken a kii-
16nbo6z6 vettilékeket tartalmazoé vetélék elrendezésétdl, a
mintazasi igényektél flggden azonos oldalrél egymas
utan tobb vetés is lehetséges (pick-a-pick, azaz vetés
utan vetés). Minden esetben azonban a vetélé fogadasara
Ures vetéléfiokra van sziukség.

A fiokvalto szerkezetek koziil a vezérelhet6 valtasu
a valto- és a potlofogas kerekes szerkezetre az 1.2. abran
mutatunk be példat.

A vetélofiok valtasat, az excenterek félfordulatnyi el-
forditasat kartyarol vezérlik. A valto fogaskerék (fél szé-
lességben az ellentétes oldalon foghiany) vagy az ugyan-
csak eltolt helyzet1 péotlofog oldaliranyu eltolasaval kap-
csolodik, vagy nem kapcsolodik a hajto fogasivvel.

A tarkanszoétt (tobb vettlékes) szovetek eléallitasara
szolgalo vetélds szovogépek automatizalasaval (a lefogyo
vetliléket a szo6végép mikodése kozbeni valtasaval) a szo-
v6gép egyik oldalan a csévevalté automatat, mig a masik
oldalon a fiokvaltét helyezik el, emiatt csak paros vetl-
lékbevetés lehetséges.

A vezérlést kiilon mintalanccal, 6sszefl1zott karton-
kartyas vetulékvalté szerkezettel, vagy a szadképzorol
végzik.

A vetélo nélkiili szovogépeken a vettilékvaltas so-
ran a vetésre kertil6 vettiléket a vettulékbevivé hatasaba
hozzak.

2. Vetiilékmintazas fogovetélés szovégépeken

A fogovetélds szovogépeken az elvagott vettilékeket
a vetilékadogatdok csipeszei fogva tartjak, a vetésre ke-
rulé vettulékvéget adjak at a fogovetéls csipeszének. A ve-
tlilékvég biztonsagos atadasa a vettilékadogato és a fogo-
vetélé pontosan 6sszehangolt mozgatasaval valosul meg.

A Sulzer fogovetélds szévogépeket 1, 2, 4 vagy 6 ve-
tilékes vettilékvaltoval szerelik fel.

Az egy vetiilékes Sulzer szovégépeket széles (541
cm) muszaki szoévetek, vagy a tl1zott szényegek alapszo-
vetének készitésére hasznaljak.
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2.1. abra. Keverds vettilékvaltas fogovetélés szévégépen

Keverds vetiilékvaltast az Gijabb széles fogovetélés
szovogépeken a blitydkparral lengetett karhoz csuklésan
kapcsolédo kart a labilis helyzeten atlenditve hozzak
létre az ivtarban levé vettilékadogatok vettilékatadasi po-

A vetulékvaltas az elektromagnes mukodtetésével
kikapcsolhaté, vezérelhet6.

A vezérelt valtasu vetiillékadogatdok esetén a vetii-
léket elére meghatarozott program szerint valtjak (2.2.
abra).

Vetllékvaltas a Sulzer fogovetélés szévégépen
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2.2. abra. Vetiilékvdltas a Sulzer fogovetélés szévégépen

A fogovetélds szovogépeken a négy vetiilékes ivtar
kialakitasat a 2.3. abra szemlélteti. Az ivtarat a sz6végép
meghatarozott helyzetében a bevetésre kertilé vetiiléknek
megfeleléen pontosan a vettilékatadasi helyzetbe (a beve-
tési helyzetben levé fogovetéld sikjaba) kell elforditani.

A fogovetélds szovigépek kezdeti idészakaban az iv-
tarat a letapintott mintalanc magassagaval forditottak el
(2.4. abra).

ivtar mozgatas.

ivtar rogzité
5 /ivta'rrégzitc'ivilla
vetiilékadogatd

fogovetéls

M\ vetiilékadogatd mozgatokar

2.3. abra. Sulzer-féle négy vetiilékes wtar kialakitdsa
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2.4. dbra. Ivtdr elforditdsa mintaldnccal

Rugoés (energiatarolos) vetillékvalto esetén, a ve-
zérlésnek megfeleléen, az ivtar valtasi szakaszaban az
eléfeszitett rugokkal, az 6sszegzé himbas karrendszerrel
és a hidraulikus fékkel forditjak el az ivtarat az eléirt po-
zicioba. A vezérléstdl és a mozgatastol fliggden az ivtar
elforditasa kozvetlenil a nytstésgéprol (VSD, SSD), ki-
16n kartyaval vezérelt és erdsité szerkezetrdl (VSK) vagy
Jacquard-kartyarol vezérelve egy mukodtetd szerkezettel
(VSI) is lehetséges.

A négy vetiilékes rugos vetiilékvalté (VSD — Vier
Schussfaden Direkt, azaz négy vetiilék valtasa kozvetle-
nul nyulstésgéprol vezérelve és mozgatva) felépitését és
mukodését a 2.5. abra szemlélteti.

A nyustosgéphez kapcsolodo figgéleges vonorudak-
kal mindkét iranyba alakzarasan lengetik a rugéhazak (I,
II) vezeté huvelyeihez csuklésan kapcsolodé szégemeld-
ket. A vetulékvalto II jelli rugéhazaban egy kis és egy
nagy nyomorugo6 van az ivtar két osztasnyi, mig az I jelt
rugéhazban egy nagy rugd van az ivtar egy osztasnyi el-
forditasara.

A rugéhazban a rugdorsén megvezetett rugoétanyé-
rok kozott feszitik elé a rugét, ill. a rugékat. A rugéorso
bal oldali végén a rugédtanyér titkozésig meghtuizott belsé
kulcsnyilasu csavarra és a rugoéorso vallrészére tamasz-
kodo jobb oldali rugétanyér kozott a rugot eléfeszitik. A
rugéhazak vezetdé huivelye, valamint a rugohaz-fedél fu-
rataban elhelyezett laza illesztésti persellyel megvezetett
rugoéorson levd rugétanyérokat két oldalrél a rugéhazak
vallrészei is kozre fogjak. A rugoéorsok jobb oldali vége
csuklésan kapcsolodik a himbakhoz. A rugéhazakat az
ivtar-rogzité gorgé zart, az ivtar fix helyzetében a valtast
megel6zden a valtasi iranynak megfeleléen feszitik eld.

A rugéhazak kuilonboz6 feszitési helyzeteit a 2.5/a
abra szemlélteti.

A. Alaphelyzetben a rugéhazakban eléfeszitett rugo
rugodereje a rugodorson rovidre zarodik, igy az belsd
erérendszert alkot.

B. A rugbéhaz jobbra mozditasakor a bal oldali
rugétanyeér a rugéhazra, mig a jobb oldali rugétanyér a
rugoorsé vallara tamaszkodik, emiatt a rugdé tovabb
feszlil, s a rugbéorsoban nyomohatas 1ép fel.

C. A rugbéhaz balra mozditasakor a jobb oldali
rugétanyér tamaszkodik a rugéhazra, mig a bal oldali
rugétanyér a rugoorsé végére rogzitett csavarra, emiatt a
rugoéorsoéra huizéeré hat.

Az ivtar a kivant valtasi sorrendnek megfeleld elfor-
ditasat a rugéhazak rugéinak eléfeszitési iranya hata-
rozza meg.
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2.5. abra. Rugos vetiilékvdlté (VSD) axonometrikus vazlata.
(a) Rugéhaz kiilénbézd helyzetei. A. alaphelyzet, B. nyomé hatdst, C. hiizé hatdasu eléfeszités,
(b) az 6sszegzd karrendszer kialakitdsa és kinematikai vazlata.
a, b, ¢ és d — vetiilékadogatok. 1. vizszintes karok, 2. vonérud, 3. szégemeld karok, 4. rugéhdzak
vezetdhtivelye, 5. és 6. nyomérugok, 7. rugéorsé, 8. rugétanyérok, 9. csavaranya, 10. rugéhdzak,
13. himbdk, 14. régzité-gérgd, 15. 6sszegzé kar, 16. kulissza, 17. csap, 18. vezérrud, 19. csuk-
l6pont, 20. ivtdar, 21. himbadllité csavarok, 22. régzité villa, 23. szoritékar, 24. vezértengely, 25.
régzité csavar, 26. fogasiv, 27. vonérud, 28. fékdugattyu, 29. olajfék-hdaz, 30. dugattyuhtively,

31. atémld furat, 32. fojtoszelep, 33. nyomérugé.

Az 6sszegzOkar a himbak azonos nagysagu elmoz-
dulasat differencialtan 6sszegezi (2.5/b abra). Az I jelu
rugohaz himbaja kulisszasan, mig a II jeltt himba csuk-
lésan kapcsolodik az 6sszegzékarhoz. Az 6sszegzoékar és
a vezérrud csuklés kapcsolédasi pontja a csuklos him-
bakapcsolodasi ponttol egy egységnyire (k), mig a kulisz-
szas himbakapcsolédasi ponttél kozel két egységnyire
(2k) van. A két rugoéorsot vezérelt iranyba eléfeszitve, al-
land6 nagysagra elmozditva az ivtar haromegységnyi ta-
volsagu, kulénb6zé iranyba, négy helyzetbe elforditasa
valosithaté meg. A himbak csavarjaival allithato be az iv-
tar rogzité gorgd és a rogzitd villa mind a négy helyzeté-
ben a pontosan kapcsolédas.

A rogzité gorgd nyitasakor, az 6sszegz6 kar csuklo-
pontja rugé(k) a rugdk eléfeszitésétdl fliggden mozditja el
avezérrudon a vezértengelyen keresztiil a végére erdsitett
kupos fogasivet. A kupos fogasivhez kapcsolédé vonoé-
ruddal a valtasra kertil6 vettilékhez tartozo vettilék féket
és kiegyenlit6 kart is mukodtetik.

A rogzité gorgé nyitasakor a felhtizott rugé(k)ban fel-
halmozott potencialis energia felszabadul és a himba(ka)t
az el6z6 allassal ellentétes alaphelyzetbe atbillenti.

A rogzitégorgo nyitas elsé szakaszaban a valtas lefo-
lyasa féként a valtoszerkezet szerkezeti jellemzé6itél (a ru-
gbéhazak rugédinak eléfeszitése, a valtoszerkezet tehetet-
lenségi nyomatéka, a karok attétele, a csillapitas stb.)
fugg. A vettilékvaltas kezdeti szakaszaban a nagy rugéerd
miatt az ivtar nagy gyorsulasu, nagy sebességli.

A rovid valtasidd, a nagy sebesség és a pontos rog-
Zitégorgd rogzitévilla kapcsolodas elérésére a valto szer-
kezetet nagy lassitassal, lengésmentesen, az eldirt hely-
zetll megallitds szigort koévetelményeit az olajfék valo-
sitja meg. A himbak végein a legdbmbdlyitett, allitécsava-
rokra az olajfék dugattyuk a nyomorugok hatasara min-
dig feltamaszkodnak. A vetiilékvaltas kezdeti szakasza-
ban az olajfék hatastalan, mivel a lefelé mozg6 dugattya
elétti térbdl az olaj az atéomlé nyilason kis ellenallassal
aramlik. A dugatty az als6 helyzete felé kozeledtekor az
olaj a nagy ellenallasu fojtoszelep furatan keresztil ara-
molva a dugattytGtérben fellép6 nagy nyomas fékezi a ve-
talékvaltd szerkezetet. A lefelé sullyedé dugattyt az

elmozdulas végén a dugattyutér aljan
fémesen feltamaszkodik, ezaltal a csa-
varokkal bedallithaté az ivtar eldirt
pontos helyzete.

A rugés vettilékvalté szerkezetek-
kel a mintavaltas egyszeru, a vetiilék-
valtas kotetlen, az ivtar mozgatasa
mechanikai szempontbdl is kedvezd,
ezért széleskdrlien elterjedten alkal-
maztak.

Az 1980-as években a szoévogépe-
ken megjelené elektronikus vezérlé-
sekkel parhuzamosan megoldottak a
vetulékvaltas elektronikus vezérlését,
a rugoéhazak elektromos motorokkal
valo eléfeszitését is. A rugods vettlék-
valtot megtartva a rugéhazakat ktilon-
kuldén, egy-egy elektromotorral 180°-
ot elforditva feszitik elé (2.6. abra). Az
elektromotorok elforditasat fedélzeti
szamitogéprol, elektronikusan vezér-
lik (VSQ).

A legujabb fogovetélds szovogépe-
ken az elektronikus vezérlésu ivtarat
linearis motorral kézvetlentil mozgat-

jak.

Elektromotorok
Rugoéhaz hivelyek
Rugoéhazak

fvtar

Régzité gorgd

2.6. dabra. Elektronikus vezérlésti elektromdgnessel
mikddtetett négyvetiilékes energiatdrolés vetiilékvdlté
szerkezet (VSQ)

3. Vetiilékmintazas a vetlilékvivés szovogépen

A vetltllékvivis szovigépeken a vetlilékek a vetésre
kertilésig a szovetszélhez kapcsolédnak. A bevetés kezde-
tén a vetulékkivalaszté karral a bevetésre kertilé vettilé-
ket feszesen az atadoé fogofej kétagu vettilékcesipesz hata-
saba kell hozni. A csipesz altal megfogott vettiléket a lan-
cokkal parhuzamos helyzetében a szovetszélhez kapcso-
16d6 részén vagja el a vetiilékollo (3.1. abra).

Kezdetben a vettilék vezérlését és mozgatasat
Jacquard-géprél, nyUstosgéprdl, vagy sajat kartyaval
rendelkez6 vettilékvaltéd szerkezettel valositottak meg. A
vetlilékvives szovégépeknek nagyon sok fajtaja, ezen be-
lal kalonbozd tipusa ismeretes, igy sokféle vettilékvalto
szerkezetet fejlesztettek ki.

Jacquard-gépekkel felszerelt vettilékvivés szovoge-
peken a vettilékvaltas kozvetlenil a jacquard-zsinérral is
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késlelteté szinkronizalé idom beépitésével is mukodtet-
heté (3.2. abra).

1 —Jacquard zsinor 1

2 — Atvivé tengely
a szinkronizalo
butyokkel

3 — Kivalasztokar

4 — Nem mikaodtetett
vetllékek

5 — Bevetésre keriil6é
vetllék

3.2. dbra. Jacquard-géprél mitkddtetett vetiilékvalté

Amennyiben a vetulékkivalaszté kart nytistosgéproél
vagy Jacquard-géprél huzoézsinérral mtikodtetik, tgy a
szadvaltashoz viszonyitva a vettilékkivalaszto kar mozga-
sat beiktatott elemmel késleltetik és szinkronizaljak.

Az 4j vettlékvivis szovégépek vettilékvaltoja gya-
korlatilag elektronikusan vezérelt, 1épteté motor mozga-
tasu. A Dornier vettilékvivis szovogépeken a vettilékki-
valaszto karokat a elektronikusan programozhaté egyedi
mozgatasu 1épteté motorok muikodtetik (3.3. abra).

Dornier vettilékvivés szovégépen a pozitiv, vezérelt
csipesz kialakitasnak koszonhetéen a vettilékek széles
tartomanya feldolgozhato, 16 ktlonbozé vettilék beveté-
sére is van lehetéség.

ORI Y

——— 7"

3.3. dabra. Dornier vetiilékvivés szévégép vetiilékvalto
szerkezete
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4.1. abra. Elektronikus ellenbrzést és szabdlyozasu
hosszmérds vetiilékadagolo

4. Vetiilékmintazas légsugaras szévégépeken

A légsugaras szovigépeken a ciklus fliggéen mu-
k6dd, mechanikus hosszmérds tarolok esetén az 1980-as
évek kozepéig csak a kotott sorrendl vettilékbevetés volt
lehetséges.

A vezérelhetd bevetési sorrend megvalésitasa a ve-
taléktarol6 dobroél a lefejtett vettilékmenetek elektroni-
kus érzékelésével, a tarolodob csap nyitas-zaras vezér-
lése, elektromagnes mukodtetése donté valtozast hozott
(4.1 abra).

Az all6 tarolédobon tobb vetésnyi vettiléket tarol-
nak, a tarolédobrol a féftvoka légaramanak hatasara le-
fejtett fonalmeneteket foto-elektronikusan ellenérzik. A
hosszmérds tarolot a féfuvoka nyitasaval szinkronban, a
szovogeép fedélzeti szamitogéprol vezérlik. A vetés a vezé-
relten mukodtetett elektro-magnessel mukodtetett csap
nyitasaval kezdédik, mig az eldirt menetszam lefejtését
kovetéen a csapot zarva lehataroljak a bevetési szakasz
végét. A féofuvokak szelepeit, a hozzajuk tartozo tarolokat
a fedélzeti szamitogéprol elektronikusan vezérelve mui-
kodtetik.

A vezérelt vettilékek szama 2, 4, 6 vagy 8 lehet, en-
nek megfelelé szamu féfavokaba flizik a vetuléket, me-
lyeket kulon-ktilon, hosszmérés tarolokkal adagoljak
(4.2. abra).

A légsugaras szovégépeken ma a féfuvokak rogzitet-
tek, a bevetésre kertilé vetiléknek megfeleld vetiilékbe-
veté csatornat muikodtetik. A nyitott csatornaba belépé

4.2. dbra. Nyolc szin szévésére alkalmas félevékdé
vetiilékbevetd
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Elektronikus vezérlési
J hosszmérés vetllékadagolok

Féfavokak

Segédfuvoka csoportok

Vetillékérkezés
érzékeldje
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4.3. abra. Kiilonbdzé finomsdgu vetiilékek bevetésére
alkalmas ktilénb6z6 nyomdsu taplevegé elldté rendszer
kialakitdsa

légsugar, ill. a vettilék bevetését a belépési oldalon a ku-
pos alaguitborda is elésegiti.

Ma mar a légsugaras szovégépeken nemcsak a ku-
16nb6z6 szind, de a kiilénbozé tulajdonsagu vetiilékek
bevetése is megoldott. Ekkor azonban a kiilénb6z6 tulaj-
donsagu vettlékek optimalis, gazdasagos és hatékony
bevetéséhez a fivokakat kiilénb6zé nyomasu tapleveg6-
vel mukodtetik (4.3. abra).

5. Vetiilékmintazas vizsugaras sz6végépeken

A vizsugaras szovOgépek jelentdségét a textilszala-
kon beltl a szintetikus filamentfonalak részaranyanak
gyors Utemu novekedése, a szdvetgyartas volumenének
Azsiaba valé athelyezédése megnévelte. A vizsugaras szo-
végépeken a szintetikus filamentfonal-vettilékek viszony-
lag egyszertibben, nagy teljesitménnyel, gazdasagosan
bevetheték. Emiatt torekvés az alkalmazasi tertilet kiszé-
lesitése, a mintazasi lehetéségek, a vettilékvaltasi leheto-
ségek megvalositasa.

Az Ujabb vizsugaras szévégépeken megoldott a ve-
tulék keverése és a vetiilék mintazasa. Az eltéré finom-
sagu vetllékeket a kulonbozé viznyomassal mtikodd
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5.1. abra. Kiilénbézé finomsdgu vetiilékek bevetése
vizsugaras szévégépen

Szabalyzé

féefavekakkal gyorsitjak fel és vetik be a szintetikus fila-
mentfonal-vetiilékeket (5.1. abra).

6. Osszefoglalas

A szovetgyartds minden idészakaban igény mertlt
fel a vettlékiranya mintazasra. A vetiilékvaltas szorosan
Osszefliigg a vetltilékbevitel rendszerével, igy a szovogép
fejleszték minden esetben térekedtek a vettilékvaltas le-
hetéségének megvaldsitasara. A vettilékvaltokkal a min-
tazason tulmenden a szévetminéség javitasa, a gyartasi
termelékenység novelése is egyre nagyobb jelentdéségui.
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